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M E M O R I A _____D E S C R I P T I V A

La presente Patente de Invención tiene por objeto, 

según se indica en su enunciado, unos perfeccionamientos 

introducidos en la construcción de máquinas etiquetadoras, 

en particular máquinas destinadas a llevar a cabo automá- 

5 ticamente la colocación de etiquetas autoadhesivas sobre

toda clase de botes, frascos, botellas y recipientes aná­

logos .

De manera más concreta, y tal como se verá claramen­

te a continuación, los perfeccionamientos que motivan la 

10 presente solicitud de registro, permiten situar automáti­

camente una etiqueta del referido tipo exactamente sobre 

una zona predeterminada de los indicados recipientes. A 

tal efecto, de acuerdo con los perfeccionamientos en cues­

tión, se prevén mecanismos que retienen el envase o reci- 
15 píente, que le imprimen un movimiento de giro hasta si­

tuarlo en la posición angular exacta requerida, y que si­

túan sobre el mismo la etiqueta, liberándolo para que pro­

siga su movimiento de avance a lo largó de la correspon­

diente cinta transportadora. Estos mecanismos, según se 

20 verá también claramente a lo largo de la presente Memoria

Descriptiva, presentan una estructura relativamente muy 

simple y quedan en disposición do ser integrados en una 

máquina o instalación general, tan compleja como interese,



2

que puede, por ejemplo, formar parte de un tren de lle­

nado, tapado y etiquetado. Debe además señalarse que los 

referidos perfeccionamientos pueden también ser ventajo­

samente incorporados, al menos en parte, a máquinas des- 

5 tinadas a desarrollar funciones distintas del etiquetado,

pero en las que interese situar a los envases siempre en 

una determinada posición, tal.como, por ejemplo, en algu­

nos tipos especiales de máquinas llenadoras, precintadoras, 

etc., etc.
10 Por lo demás, la esencialidad y las principales ca­

racterísticas y ventajas de los perfeccionamientos en cues 

tión, podrán ser más fácilmente comprensibles a la vista 

de los dibujos adjuntos, en los que - en forma esquemáti­

ca y, desde luego, sin carácter limitativo de ninguna cla- 
15 se - se ha representado un ejemplo concreto de aplicación

práctica de los mismos.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista esquemática en perspectiva 

del conjunto básico de mecanismos que son objeto de los 

20 indicados perfeccionamientos; y la figura 2 es un detalle,

también en perspectiva, mostrando la estructura de los 

principales elementos integrantes del mecanismo que deter­

mina el correcto posicionudo del frasco o recipientes de 

que se trate, y lleva a cabo la colocación sobre el mismo



de la correspondiente etiqueta.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo 

con los perfeccionamientos en cuestión:

La máquina comprende, en primer lugar, una cinta 

transportadora 1, de tipo clásico que puede eventualmente 

formar parte de una máquina o instalación más compleja.

Esta cinta es obligada a avanzar, en el sentido de la fle­

cha "a", por un sistema de arrastre de tipo adecuado cua­

lesquiera no representado en los dibujos. Los botes, fras­

cos o recipientes análogos que se trate de etiquetar son 

depositados sobre esta cinta por un sistema cualesquiera 

de alimentación, tampoco representado en los dibujos, y 

avanzan a lo largo de la misma. La velocidad de avance de 

la cinta puede regularse a través de un sistema cualquie­

ra conocido,-y sobre la misma se hallan dispuestas, según 

es en sí también ya conocido, unas guias 2-2', que deter 

minan el correcto centraje de los envases a etiquetar, y 

cuya posición puede regularse, por ejemplo, por desliza­

miento de los brazos 3 con respecto a los soportes 4, los 

cuales, a su vez, pueden deslizar verticalmente con respec­

to al chasis o armazón fijo de la máquina y pueden ser in­

movilizados en la posición que en cada caso interese, ada¡3 

tándose a las dimensiones y características de los recipien

tes que se trate de etiquetar.



De acuerdo con los perfeccionamientos en cuestión, 

sobre uno de los laterales de la cinta 1 se halla situa­

do un elemento sensible 5, tal como una célula fotoeléc­

trica, montado sobre un soporte adecuado cualesquiera 6 

fijo al chasis de la máquina. Este elemento es excitado 

cuando pasa ante el mismo uno de los recipientes a etique­

tar, y emite una señal que, a través de unos correspondien­

tes circuitos electrónicos de gobierno, determina la acti­
vación programada de los diferentes mecanismos integrados 

en el sistema.
El primero de los indicados mecanismos de halla cons­

tituido por un vastago o elemento análogo 7, montado en 

sentido transversal con respecto a la cinta 1, y capaz de 

deslizar en este mismo sentido, guiado por un soporte 8, 
fijo al chasis de la máquina. Este vástago puede aaootar, 

bien una posición retraída (representada en el dibojo) en 

la que permite la libre circulación de recipientes a lo 

largo de la cinta, bien una posición extendida, en la que 

constituye a modo de una barrera, impidiendo esta circula­

ción, reteniendo a los botes y obligándolos a deslizar con 

respecto a la cinta. Este vástago es accionado, por ejem­

plo, por un cilindro neumático 9, que es alimentado con 

aire a presión cuando el elemento sensible 5 detecta el 

paso de un recipiente, permitiendo este paso y cerrándolo
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a los recipientes que lo.siguen.

El mecanismo posicionador y etiquetador propiamente 

dicho se halla constituido por un par de rodillos 10-11, 

montados sobre uno de los bordes de la cinta 1, el pri- 

5 mero de los cuales es impulsado a girar por un sistema

motor cualesquiera apropiado ( no representado en los di­

bujos), en tanto que el segundo puede girar libremente y 

se halla montado sobre la base superior de un cuerpo ci­

lindrico coaxial 12, en el que se halla situado un elemen- 

10 tp sensible 13, capaz de leer un signo o señal cualesquie­

ra apropiada convenientemente prevista en los recipientes, 

con objeto de indicar el punto de los mismos sobre el que 

deberá situarse ña etiqueta. En una forma preferente- aun­

que no necesaria, de realización, este elemento sensible 

15 se hallará calculado para detectar concretamente una-Jman- 

cha de color negro u oscuro, de ciertas dimensiones^-que 

destacará sobre el fondo blanco o de color claro del re­

cipiente. El mecanismo posicionador se completa con dos 

rodillos de presión 14-14', enfrentados con respecto a 

20 los rodillos 10-11 y montados sobre un soporte común 15,

que puede desplazrse en sentido transversal con respecto 
a la cinta 1, pudiendo adoptar bien una posición retraída 

(representada en el dibujo), en la que los rodillos 14-14' 

no entran en contacto con los envases, bien una posición



extendida (representada de trazos en el propio dibujo) 

en la que estos rodillos aplican y aprisionan al envase 

contra los rodillos antagoniestas 10-11. Los movimientos 

del soporte 15, en una forma muy preferente de realización, 

vienen determinados por un cilindro neumático 16, montado 

sobre un soporte 17, fijo al chasis de la máquina. El so­

porte 15 se halla montado sobre el vastago 18 del pistón 

o émbolo que se mueve en el interior de este cilindro, y 

es guiado en sus movimientos, por ejemplo, por un vástago 

19, que puede deslizar libremente con respecto al soporte 

17.

Una vez que el recipiente a etiquetar ha pasado ante 

el elemento sensible 5, provocando el avance del vástago 

7, que impide el paso a los recipientes que le siguen, y 

quedando enfrentado con el equipo de rodillos referido, 

se produce el avance del soporte 15, con lo que los rodi­

llos 14-14' aplican a aquél contra los rodillos 10-11. En 

esta posición, el rodillo motor 10 obliga al recipiente 

a girar de manera que la periferia del mismo va circulan­

do ante el elemento sensible 13, hasta que éste efectúa 

la lectura de la señal prevista a tal fin, a que se ha he­

cho anteriormente referencia, provocando el disparo del 

mecanismo suministrador de etiquetas.

El mecanismo suministrador de etiquetas no forma par-



te en realidad de los perfeccionamientos que motivan la 

presente solicitud de registro y, en consecuencia, sin 

que ello signifique apartarse en lo más mínimo del ámbi­

to de protección de este registro, podrá adoptar cualquier 

5 estructura que se considere oportuna, ya conocida o que

en el futuro se pueda idear. En el ejemplo de realización 

representado en el dibujo al que se viene refiriendo la 

explicación, este mecanismo comprende los siguientes ele­

mentos básicos: una bobiná de suministro 20, de la que se 

10 desenrrolla la cinta 21 sobre la que se hallan adheridas

las correspondientes etiquetas; unos rodillos de guía 22- 

22'., cuyo número y distribución podrán variar entre los 

más amplios límites; un elemento sensible 26, que normal­

mente actúa por transparencia, captando el paso de las 

15 sucesivas etiquetas; un elemento impresor 24' que actúa

en combinación con un rodillo antagonista 24, y del que 

se podría eventualmmente prescindir; unos rodillos de 

guía 25-25'; una pieza fija 27, que queda interpuesta en­

tre los rodillos 10 y 11 y que conforma una arista 28, de 

20 manera que obliga a la cinta a doblarse según un ángulo 

suficientemente agudo para determinar el desprendimiento 

de las etiquetas; unos rodillos de guía 29-29'; y una bo­

bina 30 en la que es recogida la cinta de soporte, ya des­

provista de etiquetas autoadhesivas. Cuando el elemento
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sensible 13 detecta la señal prevista sobre el bote, fras­

co o envase análogo de que se trate, emite una señal que 

determina que la cinta 21 experimente un movimiento de 

avance que corresponde exactamente a la entrega de una 

S etiqueta, que es aplicada y adherida sobre la superficie

de aquél por el propio rodillo 10.
A partir del momento en que se produce la entrega de 

la etiqueta autoadhesiva, los rodillos 14-14' - que en 

el movimiento de retrocesó son también gobernados, en de- 

10 finitiva, por el elemento sensible 13 - permanecen en la

posición activa tan solo durante el tiempo necesario para 

determinar la aplicación de esta etiqueta sobre el envase, 

recuperando inmediatamente la posición inicial y permitien 

do, en consecuencia, que éste último prosiga su movim.en- 

15 to de avance a lo largo de la cinta, ya con la etiqueta
convenientemente adherida sobre el punto exacto programa­

do. El movimiento de retroceso del soporte 15 se halla de­

bidamente coordinado con el del vastago 7, de manera que 

éste retrocede también, permitiendo el'paso del siguiente 

20 recipiente hacia el mecanismo posicionador-etiquetador.

Aparte del sistema de detección representado por el 

elemento sensible 13, la permanencia del soporte 15 en la 

posición activa, es también gobernada, de acuerdo con los 

perfeccionamientos que nos ocupan, por un sistema tempori-
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zador, de manera que, cuando, por las causas que fuere 

(por ejemplo, por carecer el recipiente de señal, por ser 

deficientemente arrastrado en giro o por haber quedado 

colocado sobre la cinta en posición invertida) el indica- 

5 do elemento sensible no efectúa la correspondiente lectu­

ra, el envase no permanece indefinidamente aprisionado en­

tre los rodillos, siendo obligado a girar por los mismos, 

sino que se produce el retroceso de los rodillos 14-14', 

dejándolo en libertad para proseguir su movimiento de avan 

10 ce a lo largo de la cinta. En este caso, evidentemente, no

habrá entrado en funcionamiento el mecanismo etiquetador, 

de manera que el envase no habrá recibido ninguna etiqueta.

Finalmente, según uno de los perfeccionamientos que 

nos ocupan, se prevé un mecanismo expulsor que en el su- 

15 puesto últimamente estudiado, determina que el envase des­

provisto de etiqueta sea expulsado de la cinta 1 y pase a 

ocupar una plataforma de recogida 31, situada sobre el mijs 

mo plano y junto a uno de los laterales de la misma. Este 

mecanismo se halla básicamente constituido por una placa 

20 32, solidaria de al menos dos vástagos 33-33' capaces de

deslizar en sentido transversal con respecto a la cinta, 

guiados por un soporte 34, fijo al chasis de la máquina. 

En una forma preferente de realización, uno de estos vás­

tagos es solidario del pistón de un cilindro neumático 35



que constituye el órgano de accionamiento. Cuando actúa 

el temporizador referido, determinando la liberación de 

un recipiente defectuoso o colocado en forma defectuosa 

sobre la cinta, se produce la alimentación de este cilin­

dro neumático, de manera que se determina la expulsión de 

dicho recipiente, situándolo sobre la plataforma de reco­

gida 31.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera gene­
ral y expresa que, como sé comprende y es lógico, y aparte 

de las que han sido ya concretamente indicadas, en la rea­

lización práctica de los perfeccionamientos que han queda­

do descritos, cabrá introducir todas aquellas adiciones y 

modificaciones de detalle que no afecten a lo que consti­

tuye la esencialidad del registro que se solicita. Convie­
ne asimismo hacer constar que, aún respondiendo a un evi­

dente criterio unitario, en ciertos casos especiales y sin 

que ello signifique apartarse del ámbito de protección del 

expresado registro, los indicados perfeccionamientos po­

drán ser objeto de aplicación separada, pudiendo, de mane­

ra especial, preverse un sistema posicionador del tipo dejs 

crito, que funcione con total independencia con respecto 

al mecanismo etiquetador, el cual podrá presentar cualquier 

estructura que se considere oportuna, o podrá incluso pres 

cindirse totalmente de éste último mecanismo, coordinándo-
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se el mecanismo posicionador con cualquier otro mecanis­

mo tal como un mecanismo de llenado o un mecanismo pre- 

cintador, etc., etc.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 - Perfeccionamientos en las máquinas etiquetadoras, 

concretamente máquinas del tipo que comprenden una cinta 

transportadora a lo largo de la que avanzan los envases 

a etiquetar, suministrados por un apropiado mecanismo de 

S alimentación, y centrados por un adecuado juego de guías

entre las que ajustan, de acuerdo con los cuales sobre 

uno de los laterales de la cinta transportadora se dis­

ponen dos rodillos de eje^vertical, uno de los cuales se 

halla sometido a un movimiento uniforme de rotación oor 

10 medio de un adecuado sistema motor, en tanto que el otro

puede girar libremente y se halla montado en sentido coa­

xial sobre un cuerpo cilindrico fijo, que comporta un de­
tector o elemento sensible, dispuesto para reaccionar an­

te una señal apropiada a tal fin prevista en los envases; 

15 con cuyos rodillos se hallan enfrentados un par de rodi­

llos antagonistas, que pueden girar libremente y que se 

hallan montados sobre un soporte común, susceptible de des 

plazarse en dirección transversal con respecto a la cinta, 

entre una posición retraída, en la que permite libremente 

20 la circulación de los envases a lo largo de la misma, y

una posición extendida, en la que los indicados rodillos 

aprisonan un envase contra el primer par de rodillos re­

ferido, determinando que quede sometido al movimiento de
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rotación que le imprime el correspondiente rodillo de 

arrastre, con lo que la señal prevista sobre su superfi­

cie pasa frente al elemento sensible,provocando la reac­
ción programada.

2 - Perfeccionamientos, según la reivindicación pre­

cedente, de acuerdo con los cuales se prevé un detector

o elemento sensible, montado sobre uno de los laterales 

de la cinta, que queda en disposición de detectar el paso 

de un envase, determinandó el desplazamientohacia la posi­

ción extendida del soporte sobre el que se hallan montados 
*

los dos rodillos que aprisionan este envase contra el rodi­

llo de arrastre y contra el cuerpo en el que se aloja el 

elemento sensible,que coopera con la señal prevista en el 

envase.

3 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales, el 
elemento sensible referido en la reivindicación precedente, 

provoca también el desplazamiento de un elemento montado 

en sentido transversal con respecto a la cinta transporta­

dora, y susceptible de desplazarse en esta dirección, entre 

una posición retraída, en la que permite el libre movimien­

to de avance de los envases a lo largo de la cinta,y una 
posición extendida,en la que impide esta circulación,sepa­

rando el primer envase detectado por aquel elemento de los 

demás que le siguen en la cinta.



4 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales 

el soporte al que se hallan fijados los dos rodillos de 

giro libre referidos en la reivindicación segunda y el 

elemento desplazable referido en la reivindicación pre­

cedente, son accionados por unos correspondientes cilin­

dros neumáticos.

5 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales, 

entre los dos rodillos referidos en la reivindicación 

primera, queda dispuesto un elemento fijo, que conforma 

dos caras planas, ortogonales al plano de la cinta trans­

portadora, formando entre sí un diedro agudo, que consti­

tuye el elemento presentador de un mecanismo suministra­

dor de etiquetas autoadhesivas sobre banda de soporte, 

que es puesto en marcha, avanzando la longitud necesaria 

para el suministro de una etiqueta,cuando el elemento sen­

sible referido en la reivindicación primera detecta la co­

rrespondiente señal sobre el envase sometido a rotación.

6 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el 

elemento sensible referido en la reivindicación primera, 

gobierna el movimiento de retroceso del soporte sobre el 

que se hallan montados los dos rodillos de presión, pre­

viéndose, además, un sistema temporizador que gobierna 

también este movimiento, determinando el indicado retro­

ceso y la liberación del correspondiente envase, cuando,
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10

15

20

15

por las causas que fuere, el elemento sensible, después 

de transcurrido el tiempo máximo programado de rotación, 

no capta la existencia de la señal sobre la superficie 
del mismo.

7 - Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 

anteriores, de acuerdo con los cuales se prevé una placa, 

dispuesta en un plano paralelo al eje longitudinal de la 

cinta transportadora, y montada de manera que puede des­

plazarse en dirección transversal con respecto a la mis­

ma, con movimientos determinados por el sistema tempori- 

zador referido en la reivindicación precedente, cuya ola­

ca es impulsada a desplazarse sobre la cinta, expulsando 

de la misma y situando sobre una correspondiente platafor­

ma coplanaria lateral de recogida, los envases que con 

liberados de entre los rodillos posicionadores, por la 

actuación del indicado sistema temporizador.

8 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales la 

placa referida en la reivindicación precedente, es sopor­

tada por unos brazos que pueden deslizar con respecto a 

un soporte fijo al chasis de la máquina, y es accionada 

por un cilindro neumático montado sobre este mismo soporte
9- Perfeccionamientos en las máquinas etiquetadoras.

Consta la presente Memoria Descrip
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tiva de sieciseis hojas mecanografiadas, 

escritas por una sola cara, numeradas 

del 1 al 16, con sus líneas numeradas, 

a su vez, de cinco en cinco y de dibu­

jos anexos.

Barcelona,26 de Mayo de 1978
P. A.
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