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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por VEINTE ados

solicitada en EepaAa a favor 3$ Anatoly SCHEPB&, da naciona­
lidad alemana, domiciliado en Soanenweg 3, 3-5070 3erg.- 

5. óradbach, República Pe deral de Alemania, por Procedimiento
y dispositivo para fabricar recipientes". - - - - - - - - -

HSMORIA DESCRIPTIVA

la invención se refiere, de manera general, a la 
fabricación de reoipienteo para tomar bebidae refrigeradas. 

10. En su aepecto reivindicado aquí, la invención ce refiere a
un procedimiento y a un diepoeitivo para tomar bebidae refiri 
garadaa, oomo por ejemplo bebidae alcohólicae, cocktail*, su 
mea de fruta refrigeradoa, etc. El recipiente, que (Mmatitu*- 
ye también parte de la invención, no ce reivindica en la prg 

1$. mente por haber aido objeto de una aolicitud divisionaria
de modelo de utilidad (cuyo enunciado ee "Recipiente para to 
mar bebidas refrigeradas"), pero su descripción se da en la 
presente memoria para permitir una completa oomprenaión de 
la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Los recipientes conocidos de esta clase son de m&
teriales sólidos como particularmente vidrio, materiálos ce
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rómiooa, materia# plóatieaa y también da matdea, inoluyando 
loa noblee, y adolecen dal inoonvaniante da qua la habida no 
aa Kantiana aa alloa a taavaraturaa bajaa durante paríodoa 
da utiliaaoión normdaa, da manara que aa haoanecaaario - an 

$. cnanto alio aa poaiblo - introducir trooitoa da hialo an laa
babidaa para mantanarlaa frían, loa oualaa requieran un aap¿ 
ció adicional y producán una refrigeración no conveniente dea 
da dentro, mientra# que al odor da la habida continua flu­
yendo hacia Ibera a travóa da laa paradea mga o manog conduo 

10# toma da odor dal recipiente# ideada, loa trooitoa da hialo 
aKadidoa praeantan una incomodidad d  habar, ya que loa tro- 
eitoa da hialo flotan aobre al líquido a inpidan al acto da 
habar.

La invención aa plantan al problema da eliminar e& 
15. ta inconveniente* - - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - -

Nata problema do raaualva, aagdn un aapaoto da la 
invención, porque loa raeipiantaa ya no oonaiatan de loa mg 
taridoa arriba citado#, eino d# hialo, por lo qa# eliminan 
la naeeeidad da adadir troeitoa da hiela a laa bebidas .* im 

20. pidan una tranamiaión dal odor deade fuera d  contenido, ex 
oapto an la auparfieia, an la oud, ain embargo, la tranami- 
aióh da odor aa reducida porque al recipiente no eatd Uang 
do haata al borda y la capa da aire qua aa enfría junto al 
contenido aa mantiene como capa mde panada da dre aobra la 

25. auparfieia, ya que loa bordea dal recipiente que aobreadan 
latardmanta hacia arriba evitan al daaplaaamianto da aata



3

capa de aíre más fría y más pasada.

Satas recipientes ae fabrican* segón otra aspecto 
de la invención, llenando con agua un molde correspondiente 
al recipiente, congelando la misma y almacenando congelado 

5. el recipiente desmoldando - salvo en si caso de utilizarse
inmediatamente - basta su ulterior utilización,

Al utilizar un recipiente segdn la invención pue­
de experimentarse como inconveniente que el borde del reci­
piente no está suficientemente liso, Aquí so recomienda uti- 

10. lisav el proceso de la fusión conocido en la fabricación de. a  m ) *

vasos y copast &  los vasos y copas ss separa, come es sabi­
do, si borde superior, el cual tiene por lo tanto aristas vi
vas. Después de esta operación de Reparación se calientan en***
tonees les bordes de loe vasos y copas mientras ea giran con 

15. tinuamante, da manera que las aristas vivas adquieren per iU
eión una fonos redondeada. Este proceso puado aplicarse den­
tro del mareo de la invención de manera simplificada, a sa­
ber, por ejemplo de tal modo qpo ea fundan los bordes de los 
recipientes deamoldeados - en su caso deepuóe de cortaaAcs 

20. previamente o de someterlos a otra operación para obtener un 
borde recta lo cual pueda efectuarse mediante una senci­
lla Inmersión en agua caliente o tsmbión en agua a la tempe­
ratura ambiente interior. —  - -- -- -- - —

Otro inconveniente que debe evitaras en loa vasos 
25. o copas aegán la invención surge cuando loa vasos o copas

ss colocan sobre una superficie delicada, por ejemplo una m&



wa pulida o cuando se aoatienta durante un tiempo relativamen 
te largo ea la mano. BUo podría dañar lea superficies en 
donde ae han colocado o loe dedoa podrían humedecerse de ma­
nera inconveniente! y haeta eería poaible que loa dedoa ae 
adhirieran por congelación a canea de laa bajea temperaturas 
de congelación de loe vaaoa y oopaa que deben eonvenientamen 
te obtenerse* Para avitar tete inconveniente ae recomienda 
aegdn la invención que ae dota al recipiente deepuía de su 
desmoldeo, por lo menee en una parte de au lado exterior - a 
saber, por lo menos en las zonas mencionadas - de un recubrí 
miento delgado, impermeable a la humedad, por ejemplo medita* 
te la inmersión del recipiente en una solución de memoria 
plástica correspondiente o rociando el recipiente con ella.-

A continuación so explioarón todavía otres posibi­
lidades para eliminar estos inconvenientes. - - - - -----

Un dispositivo para llevar a cabo el procedimiento 
indicado puede consistir sn un molde de una o varias piezas, 
el cual se cierra mediante una tapa y lleva en eu parte infa 
rior un macho para la formación del espaoio hueco. El macho 
cuya auperficie temblón pueda presentar un resalto que pene­
tra haoia dentro en la dirección hacia abajo para marcar una 
medida exacta do un contenido cúbico de por ejemplo dos el, 
tiene que ser do un material que no sea flexible y estar di- 
meneionado de manera correspondiente en cuento s su volumen, 
teniendo especialmente en cuenta las circunatanciaa de tem% 
retara, asi como el encogimiento '& enfriarse, mientras que



@1 molde, el oval puede presentar una superficie interior 
potestativa* por ejemplo imitando también un esmerilado de 
cristal* tiene que ser por lo menos en determinadas monas da 
Un material flexible capaz de dilatarse. Ba lugar da ello 
también as posible extender la flexibilidad para absorber la 
dilataeidn* por ejemplo a zonas de dilatación situadas cerca 
del borde y configurar también potestativamente o adicional­
mente la tapa de manera correspondiente. - - - - - - - - -

Un molde de esta clase puede ser por lo tanto tam 
bién substanoialmente de un material rígido y presentar una 
acanaladura de dilatación en el contorno, preferentemente di 
rigida hacia afuera* contigua al borde superior* cuyâ dilatg 
bilidad puede , conseguirse mediante la fabricad^ can otro 
material flexible o mediante la flexibilidad propia del mate 
rial rígido en general y un eapesor de pared reducido -de ma­
nera correspondiente. El tamaño de esta acanaladura puede 
elegirse preferentemente de tal manera que después derla teg 
minación de la operación de congelación la acanaladura esté 
completamente rellenada* de manera que el recipiente desmol­
dando presenta una pared lisa. - - - - - - - - - - - - - -

La unión entre el molde y la tapa puede formarse 
mediente un borde de molde acodado hacia fuera y un borda da 
tapa que rodee el mismo desda fuera, pudiéndose prever un se 
guro necesario* en su caso, de manera corriente mediante sin 
cierre de bayoneta o similar. En todos los casos se recomían 
da que en la elaboración de loa recipientes el molde se 11c-
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aw hasta #1 borda y de ser posible sin aire, lo cual puede 
hacerse sin ninguna dificultad y casi automáticamente al su 
mergir el macho en el molde llenado Ae agua. Bvantualmente 
se obtiene ya de sata manera un borde de recipiente completa 
mente liso que no requiere ningún tratamiento posterior. - -

Tal como se ha mencionado ya con anterioridad, el 
molde temblón puede ser exclusivamente de un material rígido 
y la dilatabilidad puede trasladarse no solamente hacia fue­
ra sino tambián hacia si borde flexible del molde acodado h& 

10, oia abajo o taabión - adicionalment* - a un borde flexible
de la tapa. Betas soluciones presentan la ventaja da que pue 
de evitarse el seguro contra el levaatadento de la tapa me­
diente un sencillo cierre de muelle o enelevamiento de los 
bordea sntre sí. Betos bordee de materiales flexibles tienen 

1$. que estar dimenaionados de tal manera que según el contenido
en volumen y la temperatura de desmoldeo o la temperatura 
más baja durante el proceso de elaboración el borde del mol­
de eetó situado aproximadamente de manera horisontal. - —

Un recipiente según la invención puede dotarse de 
20. una base absorbente que se une al mismo despuós de la elabo 

ración, se decir, entes de almacenarlo, la cual presenta, en 
su caso, un diámetro mayor que la superficie de apoyo del re 
oipiente, Temblón es posible, además, utilieer una base que 
presenta una capa inferior impermeable a la humedad, con el 

2$. fia de proteger la superficie de apoyo del recipiente aún du
rente un tiempo largo de permanencia sobre su apoyo y para



evitar que la humedad atraviese la base. SI borde que sobre­
sale de la base temblón puede estar doblado en su caso, a mo 
do de cazoleta hacia arriba, con el fin de poder recoger cagt 
tidades mayores, mientras que en general es suficiente adap­
tar temblón sin un diámetro mayor el espesor de la base adsor 
bente a las circunstancias existentes en cada caso. - - - -

Temblón en ia zona de asir el recipiente puede est¿ 
vlecerse una protección, aparte del procedimiento de elabora 
cióh que se ha indicado, porque durante o deapuáa de la ela­
boración se aplican preferentemente capas impermeables a la 
humedad y/o capas de aislamiento tármieo, por e jemplo mangui 
toa de papel o de láminas, la colocación de esta clase de ta 
ees o de capas de protección puede efectuarse mediante la 
licuefacción de la superficie del recipiente, por ejemplo me 
diante inmersión en agua, y por la aubaigulente aplicación 
de estas capas, pudiendo aer recomendable Solver acongolar 
el recipiente en el caso de que esto fueee neceaario. Sin em 
bargo, por regla general una congelación especial de este ti 
po suele ser euperflua porque loe recipientes se almacenan a 
continuación en un compartimiento de artículos congelados o 
porque las temperaturas de los recipientes son tan bajas que 
la congelación se efectúa de todos modos. Hasta puede ser e¡u 
ficiente aplicar sencillamente las bases a la temperatura sga 
biente interior o a temperaturas ligeramente aumentadas, pro 
dudándose la operación de fijación por fusión y congelaoión 
por ai sola.



Con al fin da posibilitar al desmoldao dal macho, 
zu sección transversal tiana que disminuir hacia abajo. Bato 
corraaponda a la configuración normal dal aspado interior 
da loa vasca y copas, existiendo tambidn la costumbre da elg 
gir una disminución da la seooión transversal ds la superfi- 
cis axtsrior, de manara que al espesor de la parad da aatoe 
recipientes conocidos aumenta desda arriba hacia abajo. En 
al recipiente de hielo cagón la invención resulta la espe­
cial ventaja de una fusión fuertemente retardada deede arri­
ba hacia abajo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la invención se explica a la luz de algunos ejem­
plos de ejecución que se han reproducido en los planos, los 
planos muestran! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La Fig. 1 una seooión longitudinal a travds de un 
molde aegón la invención para elaborar un vaso, - - - - - -

la Fig. 2 una sección longitudinal correspondiente 
a trsvóa ds otro modo ds ejecución, ----------------

La Fig. 3 una sección longitudinal correspondiente 
a travóa de un molde para fabricar una copa, - - - - - - -

las Figs. 4 y $ en vista en planta y en sección 
una cazoleta de base. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Segón la Fig. 1, el molde 5 de una pieza presenta 
la forma de un vaso que comprende un fondo rígido ó con un



espesor grueso de pared y una zona 7 de pared lateral más 
delgada y más flexible en comparación con el fondo, una acg 
naladura 9 da dilatación abombada hacia fuera dispuesta en 
la zona de dilatación, situada paralelamente respecto al bog 
da 8, con un espesor de pared tan delgado que en esta zona 
de dilatación reaulta una buena posibilidad de dilatación 
axial# siendo condición previa para ello que el material pre 
eente una flexibilidad suficiente a laa bajee temperaturas 
necesarias para la operación de congelación y que se haya eljt 
gido, por ejemplo, una materia plástica adecuada.--- - -

SI borde 8 del molde está curvado en forma de gan­
cho hacia fuera y está rodeado por fuera por el borde 10 de 
la tapa 11, la cual es de un material rígido. Bh la superfi­
cie inferior 12 de la tapa se encuentra situado un macho 13# 
el cual presenta la forma da un paraboloide, de manara que 
el espesor 14 de la pared del recipiente elaborado en este 
molde aumenta desde arriba hacia abajo* En la operación de 
congelación, el agua se dilata por debajo de los 4** 3 y en el 
estado congelado, efectuándose esta dilatación principalmen­
te hacia arriba y estando dimensionada la acanaladura 9 da d̂  
lataoión de tal manera que en el estado final de solidifica­
ción, esta zona está situada de manera estirada, de modo q¡ue 
solamente se observe una ligera marca o ninguna marca en el 
recipiente terminado. Sin embargo, tambión es posible dimen- 
aionar la acanaladura ocn un tamaño tan grande que sirva co­
me adorne, pero en este caso se tendrá que cuidar de que el 
borda 8 del molde siga permitiendo el deamoldeado# es decir
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me está constituido por un material flexible adecuado. - - -

Si acide según la Pig. 1 presenta, además, unos 
adornos 15 en su parte inferior que imitan un esmerilado de 
cristal y que están dispuestos de tal manera que tampoco im- 

2* pidan el desmoldeado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

SI molde 16 según la Pig. 2 equivale en partes 
substanciales al de la Pig. 1, especialmente en le que raspee 
ta a su fondo 6, pared lateral 7, los espesores de pared co­
rrespondientes, su tapa 11 y el borde 10 de la tapa que lo 

10. rodea por fuera, aai como el macho 13. la diferencia entre
loa dos moldea estriba por una parte en que entre la auperfi 
cié inferior da la tapa 11 y el macho 13 se encuentra un co­
llar 17 que sobresale radialmente hacia fuera, cuya superfi­
cie de borde sirve como tope para el borde 18 del molde, el 

13, cual está doblado en forma de U hacia abaje y os tal alternen
te elástico qus cuando al recipisnte se dilata haoia arriba 
ae pone en contacto con la superficie inferior de la tapa.
En eets modo de ejecución, la acanaladura 9 de dilatación a& 
gún la Pig. 1 está aubstituida por la acción conjunta de es- 

20. te borde especial 13 de molde con la superficie inferior de
la tapa, sirviendo el collar 17 en el movimiento de dilata­
ción como guia para la pared 7 del molde en la zona 18 del 
borde del molde. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

B1 molde 19 de copa según la Pig. 3 comprende una 
2$. parte 20 de pie, una parte 21 de tallo y una parte 22 da o&



liz, de manera que tiene que estar dividida segdn un plana 
23 de separación en des partea, las cuales están sujetadas 
entre si por uno parte mediante una pinza cerrada 24 da base, 
a modo de cazoleta, y por otra parte mediante una pinas 25 

del tallo y en tercer lugar mediante la tapa 11 con la coro­
na 17 y el borde 10 de la tana. La pinza 24 de basa presenta 
una ranura circular 26 y el molde un saliente circular 27 co 
respondiente.

En las ?ige. 4 y 5 se ha representado una cazoleta 
23 de base, la cual puede unirse a un recipiente terminado 
de la clase que se acaba de describir.

31 volumen de la cazoleta de base está dimeasiona- 
do da tal manera que puede alojar por lo manos al volumen da 
liquido necesario para la elaboración, de manera que cuando 
se utilizan recipientes de esta elaee, el agua de hielo que 
se va fundiendo del recipiente pueda ser recogida con aaguri 
dad. Sin embargo, es conveniente que el volumen está dimen- 
sionado de tal manera que también pueda alojar una parte del 
contenido del recipiente. --------- --- - - —  - -

Como quiera que la cazoleta de base tendría que 
ser ya per motivos ópticos relativamente plena, resulta, ade 
más, la ventaja, de una mayor estabilidad. A este respecto 
es ventajoso que la cazoleta de base esté configurada con al 
go de altura en su zona central 29 y presente un borde 31 de 
sujeción previsto de ranuras 30 de desagua. Radiante la zona
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29 do mayor altura so ovita que la superficie de apoyo del 
recipiente que puede unirse con la cazoleta de base ee encuen 
tre colooada dentro del liquido fundido que se va formando y 
se funda demasiado aprisa* B1 diámetro dsl borde 30 de fija- 

5. ci&a sstA dimensionado de tal manera que el pie del reolplen
te resulte justamente rodeado. Las lengüetee de fijación for 
mudas por las ranuras 30 de desagüe están convenientemente 
configuradas de manera flexible. - - - - - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
10. y propiedad para BapaRa, sus territorios y plazas de sobera­

nía, las reivindicaciones que siguen. - —
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R 3 I V I N 9 ICAClON!?e

1#- Procedimiento para fabricar recipientes para 
tostar bebidas refrigeradas, caracterizado porque un molde co 
rreepondiente al recipiente se llena de agua, ee congela és­
ta, y ee desmoldes el recipiente y se almacena el recipiente 
en su ceso, en estado congelado hasta su uso. - - - - - - -

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carao 
terizado porque el borde del recipiente ee funde después del 
desmoldan, en su caso después de una previa operación, por 
ejemplo mediante inmersión en un liquido con una temperatura 
situada por enoima del punto de congelación, preferentemente 
en agua a la temperatura ambiente interior.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1 Ó 2, 
caracterizado porque al recipiente ce recubre daspUéa de su 
desmoldeo por lo meaos en una parte de eu lado exterior con 
un recubrimiento delgado y harmótico a la humedad, por ajea 
pío mediante inmersión o pulverización. - - - - - - - - - -

4. - Procedimiento según una de las reivindicacicnea 
1 a 3, caracterizado por licuar, en eu caso por inmersión en 
agua, las zonaa del vaso que deben proveerse de base absor­
bente y/o de capas impermeables a la humedad y/o aislantes 
del calor, en eu caso, por bolooar las bases y las capas en 
su posición y por congelar nuevamente, en su caso, el reci­
piente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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5. - Dltpoeitivo paro, realizar al procedimiento se­
gún una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por 
un molde (5, 19) y una taya (11) que presenta en su lado in­
ferior un macho (13) para la formación del eepaoio hueoo del

5. recipiente, aei como mediente la utilizacidn de un material
capaz de dilatarme para el molde, la tapa y/o mediante la 
dieposicidn de zonas de dilatación correspondientes en satas 
partes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6. - Dispositivo según la reivindicación 5, carao te
10. rizado por un molde con pared rígida (6, 7) y una acanaladu­

ra circular (9) de dilatación, preferentemente dirigida ha­
cia fuera, de material elástico o de pared delgada en conso­
nancia con la elasticidad del material rígido, situada cerca 
del borde euperior (8). - - - - - - - - - - - - - - - - - -

15. 7.- Dispositivo según la reivindicación 5 ó ó, ca­
racterizado por un borde (8, 18) acodado hacia fuera djl mol 
de y un borde (10) de tapa que lo rodea deede fuera. - - - -

8.- Dispositivo según la reivindicación 7, caracte 
rizado por un borde (18) dirigido hacia fuera y hacia abajo 

20. del molde, de material flexible y con unas dimensiones tales
que al final de la operación de elaboración la parte del bor 
de dirigida hacia abajo está situada aproximadamente horizon 
talmente mi consonancia con el contenido cúbico doeeado y la 
temperatura (más baja) de demaoldeo. - - - - - - - - - - -



9.- "PROCRDIKIENTO Y DISPOSITIVO PARA PAáRICAR 
RECIPIENTES". --------

Todo olio conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de quince hojas foliadas y meca-* 

5. nografiadae por ana sola de sus caras y de dos láminas de di
bajos que la iluetran.

** t5**

BARCELONA, 24 MAYO 1978 
P.A. M. CUBBH SUÑOL

mHS
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