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PATENTITE PR IRVENCIONW

por VEINTE afios

solicitada en Eepsafin a favor de Anatoly SCHEPEL, de nacicna-
1idad slemana, domiciliado en Sonnenweg 3, D~5070 Berg.-
Oradbach, Repdblica Federal de Alemsnia, por "Procedimientoe

y dlepositivo para fabricar recipientes’. « o« v e v v w = -

HEMORIA DESCRIPRIVA .

mA Y3t

La invencién se refiere, de manera genorbl]_ﬁ{ s la
fabricscidn de vegipientes para tomar bebidas rafrt@emﬂu.
Tn su aspecto raivindicado aguf, la invencién se réfiéra a
un procediniento y a2 un diepositivo para tomar babldas refri
garadas, como por ejemplo bebidas aleohdlicase, cock“t.aiis, 0
wes d¢ fruts refrigerndos, ete. El recipiente, que cmmuu*
yo taxbidn parte de la invencidén, no se reivindice o Ya Pre
gente Por hober sido objeto de una solicitud divisicngria
de modelo de utilidad (cuyo enunciado em "Rscipiente pasra to
mar Bebides refrigeradas”), pero su demcripcién se de en la
presente nemoria para permitir una completa comprenaidn de

lamvmas_Gn. it I R R e B I R

Los recipienten conocidos de esta clase son do ms
teriales aflidos como particularmente vidrio, materiales ce
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rinicos, naterias plésticas y sembién de metales, incluyendo
los nobles, y sdolecan del inaonveniente de qua 1a debida no
ss santisne en ellos n tmmnturu'wn dursente periodos

de utilizaoién normales, da manara que se hace necesario - en
cuanto ello ss posible - introducir $rocitos de hielo en las
bebidas purs santmerlas frias, los cuales requieren un espy
cio adicional y producen uns refrigerscidn no conveniente des
de dentro, mientras que ol oalor ds la bebida continua flu-
yondo haoia fuera a través de les paredes mis o menos condug
toras de osmlor del recipimmte. -Ademiés, los trocitos de hilelo
alladidos presentan una incomodided al bedber, ya que log tro-
¢itos de hislo flotan sobre sl 1fquidn e impiden e acto de

Al
DODEYs = = o o o = " "W E W ww e ww - -

La invencidn se planten el problems d¢ ekiminar eg

telnconveniante, = « v s v v m c v LR R CE. S ee - .-

Bste provlicre de resuslve, sogin un aspecto de la
invencién, porque los recipimntes ya no consisten de low mg
toriales arride citados, sino &e hielo, por lo gque sliminsn
1s necesided de eftadir #xocitos ds hislo a las bebldac-e im
plden uns trensmisién del calor dende fusra sl contenido, ex
cepto en la superficie, en le ousl, sin sadargo, la transmi-
sién de calor es reducida porque el recipiente no ssté llenpg
do hasta ¢l borde y la cape de aire que as enfrfa junto al
ocontmido se mentlens como capa s pesads de aire sobrs la
supsrficie, ya que 10s bordes de¢l recipiente que sobresalen
lateralments hacie arriba eviten el desplazamiento de esta
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¥stos recipientes se fabrican, segin otro aspecto
de la invencidn, llenando con sgus un molde correspondiente
el recipiente, congelande la miema y almacenendo congelade
oY recipiente desmoldeado ~ malvo en el cmso de utiligarse
jnmediatamente ~ hasta su ulterior utilisacién, = « « = «

Al utilipar un recipients segin la invencidn pue~
de oxperiﬁautme cono inconveniente que sl borde del reci~
piente no esté sulicientemente lise, Aquf se recomienda uti-
liser el proceeo de la fusién conocido en la fabricacidn de

a2

vasos y copast Bn 108 Vasos y copas pe Bepara, come-ea sable
do, ¢l bords supsrior, el cual tiens por le tanto :::utaa vi
vas. Después ae esta operacidn de gepmracidn eo ea}igrcxtan o
toncas 1o bordes de los vasos y copas mientras satg}.ﬂ‘:‘-au con
$inuamente, de manera que las aristas vivas sdquieren por fu
sién una formn redondeads. Dste procese puade agltchﬁ'a'c den~
tro del mareo de la invencidén de manera ampli.ﬂc;d; a sa-
ber, por ejemplo @s tel modo que sa fundmn lom bordes de los
recipientes desmoldeados - an su case despuds de cortarlon
previaments o de somsterlos a otra operacidén para obtener un
bords recte -y 1o cual vuede efectuarse medionts una senci-
1la 1@-:-»16:1 en agua caliente 0 tanbién sn sgue a ls tempe-
ratura aubionts interlor, v c v ec v n e v v v cc v w o=

Otro intonveniente que dede evitarse on los mos
o copas wagin la invenciln surge cuando los vasom o copas
ge colocan sobre una superficie delicsda, por ejemple une me
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ss pulida o cusndo se mostienen durante un tiempo relativamen
te largo en la mano. Ello podrfa daflar las supsrficies en
donde se han colocado o low dedos podrian humedscerss de ma-
ners :I.noonvenhnté; ¥y hasta seria xibuiblo que lom dedns se
adhirisran por congelscidn e dma de las bajas temperatures
de congelacién de los vasos y copms que deben convenientemen
te obtenerse. Para svitar esie inconvenisute se recomienda
segin la invencién que se dota sl recipiente después de su
dexmolded, por 10 manos en uns parte de su lado exterior ~ a
#aber, DOX lo menos en lae zonas mencionadss ~ de un recubri
miento delgedo, impermeabls a la humsded, por ejemplo wedian
te 1a inmersidn del recipiente en una solucidn de mstéria
pléstica correspondiente o rocimdo el recipients con ella.-

A ooatinumcién se explioardn todavia otras posibi-
1lidades para esliminar estos inconvenientes, « = = = = « =« =«

Un dispositivo pars llevar a cabo el procedimiento
indicado puede consietir en un molde de uns 0 varias pissas,
¢l cual se clerra mediante una tapa y lleva en su paftg ).'mfg
rior un macho para lu formscidn del espacio hueco. %) macho
cuya superficis tsmbién pueds pressntar un resalto que peshe-
tra heoia dentro en la direccién hacia absjo para marcer una
medida exacta de un contenido odbico de por o:npio dos ¢l,
tiene que ser de un material que no ses flexible y estar di-~
mensionsdo de manera correspondiente en cumntso a su volumen,
teniendo sspecizlments en cusnta las nii-cumtmc:lu de tempg
ratura, as{ como el encogimiento ‘%% enfriarse, misntras que
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¢l molde, ol cual puede preunta:: ung superficie interior
potestativa, por ejemplo imitando tembién un esmeriledo de
eristal, tiens qus ser por 1o menos on daterminadas sonas de.
un material flexible capasz de diletarse. En luger de ello
también es poeidle extender le flexibilidad parn abeorber la
6ilatacidn, por ejemplo a zonas de dilatmeidn situandas cerca
del borda ¥ configum también potestativamente o adieional-

zente la topa de manera correspondiente, ~ w e m c v w = -

Us molde de esta clase puede ser por lo tanto tam
bién substancialmente de un material rigido y presentar una

scanaladura de dilatacién en el contorno, preferentesionte 4ai

rigide hacia afuera, contigua sl borde superior, cuyw.dilaty

bilidad puede conseguirse mediante la fabricacién con otro
material flexible o mediente la flexibilided propie del mats
rial rigido en general y un espesor 4e¢ pared rﬂd\mid@xde ma-
nera correspondiente. El tamefio de esta acenaladura puade
elegirse preferentemente de tal manera que después de s tey
minacidn de la operacién de congelacidén 1a acanal.adu;r; awté
completaments rellenadae, de menera que el recipiente ﬁ&qmol-

Aan

La unién entre el molde y la tapa puede formarse
nadisnte un borde de molde acodado hacia fuera y un borde de
tapa que rodee el migmo depde fuera, pudiéndose prever un se

guro necesario, en su cago, de maners corriente medismnte iin

cierre de bdayonata o similar. En todos 108 casos se recomien

‘da que en la eleboracidn 4e los recipientes el molde se lle-
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ne hasta 8l borde y de ser posible smin aire, lo cual puede
hacerse #in ninguna dificultad y ocasi sutomfticamente aul sy
nergir el macho en el molde llenado dc~ ague, REventuslmente
se obtiene ya de ents manera un borde de recipiente completp
mente lise que no requisre ningin tratamiento posterior. - -

Tal como se ha mencionalo ya con anterioridad, el
wolde también puede mer exclusivamente de un material rigido
Yy la dilatabilided pueds trasladarse no solsments hacis fue-
ra gino también heoia el borde flexidble dsl molds scodado ha
cia abajo o también - adicionalmente - a un borde flexible
de la tapa. Bstas soluciones presentan la ventaja der que pus
ds svitares el seguro contra el leventasento de la tapa me-
diants un sencillo cierrs de wuelle o anclavamiento de los
bordes entrs sf. Rstos bordes de materiales flexibies tionen
que eatar dimensionados de tal manera que segin el contenido
sn voluren y la temperaturs de desmolded o la temperatura
iiz baja durante el proceso ds elaboracidn ol borde del mol-
de enté situado eproximadamente d¢ manwpa horigontal. =« - «

Un recipiente megin la invencién puede dotaiéa de
una bawe abworbente que se une al mismo dempués de la elabp
racién, es decir, antes de almacenarlo, la ocusl presenta, en
su 880, un didmetro mayor gue la mpirﬁoi. de apoyo del re
cipiente, También es poeidle, ademfs, utiligar una base gue
presenta una caps inferior impermeadle a la humedsd, con el
£in de proteger le superficie de apoyo del recipiente adn du
rante un tiempo largo de permanencig sobre su apoyo y para
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evitar qua la humedad atraviese la base. El borde que sobre-
sale de la base también puede estar doblado en su caso, a mo
do de cazoleta hacim arriba, con el fin 4e poder recoger cen
tidsdes mayores, nientras gque en general ee suficiente adap~
5 ter tembidn sin un didmetro mayor el espesor de la base adsor

bente a las circunstancias existentes en cada coso. = = « =

Terbidn en la zons de aeir el recipiente puede ostg
vliecerss una proteccidn, aparte del procedimisnto de almbora
cidn que se ha indicamdo, porgue durante o dsspuds de lo ela=

10. borecidn pe aplican preferentemente c¢apas impermeadles a la
humedad y/o capas de alslemiento térmico, por ejemplo mangui
tos de papel o de léminae. La colocacidn de estn clase de ba
aes o do capa® de protecoidn puede efectuarse mediante la
licuefaceidn de la superficie del reciplente, por ojemplo me

15. diante inmersién en agus, y por la subsiguiente apliocacidn
de estas capas, pudiendo ser recomsndabls volver acongolar
el recipiente en el caso de que esto fuese neceearic. Sin em
bargo, por regla general una congelacidn especial de e;te ti
po suele ser superflus porgque loe reciplentes so almagestan a

20, continnacién en un compartimiente de articulos oougalaﬁoa o
porque les temperaturas de los recipientes mon tan bajas que
1la congelecidn se efectia do todos modos. Haste puede ser ey
ficiente aplicar sencillamente las bLasee a la temperatura am
biente interior o a temperaturas liperanente sumentadas, pro

25. duciéndose la operscidén de fijacién por fusién y congelacién

porstuola. M G M UM W AW W W WS G e AP S W W M WM W e Gk W A W
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Con el fin de¢ posibilitar el desmaldeo del macho,
su secoidn transverssl tiene gue disminuir hacism absjo. Zsto
corrasponds s la configuracién normel del espacio interior
ds los vasos y copas, existiendo también la comtumbre dv elg
gir una disminucidn de la seccién transversal de la superfi-
cle exterior, de maners que el espesor de lg pared de estos
raecipientes conocidos agumenta desds arrida hacia abajo. En
el recipiente de hielo seqin lg invencién resulte 1z espe-
clal ventaja de wna fusidén fuertgmmtt retardada desde arri-

blh“iaab‘do. A ew W W Gk MU ms E s W B WS Gr R AR W AR N W e we

Ia invencidn me explica & la lug de alguacs ejem~
plos de sjscucidn que se han reproducido en los plenos. Los

Plancs DUEBLraNE « = = = @ v~ - - v “C - .- -

In Fig. 1 una secoidn longitudinel a travig_,ac un

molde sepin la invencién para sleborar un vaso, « = = = « =

La FMg. 2 una seccidén longitudinnl comup_onrlhnto
a través de otro modo ds ejecucidn, = w o v v w v e - ..

La Fig. 3 una seccidn longitudinal oorrespondiente

s través de un molde pare fabricar ung copay = v = = « « -

Las Figs. 4y 5 en vigta en plenta y en ssccidn

ung cazoleta de Dase, =~~~ w mC B w e e oo e o e

Segdn la Fig. 1, ¢l molde 5 de una piezas presenta

1s formas de un vaso que comprende ua fondo rigide € con wn
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eepesor grueso de pared y una zona 7 de pared lateral mde
delgada y més flexible en comparacidén con el fondo, una aca
naladuras 9 de dilatacién abombeda hacia fuera dispuesta en
la zona de dilatecidén, situsda paralelamente respecto a) bog
5. de 8, con un espesor de pared ton deslgaio qus en ests pons
de dilatacidn resulta una buena posibilidad de dilatacidn
axial, siendo cnn;lioﬁn previa para ello que el matarial pre
sente una flexibilidad suficiente a las bajas temperasturss
necesariss para la operacién de congelacién y que se hays ele
10, - gido, por ejemplo, una materia plistica adecunds, = = =~ = =

Bl vorde § del molde estd curvalo en forma de gsn-—
cho haeiz fuera y oetd rodeado por fusre por el bai;ée 10 de
1a tapa 11, le cual es de un material rigido. ™ la‘snmrfi-
cie inferior 12 de 1la tapa ma encuentra situade un”me.c‘ého 13

15. ol cugl presenta la forma de un paraboloide, de manara que
el aspesor 14 de la pared del recipients elaborado en aste
molds sumenta desde arriba hacia abejo. En la oparasién de
congslacidn, el agua se dilata por dedajo de low 490 y en ol
eatado congelado, efectudndose esta dilatacidn prinaipuimm-

20. te hacia arriba y ostando dimeneionads laacanaladura 9ﬂ de di
latacidn de tai manera que en el estado final de solidifica-
cidn, esta zona eets aitua&a de manera estlrsds, de mode qus
eolamente se obeerve ura ligera marea o ninguna marca en el
recipients terminado. Sin embarge, tambidn es pomible dimen~

25, . slionar la acaneladura con un tamaefio ten grande que sirva co~
mo adorno, pera en este cago ge tendri que cuidar de que el
bords 8 del melde eiga permitiendo el demmoldesdo, 28 decir



Qe esté oonstituido por un material flsxible adecuado. = = -

%1 molde segin la Pig. 1 prowenta, ademds, unos
adornos 15 en su parte inferior que imitan un esmeriledo de
eristal y que estén dispuestos de tal manera que tampoco ime

5. pldan ol desmOlinadd, = = = = « = = w - - - - - -

Bl molde 16 segin lg Fig. 2 equivnle en partes
substancinles al de la Fig. 1, sepecialmente en 1o que respec
ta » su fondo 6, pared latersl 7, los espesorss de pared co-
rrespondientes, su tapa 11 y el borde 10 de la tapa que lo

10. rodea por fuera, asi comd el macho 13« Im diferencia entre
los dos moldes estriba por une parts en que entre la superfi
cla inferior de 1a taps 11 y ol macho 1) se encuentra un co-
1lar 17 que sobresale radislmente haole fuera, cuye superfi-
eis de borde sirve como tope pars &l bords 18 del molde, el

15, cual esté doblade en forme de U hacis abajo y as $al sltamen
te sléstico que cuando el recipientes me dilate hacia arriva
se pone en contacto con la suparficie inferior de la tepa.
En eote modo de ejocucidn, la acanaladura 9 de dilatacidn mg
gin 1z Pig. 1 entd subatituida por la soccién conjunte de ee=

20, ts bofide empscial 18 de molde von la superficie inferior de
la tapa, sirviendo ¢l collar 17 en el movimiento de dilata-
oién como gufzs pars la pared 7 del molde en la zons 18 del
borde del polde: w w v v e v m v r v n v v o e -~

Bl wolde 13 de copa segin la Fig. 3 comprends uns
25, par¥e 20 de ple, una parte 21 de tallo y una parts 22 de of
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1iz, de manera que tienc que estar dividide segin un plane
23 de saphraciéu en dos partes, lse cusles estdn sujetados
entrs el por una parte mediante una pinzg cerrada 24 de base,
a modo de cazolata, y por otra parts mediante una pinax 25
del tallo y en tercer lugar medisnte la tapa 11 con la coro-
na 17 y el borde 10 de la tana. La pinza 24 de base prasenta
ung renura circular 26 y al molde un geliente cireular 27 co

™ 1ms Pige. 4 ¥ ¥ 2o ha representade ung cazolets
28 de bame, la cuc) pusde unirse a un racipiente terminade
de la clase que #p acnba de describiy, = =« = v o v = o =

¥l volumen de la orzoletn de bepe estd dimensiona~
40 4s tal manéra que puede alojﬁr por lo menos el volumen de
1fquido necesario para la elaboracidn, de manera gqus éusnao
se utiligan recipientes de eats eluse, el agux de hie_lg que
ee ve fundiendo del recipiente pueda ser recogida con seguri
dad. in embergo, ow conveniente que ¢l volumen esté dimen-
sionado de tal manera que también pueda alojar una pgrte del

contenido del reciplente,. w « - e c c c v e - v w v - - -

Como quiera que la cagoleta de base tendria que
ser ye por motivos dpticos relativamente plene, resulte, ade
mds, la ventajs, de una mayor estabilided. A este respacto
es ventajoso que la cazolets de base esté configurada con al
go de altura en S zona central 23 y presente un bords 31 de
sujecién previoto de ranuras 30 de desegtie. Medisate la soma
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29 de mayor altura se evita que la superficie de¢ apoyo dal
recipiante que pusde unirse con la caxoleta do bams se encuen
tre colooada dentro del lfguido fundido que se va formando y
se funda demasiado mprisa. Tl didmetro del bords 30 de fija-
olén estd dimensionado de tnl maners gque el pic dal reciplen
te resulte jusimmente rodesdo., Law lenglietas de fijacién for
madss por las ranuras 30 de desagte estféin convenientemente

configuradas de manera flexibleg, w w = = « «w o = v = « w -

A los sfectos congigulentes se Jdeclaran de novedad
y propiedad para Rspafia, sus territorios y plazas de sobsra-

nfs, las reivindicaciones que sigusn, ~ = = = = o« = = = «
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REIVINDICACIONTY S

ts= Procedimiento pars fabricar recipientes para
tomar bebides refrigersdas, caracterizads porque un molde co
rreepondiente al recipiente me llena de agun, se congela ée-
ta, y as deemoldea el recipiente y se slmacens ol recipiente

en su camo, en &8tado congelado hpelm EU UBD, w o w w - - -

2.~ Procedimiento segin la reivindicamoidn 1, carag
terigado perque el borde del recipiente ss funde despuds del
desmoldeo, en eu caso después de una previa operacida, por
ejemplo mediante inmersidn en un liquido con una tanperatura
situada por encima del punto de congelacién, preferanbemente

on sgun & lp temperaturs ambiente fnterior., w« = w v w w e =

3.»~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 § 2,
carscterizade poraque el recipiente ce recubre despuds _fia su
deemoldeo por 1o menos en una parte de su lado extéz;;:o;' con
us recubrimiento delgado y hermético a la humeded, ﬁﬁif'fajeg.
plo mediante inmersidn o pulverizacifn. = « = « - = .-

4.- Procedimianto segin una ds las reivindieaclones
1 a 3, caracterigado por licuar, en eu casc por inmersidén en
agua, les zonas del vese que deben provesrae de hHase absor-
bente y/0 de capae impermenbles e la humedad y/o aislantes
del calor, en su caso, por folocar las bésea y las capas en

eu pogicién y por congelar nuevamente, en su ca®o, el rovi-

piente. P W B A WM W ew R WP e A S R AR A W N Ge R R R S A W e
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5.~ Disporitivo para reslizar el procedimiento se=
gin une de las reivindioaciones anteriores, caracterizado por
un molde (5, 19) y una tapa (11) que presenta an su lado in-
ferior un macho (13) para la formacién del espacio hueco Gel
vaoiplente, asf como msdiante la utiliracién de un materisl
capas do dilatarss para el molde, la tapa y/o medisnte la
disposicidn de zonas de dilatmoidn correspondientes en eptas

parte'. G AN W AR G W YR e b W W WS G AR G YW A AP S AR WP D S e WS e

€.~ Dispositivo sogin la reivindioseidn 5, caracte
rigado por un molde con pared rigida (6, 7) y una acenaladu~-
ra cirvculax (3) de 4dilstacidn, preferentezente dirigida ha-
cla fuera, de waterisl eldstico o de pared delgada cn conso~
nancia con la elasticidad del material rigido, situadc cerca

del borde superior (8)y w - w c e v mc v c v e r e .-

T.= Diaspowitivo segin la relvindicacidn 5 6 &, ce-
racterigado por un borde (8, 18) acodado hacia fuers col mol

de y un borde (10) de tapa que lo rodes derds fuerg, ~ = - -

8.~ Dispositive segin la reivindicacidn 7, caracis
rigado por un borde (18) dirigido hacim fuera y haola sbajo
del mclde, de material flexible y con unas dimensiones tales
que al fingl da 1la operacién de elaborscién tz parte del bor
de dirigida hucie abajo esté situsfa sproximadamente horizon
talmetite en consonsncia con el contenldo cdbico dessado y la
tenperaturs (mds baja) de demnolded, = « = = = - -
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g,~ "PROCEDINIINGD Y DISPOSITIVO PARA FABRICAR
RBGIPMM"' A0 @0 W GV R M AR WR WS SN WS W AP WP AR R G W AW YR W AR W

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
prasente memoria que consta de quince hojas folliadae y meca=
nograﬁédaa por uan 80la de sup caras y ds dos léminme de di
hujor que la iluetran.

BARCELORA, 24 MAYO 1978
P.4. M. CURELL SUROL

)
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