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ANTECEDENTES DEL INVENTO

EL presente invento se refiere a telas tejidas en te

lar y tricotadas y mfs en particular a tales telas-enlas-cu

les el hilo es un hilo doblado estable texturizado .forma~
do por auto-torsibén de una pluralidad de hilos de un eabo
con falsa torsién y unidos en los nodos de los hilos de —
un cabo con falsa torsién. ;

El uvso de fibras artificiales “fabricadas por el hom
bre", como sustitutivo de las fibras naturales tales como
las de lana y algoddén, se extiende cada vesz mAs en las te
las tejidas en telar y tricotadas. Por ejemplo, un tipo
de tela que recientemente se ha hecho popular para usd en
ropas de hombre y de mujer es la tela "tricotada doble' -
de fibra artificial, tal como de fibra de poliéster. Tos
trajes, vestidos y camisas hechos de tal tela tricotada -
doble son resistentes a las arruges y pueden conservar, uﬁ
forma incluso cuando Se empaquetan para viaje.

Una obaec16n importante a tal tela ha sido la de qe
es "lisa" o bien de que carece de "volum1nos1dad" En are
contraposicidén, algunas fibras naturales tales como lab -
de lana, presentan wn tacto mis "sugve" y tienen més "vo-
1um1nos1dad" Los términos s suavidad®, "volum1nosmdad"
"lisura® corresponden a evaluaciones en cierto modo subge

tivas de los clientes Y no a términos de medida 01entif1~

) C8e

Los sistemas de estirado empleados en la produccidén
de hilo usual 1mp11can esfuerzos longltudlnales debidos =~
al estirado y al devanado del hilo en bobinas. Tales es-
fuerzos tienden a hacer que las fibras individuales estén

paralelas, lo que hace que los hilos sean relativamente -

-

i@
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Pese a las objeciones en relacién con la "lisura" y
con la "falté de voluminosidad", las fibras artificiales
se estén usando mucho en las telas tejidas en telar y tri
5 - cotadas debido a su facilidad para el cuidado, a su dura-
cién, a su resistencia mecénica con POCO Peso ¥ a SU re—
sistencia a la exposicién a los agentes atmosféricos, a -
la luz del sol, a los produdtos quimicos, a las polillas
Yy otros insectos, y a su solidez de color.

10 Hablando en términos generales, log métodos de falsga
torgibn y de auto-torsién para aumentar la voluminosidad
u otras propiedades deseables del hilo, y los hilos produ
cidos por esos métodos, han sido objeto de comsiderable -
atencién en les dltimos afios. No obstante, la técnica an
15 terior sefiala en sentido de apartarse del uso del hilo de
auto-torsién, a veces denominado "hilo ST", en el tejido
hecho en telar y en el tricotado.D.E.Henshaw en su librc
"Hilo de Auto-Torsibn", en la pigina 102, afirma: _
"Aunque la fibra cortada ST (auto-torsién) puede -
20 ser hilada con una tenacidad razonable (4 gf por #ex
(peso en gramos de wn kilémetro de hilo) para la la-
na), no es capaz de soportar los rigores a los cuales
son sometidos los hilos de urdimbre al tejer en bew-
lar. ILa abrasifn entre hilos en una hoja de uidim—-
25 bre hace que la fibra quede atrapada entre hilos, y
esas fibras enredadas tienden a desprenderse 0 deS—-—
torcerse en la estructura de auto-torsién en los cam
bios de torsién ... En las telas tricotadas tiende
a producirse wn efecto adicional donde lg regibn de

30 torsidn cero en el cambio de torsibn es diferenciable
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¥ establece un dibujo".

En la patente para los EE.UU., n¢ 3.,036.023 de D.E. -
Henshaw, el inventor en ella citado afirma que " ... los
hilos con auto-torsién simples tienen regiones en que no
estén doblados, los cuales tienen baja resistencia a la -
abrasifn y constituyen ademds zonas de debilidad en elzhi
lo. El tejido en telar de hilos con auto-torsidén simples
puede por tanto conducir a problemas de roﬁuras de hilo -
en la urdimbre". (Columna 1, lfneas 34-38). En esa pa——
tente, Henshaw sugiere la auto-torsién de hilos con zonas
de igual torsibén en fase y seguidas por torsién unidirec—
cional de los hilos combinados. WNo obstante, los nodos -
no estén bloqueados y la torsibn vnidireccional de los hi
los combinados es aplicada mediante una miquina. 7

-En el presente invento el hilo doblado tiene nodos-—
los cuales estén bloqueados, y por con51gu1ente las &1f1—
cultades para el uso satisfactorio del hilo con auto- t01—
sibn, que descrlbe Henshaw en su libro "Hilo de Auto-Tur-
516n"g no existen en el caso del tejido en telar y estéQ'
muy rdisminuidas en el tricotado. Los nodos blogueados. im
piden el desprendimiento y el destorcimiento del h119~en
la hoja de urdimbre durante el tejido en telar. En ei”;—
presente invento no se puede cancelar ninguna tor516n de
hilo de un solo cabo, puesto que los nodos estén bloquea—
dos. La distancia entre nodos puede hacerse mucho mé;“——
corta en el hilo doblado del presente invento que en los
hilos desbloqueados deseritos por Henshaw.

Una muestra de hilo "Repco", fabricado de scuerdo —-

con el procedimiento de Henshaw para "Hilo ST", tenfa no-

dos que constitufan aproximadamente el 22% de la longitud
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1 _botal del hilo. En el hilo doblado fabricado de acuerdo
con el presente invento, en contraposiéién, los nodos ocu
pan solamenté un 5% aproximadamente de la longitud del hi
lo. Al chocar la luz con el hilo Repco de Henshaw, es re
5 flejada pornlas grandes 4reas de nodos y la tela tejida -
éﬁ telar aparece con "puntos brillantes™. En contraste,
debido a la menor 4rea de nodos, no hay tendencia en la -
tela tejida en telar o tricotada del presente invento a -
presenfar "puntos brillantes", .
10 Se hace referencia a los siguientés documentos en =
los cuales se estudian los hilos con falsa torsién y los
hilos con auto-torsién y las técnicas para producirlos:
"Hilo de Auto-Torsién,", D. E. Henshaw. Merrow Pu-—-
blishing Co. Ltde Watford, Herts, England, 1971.

15 EE. UU. 2.989.867 Berry
RE 27.727 Breen y otros
EE. UU. 3.225.533 Henshaw
EE. UU. 3.306.023 . Henshaw y otros
EE. UU. 3¢353.344 Clendening, Jr.
20 , EE. UU. 3.434.275 Backer y otros
EE., UU. 3.507.108 Yoshimura y otros
EE. UU. 3-7177988 Walls
EE. UU. 3.775.955 Shah
EE. UU. 3.940.917 Strachan
25 Aunque ésta no es en modo alguno una lista exhausti-

va de patentes o de referencias de bibliograffs sobre es-
te sujeto, las resefiadas representan referencias en las -
cuales se estudian los principios y las técnicas que son

parte de la técnica anterior.

30 4 Como se reconoceri a la vista de éstas y otras refe-
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1 | rencias en relacibn con esta téenica, hay una serie de —-
problemas inherentes a la produccién de hilo usando téeni
cas de auto-torsibn, estando estos problemas relacionados
en parte con el hecho de que el hilo tiénde a ser relati-
5 | vamente inestable debido a las diferentes torsiones en ~—-—
los hilos de un solo cabo, que pueden anularse entre:si al
travéé del 4rea del nodo. A este respecto, la antes citg
da patente para los EE. UU. n® 3.434.275 dg Backer y-otros
sugiere unir las regiones de inversién de torsién. Ademds,
10 | en la produccién de hilo de auto-torsién de la técnica an
terior, la tensidén del hilo y otros pardmetros que inter-
vienen en la produccibén son sumamente criticos y deben -~
ser estrechamente controlados.
RESUMEN DEL INVENTO

15 - De acuerdo con el presente invento, dos o mis hilos

de un solo cabo son torcidos simulténeamente en el mime;
sentido mediante dispositivos de torbellino de chorro @é:
falsa torsién prfmarios separados. Los dos hilos con’fal
se torsién son llevados a juntarse y unidos por sus naééé

20 (donde cambia el sentido de su torsién) mediante una rie~

-

de para hilo que tiene unos medios de doblado giratoriog.

Ty

Los hilos de un solo cabo serdn luego auwto-torcidos vy do-

O T

blados juntos, siendo el sentido de la auto-torsién obﬁég

to al sentido de las torsiones del hilo de un solo céﬁa:y

25 siendo suficiente la auto-torsién como para formar . hi-
.lo estable y doblado. , Por consiguiente, por ejemplo, el -
hilo doblado consistiria en una serie repetida de ung ——-
seccidén de hilo doblado con auto-torsién en S compuesta =
de dos hilos de un solo cabo de torsién en Z, un punto de

30

nodos de hilos doblados nidos), un hilo doblado con auwto-
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|_~torsibn en Z compuesto de dos hilos de un solo cabo con

torsién en S, nodos doblados, ete. El espaciamiento entre
los nodos puéde hacerse varisr para obtener diferentes ca
racterfsticas de voluminosidad y otras.

ELl hilo doblado, usando miquinas y métodos tradicio-
nales, puede luego ser tejido en telar para hacer con é1
una tela tejida en telar, o tricotado para hacer con é1 -
una tela tricotada.

Se considera qﬁe la mayor voluminosidéd de las telas
tejidas en telar y tricotadas del presente invento es de-
bida a dos factores. En primer lugar, los dispositivos -
de torbellino de chorro lanzan un chorro de aire transver
sal a la'direccién de desplazamiento del hilo y desplazan
las fibrés, deshaciendo su paralelismo, En'contraposi--~
cién, los sistemas de hilar usudles favorecen el parale——
lismo de las fibras y no aumentan la voluminosidad del hi
lo. En segundo lugar, los nodos, donde los hilos estdn -
doblados juntos, son 4reas de gran voluminosidad y sin -
torsién. La relacidén de tales 4reas de nodos a las 4reas

en gque no hay nodos puede ser aumentada selectivamente pa

-ra aumentar la voluminosidad del hilo doblado.

OBJETOS DEL INVENTO

Un objeto del presente invento es proporcionar una -

tela tejida en telar o tricotada, tal como una tela trico
tada doble, la cual tiene una voluminosidad relativamenie

alta y que es un producto que tiene un aspecto grueso y -

| Iujoso,

Un objeto del presente invento es proporcionar tal -
tela en la que no se utiliza relativamenie mis materig -—-

prima de fibra que en las telas tejidas en telar o trico-
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tela tiene relativamente mis voluminosidad.

Otro objeto del presente invento es proporcionar tal
tela tejida en telar o tricotada la cual tiene mayor volu |
minosidad que la de talés telas en las que se usan hilos
doblados produ01dov para uso por otros métodos, tal como
por el método de cursor anular.

Bs todavia otrq objeto del presente invento propor--
cionar tal tela tejida en telar o tricotada en la cual el
hilo doblade tiene una distancia seleccionada entre los -
nodos en los cuales estsd doblado el hilo.

. Esltambién un objeto del presente invento proporcio-
nar uwna tela tejida en telar o tricodada: en la cuzl el -
aspecto y las caracteristicas de desgaste pueden seleceip
narse, puesto que los hilos doblados estin hechos a par--
tir de hilo de auto-torsién neumftica doblado y oonsiéﬁ;ﬁ
en tal hilo en el cual el nivel de torsién (el ndmero’ de’
vueltas por unidad de longitud) puede seleccionarse Pl a
proporcionar la voluminosidad y resistencia requerldqs, y
en el que la torsibn es estable ¥ equilibrada. N

BREVE DESCRIPCION DE L0OS DIBUJOS

“““““

acuerdo con el invento, se describirin realizacioneé'eépg
cialmente ventajosas del mismo con referencia a 1osfdibu-
jos que se acompafian, los cuales forman parte de esta Me-
moria Descriptiva y en los que:?

La FPige 1A es una vista en planta, a escala'ampliadé,-
de una tela tejida en telar de acuerdo con el presente in

vento;
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La Fige 1B es una vista en planta, a escala amplig-~
da, del hilo doblado utilizado eﬁ las telas del presente
invento;

La Fig. 2 es una vista en perspectiva, a escala am—-
pliada, de una tela tricotada de acuerdo con el presente
invento;

La Fig. 3 es wn diagrama esquemgtico de un sistema -
para formar los hilos de auto~torsién empleados en las te
las tejidas en telar y tricotadas de acuerdo con el pre—-
sente invento;

La Fige. 4 es una vista en alzado frontal de una rue-
da para hilo que incluye medios de gufa y medios de fija-
cién de nodos que forman parte del sistema de la Fig. 3;
. .

La Fig. 5 es una vista en corte de un dispositivo de
torbellino de aire gue forma parte del sistema de la Fige
3;, -~ | - )

! DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO

Definicién de Términos

En las téenicas de las fibras y las telas .se utiliza
una terminologia especializada. Esa teiminologia, en - -
cuanto a los términos usados en la presente descripciéﬁ,
se define en lo que sigue. -

Una "Tela tejida en telar" es una tela hecha entrela
zando dos o mis sistemas de hilos esencialmente en adngialo
recto entre sf. Tal tela tejida en telar tiene hilos de
urdimbre e hilos de trama que se cortan y blogueados jun-
tos. Una "fela tricotada" tiene columas o hileras de ma
llas y vueltas entrelazadas formando un dibujo. ILa téeni

ca del tricotado consiste en unir, con una sols hebra con
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- tinua de hilo, mallas individuales, y unir o encadenar ca
da malla con sus mallas vecinas.

El término "hilo" sirve para deSignar'tanto (1) he-~
bras continuas de dos o mis monofilamentos torcidos jun-~-
tos para formar un hilo de filamentos, como (ii) hilo‘teg
til hecho de fibra cortada, la cual consiste en trozos —-
cortos de filamento sin una torsibén definida. Un "hilo -
de un cabo" esti formado por un monofilamento o bien por
la torsién de fibras para former una heﬁra alargada. "Hi
lo doblado" son dos o mis hebras de hilo de wn cabo que -
estén térciéas o unidas de otro modo a lo largo de su lon
gitud. -

"Hilo texturizado" es hilo que ha sido torcido o ma-
nipulado de otro modo para darle voluminosidad. Entre —-
los procedimientos que intervienen estédn incluidos el_dE~
torcer y destorcer, el de falsa torsién, el de rizar,‘él;
de tricotar y el de destricotar. . "‘ﬂ

" Lo denominacién "falsa torsién" se refiere a wn hilo
en el cual una hebra de hilo es torcida en un cierto ﬁﬁ@%
to intermedio, generéndose torsiones opuestas a uno Yo -
otro lado de un "nodo", el cual es un 4rea sin torcepfxa-

BRI

En una "torsién en S" las hélices en las hebrags torcidas

descienden de izquierda a derecha, y en una "torsién:éﬁf-
Z" descienden de derecha a izquierda. ' -
En un hileo con "auto-torsién", dos o mis hebrééwgéh
falsa torsién son juntadas y se permite que se doblen por
si mismas. Una "torsibn equilibrada" o "torsidn establen,
significa que si se deja que un hilo doblado que la tenga
cuelgue libremente, no tiene tendencia a destorcerse en —

ningin sentido.
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- Tas designaciones "fijacién de nodo" y "sujecidn-de

nodo" se usan indistintamente para significar un proce--
dimiento para poner en contacto dos o mis Ereas de nodos
gimples adyacentes con una superficie de contacto que gi
ra rédpidamente, de modo que se recojan fibras de cada —-
uno de los hilos y se tuerzan juntas "fijéndose" o "blo-
quedndose" con ello los nodos, e impidiéndose asf la ro-
tacibén de los hilos de un cabo. Tal fijacidén de nodos -
preserva permanentemente la torsidén de los hilos de un -
cabo, puesto que las torsiones de los hilos de un cabo ~
que estédn en sentidos opuestos a uno y otro lado de los
nodoé no pueden "verse" o "alcanzarse" entre sl y se anu
lan a través del nodo sujeto.

E1l "pelo" estd constituido por bucles elevados o bu
cles corftados que forman la superficie de una tela de e
lo. TUna tela de pelo es una tela gue tiene penachos d.-
mechones que sobresalen de un respaldo y se diferencia -
de una tela tejida en telar y de una tela tricotada.

La denominacién "fibras artificales" se refiere a -
fibras fabricadas'por el hombre, incluyendo las fibras -
celuldésicas tales como las de acetato, rayén, triaceta%p,
fibras hechas de polimeros sintéticos, tales como las ;}
acr{licas, las de "lastrile", las modacr{licas, de niiéﬁ,
de nitrilo, de olefinas, de poliéster, de "saran".(p01i;
meros y copolimeros de cloruro de vinilideno), de viﬂilo,
de vinilén y mezclas de fibras artificales entre s{ y con
fibras naturales, tales como las de algodén, de lino y de
lana. o

Como se ha ilustrado en la Fig..lA, el material te-

jido en telar 1 del presente invento es wn tejido de te-
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.lar liso construido de hilos doblados de urdimbre 2 e hi-
los doblados.de trama 3, los cuales estdn entrelazados en
éngulb esencialmente recto entre si. EL material tejido
en télar 1 se ha representado con ligamento simple para -~
fines de ilustraciébn, pero se comprénderé que pueden em--
plearse alternativamente otros tipos de ligamento, por -
ejemplo, nido de abeja, de espiga, de sarga 2-1, de sarga
2~2, de urdimbre de raso y de "ojo de @erdiz" o moteado.
Como se ha ilustrado en la Fig. 1B cada uno de los hilos
doblados 2,.3 es hilo de dog hebras dobladas fabricado a
parﬁi; de dos hilos de un czbo 4 ¥ 5. A cada uno de los
hilos de un cabo 4 y 5 le ha sido comumicada falsa torsidn
en torsiones alternas en S y en 2 a-lo largo de su longi-
tud, y han sido doblados y bloqueados en sus nodos 6, es-

tando los nodos en las posiciones de la muestra en ambos

~
T,

hilos. Entre cada par de nodos blogqueados a 1o largo d

~

su longitud los hilos de un cabo 4, 5 tienen el mismo sen’
tido_de su falsaitorsién, y se les ha dejado que tomenféé
auto~torsién juntos en el sentido contrario al de la féi;
ss torsién. ‘ .

A

El mismo tipo de hilo doblado 6 se emplea para faﬁ;i
car el material tricotado 7 ilustrado en la Fig. 2 mé&iéé
te el eﬁtrelazado de hilos de dos hebras dobladas. Pé%é
mayor claridad de la ilustracién se ha representado ﬁﬁ?é-
tricotado simple, pero se pueden formar alternativaméﬂ%é
otros tipos de tricotados del hilo doblado 6; por ejemplo;
tales otros tricotzdos pueden ser tricotados circulares,
tricotado de una barra con hilos de wna sola urdimbre, --
tricotado de dos barras con puntos de doble urdimbre Y -

tricotados "milanesesv,
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Como en el caso del material tejido en telar 1, el -
material tricotado 7 estd compuesto de hilo doblado 8. -
Ese hilo dobiado consiste en hilos de un cabo con falsag -~
torsién bloqueados en sus nodos, siendo el sentido de la
falsa torsién de los hilos de un cabo el mismo entre no—-
dos y estando formado el hilo dobla&o por auto-torsibn —-
después de haber sido bloqueados los nodos.

' Una proporeidén seleccionada de la tela tejida en te-
lar o tricotada del presente invento, pero en cualquier -
caso inferior a la mitad de los hilos, puede ser de otros
tipos de hilo. 7Por ejemplo, el material tejido en telar
puede consistir en aproximadamente el 75% de hilos dobla~
dos, como se ha descrito en lo que antecede, de fibra ar-
tifial, y aproximadamente el 25% de hilos de lana natural.

El sistema descrito en relacién con las Figse 3-5 —-
produce hilo doblado con falsa torsién y con auto—torsizh
que tiene los nodos unidos., Ese hilo doblado, después”dé'
1a pr6ducci6n en el sistema descrito en las Figs. 3-5, —-
puede ser empleado con miquinas usuales para tejer en ta-
lar o tricotar, para producir las telas tejidas en telar
o tricotadas del presente invento, por ejemplo el tipo‘dé
telas ilustradas en las Figs; 1y 2. ' l:

Como se ha ilustrado en la Fig. 3, el sistema se”éeg
cribird empezando por las nebras de hilo que son extréiéu
das de recipientes 10 y 11 de cinta, siendo'sometidaérlas
hebras de hilo 12 y 13 a un proceso de estirado o estira-
Je tirando para ello de los hilos entre rodillos de esti-
rar, siendo estirado el hilo 12 por rodillos de estirér -
14 y 15 y siendo estirado el hilo 13 por rodillos de ésti

rar 16 y 17. El rodillo 15 es accionado t{picamente a —
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. una velocidad sﬁperficial mayor que la del rodillo 14, y

el rodillo 17 es accionado a una velocidad superficial =

" mayor que la del rodi110‘16. Los hilos son luego hechos

pasar a través de chorros de torsién primarios, siendo -
hecho pasar el hilo 12 g través del chorro de torsién —-
priﬁario 18 y siendo estirado el nilo 13 a través del --
chorro de torsién primario 19. ILos chorros de torsién -
primarios funcionan para comunicar y mantener la torsién
en el punto critico por donde 1z cinta de mecha, por lo

demds plana, sale de los rodillos de estirar. Ta hebra

de hilo 12 es hecharpasar a través de un chorro 20 de —-

torsién de hilos de un cabo y el hilo 13 es hecho pasar

-a través de wn chorro 21 de torsién de hilos de wn cabo,

en los que se introduce la torsién en las hebras de hi--

lo. Bajo el control de aparatos (no representados) se -

-

suministra aire a presidén a los chorros de falss torsidu

P T

20 v 21 a través de conductos 22 y 23, respectivamente..
para comunicar falsa torsidén a los hilos 12, 13. - uge

Pales aparatos de control pueden ser de los tipoé““

~usuales tales, por ejemplo, vAlvulas de fluido, vélvulas

eléctricas o vdlvulas ac01onadas mecédnicamente. Un egem

NI

texto anteriormente 01tado de Henshaw, "Hilo de auto tcr

sién", en la Fig. 3.8 (b) Es de hacer notar al llegay

aqul que los chorros 20 y 21 para falsa torsidn esté@;?g
parejados para torcer las hebras de hilo en el mismo sen
tido una que otra, al mismo tiempo, y son hechos funeio-
nar para invertir periédicamente el sentido de ls torsién
Esto da por resultado dos hilos de un cabo en los que, -

en cada hilo de un cabo, hay sentidos opuestos de ‘torsién
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|_separados por nodos cortos de torsién cero. Los nodos es

tén en sincrpnizacién con la rueda para hilo, la cual lle
va el dispositivo de fijacién, de modo que los nodos apa~
recen en la superficile del dispositivo de fijacibn. Por
consiguiente, cada una de las hebras de hilo 12 y 13 sale
de los respectivos chorros 20 y 21 de falsa torsién con -
partes de torsifmn en S y en Z que se alternan en las mis~
mas.,

Los dos hilos de un cabo con falsa torsidn son hechos
pasar a través de lados opuestds de una gufa de alambre -
24 en general alargads, la cual ayuda a mantener la tor——
sién de los hilos de un cabo en las hebras de hilo y sir-
ve para la finalidad de llevar los hilos a una relacién -
de estrechamente espaciados relativamente, de preferencia
no en contacto entre sf, Los dos hilos de wm cabo con fal
sa torsién son guiados a una rueda para hilo indicada en
general en 25, los detalles de la'cual se describirdn - -
aquf én lo que sigue. La rueda para hilo 25 sirve para -
la funcién de guiar los dos hilos de un cabo con falss w-
torsién en relacién de espaciados y paralelos entre si ?
de fijar esos hilos por sus nodos por medio de un dlSpOSl
tivo de fijacibn rotativo en la rueda para hilo.

Las dos hebras de hilo de wn cabo no se auto-doblen
hasta que salen de la superficie de la rueda para hilo - °b,
como se ha indicado en general en 27 en la Fig. 3.

Los hilos de un cabo pueden sdaptarse de por sf g —-
cualesquiera variaciones en el par entre sus nodos antes
de tal auto-doblado, por resbalamiento sobre la superfi~-—
cie de la rueda para hilo 25 en el sentido de rotacién al

rededor de sus propios ejes, igualindose con ello la dis-
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_tribucidén de la torsidén. Dos nodos adyacentes longitudi-

nalmente de cada hilo de un cabo son retenidos en una po-
sicién fija sobre la rueda para hilo y el hilo entre - =

ellos no estéd encerrado ni limitado. TLa torsién no uni—-—

forme del hilo de un cabo entre cada par de nodos se dis-

tribuird por si misma entre los nodos, dando una distri-- |

bucibn més igual de la torsidn entre nodos. La rueda pa~

ra hilo bloquea a cada hilo de un cabo, en sus nodos, al

hilo de un cabo adyacente, antes de permitir que se pro--
duzeca la auto-torsién (auto-doblado). E1 ﬁétodo del pre-
sente invento produce una tela de pelo en la cual el hilo
doblado tiene una uniformidad de torsidn a lo largo de la
distancia comprendida entre dos nodos longitudinales adyg
centes mucho mayor de la que es posible usando un procedi
miento de la técnica anterior, que no proporciona medios

para retener los hilos de un cabo separados para permltlr{
que se produzca tal "nivelacién" de hilos de un cabo, por"

egemplo, bloqueando los nodos después de haberse desarra-

e

1lado la torsibn por doblado. ]

Se observard que la torsién del hilo no puede ser~;;
igualada después del auto- doblado puesto que cada secc16n
transversal en un hilo de auto torsién ha alcanzado un -
equilibrio de par entre la torsién del hilo doblado y ld
torsién del hilo de wn cabo. Una vez que se produce esie
equilibrio, no puede producirse nueva rotacibn en seﬁ%ﬁﬂo
axial. _ ' 7

Como se describird aguf en lo que sigue, la rueda pa
ra hilo 25 estd provista de wn dispositivo de fijacibn, -

el cual ss una superficie de contacto que gira répidamen-~

te, para efectuar el blogueo de los nodos, y la rueda es
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accionada por un dispositivo de accionamiento y control,
indicado en general en 26, en sincronismo con-la veloci-
dad de entréga del hilo y el aparato de control que con-
trola los chorros 20 y 21, de modo gue los nodos son - =
puestos en contacto con el disco de fijacién en la rueda
para hilo. TLa longitud de los nodos ocupa un margen de
1% al 10%, medido a lo largo de la longitud del hilo.
Después de unir, el hilo doblado es guiado alrede—-—
dor de un rodillo 28 mudador y es devanado o tomado por
otros medios apropiados, o bien puede ser primeramente -
hecho pasar a través del aparato para fijacién por calor
contihua, indicado esquemiticamente en 29, antes de ser

tomado, EL rodillo mudador 28 puede ser, por ejemplo, =~

~una rueda metdlica hecha girar, con una superficie mole-

teada o de esmeril, de modo que se asegure la retirada -
del hilo doblado del contacto.con el dispositivo de fija
cién. PFinalmente, el hilo puede.ser luego almacenado pé"
ra fﬁturo uso, como se ha indicado en 30.

Una :primera realizacidén de umna rueda para hilo que
incluye medios de guia y medios de fijacidn de nodos se
ha indicado en general en 25_en la Fig. 4; Como se ha -
ilustrado en ella, la rueda puede ser un miembro de for-
ma en geﬁeral de disco que tiene pestafias 351y 36 en los
1fmites axiales de la misma y una pestafia de separécién
central 37, definiendo lag tres pestafias parte de supeﬁ~
ficies periféricas 38 y 39 a lo largo de las cuales son
guiados por separado los hilos de un é;bo de las hebras
de hilo con falsa torsién. Aungue la rueda 25 se ha - -

ilustrado con una pestafia de separacién central 37 tnica,

se puede prever pestafias de separacién adicionales, de—-—
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|_pendiendo del ntmero de hilos de un cabo con falsa tor———

gién que estén siendo doblados. EL némero de pestafias de
separacién serd siempre de uno menos gue el nimero de hi-
los de un cabo que estén siendo doblados. Ta pestafia cen
tral 37 est4 @nterrumpida en 40 para permitir que las he-
bras 1iegugn a estrecha proximidad entre sf y también que
establezcan contacto con la superficie de contacto de los '
medios de fijacién. TLos medios de fijacién son una super
ficie de contacto que gira rédpidamente y son un disco de

abrasién 41, el cual gira alrededor de un eje en general

.perpendicular al eje de rotacibén de la rueda pars hilo y

a una velocidad relativamente alta, del orden de 8.000 -

" rep.me. EL disco 41 es accionado por un motor eléetrico,

el cual est4 montado en la rueda para hilo, ¥ al cual es

suministradd voltaje de corriente continua por medio de -
un? combinacién de escobillas y anillo rozante. Indep%ﬁ:
dien@gmente del niimero de pestafias de separacibén 37 utiiiﬁ
zqdés, cada, hilo‘dé un cabo con falsa torsidn deberseréyn
llevado a contacto con cada hilo de un cabo alterno en i

AW

disco 41 por medios de canalizacién adecuados. Co-

ey

ELl disco de abrasién 41 puede variar en cuanto a la
textura de su superficie de contacto, dependiendo defiéi;
naturaleza del hilo de un cabo con falsa torsién parfiéu;
lar que esté siendo sujetado. Por consiguiente, la Shpég
ficie de contacto puede ser relativamente gruesa, por}g‘—
ejemplo, de un grano entre el 30 y el 100, 0 bien puede -
ser relativamente lisa, pdr ejemplo, de caucho duro o2 de
poliuretano. La superficie de contacto del disco 41 pue—
de ser tratada con un material a fin de aumentar las pro-

piedades de friceibn de la superficie de contacto. Ade——
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_ mds, la superficie de contacto del disco 41 puede estar -

compuesta por cerdas o trozos de alambre estrechamente —~-
espaciados. En general, se puede usar cualquier forma de
superficie de contacto la cual, al ger hecha girar, sirva
para sujetar los nodos de los hilos de un cabo con falsa
torsién, bloqueando para ello sus fibras de hilo de nodos
adyacentes juntas cuando se llevan z contacto con las fi=-
bras de esos nodos.

En la PFig. 5 se ilustra un dispositivo de torbellino
de aire mejorado, el cual es un chorro utilizable en el -
sistema de la Fig. 3 y, juntamente con el aparato de rue-~
da para hilo ilustrado en la Pig. 4, para torcer fibrag -

de un hilo de un cabo antes del bloqueo y de la auvto-tor-

"8ibn. Como se ha ilustrado en la Fig. 5, un chorro de --

torbelllno t{pico puede incluir un cuerpo 44, el cual se
ha ilustrado en corte en la Fig. 3, teniendo el cuerpo un
énima, central alargada 45 a través de la cual pasa el hi-
14.

' El 4nima central 45 tiene orificios tangenciales 42
¥ 43 que cortan gl 4nima en lados diametralmente opuesios
de la misma. Se han previsto dos de tales entradas de —-
chorro para permitir el control de la torsién en uno u:;—
otro sentido, por ejemplo suministrando alternativamenfé
a los orificios aire a presibén. EI aire es suministrads
a través de conductos 46 & 47, cuyos conductos son manbe—
nidos en posicién por medios de montaje tales como ung —-
placa 48 a la cual estdn unidos lo~ conductos, estando --
unida la placa al chorro por eaemplo por. tornillos o me~-—

dios de sujecién similares.
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RuIVIKDICACIOKES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se,

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patens

te de Invencidén en Lspafia, por VeINTE afios, son l0s que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:
12.- Mejoras introducidas en un método de fa-
bricacidn de tela que comprende las operaciones de aplicar

falsa torsibén neunmiticamente a hilos de un cabo primero y

segundo de modo que cada hilo de un cabo ténga un patrdén

que sé repita regularmente a lo largo de su longitud de
torsidén en S y torsidén en Z con nodos entre ellas, doblar
y bloquear dich&s hilos de un cabo primero y segundb'éﬁ'
dichos nodos, teniendo dichos hilos de un cabo primefb j

segundo el mismo sentido de torsidn entre los COrTrespoi-

- dientes de dichos nodos, en que la longitud de dichos ‘nodog

bloqueados estd comprendida entre el 1% y el 10j% de la lop
gitud de dicho hilo, permitir después que dichos hilos de
un cabo se auto-tuerzaﬁ en sentidos opuestos al de la tor-
sidn de dichos hilos de un cabo entre los corresp0udientes
de- dichos nodos para formar hilo doblado con auto-torsidn,
y transformar dicho hilo doblado con auto-torsidén en un
sistema entrelazado de hilos para obtener dicha tela.

. 28.~ lMejoras de acuerdo con la reivindicacidn
12, segln las cuales la operacibén de transformar el hilo
doblado con auto-torsidén en un sistema entrelazado de hilo

se lleva a cabo tejiendo en telar dichos hilos en Angulds

L
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| sustancialmente rectos entre si para formar una tela produ

cida en telar.

78.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacién
la, seglin las cuales la operacién de transformar el hilo
doblado con auto-btorsidén en un sistema entrelazado de hilod
se lleva a cabo tricotando dichos hilos mediante entrelaza
miento de columnas de mallas y vueltas para formar una te-
la tricotada.

42, Mejoras introducidas en un método de fa-
bricacién de tela.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁén N
con los fines que se han especificado. 7 ‘

Bsta Memoria consta de veinte hojas escritas a

miquina por una sola cara. {

.
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