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tales como 1as de lana ¥ algodén, se va extendiendo cada

| 1la solidez del color de tales fibrasg, representan claras

ventejas.

to especial, la voluminosidad asociada con la lana.

se conforman en una alineacién en cierto modo paralela,

dando un efecto direccional. Tal veteado puede ser origing

lHojn ntim.

1

[ : ANTECEDENTES DEL INVENTO

~, ~El presente invento sé'refiere a telas de

»

belo Yy més en partlcular a una tela de pelo en la aue el

hllo es un hwlo texturlzado, el cual es un hilo doblado es+

table que se ‘ha formado por auto—tor316n a partir de una
pluralidad de hilos de un solo cabo con falsa tor516n y qu
esté unido en los nodos de los hilos de un solo cabo con
-Palsa torS16n. o o A "?'
El uso de fibras artificiales "fabricadas”h
por el hombre" como svstltutmvos de 1ac fivras naturales,

- -

vez mis. Bl uso de fibras artificiales se ha extendido . esu

B

peclalmente en la fabricacién de alfombras, en donde su fg‘

cilidad para el cuidade, la duracidn, la resistencia mech~
nica con poco peso y 1a resistencia a la exposici6n a los’,
agentes atmosfﬁrlcos, a la 1uz del sol, a los productos

guimicos, a las pollllas ¥ otros 1n°ectos, juntamente con

No obstante, un inconveniente de las fibras

artmfxc:ales es que las mismas no tiernen, sin un tratanmien

Otra dificultad con las anombras de fibras
artificiales nuede ser una tendencia al "veteado“ o forma-
cidén de rayas que afean el aspecto de la alfombra, Tal ve-

teado puede ser debido a los mechoneg o bhucles de peloﬁque

do por variaciones de torsifén entre mechones, acentuando

ciertas construcciones los efectos. dpticos de tales varia-

a2
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Hojn ntm. 2

o

ciones de torsién. En algunos casos, si los hilos de un sod
1o cabo y los hilos doblados de la alfombra estén torcidos
uniformemente en un sentido, la tendencia hacia la alinea-
cidén paralela y el veteado puede ser mds pronunciada.

' " En términos generales, los métodos para au-
mentar la voluminosidad u ofras propiedades deseables del
hilo, la falsa torsibn y la auto-torsiénzy_los hilos pfodg
cidos por'esos procedimientos, han recibido una considera-
ble atencidn en los dltimos afios y se hace referencia ¢
los siguientes aocﬁmentos en los cuales se estudian esos
hilos, las técnicas para producirlos y los aparatos especi
ficos relacionados con ellog:

"Hilo de auto-torsién", D.E. Henshaw
errow Publishing Co. Ltd. Watford, Herts,
Inglaferra, 1971

FE. UU. 2.989.867 '  Berry
RE 27.717 _ Breen y otros
EE. UU. 3.225.533 . Henshaw

EE. UU. 3.306.023
.EE. UU. 3.353.344

Henghaw y otros

Clendening, Jr.

EE. DU. 3.434.275 ' Backer y otros
EE. UU. 3.507.108 Yoshimura y otros
EE. UU. 3.717.988 Walls

EE. UU. 3.775.955 : Shah

EE. UU. 3.940.917 Strachan

. Bungue ésta no es en modo alpmo una liste
gxhauvstiva de vatentes o de referencias de bibliografia so
bre este sujeto,.las rasefladas representan referencias en’
lag cuales se estudian los principios y las técnicas que

son parte de 1la téenica anterior.
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L Como se reconocerd a la vista de éstas' y
otras re;erenclas en relacidén con esta técnlca, hay una se
rie de nroblemas 1nherentes a la produceidn de hilo usando
técnicas de auto—tor316n, estando estos problemas relacic-
nadbs en parte con el hecho de'que el hilo tiende a ser re
lativemente inestable debido a las ‘torsiones opuestas en
los hilos de un solo cabo, que pueden anularse enire qi -8

través del érea~del nodo. A este respecio, la antes 01taﬂa

patente para los EE. UU. n¢ 3.434.275 de Backer y otros”s"ﬁ*

giere wnir.las regiones de inversién de torswén. Ademés, °

en la nroduc016n de hilo de auto-torsibn, la tensién del

PR

hilo y otros parﬁmetros que intervienen en la produccidn

o

son sumamente criticos y deben ser estrechamente controla-

dos.

En la Patente de Berry para los EE. UU. ne |-

2.989,86%_unlhilo de vn solo cabo tiene una torsién unidi~-
reccional, la cual puede ser(o bien una torsién en "S" o

bien una torsibn en "2v. La'torsién_puede variaf<en cuanto
a su grado y puede estar invertida en algunas partes, cuan
do el hilo de un solo cabo se doble para former un nilo do
blado compuesto. Lia torsién de doblado se obtiene en dos

fases: en primer lugar se introduce en el hilo una torsién
dg doblaao.unidireccional variablg_y luego se sﬁperpone un
torsién uniforme constante en el sentido opuesto. En el hi
lo doblado de la patente de Berry la torsién ‘en el hilo de
un golo cabo ¥ la torsién en el hilo doblado pueden tener
sentidos opuestos., las sécciones del hilo doblado con tor-
516r de doblado en "Z" pueden contener hilo de un solo ca-
bo con torsidén en S o en 2 y andlogsmente las secciones de

hilo doblado con torsién dq‘doblgdo.en 3 pueden contener

[]
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1 | hilo de un solo cabo con torsién de los hilos de un solo
cabo tanto en S como en Z. ' _

A ' En una tela de pelo, tal como en una alfom-
bra de pelo, los mechones individuales son cortos. Por con
5 | siguiente, un mechén de alfombra de hilo doblado con tor-
sifn en § con hilos de un solo cabo toreidos en S no serfa
estable, sino que puede tender o desenredarse. No presonta|
ré la'misma resistencia a ser destorcido que un hilo‘coﬁ'
torsiones opuestas correctamente equilibradas. Por consi-
'10 | guiente, si se orodujese una alfombra uzands el hilo de la
patente de Berry, la parte principal de los mechones de pe
lo cortados de la alfombra consistirfa en hilos de un solo|
caho y doblados con torsiones desequilibradas y no seria
estable. En contraposicibn, en el hilo usado en el presen—
15 [ te invento todo el hilo que contiene torsiba de doblado er
S contiene hilos de un sélo cabo torcidos en Z y las seceigd
nesg con torsidén de doblado en Z contienen hilos de un solo
cabo con torsién en S.

No serfa posible hacer una alfombra de pelo
20 | cortado usando el procedimiento de la patente de Berry,
que fuese similar en aspecto y caracteristicas de desgaste

a ya sea la alfombra de hilo textil hecho normalmente por

hilatura & partir de fibras cortadas o ya sea la de hilo 4
‘auto-torzién neumitico tal como el que se usa en el'presen
25 | te invento. Una alfombra hecha de hilo por el procedimient
-'de Berry tendria una proporcién demasiado alta de 105.mech“
nes que variar{an en aspecto, siendo algunos deleados, de-
bido a que la torsidén en el hilo de un solo cabo y la tor-
sién en el doblado son en el mismo sentido, y siendo otros
30 | gruesos debido a que las torsionés de hilos de wn solo cabd
27078 |
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t,y de hilos doblados son opuestas.

tloja nfum. 5

de wna %1fombra es el nivel de torsiones de hilos de un so-
10'cabo:y dé_hilos doblados..Por ejemplo, una torsién de hi
doblado alta da'por:resultado wna alfombra de paliete o fri
sa, una torsién moderada de hilo de un s0lo cabo y de h1lo
doblado da por resultado un mechén de hilo oqulllbrado de

méxima re51ster01a al anstor01mlen+o, Y. t"rsiones muy Baaag

1‘:\"

de hilos de un solo cabo y
minosﬁda& v baja,rnéisfencla al desgaste. Serf{a muy dlficwl
raeteristlcaq especificas, ya aue las torsiones son todéé -
tan variables y estén cuperpuestas incluso hasta el punto
ae 1nver316n dé la torsidn.

- Bn la patenbe para los PE. UU. de Shah n¢
3.775.955 se menclona que los hiles de falsa torsibn com~
puestos "pueden usarse pars produ01c belas de pelo, por ej
plo, para alfombras y tapiceria, que estén 1:bres de la foy
macidn de vetas, e " (columna 1, 1{nea 6-7) Bl hilo en
la patente n¢ 3. 773 955" es producido mediente dispositivos
de torbellino de chorro de aire, los cualeg comunican fal--
88 tors16n tanbo -a los hilos de un solo cabo como 2 una
pluralidad de hilos. En esa paténte se estudla el problema
.del destoreimiento en los hilos con falsa torsién anterio-
res y se afirma que "la ap1108016n de tens Jon se traduce
normalmente en todavia mayor destorcmmwento de t%les hmlos
de la técenica anterlor“{ Ia retencién de la torsién, se

aduce, se producfa en el hilo doblado en la patente no

Tibric estable entre'gl hild doblado ¥ el hilo de uh cebo"

Un factor principal determinante del aspeetq

y doblados pronorc;onan gran - voius

usando el procedimiento de Berry, hacer wna alfombra de cas,

3.775.955 debido a que, en‘una'realizacién, existe wn "equ}

T

lo
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Vsolo cabo de torsién en %, un punto de nodos de hilos dobla

Hojn ntim, 6

(columna 3, 1{neas 33-35). No obstante, en ¢l hilo doblado
de Shah no hay unién de los hllOS de un solo cabo en los n$
dos y, por con51guiente, la tela de pelo formada & partir
de tales hilos doblados puede todavia desenrollarse o de-
senfedarse, si‘se compara éon la tela de,pélo del presente
inventq: o

 RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con el presente invento, dos 0

més hilos.de un solo cabo son torcidos S1mu1téneamente'éni
el mismo sentido mediante dispositivos de torbellino de chg
rro de falsa torsidn primarios separados. Losléos hilos cor
falsa forsién son llevados a juntarse y unidos por sus no-|
dos (donde cambia el sentido de su tbréién) mediante una.“
rueda para hilo que tiene unos medios de doblade giratoriog.
Log hilos de un solo cabo serén luego auto-torc:dos ¥y Goblg
dos juntos, siendo el sentido de'la auto—torumén opuesto al
sentido de lasg toréiones del hilo de un solo cabo y siendo
suficiente ia aubo~torsién como para formar un_hilo egbable
¥y dobladp. Por consiguiente; por ejemplo, el hilo doblado
consistir{a en una serie repetida de una seccién de hilo

doblado eonvauto—tdrsidn en S compuesta de dds hilos de un

dos (unidos), wn hilo doblado con auto-torsién en Z compuei
to de dos rilos de wn solo eabo con torsilbn en S, nodos do+
blados, ebte. Bl espaciamiento entre los nodos puede hacer-
se variar para obtener diferentes caracter{sticas de volu-
minosidad y otras. 4. |
 E1 hilo doblado, usando méquinas y métodos
tradicionales, puede luego ser cosido en una alfombra de

bucles y cortarse los bucles para formar une alfombra de
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Se considera que la ﬁayor voluminosidad de
la tela de pelo del presente invento.es debida a dos factoq
res. En primer lugar; los dispositivos de ‘torvellino de chq
;ro'lgnzan pnichorro de,aire,transVersal a la direccibn de
‘desplavamiento del hilo y desplazan las fiﬁras, deshacien~
do su navalel1smo. En contraposicibn, los’ swstenas de hllaz
usuales favorecen el paralelismo de la° fibras y no aumen~‘
tan la volu 1vo¢1dac del hilo. En segundo luger, los noﬁg;,
donde loq hllos estén doblados juntos, son éreas de gran--
volum1nosmdau y sin tor516n, La relacién de tales ﬁreaaqu.
nodos a las dreas en gue no hay nodos puade ser avmentadsa
’selectlvnmente nara aumentar 1a volum1nosmdad del hilo do-

blado. I .

[

e

OBJETOS DEL INVENTO i . e

. : Un objeto del presente invento es proporeig
) : ;

nar una tela de pelo, tal como una alfombra de pelo o una

]

tela de toalla de rizo esponjosa, la ouai .tiene una volum;-
noaldad relativamente alta y que es un producto que tlene
un asnecto grueso y lu]OSO.

Un objeto del presente invento es propor-
cionar tal tela de pelo en la que no se utlllza relat1va~
mente mds materia prima de fibra que en las alfombras de
pelo usvales que tienen pequefla voluminosidad y la cusl no
es mucho més costosa de fabricar. _

Un objeto del presente invento es proporecig
nar una alfombra de pelo gue no tiene un aspecto ﬁeteado,
especialmente cﬁando se mira en una gran superficie, como
cuando un cliente en potencia ve alfombras.

Otro objeto del presente invento es propor-
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e

cioéar tal tela de pelo la cual tiene mayor_voluminosidad
que unaftela de pelo en la que se usen-hilosvdoblados nro~
ducidos para uso en alfombras por otrog métodos, tal como
por el método de cursor anular,

' . Otro objoto del presente invento es propor-
cionar tal tela de pelo en la cual existe una razbn selec-
cionada entre los mechones de alfombra en 1la que (i) una:'
proporcibén seleccionada de los mechones son hilos de un £0
lo cabo que no estdn torcidos, (ii) una proporcién sele¢eid
nada de log mechones son hilos Qe‘un'solq'cabb torcidos y
los hilos éoblqdos estén torcidos, ¥ (iii) una proporcién'
seleccionada de lds mechoneétson hilos de un solo caho quel
estén tbrcidos'yllos hilos doblados constituidos’ppr esos |
hilos de un solo cabo torcidos estén sin torecer,

Eg todavia otro objeto del presente invento
proporcionax tal tela de pelo en'la cuai'el hilo. doblado
tiene una distancia seleccionada entre los nodos en los cug,
les estd doblado el hilo. '

Eé también un objeto del presente invento

proporcionar una alfombra de tela de pelo-en la cual el ag

se puesto que en los mechones se utiliza un hilo de auto-
~torsibn neumdtica doblado y los mechones consisten en tal
hilo en el cual el nivel de torsién (el nimero de vueltas
vor unidad de longitud) puede ser seleccionado v la torsidn
es estable y equilibrada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Tios anteriores y otros obietos que se consi,
guen de zcuerdo con este invento pueden comprenderse més a

fondo a la vista de la descripcibén detallada que sigue de
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rea{izaciones especialmente ventajosas del invento, consi-
deradasgjuntamente con los dibujos que se acompafian,
é En los dibujos: .
. La Fig. 1 es vna vista en corte & escala. am
pliada de wa parte de una alfombra de la técnica anterior:
- La Fig. 2 es una vista en corte a escqlg amm

pllada de un bucle cortado, que ﬂonsta de dos mechones;" ﬂe

~
-

la alfombra del presente inventos B

Ia Pig.-3-es wn disgrame esouemético de un%’
‘gistema para formar losg hilos con .auto~torsidn empleados,:-
en la tela‘de pelo &e acuerdo con el presente inventos >

a2

we rueda para hilo que incluye medios de gufa y medios de

fijecibn de nodos que forman parte del sistema.de la Fig.

- . La Pig. 5 es una vista en corte de un dispo+
sitivo de torbelllno de aire que forma narte del smstpma
de la Fig. 3.

' DESCRIPCION DETAILADA DEL INVENTO

D°f1n1016n de Térmxnos

En las técnicas de las fibrag y las telas |
se utiliza una terminolog{a especializada. Esa terminoloxig,
en cvanto a los términos usados en la presente descripcién
gse define en lo gue sigue. ]

La denominacién "fibras artificiales" se
refiere a fibras febricadas por el hombre, incluyendo las
fibrasAcelulésicas tales como las de acetatoa‘rayén, tria-
cetato, fibras hechaé dq_polimerps sintéticos, talgs como

'1as'acrilicas, les de "lagtrile", las modaqrilicas, de ni-

lén, de ni%rilo, de olefinas, de poliéster, de "saran" (po

Lz Fig. 4 es una vista en alzado frontal de |-

3 ¥ ' :
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un cabo® egtd formado por un monofilamento o bien por la -

blado" son dos o més hebras de hilo de un cabo que estén

.el de torcer y destorcer, el de falsa torsibn, el de rizar

o y otro lado de un "nodo', el cual es un Area sin borcer

‘bras con falsa torsién son juntadas Y se permltg que se dg

llojn mam. 10

1{meros y copolfmeros de cloruro de vinilideno), de vinilo#
de vinilén y mezclas de fibras artificiales entre s{ y con
fibras naturales, tales como las de algodén, de lino y de
lana,

. " El término "hilo" sirve para designar tanto
(i) hebras continuas de dos o més monofilamentos torcidos
juntos para formar un hilo de filamentos, como (ii) hilo
textil hecho de fibre cortada, la cual congigte en tros cs

cortos de filamento sin una torsién definida, Un ™hilo de
torsibén de fibres para formar una hebra slargada. "Hilo 4o

tor01das o unidas de otro modo a lo largo de su long 1tud. 1
"Hilo texturlzado" es hilo gue ha sido tor-
cido o manipulado de otro modo para darle voluminosidad.

Entre.los procedimientos que intervienen estdn incluidos

el de tricotar y el de destricotar.
. Ia denominacidn "falsa torsién" se refiere
a un hilo en el cual una hebra de hilo es torcida en un

eierto punto intermedio, generéndose torsiones opuestas a

&

En wna "torsifén en S" las hélices en las hebras torcidas
descienden de izquierda a derecha, y en una "torsidn.en ZV
desc1epden de derecha a 1zqu1erda.

En un hilo con "auto~torsién" dos o més he

blen por si mismas. Una "torsién equilibrada" o "orsién "
estable" significa que si s¢ deja que un ilo doblado'que

la tenga cuelgue libremsnte, no tiene %tendencia a destor-
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| dosen con ello los nodos, e impidiéndose asi la rotacién.’

1 t0s

Haja nam. 11

cerse en ningtn sentido.

Las designaciones "fijacién de nodo" y "su-
,jeéién ée nodo” se usan indistintamente para sigmificar un
procedimienté'pafé,poner en contacto dos o més Areas de no |
db'éimples adyacentes con una superficie de céntacto que
gl*a répldamente, de modo que ge. .recojan fibras de cada ung

de los’ hwlos v se tuerzan juntes, "fijéndose" o "b10queén-

ana s

de los hilos de un cabo. Tal fijacién de nodos preserva, rex

manentemente 1a torsién de losg hilos de un cabo, nuesto que

las torsiones de los hilos de un cabo que estén en sent1&o=

anay

opuestos a uno ¥y otro lado de los nodos no pueden,"verse"

0 "alcanzarse" entre s{ y se anulan a través del nodo ouaa-

El "pelo" estd constituido por bucles eleva+ -

dos o.buéles cortados que forman la suﬁefficie de una tela
de pelo. Una tela de pelo es una tela que tiene mechones
que sobresaleh de un respaldo.y.se diferencia de una tela
tejida en telar y de una tela tricotada.

‘Para el .empenachado con mechones de tela de
pelo y en particular de alfombras, generalmente bay uné se’
rie de agujas situvadas en wna bar?a de agujas y que.llevan
los hilos del pelo a través de una tela de respaldo, la
cual es hecha avanzar sobre wna garganta. Tomadorés de ma-
lla oscilantes situadas debajo de la garganta enganchan a
los hilos de pelo‘y las tomadords de malla puéden usarse
con 0 sin cuchillas para proporcionar pelo corﬁgdo o pelo
sin cortar, segun se desee.

La "alfombra de pelo cortado" "alfompra

de pelo" es wna alfombra hecha de una tela de pelo y que

L)

~

Kl

y s
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-bra de la téenica anterior incluye un material de respaldo

| tados sujetos al fondo (respaldo).

y las esteras de chenilla. Ia "tela esponiosa de rizo" es

Hoja nGm, 12

.

consiste en mechones que pueden ser formados de bucles cor

> Las "telag de chenilla" consistcn en bucles
no- cortados de hilo ugetos a través de un TESUuldO. Ejem-

plos son las colchas de chenilla, la tela rizade GSUOH]O»&

una tela de algoddn, o de un ‘material gue sge asemejs al gl
godbn, la cusl estd cubierta con bucles por ambas caras,- e
decir, un tipo d2 tela de chenilla.

"lela tejida en telar" es uma tela hecha en-

gulo recto entre sf. Tal tela tejida en telar tiene hilos
de urdimbre e hilosldeltrama que se cortan y blogueados juy
tos. Unsa "tela tricotada® tiene columnas o hileras de ma- |
llas y vueltas entrelazadas formando un dibujo. La téenica
del tricotado consiéte en unir, con una s0la hebra continug
de hilo, mallas individuales, y unir o encadenar cada malls
con sus mallas vecinas. ’ V o |

Como se ha ilustrado en la Pig. 1, la alfom-

1 el cual puede ser de un materlal tejido en telar o de
fieltro. Una pluralldaa de mechones 2 de bucle cortado 50~
bresalen del material de respaldo y cada mechén estd su1e~
To en su perte 4 de bucle por el material de respaldo 1.
Ceda mechén consta de un hilo de un cabo de fibra artificis
Las partes en forma de bucle de los mechones 2 estén suje~
.tas PoOr un resnaldo secundario 3, por e;emplo de létex.

.. BEn la alfombra del presente invento, 11u trg
en la Fig. 2, log mechones 2a sobresalen de un material de

respaldo la y la parte de bucle 4a que une los mechones es

trelazando dos o méds sistemas de hilog esencialmente en 4n-

1.

da
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sa torsibn, que se aescribe en lo que sigue. .

Hoja ndun. 13

presente 1nvento, sin embargo, una parte aelecclonada del .
mechén consiste en dos hllOS de un cabo 5,6 con falsa tor-
gibn, en los oue la falsa tor316n es en sentidos opuestos
en Sy %4, a los cuales se ha permvtldo auto-forcerse jun-
tos. ' '

Los dos hilos de un cabo 5, 6 han sido dgw-
blados en un nodo 7. Como se ha ilustrado en la Fig. 2, hl
nodo 7 eﬂté retenmuo dentro del resvaldo secundario 3a.,ho
obstante, 10° nodos de ‘otros hilos doblados pueden estaf .
den*ro del resnaldo la o bien sobresallr del resna;do la }

n

de pcrte de los penachos sobresallences 2a. Una proporci bz

seleccionada, de los penachos de la alfombra, los cuales -

pueden ser todos los penachos, son del_hilo doblado con fal-.

El 51stema descrito en relaclén con las Flgé.

3-5 prodvce hllo doblado de auto—torelén con falsa torsidn
gue tiene nodos unldos. Bse hilo dobludo, después de la

produccién én\el‘sistema descrito en las Figs. 3-5, puede

ser. empleadd en méouinas para fabricacién de alfombrog usu

les, para produo:r la alfombra ilustrada en la Fig. 2.
Aungue en toda la deseripeién hay referen—
cias al uso del hilo doblado que se descrlbe en 10 que si-
gue en alfombras, se comprenderé que tal hllO doblado pue-
de también ser usado para producir otros tlpos de tela de
pelo, por eje@plo, tela esponjosa rizada, usando las mAqui
nas y las técnicas usuales aplicadas para producir tela de
pelo de otros tipos de hilo. o
~ Como se ha ilustrado en la Fig. 3, el sistg

ma se describird comenzando con las hebras de hilo que son

PYEN 4
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, A



27078

10,

15

20

25

30

Hojn nGm. 14

foer

extrafdas de recipientes 10 y 11 de cinta, siendo someti-
das las hebras de hilo 12 y 13 a‘un proceso de estirado o
estiraje tirando para ello de los‘hilos entre rodillos de
estirar, siendo estirado el hilo 12 por rodilloes de eéti—
rar.l4 y15 vy Eiendo estirado el hilo 13 por rodillos de
.estirar 16 y 17. El rodille 15 es accionado tipicamen?e a
wna velocidad superficial mayor que la del rodillo 14, ¥
el rodillo lf es accionado a una velocidad superficial ma~
yor Que la del rodillo 16. Los hilés son luego hechos ﬁé; 

gsar a travéa de chorros de torsidn primarios, siendo heche

y siendo egtirado el hilo 13 a través del chorro de torsié
primario 19, Los chorros de torsidn primarios funcionan ﬁa~
ra comunicar y mantener la torsién'en el punto critico por
donde la cinta, por lo demds plena, sale de los rodillos
de estirar, La hebra de hilo 12 es hecha pasar a través de
wn chorro 20 de torsién de hilos de un cabo y el hilo 13
es hecho pasar:a través de wn chorro 21 de torsién de hi-~
“los de un cabo, en los que ee iﬁfroauce le torsién en las
hebras de hilo. Bajo el control de aparatos (no representa
dos) ée suministra aire a presidén a los chorros de falsa
torsién 20 y 21 a través de ooﬁduetgs 22 y 23, respéptiva~
mente. _

 Tales aparatos.de controi sueden ser vélvu-
las de fiuido, vélvulas eléctricas o vélvulas accionadas
mecénioamenfe, estandé usualmente disﬁonibles tales apdra—
tos. Un ejemplo de los mismos puede verse en la végina 30
del texto:anteriormente citado de Henshaw, "Hilo de Auto-
~Torsién", en la Pig. 3.8 (b). Es de hacer notar al llegar

aqui que los chorros 20 y 21 parae falsa torsién estén empa

‘pasar el hilo 12 a través del chorro de torsién primarioli
L

L3
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rejados para torcer las hebras de hilo en el mismo sentido

1 wna que'otra, al mismo tiempo, ¥y son hechos funcionar para
]

invertir peribédicamente el sentido de la torsién. Esto da
pbr-resﬁltado dos hilos de un cabo en los que, en cada hi-
lo de un 9apo, hay sentiﬁos ovuestos de torsidn separados
por nodos cortos de torsién cero. Lios nodos estén en sin-
cronizaéiéﬁ con la rueda vara hilo, 1a cual lleva el q¥§pg
perficie del dispositivo de fijacién. Pdr consiguiente, -ca
i PN

-\‘\“

chorros 20 y 21 de falsa wor516n con partes de bor516n en
3 y en 7 que se alternan en las mismas.

_Las dos hebras de un cabo con falsa torsidn

alambre 24 en general alargada, la cual ayuda a mantener .’
la tor316n de 109 hilos de un cabo en las hebras de hilo ¥y
-sirve para 1a flnalldad de llevar los hmlcs a una relaclén
de estrechamente espaclados relativa nenbe, de preferencia
no en contacto entre sf. Los dos hllosrde un cabo con fal-

sa torsidn son guiados a una rueda para hilo ipdicada en

en lo que sigue. La rueda para h.lo 25 sirve para la fun-
cién de guiar los dos hilos de un cabo con falsa torsidn

en relacidn de espaciados y paralelos entre si y de fijar

jacibén rotativo en la rueda para hilo. .

Las dos hebras de hilo de un cabo no se
aubo-doblan hasta que salen de la superficie de,lﬁ rueda
para hile 25; como se ha indicado en general en 27 en la
Fig. 3. | '

wlt
PRENE S

son hechag pasar a través de lados opuesto« de una gufa de|

general en 25, los detQ11es de la cval se descrlblrin qui'

egos hilos en sug nodos por medio de un diswositivo de fi~|

Sitivovde‘fijacién, de modo gque los nodes aparecen en 1a.sih

da wa de ias ‘hebras de hilo 12 y 13 szle de los respect;v?s

~{

L

o
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o Los hilos de un cabo pueden ad"ptarse de

dos.antes de tal auto-doblado, por resbalamiento sobre la
guperficie de la rueda para hilo. 25 en el sentido .de rota-
C16n alrededor de sus propios ejes, 1pualéndose con ello
la distribucién de la torsién. Dos nodos adyacentes longi-
tudinalmente de cada hilo de un cabo son retenidos en una -
0¢1016n fija oobre la rueda para hilo y el hilo entre 2'1¢s
no esté encerrado ni llmltado. La torsidn no uniforme del
hilo ée wn cabo entre cada par de nodos se distribuird por
sf{ misma entre los nodos, dando una distribucibén més igual
de la torsién entre nodos. Ia rueda para hilo bloquea a cg
da hilo de un cabo en sus nodos al hilo de un cabo adyacen
te, antes de permitir que se produzeca la auto—torsiéh (autg
~doblado). El método del presente invento produce une tela
de pelo en la cual el hilo doblado tiene una uniformidad
de torsibén a lo 1argo de la distancia comprendida entre dod
1nodos 1ongitudina1es adyacentes mucho mayor de la que es
posibie usendo un procedimiehto de la técnica anterior, qud
no proporcions mediog para retener los hilos de un cabo.se-
parados para permitir que se produzeca tal "nivelacilbn" de
hilos de un cabo, por éjemplp, blogueando los‘noaps después
de haberse desarrollado la torsibén por doblado.
Se observé&é que la torsibn del hilo no pue-
de ser iguaiada después del avto~-doblado puesto gue cada
seceidn transversal en wn hilo de auto-torsién ha aleanza-
do un equilibrio de par entre la ftorsién del hilo doﬁlado
y la torsién del}hilo de un cabé. Una vez que se produce eg
te equilibrio, no puede producirse nueva rofacién en senti~

do axial.
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| 4z para. 'milo 25 estd provista de un dlSpO°lth0 de fija-

| 1imites axmales de la misma y une pestalla de separa016n cen

Hoja nam. 17

/ ' Gomo se-deseribird aquf - en 1o que sigue, la rue-
clén, el cual es una superf101e de contacto que girs répl—
damente, para efectuar el bloqueo de los nodos, y la rueda

es acclonada ‘por un dlsp051t1vo de accionamiento y control,

1ndlcado en. general en 26, en 81rc“on15mo con la velocidad

de entreca del hllo y el anarato de control que controla
los cho*ros 20 Y. 21 de modo gue los nodoa gon puestos e~
contacto con el disco de flgac;én en la rueda para hllO.*}
. Después de unir, el hllO uoblado es gulado
alrededor de un rodlllo 28 mudador y as deVanado o tomado .

o=

hecho pasar a través delearato para fijacién por calor coh

télica hecha girar, con une superficie moleteada o de esme-
fil, de modo que’sé asegire la retirada del hilo doblado
del contacto con el dispositivo de fijacién.-Fipalmente, el
hilo puede ser 1g§go almacenado para fuburc uso, como se ha
indicado en 30. .

Una primera realizaciég de uvna rueda yara
hilo que incluye mediog de gufa y'ﬁedios de fijamcibn de no-
dos se ha indicado en_general en 25 en la Fig. 4. Como se
ha ilustrado en ella, la rueda puede ser un mlembro de for-

ma en general de disco que tiene pestafiag 35 ¥ 36 en los

tral 37, definiendo las tres pestafias parte de superficies

periféricas 38 y 39 a lo largo de las cuales son guiados

falsa torsibén. Auncue la rueda 25 se ha iluvstrado con una

",’.-\l-

por otros medlos apronlados, 0 b en puede ser primeramente.

tinva, indicado esquemétlcamente en 29,. anies de ser tomado’

~h

Bl rodlllo mudador 28 puede ser, por ejemplo, una rueda mé-}

por separado los hilos de un cabo de las hebras de hilo con

. a
rl’ M

2
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i".

‘ pGSUaaa de separacién central 37 unlca, se pueden prever

pestaaaa de oepara016n admcmonales, dependiendo del nidmero
de hilos de un c%bo con falsa torsidn que zsstén siendo do-
blado 5, BL nimero de pestaﬁas de senaraci6n seré siempre
de uno menos que el nfmero de hilos de un cabo que eutén
‘siendo doblados. Las pestafia central 37 esté 1nterrumplda
én AO para permitir que las hebras lleguen a estrecha pbo~
ximidad entre sf y»ﬁambién establezcan contacto con la su-~
'perficie de contacto de los medios de fijacién. Los medius
de fijacién son una superficie de conbtacto que gira rédpidg
mente y son un disco de abrasibn 41, el cual gira alrededbz
de un eje’en general perpendicular al eje de rotacidn de
la rueda para hilo y a wna velocidad relativamente alta,
del orden de 8.000 r.p.m. E1 diséo 41 es accionado nor un
motor eléetrico, el cual esté montado en la rueda para hi-
lo y al cual es sumlnlutrado voltzje de corrlente continua
por medio de una combinacién de escobillas y anillo rozantq
Independieptemente del nﬁmefo de pestafias de separacibn 37
uwtilizadas, czda hilo de un cabo con falsa torsiSn debe sey
1llevado & contacto con cada hilo de un cabo alterno en el
dlsco 41 por medlos de canalizacién adecvados.

EL dlSOO de abrasidn 41 puede variar en su
textura de la sﬁperficie de contacto, dependiendo de la na+
turaleze del hilo de un cabo con falsa torsién particular
que esté siendo sujetado. Pérvconsigﬁiente? la superficie
de contacto puede ser relativamente gruesa, por ejempld,'
de un grano entre el 30 y el 100, o bien puede ser relati-
vemente lisa, por ejemplo, de caucho duro o de poliurétano
La'superficie de contacto del disco.41 puede ser trateda

con un material a fin de aumentar las rropiedades de fric-
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de contécto del disco 41 puede estar compuesta por cerdas

torbellino de aire mejorado, el cual es un chorro utilizas’

ciales 42 y 43 que cortan al #nima en 1lados diametralmente

~opuestos.de la misma. Se han previsto dos de tales entradag

tlo)r ndam. 19

cibn della superficie de contacto. Ademds, la superficie

) trozoé de alambre estrechamente'espaciados. En genera},
se'pgede usar cualquier forma de superficie de contacto la
cual, al ser hecha girar, sirva para sujetar los nodos de
los hilos de un cabo coﬁ falsa torsién,fbloqueando para
ello suis fibras de hilo de nodos adyéc,ntes juntas cuahdb‘

se lleva a contacto con las fibras de esos nodos.

PN g

En la Fig. 5 se ilustra un dispositivo de -
ble én el éiétema de la Fig.'B yijuntamen?e con el aparato
de rueda para hilo ilustrado en la Fig. 4, para torcer fi-|
bras de wn hilo'ae un cabo antes del blogueo y de 1a.auto:.‘
~torsién. Como se ha ilustrado en la Fig. 5, un chorro de ,;'
torbellino tipico puede incluir unrcusrpp 44,'el_cual se ﬁé'
ilustrado en corte en la Fig. 3, teniendo ei éuerpo-un éni-
ma central alargéda 45 a través de la cual pasa el hilo.

El 4nima central 45 tiene orificios tangen-

de chorro para permitir el.éontrol de la torsién en vno u .
otro sentido,'por ejemplo suministrando alterna&ivamente a
los orificios aire a presibfn. El aire es suministrado a
trévés de conductos 46 6 47, cuyos ponductos son mantenidos
en posicién por medios de méntaje tales como una placa 98
a la cual estén unidos los conductos, estando unida la pla
ca al chorro por ejemplo por tornillos o medios de sujecidy

similares. '
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gen en las reivindicaciones siguientes
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- ROTVIDDIGACIONES .- » ~, .

Los puntos de invencién propia y nueva gue se¢ pre~
gentan para que sean objeto de egta solicitud de Patbente de

Invencién en Zspafia, por VEINTE afllos, son los que se reco-

l8.~ Lejoras introducidas en wn nétodo de fabricar
tela de peln a base de hilo de varias hebras dotade de aubo-
~torsidn, scgin las cuales dicho método incluye las opera~
cioncs de mover al menos dos hebras sencillas en sentido
longitudinal, rctorcer cada ung de dichas hebras sencillas
individvalmente durante su movimiento longitudinal para for
mar hebres seacillas retorcidas éue tienen cada una secclo-
nes longitudinelnente espaciadas de torsibn en § y torsidén
en 2 separadas por nodos en 105 due se invierte ¢l senticdo
de torsidn, conectar las hebras serncilles retorcidas una
con otra en »untos longitudinalnente espeaciados eatre los
cuales ambas hebras se refuercen en wn nismo sentido, peir-
nitir que las hebras giren juntas para formar vn hilo de
varias hebres dotado de auto~torsibn e introdueir mechones
de éicho hilo dentro de um respeldo pera formar una tele de
pelo que tiene una plurelidad de mechones de dicho hilo so-
bresgliendo del resnaldo.

22,~ Ilejoras de acuerdo con la reivindicacidén 12,
sesn las cucles el método incluye la overacidn de cortar
dichos mechonez para dotor al tejido con bucles cortados

de dicho hilo.
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rsegi las cueles el mbbede incluye la cperacién de insertor

21
Ilojrn nOGm.

8,- Ilejoras de ccuerdo con la reivindicacidn 18,

tombién en el respaldo wna promorcin sclcccionada de mecho-
nes de hilo sencillo sustonciglmente sin retorcer en hilo
no doblado.

42 ,- llejoras de acucrc‘».o‘ con le reivindicacidn 1%,
segin las cunles se formen filas alternes de mechones de '
dicho hilo dovado de subto-torsidn e hilos retorcidos con
curgor anuvlar.

&.~ ilejoras de acuerdo con la reivindicacién 18,
segin les cuales, durente la fomacida ¢el hilo dotedo de

auto-torsidn, s

@
H
o
=
| a3
£

a la operacién de »nermitir que la
torsidn se redistribuya nor si misme longitudingimente en
dichas heoras foreidas cates de permitir que las hebras sen
cillas giren juntas paro formor ¢l hilo de varias hebras
dotado de au‘co-torsiéh.

g,~ licjoras de acuerdo con la reivindicacidn 1&
gegin les cueles dichos mechones son de fibrs arbtificial.

8.~ Lejoros de mcuerdo con la reivindicacién 18,
segin les cuales dichos mechones son vna mezels de Tibres
artificigles ¥y netursles.

82.~ liejorss introducidas en wn método de Fobri-
car tela de pelo a base de hilo de varizs hebres dotado de .
auto~-torsidn.

Tal y como se he descrito en la ilomoria que enie-

cede, representado en los dibujos que se acompailon ¥ bara

J

>

los

H;

ines que se hen esnecificado.
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