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Este invento se refiere a dispositivos o me-
dios selladores mecédnicog para un par de correas yuxbte-—
puestas que forman parte de'un elevador-transportador di-
sefindo para transportar materisl a granel a lo largo de
una trayectoria previamente determinada, en que al menos
una porcidén de dicha trayectoria estéd por ejemplo en una
direceidn vertical o casi verticsl, siendo transportado
el material a granel por un par de correas o cintss yuxta-
puestas entre las cuales estd colocado el material a gra-
nel y que en la direccién vertical o casi vertical dichas
correas son comprinidas una hacia otra y contra el mate-
rial a granel interpuesto paras encerrarlo., Se pueden con-
cebir diferentes méneras como las correas son presionadas
una hacia otra. Por ejemplo que las porciones de bordes
longitudinales yuxtapuestos de las cintas pueden ser com-
primidas una -contira otra por medio de una presién de aire
que actda directamente sobre una o ambas de las superficieg
de cintas exteriores. Dicho elevador-transportador, deno-
minado seguidamente como "un elevador-transportador de la
clase especificada", forma el objeto de la patente espafio-
la 394.246 de la solicitante, denominsda seguidamente como
"patente de la solicitante" y a la cque se dirige atencién
para una plena descripcidén de los principios de funcions-
miento b4sicos de un elgvador—transportador de la clase es-
pecificada.,

Dicho elevador-transportador, de.la clase eg-
pecificada, puede ser empleado como una instalacién esté-
tica, en un silo o en una estructura similar en cuyo caso
el elevador-transportador y su mecanismo de galimentacién,

t2l como se describe en la patente anterior de la solici-
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manera alternativa, el elevador-transportador puede ser
incluido en un dispositivo movil tal como, por ejemplo,
un descargador de barcos en cuyo caso el extremo de ali-
mentacidn o entrada del elevador-transportador ha de ser
introducido en una regién relativamente confinada, tal
como, nor ejemplo, una bodega de barce, y las formas par-
ticulares de elevador-transportador y de mecanismo de ali-
mentacién que entes han sido descritas pueden no ser f3-
cilmente adaptables para utilizarse en tales condiciones,

Tal como se indica en la patente anterior de
los solicitantes, la presién de aire puede ser aplicada
a uno o a ambas de las cintas haciéndolas pasar a través
de una ¢aja de presién de aire unificada o haciendo pasar
a cada cinta a través de una cajr de aire éeparada. En

ambos casos hdn de ser previstos medios para asegurar que

escape de la caja una cantidad minime de aire junto a cual]
guiera de sus extremos en donde entran y salen las cintasg,
No obstante, en el caso en gue las cintas sean sometidas
a presibn de aire que se origine en fos cajas separadas,
han de preverse medios pars asegurar un escape minimo ds
aire desde las cajas separadas a través de las superficies
adyacentes-de las cintas.

Por lo tan;o, un ohjeto del presente invento
eg asegurar gue ée prevean tales medios, reduciendo a un
minimo el grado de pérdida de aire desde las cajas separa-
dag con resvecto a las cintas.,

Por lo tanto, de acuerdo con el presente in-
vento se crea, en un elevador-transportador de la clage

especificada en cue al menos una de dichas cintas pasa 2
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dicha direceién vertical o casi vertical, medics de obtu~
racidn mecénicos para reduéir a un minimo la circulacién
de aire desde dicha caja Ge aire a través de las porciones
de bordes longitudinszles y/o transversales o extremas de
dichas cintas o correas que ejercen al mismo tiempo una
resistencia mfnima de rozamiento 2l movimiento de dichas
correas.

En las diversas formas de realizacién descri-
tas de acuerdo con el presente invento para asegurasr la
previgién de dichos medios selladores o de obturacién me-
cénicos, se toma cuidado de asegurar que las cintas en mo-
vimiento entren en contacto con elementos relativamente
estacionarios del equipo durante perlodos minimos de tiem-
Po ¥, cusndo tiene lugar dicho contacto, debersi estar bajo
presién minima y a través de elementos que fengan wna minid
ma resistencia por friccidn (rozamiento) al movimiento,
Para este fin se disponen tiras de obturacidn o elementos
similares aque estén formadas a base de acero inoxidable o
de materiales similares con baja friccién.,

Para una mejor comprensién del presente inven-
$0 ¥y para mostrar el modo en que el mismo sé puede llevar
a la préctica, se hari referencias ahora a los dibujos
anexos, en los cuales:'

Le figura 1 es una vista en seccifn transver-
sal de un detalle de los medios selladores para un eleva-
dor-transnortador de acuerdo con el presente invento;

La figura 2 es una vista en alzada delanters
de un detalle de la vista mostrada en la figura 1;

La figura 3 es una vista en secciédn transversal
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vador~-transportador de acuverdo con el presente invento;

La figura 4 es una vista en seccién transver-
sal de un detalle de una mouificacidén adicional de los
medios selladores para un elevador-transportador de acuer-
do con el presente invento;

La figura 5 es uns vista en alzada delantera
de un detalle de la modificacién mostrada en la figura 4;

Las figuras 6, 7, 8, 9 y 10 son vistas en sec-
¢ién transversal de modificaciones de un detalle mostrado
en la figura 4;

La figura 1l es una vista en seccién transver-
sal de una forma modificada de medios selladores para un
elevador-transcvortador de acuerdo con el invento;

La figura 12 es una vista en seccién transver-
sel de log medios selladores mostrados en la figura 1l en
una colocacidén distanciada longitudinalmente;

La figura 13 ec una vista en alzada delantera
de log medios sellaaores para el elevador-transportador

mostrado en las figuras 11 y 12;

La figura 14 es una vista en planta desde arri-
ba de un detalle de loz medios selladores para un elevadors
~transportador del tipo especificado con correas superpues+
tas totalmente en contacto una con otra;

Lz figura 15 es unza vista en seccidn longitu-
dinal de un detalle mostrado en la figura 14, tomada 2 lo
largo de la linca XV-XV3

las figuras 16 y 17 son vistas correspondientes
a lag figuras 14 y 15 con las correas superpuestas parcial

mente separadas por material encerrado en ellas; ¥y
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Lg figura 18 es una vista en alzada delanters
de un detalle de la porcién del elevador-transportador
mostrado en las figuras 14--17.

En la memoria de la patente anterior, se men~
clonaba la necesidad de disponer un sellado u oﬁturacidn
adecuada frente al aire entre los bordes de las cajas de
presién de aire geparadas, que respectivemente se abren
hacia fuera sobre las cintas o correas, y las superficies
de cintas adyacentes. Ha de hacerse resaltar que esta ob-
turacién es recuerida con ei fin de impedir una fuga inde-
bidamente grande del aire desde las cajas de aire, y no

para asegurar la efcctiva obturacién de los bordes longi-

rial. Esta dltima obturacidén se efectda principalmente
como resultado de la presién de aire aplicada a las cin-
tas. Se describirdn shora modos especificos de proporcio-
nar este cierre de obturacién de aire.

Bn la figura 1 se muestra una vista en seccidp
transversal a través de un par de cintas o correas 21, 22
cuando £stas ascienden hacia arriba a través de sus respec-
tivas cajas de aire 34 y 35, Tal como puede verse, las
cintas o correas 21, 22 envuelven y enciexman entre sus'
porciones longitudinales, centrales, que se pandean hacia
fuera, a material 63 que ha de ser transpoitado. Estas
porciones 1ongitudinaies centrales son comprimidags una
hacia otra y contra el material encerrado mientras que
las porciones de bordes longitudinales yuxtapuestosg 21la,
22a, 21b, 22b son comprimidas una contras otra por la pre-
sidn de aire que reina en las cajas. Las cajas 34 y 35

estén acopladas mecédnicamente una con otra (impidiendo de
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de la presibén de aire) por medio de juegos de puntales
1Cla y 101b. Cada juego congiste en puntales individuales
101, separados entre sf, que se extienden a lo largo de
la longitud de las cajas. Fijados a los juegos de puntales
se encuentran respectivos pares de ménsulas 102s, 103a,
102b, 1C3b, continuas, en forma de 2, dirigidas opuesta~
mente. Al menos los limbos centrales alargados de las mén-
sulas 102 son flexibles elésticamente, Un primer limbo ex-
tremo de cada ménsula estd fijado =l puntal adyacente y
los limbos extremos opuestos de la ménsula tienen acopla-
dos a ellos unos rodillos opuestamente dirigidos 104a,
105a, 104b, 105b y tiras de acero inoxidable curvaedas 106a
107a, 106b, 107b. Las porciones de bordes de cintas longi-
tudinales, mutusmente comprimidas, y yuxtapuestas 2la, 22a,
pasan entre lzs tiras 106a, 107a, y los rodillos 1048, 1054
dentro del recinto definido por lzs ménsulas 102a, 103a ¥
los punﬁales 101a, estando abierto este recinto a la atmés-
fera a través de las separaciones (no mostradas) entre los
puntales 10la. Similarmente las porciones de bordes de cing
tas longitudinales, comprimidas conjuntamente, yuxtapues-
tas 21b, 22b pasan entre las tiras 106b, 107b y los rodi-
1llos 104b, 105b dentro del recinto definico por los punta-
les 101b y las.ménsulag 102b, 103b, estando este recinto
tembién abierto a la atmésfera a través de las separacio-
nes (normostradas) entre los puntales 101b.

Los rodillos 104, 105 estén mon%ados y dimen-
sionados de manera.tal cve se apoyan ligeramente contra
las porciones de borcdes de cintas. Por otro lado las tiras

106 y 107 estdn montadas y dimensionadas de manera tal que
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— estén distanciadas ligeramente desd9 estas porciones de
bordes. En la préctica se adopta una separacién entre 0,2
Y 0,5 mm, |

. En virtud del montaje de los rodillos 104, 105
sobre las ménsulas relativamente flexibles 102, 103, los
rodillos 104, 105 pueden seguir con facilidad cualquier
variacibén de espesor entre las porciones de bordes yuxta-
puestos 2la, 22z, 21b, 22b, que se producen por ejemplo
como un resultado de la interposicién de material entre
estas porciones de bordes. Por otre lado, y también como
resultado de esi{e montaje relativamente elédstico, y por
el hecho de que superficies extendidas de las ménsulas
102, 103 estén expuestas a la presién superior a la atmos-|
férica gue reina en las cajas, las ménsulas 102, 103 y,
como consecuencia, los rodillos 104, 105 son comprimidos
hacie abajo a firme aplicacién con lmsg porciones de bordes
longitudinales de las cintas 21, 22,

Se verd con facilidad que, en circunstancias
normales, las cintas 21, 22 estdn efectivamente en contac-
to s6lo con los rodillos 104, 105 y que en la mayor parte

~de las circunstancias y condiciones de trabajo no hay con-
tacto importante con las tiras 106, 107.'Como consecuencia
de ello las ﬁnicas fuerzas &e friceiébn, ejércidas sobre
las cintes por este sistema de obturacién, son las fuerzas
de friceibn por rodadura de los rodillos 104, 105 cuando
éstos son comprimidos sobre las cintas 21, 22 y son hechos
girar por el movimiento de las cintas 21, 22. Tal como es
bien sabido, dichas fuerzas de friccién por rodadura son
relativamente despreciables y no conxribuyén a producir

ningin desgaste importante de las cintes. Por otro lado,
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impedir cualouier pérdida del aire importante desde las
cajas de sire 34, 35, apenas eniran en contacto con las
cintas 21, 22 de ningin modo, y por lo tanto es prictica-
mente nula su contribucidn al desgaste por friccidén de
las cintas.

Se comprobard que el grado de pérdida de aire
desde las cajas 24, 35 depende, desde luego, de la sepa-
racién de las tiras de obturacién 106, 107 desde las por—
ciones de bordes de cintas y la disposicidén gque se acaba
de describir con lo cual los rodillos son impulsados por
la presién de aire a Intimo contacto con las cintas, da
lugar a la necesaria consecuencia de oue las tiras de ob-
turacidn estén también colocadas bastante préximas a las
cintas. No obstante, como estas tiras de obturacién 106,
107 no estén en contacto permanente con las cintas, no
contribuyen importantemente & ningin {esgaste por friccién
mientras cue, por otro lado, estdn distanciadas lo sufi-
cientemente préximas entre si para evitar una pérdida im-
portante de =ire, '

Se apreciard cue el sistema de obturacién que
se acaba de deseribir permite una peouvefia pérdida de aire
entre las tiras de obturacién 106, 107 y las cintas, y es-
ta pecuefia pérdida de aire puede ser compensada f4cilmente
por el suministro de aire comprimido con el que estéd pro-
vigto el sistema, .

Se comorenders ademds, oue, tal como se ve en
la figura 2 de log dibujos, los rodillos 104, 1C5, para
estar separados entre si no pueden asegurar por si mismos

la efectiva obturacibn de las cajas de aire con respecto a
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cintas entre si contra el escape de materisl. Es por esta
razén porgue es esencial la disposicién adicional de las
tiras de obturacidén 106, 107. La obturacidn de las cintas
21, 22 propiamente dichas contra el escape de material es
como consecuencia de la presidn de aire oue actda sobre
las cintas 21, 22,

. Con 1la disposicién de obturacién que se acaba
de describir se ha supuesto cue las cintas 21, 22 en la
columna de elevador ocupan siempre una posicién central
sustancialmente vertical. Esto, sin embargg, no ocurre
siempre, y cuando la columna de elevador esti desplazada
con respecto a la vertical este desplazamiento podrifa dar
como resultado que las cintas 21, 22 descansasen sobre uno
u otro de los pares de tiras de obturacién 106. 107, lo
cual desde luego aumenta el desgaste por fricecidén y da
también como resultado la defor?acidn de las ménsulas 102,
103. Con el fin de solventar esta situacién, la columna de
elevador 1 estd .provista, tal como se ve en la figura 3 de
los dibujos, con placas o tiras de respaldo 111 de acero
inoxidable, que se extienden longitudinalmente, fijadas a
una armazén rigida 112 que, a su vez, estd fijado a las
paredes traseras de las cajas 34, 35. Se verf con facilida
en este dibujo (que nmuestra también los tramos de retorno
de las cintas 21, 22) qué, degpués de la inclinacién de la
columna de elevador 1 desde la vertical, las cintas 21, 22
pasan hacia arriba y estén en contacto con las placas de
respaldo 11l con resistencia minima por friccién al movi-
miento y por lo tanto no ejercen ninguna fuerza indebidg-

mente grande sobre las ménsulas de montaje y las tiras de

1223




P-69153

10

15

20

25

30

24058

* | »x-
Moja ntim. L0

—obturacién., Lz configuracién, el tamafio y la disposicién
de las plncas de respeldo 111 son tales oue corresponden
a la méxima 4rea de seccién transversal a través de las
cintas, cuando éstas estén plenamente cargadas. Este 4rea
es en la préctica mayor gue la que corresponde a la capa-
cidad nominal de las cintas. Las placas de‘respaldo o ti-
ras de baja friceidén pueden ser reemplazadas por rodillos
de regpaldo de baja friccidn,

Ha de hacerse obgervar con respecto a las for-
mas de realizacién descritas con referencia a las figuras
l, 2y 3 de los dibujos que, en tocos los casos, la tira
de obturacidn y las superficies de placas de respaldo ex—
puestas a las cintas estén redondeadas parn nresentar mie
nima registenciaz al movimiento, proporcionar minims posi-
bilidad de desgorramiento a las cintas por contacto con
ellas y también para vermitir la fécil nueva entrads de
las porciones de bordes de cintas dentro del sistema de
obturacién si por cualcuier razén hubieran sido reiiradas
de €1, ,

Se apreciari no obstante que 1la disposicién de
estas placas de respaldo es indicada sblo cuando el eleva-
dor estd destinado a utilizarse en posiciones variables.
No obstante, cuando el elevador es un elevador estético,
es decir para ser utilizado puramente en la posicién ver-
tical, no necesitan disponerse estas vlacas.

Se apreciard cue con lz disposicidén de obtura-
cién ocue se acaba de describir con las tiras de obturacién
ligeramente distanciadas de los bordes de las cintas, se
produce una peouvefia pérdide de zire desCe las cajes de

aire. Auncue esto puede ser tolerado Cesde el punto de vis
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r‘ta de pérdida de energla, existen casog y circunstancias
en cue esta circulacién constente de aire puede ser inde-
seable, a la vista de gue 'puede dar lugar a-aglomeraciones
¥y grumos de polvo. Cuando esto ocurre y es indeseable, han
de disponerse medios pars efectuar una obturacién més com-
pleta contra dickas pérdidas de aire. Ademés, si bien en
la disposicién cue se acaba de describir las tiras de ob-
turscibn son mantenidas en posicidn por medio de rodilloes,
en ciertas condiciones de trabajo, por ejemplo cuando el
elevador-transportador es utilizsdo con materiales himedos
0 corrosivos puede no ser deseable la utilizacidén de rodi-
llos. Es_con vistas a proporcionar una obturacién que cum-
pla estos recuisitos o evite estas desventajas porque se
han desarrollado los sistemas de obbturacién que ahora se
van a describir con referencis a las figuras 4 hasta 13 de
los dibujos, ,
ltefiriéndose a las figuras 4 y 5 de los dibu-
jos, se muestra en ellas unz disposicién de cintas y de
cajas de aire cue es esencialmente similar a la mostrada
con referencia a la figura l. En este caso, las cajas de
aire 34, 35 estdn, igual cue anteriormente, acopladas me—
cdnicamente entre g por medio de puntales 115 distancia-
dos entre sf, Acopladas r?gidamente con cada juego de pun-
tales se encuentran un par de ménsulas 116 dirigidas en
sentidos opuestos que tienen porciones extremas abocinadas
hacia fuera 117. En esta forma de realizzcién, en lo que
gse distingue de la descrita con referencia a la figura 1 ..
de los dibujos, las ménsulas 116 son de estructura rigida
¥ vor 1o tanto no son deformables por presién de aire, Mon-

tadas junto a y dentro de cada par de ménsulas 116 se en~
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- cuentran un par de tiras de montaje flexibles 118, junto
a cuyos extremos libres estdn fijadas tiras de obturacién
119 de acero inoxidable dirigidas hacia fuera, Tal como se
ve en la figura 4 de los dibujos, los bordes yuxtapuestos .
de las cintas 21, 22 pasan a través de los bordes de mép-
sula abocinados 117 y entre las tiras de obturacién 119
dirigidas hacia fuera. Los borces de ménsula 117 estén
distanciades lo suficiente para permitir el paso a su tra-
vés de los bordes de cinta sin obturar efectivaménte estos
bordes 117 con respecto a las cajas de aire 34, 35, Como
consecuencia, las tiras de montaje flexibles 118 y las ti=-
ras de obturacién 119 estdn sometidas a la presidén de aire
superiox a la atmosférica aue reina en las cajas de aire,
¥y esta ﬁresidn de aire se combina con la presién de resor-
te normal ejercida sobre las tiras de obturacién 119, de
manera éue comprimen a las tiras de obturacién 119 a apli-
cacién de obturacién con los bordes de cintas.

Es evidente oue el continuo contacto de las
tiras de obtulracién 119 con los bordes de cintas reduce a
un minimo las pérdidas de aire desde las cajas de aire,
Por otro lado, las tiras de montaje flexibles 118 y las
tiras de obturacidn 119 presentan un 4rea a la presgidn su-
perior a la atmosférica que es sustancialmente menor oue
la presentada nor las ménsulas rigidas 116 (comparables a
las de les ménsulas flexibles 102, 103 en la forma de reg-
lizacién anterior) y como consecuencia de ello 1la presién
con la oue las tiras de obturacidén 119 son éomprimidas COn~
tra las norciones de bordes de cintas vor la accidn ce la
preeibfn de aire guperior a la atmosférica, es mantenida re-

lativamente baja reduciendo de esta manera a un minimo el
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— desgaste por friccién como consecuepcia de este contacto
continuo entre las porciones de bordes de cintas y las
tiras de obturacién.

Se veri ademés que, auncue las tiras de obtu-
5 racién 119 son efectivas para evitar cualouier pérdide
importante de aire a partir de las cajas de aire 34, 35
las vworciones de bordes de cintas propismente dichas es-
tén, incluso antes de la entrada en la zona de obturacién,
gsostenidas efectivamente entre si por la presidén de aire
10 | que reina en las cajas 34, 35. Como consecuencia de ello
las tiras de obturacién 119 no han de actuar sobre las
porciones de bordes de cintas con cualquier presién susten
cial y,:de esta manera, se mantiene bajo el desgaste por
fricecién.
15 Por otro lado, las tiras de obturacién 119 de-
berdn ser lo més flexibles cue sea posible para acomodar
¥ ajustar variaciones en el espesor de las cintas. Al mis-
mo tiemﬁo las tiras 119 deberin ser dobladas hacia fuera
para permitir el fcil retorno de las cintas a la posicién
20 de obturacién si, por cualouier razén, nubieran resultado
retirades de ellas. Con este Tin la tira de obturacién 119
puede ser conformada, tal como se muestra en la figura 5
de los dibujos, con la porcién terminada en punta hacia
fuers 119a, renurada..
25 Les figuras 6 hasta 8 muestran sistemas alter-
nativos de obturacién en cue las tiras de obturacién 119,
tal como se muestran en la figura 21, son feemplazadas por
otroe medios de obturacién, '

En todos los casos los medios de obturacién

30 estén asociados con ménsulas relativamente rigidas de la
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clase mostrada en la figura 4 ée los dibujos ¥y aue no son
desplazables bajo presién de aire. En la forma de realiza-
¢ién mostrada en la figura 6, unas ménsulas de soporte
121, fijadas a puntales 115 tienen ranuras 122 formadas
sobre las superficies interiores en oue estédn colocados
perfiles tubulares elésticos 123 cue se apoyan contra las
porciones de bordes de cintas interpuestas. Estos perfiles
fubulares 123 pueden ser conectados con un manantial de
presibén Ge aire (no mostrado) que puede ser el mismo ma-

nantial utilizado para poner bajo presidn a las cajas. Al-

ternativamente los perfiles tubulareg 123 pueden ser relle
nados con un material eléstico, tal como, vor ejemplo, es-
puma de poliuretano o material similar. Con el fin de re-
ducir la resistencia por fricecidn a2l movimiento entre los
perfiles tubularés 123 y las porciones de bordes de cintas
y reducir de este modo el desgaste por friccidn sobre las
porciones de bordes de cintas y sobre el perfil tubular,
se puede adoptar.la forma de realizacidén mdstrada en la
figura T en oue los perfiles tubulares 123 estédn cubiertos,
en lag regiones opuestas & las porciones de bordes de cin-
tas, con tiras de acero inoxidable 124, .

Igual que en las formas precedentes de realiza-
cibn, las ménsulas rigidas tienen poreiones de embocadurs
abocinadas dentro de las cuales sobresalen porciones de
bordes de cintas que sirven de este modo para colocar las
porciones de bordes de cintas en posicién de obturacién y
para facilitar su retorno, si hubieran sido retiradas por
cualauier razén,

En vna forma alternativa de realizacién mostra-

da en la figura 8 de los dibujos, las ménsulas rfgidas 121
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ranurada 122 estd provista con una o més sberturas 125 y
estd cubierta con una tira eldstica 126 de caucho o mabe-
rigl similar oue, a su vez, tiene montada éobre ella uns
tira de acero inoxidable 127 que entra en contacto con
los bordes de cintas. Se crea de este modo uns zong de
presién 128 definida por la ranura de ménsula 122 y 1s
tira de caucho 126 cue estd en comunicacidn con la caja
de aire o ocue, alternstivamente, puede ser comnectada con
un manantial alternative de presién y, como consecuencia
de ello, la tira de caucho 126 y la tira de acero inoxida-~
ble 127 montada sobre ella son comprimidas a aplicacién
de obturacidn con las porciones de bordes de cintas. De
esta manera las cajas de aire son obturadas efectivamente

con respecto a los bordes de cintas, acomodando la obtura-

cién propiamente dicha cualesquiera variaciones en el esped
sor de las porciones de bordes de cintas.

Disposiciones de obthracién alternativas estén
ilustradas en ias figuras 9 y 10 de los dibujos.

En la formz de realizacién mostrada en la fi-
gura 9 estin fijadas a los puntales 115, sirviendo para
acoplar las dos cajas de aire entre si, un par de ménsulas
rfgidas 131 extendidas longitudinalmente que se enfrenten
una 8 otra y que estén abocinadas hacia fuera junto a sus
extremos glejados de Lo puntales de acoplamiento 115.

Las ménsulas 131 estén hechas apropiadamente de acero inoxi-
dable o 'de otro material con baja friccién. Las porciones
de bordes yuxtapuestos de las cintas o correas {ienen ner-
vios transverseles o longitudinales 89, 90, estédn inserta-

das dentro de la regién entre las méneulas 131 ¥, COmMO COne
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abajo obturando a las respectivas cajas de aire con res-
pecto a las porciones de bordes de cintas. Tods la anchue
ra de las porciones de bordes de cintas colocadas entre
las ménsulas 131 estén expuestas a la presidén superior a
la atmosférica de las cajas, oue es por lo tanto eficaz
para mantener comprimidas conjuntamente a estas porciones
de bordes. Esto contrasta con las disposiciones de obtura-
cidn anteriormente descritas en aue una anchura importante
de las porciones de bordes no era expuesta a la presién
superior a la atmosférica.

En una disposicidn alternativa mostrada en la
figura 10 de los dibujos, las ménsulas 131, tal como se ve
en la figura 9, estén reemplazadas por ménsulas 135 que
han sido dobladas cada una sobre la obtra para formar pares
de brazos 135 y 136, teniendo cada par unos brazos parale-—
los entre sl y aconlados conjuntamente por una porcién re-
dondeada comin 137, Bl brazo 135 estd acoplado con el pun-
tal por medio de un reborde 138. Con esta disposicidén al-
ternativa, si bien las ménsulas 135 son esencialmente ri.
gidas y por lo tanto no pueden flexionarse bajo presidn de
aire, la longitud acrecentada de los pares de brazos 135,
136 permite una meyor flexibilidad relativa, y, por lo tan-
to, 8i quedase colocado material relativamente incompregi-
ble entre las porcioneé de bordes de cintas, los brazos
136 podrfan flexionarse divergentemente pars permitir gue
pasen las cintas ocue lleven este material,

Una ventaja adicional de la estrugtura de dis-
posicién de obturacidn mostrada en las figuras 9 y 10 con-

siste en la superficie extendicda de las ménsulas 131 en un
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~caso vy del brazo 136 en el otro caso, De esta manera se

efectda obturacidén, independientemente de donde entra en
contacto esta superficie con los nervios, y por lo tanto
los bordes de cintas pueden ser desplazados importante-
mente en una direccién, aproximédndose y alejéndose de la
poreién de embocadura abocinada, sin interferir con la
obturaciébn.

En lag figurag 11 a 13 de los dibujos se mues-
tra una disposicidn de cintas y cajas de aire con cajas
de aire 34 y 35 acopladas mecinicamente entre si por medio
de puntales 115 distanciados entre sf. Acopladas rigida-
mente con cada juego de puntales se encuentran un par de
ménsulaé de soporte 161 sustancialmente rigidas, que son
sustancialmente no deformables bajo presién de aire. Colo-
cadas dentro de cada par de ménsulas 161 se encuentran un

par de tiras de obturacién 162a, 162b de acero inoxidable.

- Los bordes yuxtapuestos de ias cintas 21, 22 estén respec-

tivamente emparedados entre los paies de tiras de obtura-
cién 162a, 162b., Cada tira de obturacién mis inferior 162b
estd montada rigidamente sobre la ménsula mis inferior 161
a través de un blooue de montaje 163 interpuesto, que se
extiende longitudinalmente. Un cierre de obturacién flexiA
ble alargado 164, formado de material pléstico, ceucho o &
gimilar y que es de configuracidén en seccidn transversal.
sustancialmente semicircular, estd fijado con obturacidn
a porciones de bordes longitudinales opuestos de la ménsu-
la superior 161 y de la tira de obturacién superior 1l62a.
Una tira empujadors 164 d; acero para resortes, alargads,
estd montada en voladizo junto a un borde longitudinal de

ella sobre una tira de montaje 165, que a su vez estd mon-
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apoyéndose la porcidén de borde longitudinal opuesto de
la tira de obturacidn 164 con desviacidén sobre la tira
de obturacién superior l62a. Ue esta manera la tira de
obturacién superior estd empujada flexiblemente contra
bordes de cintas, gue a su vez son comprimidoe por lo
tanto con obturacién contra la tira de obturacién inferior
162b,

Tal como puede verse con claridad en la figurs)
13 de los dibujos, la tira de obturacién superior 162a es-
t4 formada de una serie sucesiva de tiras de obturacién
componentes alineadas, estando cada tira de obturacién
componente montada articuladamente, junto a sus respecti-
vos extremos, en la tira de montaje 165 a través de una
articulacidén 166 montada sobre la tira de¢ obturacién com~
ponente ¥y a su vez fijada a un reborde de montaje 167 (que
aoropiadamente puede estar formado de acero para resortes)
que a su vez estd fijado a la tira de montaje 165.

Los bordes longitudinales, dirigldos hacia den

tro, de los pares de tiras de obturacidén 162a, 162b, estén

formados con salientes aque se abocinan hacia fuera 168,
que sirven para guiar a los bordes de cintas de retorno a
la pogicién si, por cualguier razén, fuesen desvlazados
fuera de su posicidn, y sirven también para facilitar la
introduccién de cintas de recambio.

La estructura gue se geaba de describir propoxr
ciona una obturacidén efectiva entre las cintas en movimiend
to y las tiras de obturacién estacionarias sin introducir
ningdn desgaste por friccidén indebido entre lag tiras de

obturacién y las cintas. Esto se logra a la vista del hechg
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contra el borde de cinta meramente por la fuerza de des-
viacién relativamente moderada ejgrcida pof la tirs de
obturacidn 164, no estando expuestas, ni edta Wltima ni
la tira de obturacién 162a propiamente dicha, a presiones
gue se obtienen en la caja de aire 34. Bl hecho de que el
cierre de obturacién flexible 164 tiene una configuracién
en -seccibn transversal sustancialmente semicircular, ase-
gura oue zdemids €ste no ejerce ninmin efecto de desviacién
importante sobre la tira de obturacién 162a como una con-
secuencia de la accién de presién de aire. Se comprobars
que la tira de obturacidén inferior 162b, por estar montads
firmemente sobre el blooue de montaje rigido 163, no es
deformada efectivamente por presién de aire, de manera que
ejerza un efecto de desviacién desfavorable sobre los bor-
des de cintas. Se entenderd, sin embargo, cue en ciertas
circunstancias ambas tiras de obturacién 162a y 162b puedeﬂ
estar montadas flexible y'elést{camente.
Se har4 referencia ahora a las figuras.l4 hasta'l8
de los dibujos para una descripcién de los medios empleadds,
de manera que se agsegure una obturacién eficaz contra pérdi-
das de éire sustanciales desde los extremos superiores e in=-
feriores de las cajas de aire con respecto a las cintas.
Ha de entenderse que con respecto a la obtura-
c¢idn, que ha de ser efectuada entre una cinta en movimiento
o tambor de cinta por un lado y la estructurs de caja esta-
cionaria por otro lado, aparecen dos problemas diferentes, |
Un primer problema de obturacidén aparece cuande el componen
te en movimiento (es decir la cinta o el tambor) es de con-

figuracién no variable y constante. En este caso, un simple
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~cierre de obturacién flexible tal como, por ejemplo, las
tirgs flexibles (por ejemplo de caucho), pueden ser utili-
zadas para obturar a la caja con respecto él componente en
movimiento. Un segundo problems diferente éparece cuando
el componente en movimiento es de configuracién variaeble,
¥y en este caso debe preverse un cierre de obturacién va-~
riable ecuyas propiedades de obturacién se ajusten automé-
ticamente de acuerdo con la configuracién del objeto en
movimiento. Se comprobard de una sola vez cue, en el pre-
sente caso, la configuracidén variable con respecto a la
cual ha de ser obturada la estructura de caja, estd consti
tuida por la cinta cuando es deformada por el material en-
cerrado. En la forma de reslizacién que se acaba de des-
cribir y oue ahora se va a describir con referencia =z las
figuras 14 a 18 de los dibujos, s6lo una de las cintas

(1a 21) ests deformada de'este modo, mientras que la otra
cinta 22 que pass sobre los tambores cilindricos 32, 33
permanece sustancialmente plana. Se comprobari, no obstan-
te, que los cierres de obturacién cue ahora se ven a des~
eribir son también aplicables cuando ambas cintas 21 y 22
son deformadas nor el material encerrado, efectuéndose una
previsifn adecuada para permitir ls deformacién de la se-
gunda cinta 22 por medio de configuracién apropiada del
tambor 33,

En la forma de realizacién cue se ve a desori-
bir ahora con referencia a las figuras 14 a 18 de los dibug
jos, 86lo se hard referencia a la obturacién del extremo
superior de las cajas de aire con respecto a las cintas ¥y
e los tambores.

Tal como se ve en las figuras 14 a 18 de los
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una estructura configurada sustancialmente en forma de
canal.‘AsI, la caja 34 consiste en una pared extrema 141
y en paredes laterales 142, estando obturados los bordes
longitudinales de las paredes laterales 142 con respecto
a las porciones de bordes longitudinaleg de lag cintas pox
las disposiciones de obturacidn que antefiormente se han
descrito con referencia a las figures 1 hasta 10 de los
dibujos, f
. La cajz 35 estd formada similarmente por una
pared latersl 143 y por paredes extremas 144 y estd pro-
vista similarmente con medios de obturacién longitudinas-
les y tiras de obturacién transversales 38. E1l extremo su-
perior de la caja 35 estd provisto con tiras de obturacién
40 gue discurren respectivamente a lo largo del borde de
la paréd extrema y de los bordes de las psredes laterales,
apoyéndose estas tiras 40 contra la superficie expuesta
del tambor 33.

: Tal como se ha indicado anteriormente, la ob-
turacién del extremo superior de la eaja 34 con respecto
a la cinta 21 plantea un problema particular, a la vista
de oue la cinta 21, en la presente forms de reslizacién,
es deformada cuando encierra al material y esta deforma-
cién puede ser de una’extensidn variable, de maners que
la configuracidn definitiva de la cinte 21 puede variar
desde una confiéuracidn completamente plana, tal como se
ve en las figuras 14 y 15 de los dibujos, hasta una confi-~
guracién deformada tal como se ve en las figuras 16 y 17
de los dibujos. '

Es para este fin poroue se disnone el cilerre
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t4 constituido por un diafragma flexiblemente elédstico 146
de configuracidn suétancialmente rectangulér y formado de
caucho u otro de tales materiales flexiblemente elésticos.
Bl diafragma 146 esté acoplado con obturacidn junto a su
borde transversal 147 con el correspondiente borde de la
pared extrema 141 de la cajs 34. Los bordes laterales del
diafragma 146 estdn acoplados similarmente con obturacién
e los bordes de 1ag paredes laterales 142 de la caja 34.
Una serie de tiras de acero inoxidable, flexi-
bles y alargadas 148, estén fijadass junto a sus extremos
més inferiores, mediante remaches 148a, a la pared extrema
141 de la caja 34 y, en posiciones intermedias de las mis-
mas, por remaches 140 al borde transverssl del diafragma
146 alejado del borde 147. De este modo las tiras de acero
148 se apoyan contra la superficie de las cintas 21 y, en
virtud de la dispogiciédn del diafragma fleiible 146, las
superficies de tiras de acero cue se apoyan contra la cine
ta 21 pﬁede acomodarse con facilidad por si mismas a cual=-
quier deformacidn de la cinta 21, Se veri con facilidad a
partir de los daibujos cue cuando la caja 34 est& bajo pre-~
sién de aire, esta presién tiende a hinchar el diafragma
146 y, como consecuencia de ello, las tiras de acero 148
son comprimidas conira la superficie de la cinta 21, Da
separacidén de las tiraé de acero 148 es tal oue aunque por
un lado, estén suficientemente separadas entre si para gue
les tiras de acero se ajusten por sf mismas en posicién
con respecto a la configuracién de la cinta, por otro lado)
la separacién sea suficientemente pequefia para que sea pe-

gquefia o carente de importencia laz pérdida de aire entre lad
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—tiras 148 desde la caja 34.

Las figuras 16 y 17 mueétran el modo en gue
las tiras de acero 148 se apoyan contra la cinta deforma-
da 21, ébturando.de este modo eficagzmente el extremo su-

5 perioxr de la caja 34 contfa cuzlcuier pérdida importante
de aire.

Lasgs tiras pueden ser hechas de cualauier mate-
rial con baja friccidn cue tenga buena calidad de resortes
tael como por ejemplo acero inoxidable, y oue sea de una
10 seccidn transversal delgada. En una forma de realizecidén
especifica utilizada en la préctica, se emplearon tiras de
acero inoxidable de 2 mm de espesor. La configuracién del
diafragma y la separacibn entre si de las tiras dec acero
es tal aue permite que las tiras se desvien y mantengan
15 constantemente un contacto efectivo con la cinta. Ademés
de ello la configuracién del diafragma asegura cue la pre-
8#ién con la oue las tiras de acero actian sobre la cinta
(y en consecuencia el desgaste 96r friceidn oue resulta de
esta presiég) sea mantenida en un mfnimo. Por lo tanto, el
20 diafragma tiende a expandirse hacia arriba y a su vez las
tiras de acero sdn sometidas a un componente de fuersza di-
rigido hacia arribz, y esto reduce necesariamente la pre-
sién con la cue las tiras son comprimidas contra la cinta.
Con un ndmero sustancial de tiras, en el ejemplo particular]
25 | que se estd considerando se utilizaron 28 tiras, la canti-
dad de aire oue escapa entre las tiras es insignificeante.

Aunque en la disposicién oue se acaba de des-
cribir el diafragma 146 se infla por la presién de aire que
impera en la caja 34, puede utilizarse para este propésito

30 una fuente de presidén de aire alternativa y, posiblemente

24058
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-~ independiente.

Ha de apreciarse que la estructurs especifica
del elevador~tran3portador oue ge acaba de describir a
titulo de ejemplo, en gue la zona de glimentacién estéd
adyacente a una vorcién de cinta expuesta aguas arribs
del tambor més inferior 31, asegura que la deformacién de
la cinta 21 que da lugar a que su configuracién variable
s6lo tiene lugar después de que hays pasado el tambor 23.
Como consecuencia de ello la obturacién mds inferior de
las cintas 21 y 22 con respecto a los tambores 31 y 32
en la porcidén més inferior de las cajas se efectda median~
te simples tiras flexibles. Bsto, desde luego, es una sim-|
nlificacibn éonsiderable en conmparacién, por ejemplo, con
la estructura mostrada en la patente anterior en que la
cinta o las cintas ya deformadas salen ¥y entran ambag de
las cajas de aire y, en tales circunstancias, un cierre
de obturacidn 36, de la clase que se acaba de describir
con referencia a las figuras 14 a 18 de los dibujos, ha-
bria de ser empleado también en las regiones inferiores
de las cajas.

Ademis es indudable que al llevarse este in-
vento a la préctica podrén ser introducidas diversas mo-
dificaciones en lo aue a ciertos detalles de construeccién
y forms del invento descrito se refiere, pexo siempre y
cuando sin apartarse de las cladsulas reivindicatorias

gue siguen a continuacidn.
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REIVINDICACIQONES

Los puntos de invenﬁidn_propia ¥ nueva cue se
'presentéﬁ para cue sean objeto de eszta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, vor VEINTE aﬁos, son los oue se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Dispositivo sellador mecdnico para un par de|co
rreas yuxtapiestas que forman parie de un elevador-trans—
poriador para transvortar material a granel sobre una tra-
yectoria previamente determinada, estando al menos una por-
cidn de dicha trayectoria nreferiblemente en una direccién
verfical o casi vertical, estando destinado dicho par de
correas yuxtanuestas a fransportar entre sllag el meterial
a grahel, medios presionadores adaptados pera sctuar direc
tamente sobre por lo menog una de dichas cdrreés de npanera
gue las correas sean comprimidas tnz hacia otra y contra el
material a granel interpuesto, para ehcarrarlo ¥ de manera
que las porciones de bordes longitudinales yuxtapuestos de
las cintas sean comprimidas una contra ofra, caracterizado
por el hecho de qﬁe dicho dispositivo sellador mecédnico es
capaz de reducir a un minimo la circulacién de aire a tra-
vés de porciones de bordes longitudinales y/q transversales

de dichas correas mientras al mismo tiemmo se ejerce una

chas corread. _
2%,~ Dispogitivo de acuerdo con la reivindica-
cién 12, caracterizado por comprender juégos de fodillos
montados elésticamente con respecto a por 1o menos una caja
a través de la cque por 1o menos parte de dichas correas yux+

tapuestas son capaces de pasar, siendo dichos juegos de ro-

i o
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longitudinal de por lo menos una de las correas, llevando
cada juego de rodillos una tirs selladora alérgada de ma-
tefial de bajo coeficiente de friccién y que estd yuxta-
puesta con respecto a una porcién de borde longitudinal
de correa y normalmente espaciads de la misma a travéas de
una distancia muy pequefia,

32 .« Dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 18, caracterizédo por el hecho de que ambas de dichas|
correas pasan a travéds de respectivas cajas que son cajas
de aire y en que juegos dirigidos opuestamente de rodilloé
y de tiras selladoras estdn fijadas a ellag y estédn monta-
dos respectiva y elézticamente con respecto a dichas cajas)
para ser colocados a lo large de la longitud de dichas co-
rreas sobre lados respectivamente opuestos de dichas por-
ciones de bordeé longitudinales, A

48 .- Dispositivo de acuerdo con la reivindica~
cién 2 6 3, caracterizado vpor el hecho de gue estédn pre-
vistas ménsulas de montaje eldsticamente flexibles, con-
tinuas, montadas fijamente con respecto a la caja perti-
nente, y sometidas a la presidn de aire.qué existe en la
caja pertinente, estando montado cada juege de rodillos y
de tiras selladoras asociadas sobre una de dichas ménsules

2,~ Dispositivo de acuerdo con la reivindica~|
cién 12, caracterizadd por el hecho de queicomprende tiras
selladoras alargadas hechas de un material de bajo coefi-
ciente de friccién, montadas elésticaﬁenteren por lo menos
una caja a través de la que por lo menos una parte de di-
chas correas yuxtapuestas es capaz de pasar, siendo dichas

tiras selladoras solicitadas en respectivos contactos se-
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62,.- Dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 52, caracterizado por el hecho de aue dichas tiras |
selladoras estdn montadas sobre ménsulas rigidas, fijadas
con respecto a la caja pertinente, definiendo un par de
dichas ménsulas rigidas un recinto dentro del cual sobire-
salen un par de porciones de bordes de correas yuxtapues-
tos, y dentro del cual estédn montadas dichas tiras sella-
doras.

72 .- Dispositivo de acuerdo con la reivindica-

cién 526 62, caracterizado por el hecho de que dicha tira

estd formada de un material de baja friceidn tal como ace-|.

ro inoxidable,

82,~ Dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 52, caracterizado por el hecho de que'ﬁichas tiras
selladoras estédn formadas sobre porciones del borde longi-
tudinal de perfiles tubulares resistentes.

98 ,- Dispositivo de acuerdo con la reivindica~
cién 82, caracterizado por el hecho de que ﬁichos perfiles
tubulares son inflables neum&ticamente.

108,~ Dispositivo de acuerdo-con la reivindi-
cacién 68, caracterizado por el hecho de que por 1o menos
una de dichas tiras esté montada elédsticemente con respec-—
to a dicho par de ménsulas, estando previstos medios de
empuje eldsticos, montados articuladamente con réspecto a
dicho par de ménsulas, para empujar la tira pertinente en
contacto eldstico sellante con la superficie opuesta per-
tinente de dichas porciones de borde'de la correa. -

118,~ Dispositivo de acuerdo con la reivindi-

cacién 102, caracterizado vpor el hecho de fjue wna de dichag

4
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— tiras estd montada rigidamente con respecto a dicho par
de ménsulas para apoyarse en forme saliente contra una
porcidén de borde de la correa.

12%,.~ Dispositivo de acuerdo con las reivine
dicaciones 10% u 11%, caracterizado por el‘hecho de gue
dicha tira montada eldsticamente estd montads oscilable-
mente con respecto a dicho par de ménsulas.

' 138,~ Dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 10%, 112 4 128, caracterizado por el hecho de
gue estd previsto un medio sellador flexible pars dicho
recinto que se apoya sobre dicha otra tira'y es de confi-
guracién en seccidn transversal sustancialmente semicire
cular,

142 ,- Dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacién 52 6 62, caracterizado por el hecho de que di~
chas ménsules definen respectivamente reciﬁtos a presién
en cormunicacién con su caja asociada, estando dichos re-
cintos sellados }espectiVamente por medios:elésticamente
flexibles que soportan respectivemente dichas tiras sella-
doras. »

15& .~ Digpositivo de acuerdo con la reivin-
dicacién 12, caracterizado por el hecho de oue comprende
piezas en forma de resalios, alargasdas, que forman parte
de las porcicnes de borde longitudingl respectivas de di-
chas correas, por 1o menos una caja a través de la oue
son capaces de pasar vor lo menos parte de dichas correas
yuxtapuestas y ménsulas de montaje continuds montadas fi-
jamente con respecte a la caja pertinente, definiendo cads
par de ﬁénsulas de montaje un recinto dentro del cual pe~

netra un par de porciones de bordes de correas yuxtapues-
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~tas con dichas piezas en forms de resalto en contacto se-

Hoﬁn ntm, 29 .

llante a presién con dichas ménsulas.

162,.- Dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 152, caracterizado por el hecho de gque comprende
ademé&s un sello montado elésticamente con réspecto a dichal
caja y empujado elédsticamente en contacto con dicha super—
ficie de correa. '

172.~ Dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 168, caracterizado por el hecho de que dicho sello
comprende un juego de tiras flexibles de material de baja
friceién fijadas a un diafragma elésticamente flexible,
montado en forma sellante con respecto al dxtremo de diche)
caja, de manera que al inflarse dicho diafragma con aire
a presién, dichas tiras son empujadas contra dicha super-
ficie de correa.

_ 182,~ Dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 172, caracterizado por el hecho de gue dicho dia~
fregma estéd montado de manera tal que, al producirse la
insuflacién, dichas tiras son sometidas a componentes de
fuerza de empuje, de los cuales sélo algunés estén dirigi-
dos contra dicha superficie de correa, .

192,— Digpositivo de acuerdo ‘con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracferizado por el
hecho de gque cada cajq estd formada con medios de respaldo
que se extienden a lo largo de la longitud de la caja,
giendo dichos medios de respaldo de material de baja fric-
cidn y oue definen los limites de deformacién de las co~
rreas,

208 ,~ Dispositivo de acuerdo cén la reivindi-~

cacidn 194, caracterizado por el hecho de que dichos me-
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rdios de respaldo estén‘constituidos vor placas de baja
friceidn,

212 ,- Dispositivo de acuerdo con la reivindi-~
cacién 198, caracterizado por el hecho de oue dichos me-
dios de respaldo estén constituidos por tiras de baja
friceibn,

228 .~ Dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 192, caracterizacdo mor el hecho de gque dichos me=~
d¢ios de respaldo estén constituiocos por rodillos.

232, "DISPOSITIVO SELLADOR MECANICO PARA UN
PAR DE COurREAS YUXTAPUESTAS QUE FORMAN PARTE B UN ELEVA-
D0 -Ti ANSPOUT ADOu",

Tal y como se ha deserito en la Memoria cue
antecede, repregentado en los dibujos que se'acompafian, ¥y
para los fines cue se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta hojas escritas

a méouina por una sola cara,

Madrid,gq MAY 1978
Pa A'

Alberto de g
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