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= i BREVE DESCRIPCION D& LA INVENCION

nanguito se aplanen al ser expandido el conjunto de perno d

tHlojn ntim, 1

T,

Esta invencidn se refiere a un conjunto de perno de a

claje que incluye un miembro de perno cilindrico y un miem-

bro de manguito expansible tubular. El perno tiene un cono
de expansién y el miembro de manguito tubular tiene una-s
més_prqtuberancias dispuestas en relieve o extruidas desde
su cuerpo principal a fin de proporcionar un ajuste forzado
para aplicar a la pared de un agujero en una obra de fébric
dgfladrillos y mantener el miembro de manguito estacionario
dﬁrante la expansién inicial del conjunto de perno de anclg

Je. Es de suma importancia para el desarrcllo de una fuerszd

de retencidn méxima que las protuberancias en el miembro de

anclaje de manera que no transmitan un esfuerzo localizada
a la obra de fibrica de ladrillos, haciendo que dicha obra
de fébrica de ladrillos falle bajo carga, en el punto de m§
xima aplicacidén de las protuberancias. Para conseguir el;nﬂ
cesario aplanado de las protuberancias durante la expansidy

del conjunto de perno de anclaje, es preferible que el mien

‘bro de manguito tubular sea fabricado de materiales metéliJ

cos que sean relativamente blandos. Con el fin de no limitg
se a solamente un pequefio grupo de materiales metdlicos que
pudieran satisfacer el margen de dureza requerido para cone
seguir el aplanado deseado, puede utilizarse tratamiento t§
mico, tal como recocido, para reducir la dureza de los mu~

chos materiales met&licos que responden a tal tratamiento.

Utilizando la operacibén de recocido, el material permite qu
se seleccione una amplia gama de materiales para la fabricg

cibén del miembro de manguito tubular. Esto es ventajoso, ys
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‘2 en posicidn empotrada mientras el extremo estrechado 3

Hojn nim, 2

lque los conjuntos de perno de anclaje se utilizan a menudo
bajoAcondiciones ambientales que requieren materiales espe-
cificos que sean resistentes a la corrosidn y a otras atmég
feras perju&iciales.

DESCRIPCION DE I0S DIBUJOS

" La figura 1 es una vista lateral de un conjunto de pep
‘ﬁo de anclaje hecho de acuerdo con esta invencidn.

La figura 2 es una vista éﬁ planta desde arriba de u-
na seccién del conjunto de perno de anclaje tomada a lo lax
go de la linea 2-2 de la figura 1.

Esta invencidn se refiere en general a un conjunto de
perno de anclaje generalmen%e indicado en 1 en los dibujos,
que tiene un mansuito de expansidn 2 pafa aplicarse a un agu
jero en la obra de fébrica de ladrillos, tal como hormigdn.
En particular, se refiere a pernos de anclaje del tipo que
depende de un ajuste forzado del manguito de expansidén con-
tra la pared del agujero en la obra de fabrica de ladrillos
con el fin de fijar el asnclaje. El ajuste forzado del man~
guito de expansidn en el agujero de la obra de fibrica de .

ladrillos se requiere para mantener al manguito de expansith

del perno 4 es introducido en el manguito de expansién 2 cop
el fin de expandir el manguito para apiicar con friceibn el'
conjunto de perno de anclaje a la obra de fébrica de la~
drillos. Es preferible que el esfuerzo a la obra de fébrics
de ladrillos producido por la expansidén del conjunto de pex
no de anclaje sea distribufdo sobre un érea tan grande como
sea posible de manera que las propiedades mecénicas de la

obra de fébrica de ladrillos no sean excedidas produciendo
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;un'féllo preliminar por la iniciacidn de grietas en la obr
2]
de fabrica de ladrillos. Es también preferible que la fuer
za méxima aplicada por el manguito de expansidén lo sea en -
‘
extremo empotrado méds profundo., En esa condiciébn, se héce

/ X
mixima la carga de rotura por traccién de la obra de fabri
ca-de ladrilloé.

Si, en virtud del diseno de manguito de expénsién, s
uyilizan una o mis protuberancias 5 como medios por los qui
sé consigue el ajuste forzado de instzlacidn para mantener
él manguito estacionario durante la fijacidén, entonces es
preferible que las protuberancias sean deformables al ser
expandido el perno de anclaje. Si las protuberancias no se
deforman suficientemente durante la expansibn, entonces el

punto de mAximo ésfuerzo serd transmitido a la obra de fA-
brica de ladrillos por las protuberancias, concéntréndoss
el esfuerzo sobre un &rea pequeiia indeseable, Comoguiera. qu
las protuberancias estén situadas de preferencia en un ﬁlg
no més alto que el bérde inferior delantero del manguito dd
' manera que el didmetro nominel del manguito tiene una entrg
da no estrechada al agujero de la obra de fibrica de ladri-
llos, como se muestra en 1la figura 1, el didmetto méximo rg
sultante de las‘protuﬁerancias est4 situado normalmente cad
si a 1/3 de la longitud total del manguito desde la parte
superior o la parte inferior del manguito. Con el didmetro
méximo de las protuberancias situado en un plano més alto
que el borde delantero inferior del manguito, se reduce el
empotraniento eficaz del anclaje. Si el méximo esfuerzo es

aplicado a la obra de fébrica de ladrillos por las protube-

rancias indeformables en un nivel mis prdéximo a la superfis

la posicidn més baja posible en el manguito, a saber, en S%
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cie de la obra de fébrica de ladrillos que el borde delan-
tero inferior del manguito, se reduce la carga final de roq

tufa de la obra de fébrica de ladrillos. In el caso de perw

' pln idénbticas especificaciones, el manguito de anclaje con

' Hoja nun. 4‘

)

nos de anclaje con digefio de manguito de expansibn idénticq,
pero teniendo uno protuberancias deformables y teniendo el
otro protubefancias indeformables, rigidas, e instalados sdg
protuberancias deformables tendré el empotramiento eficaz
més profundo y producird la capacidad de carga final més al
ta.

+  Durante el diseflc y desarrollo de manguitos de expan-
sibn de perno de anclaje tiene que darse impertancia a la
configuracién de las protuberancias y a la szleceidn de la
dureza del material, de manera que s& consiga el fin funcig
nal dglla protuberancia con respecto a la fijacidén sin aﬁeg
tar a la méxima capacidad de soporte de carga del perno. de
anclaje. Hay varias alternativas para disefiar protuberan~ -
cias para manguitos de expansién de perno de.anclaje de mg
nera que sirvan para su finalidad prevista. Un método enc
trado en disefios de la tecnlca anterior consiste en cortar
totalmente todo el perxmetro de la protuberancia, excepto,
una porcidn del mismo, de manera que queda esencialmente ax
ticulada. Este disefio se hace preferiblemente a partir de .
un material eléstico ‘que tiene fuerza elastica suficiente

para aplicarse a la pared del agujero a fin de mantener al

[

manguito estacionario durante la fijacién, pero bajo fuerzg

de carga de expsnsién, la protuberancia vuelve a su posicidn

borrada, dejando al manguito generalmente cilindrico y per
mitiendo que se aplique la mdxima carga en el borde delantg

ro inferior del manguito. Otro método de formar protuberan-
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| cias consiste en cortar parcialmente el perimetro de las prjo
tubefapcias de manera que bajo carga de expansidn las proty
berancias se separen del cuerpo principal del manguito de-
jéndolo geﬂeralmeﬁte cilindrico. El anterior disefio se hace):
probablemente del mejor modo a partir de un.material du;o ol
no elastico que permite el corte de las protuberancias por
medio de fractura, Un diseno preferible, que es la base de
esta invencién, consiste en fabricar un manguito de expan-
sidn con protuberancias extruidas desde el material de cuex

po principal y enterizas con el mismo. En la patente norteg

[

v

mericana %.657.%41 se muestra una realizacibdn de dicho disgl
fio. Este diseno ro tiene las limitaciones de los dos prime-)
ros disefios deseritos a causa de que puede hacerse a partip
de una seleccidn més asmplia de materiales, La funcionabilie
Ga8 ¥y yersatilidud del disefio de protuberancia extruida de
pende del desccubrimiento de que las protuberancias son defor
mables a un éstado aplanado al ser expandido el conjunto de
perno de ancliaje. Por consiguiente, es.necesario 7 deseable

que el manguito sea relativamente blando con un nlmero dz d

LS

reza Brinell (3HK) de entre 100 y 230, Naturalmente, es pos

IR

ble seleccionar un material dentro de ese margen de dureza
para facilidad de fabricacibén, Un material cominmente dispo)
nible es el fleje de acero de bajo contenido de carbono, 13
minado en frio, con un temple n2 5 o cémpletamente blando.
Cuando se utiliza ése tipo de material, no se requiere geneg
ralmente un tratamiento térmico subsiguiente, tal como recg
cido, para reducir le dureza al margen deseado a fin de con
seguir el efecto da.aplanado deseado. Sin embaﬁgo, 51 ese mg
terial particular no se encuentra disponible o no es utilizk

ble por otras razones, materiales con temples més duros pue




(Nt it

FLPPRNERSI e

10

20

24068

6

Hojn nGm,

‘.

 den sustituirlo y dirseles entonces un tratamiento térmico
Jpara reducir la dureza al margen deseado. Los requisitos am
bientales hacen a menudo necesario fabricar conjuntos de pgr
no de anclaje a partir de materiales resistentes a la corrg
sién, tales como acero inoxidable. Aunque el material de g
cero inoxidable se encuentra disponible en el margen de du-
reza deseado, muchos tipos son susceptibles de endurecimiep
0 meclnico mis 2lla del margen de dureza deseado durante 1
formacidn del manguito. Este problema puede aliviarse otra
vez mediante tratemiento térmico que devolverd al material
a la dureza &eseada de acuerdo con las enseflanzas de esta
invencidn, Adicionalmente, pueden utilizerse muchos materig)
les de la familia no ferrosa para fabricar un disefio de man
guito de protuberancia extruida cuando sean tratados de a-
cuerdo con las ensefianzas de esta invencibn. Los manguitos
con disefic de protuberancias extruidas pueden hacerse de

cualquier material cuya dureza puede ser reducida a un mare
gen generalmente amplio por tratamiento vérmico de acuerdo |
con esta invencién
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te_de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que sé
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%.~ Perfeccionamientos introducidos en un qé
claje para uso en un agujero previamente perforado en una
obra de fabrica de ladrillos o similar, incluyendo dicho
anclaje una estructura de manguito de un material endureci
ble por trabajo mecénico que tiene un nifimero de dureza |
Brinell en el intervalo de 100 a 230 y que es susceptible
de expandirse para entrar en contacto con el costaéo de
dicho agujero, incluyendo dicho manguito una o mis protu-
berancias externas extruidas destinadas a aplicarse ini-
cialmente a la pared lateral de dicho agujero, habiéndose
recocido dicho manguito desde una dureza inicial que excede
de un nGmero de dureza Brinell de 230 hasta dicho nfmero
de dureza Brinell en el intervalo de 100 a 230 a fin de |
reducir el efecto de endurecimiento por trabajo mecénico
ocasionade por el proceso de fabricacién, permitiendb de
este modo el aplanamiento de dichas protubefancias y faci
litando una aplicacidén superficial completa de dicho man~
guito con el costado de dicho agujero, con lo que se impi-~
de la formacién de Areas localizadas de concentracién de
egfuerzos.

2a;_ Perfeccionamientos introducidos en un

anclaje para uso en un agujero previamente perforado en
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-una obra de fabrica de ladrillos o similar.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madriq, 13 MR1978 |

P.A,
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