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MEMORTA DESCRIPTIVA

Lg presente invencisdn tiene por objeto un pr_o;
cedimiento para la fabricacidn qe materiales utilizados
como pavimentos antideslizantes, en el que se espeocifica
conorestamente las etapas y datas de realizacién del mig-
mo. .

Esegoialmenxe el proocedimiento comprende: una
primera evapa, en la que se preparan las oomposiciones
que partioipar en la formacidn del producto constituyen-~
te del pavimento; una segunda etapa en la que se procede
al preformado en ldminasj una fercera etapa en que se
efectua su moldes o oconformaocién y durante el cual se
lleva a oabo la vuloanizaoﬁdn de lag planochag; para con-
cluir en una etapa final de agabado:

En la primera etapa, se prepara una composiocidén
integrada por 25 a 35% en peso de oaucho con % a %O% en
peso, respeoto al peso total del material acabado, de una
suoesién de productos gquimicos aux?liares; antioxidanﬁgs;
eventualgenteﬂagenﬁes ignifugantes, oolorantes eshables
a la luz, etos

Bgta etapa se verifica homogenizando la oompo-
gioldén en un mezoclador inﬁergo parsa oauoho:

Durante egta ebapa, una vez blen homogenizada
la mezola entedicha, se inoorpora a la misma 25 & 50% en
peso, respeoto &l producto aocabado, de wn granulado de
corscho que no supera los l@mites de 14 a 20 mallas por
pulgada y 20 a 30% en peso, tambidn referido el producto
final, de amianto en polvo antre los limites 30 a 40 ma-
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llag por pulgada, para evibar éefeotos fisicos en el mole
deo. )

‘ Ambos componentes, oorcho granulado y amiento
en polvo, deben haber sido sometidos‘a una fase previa
de seoado a femperatura de un‘os'BOQG, para reducir su
eventual humcdad g menos del 3%, antes de su incorpora-
cién al mezcladors A

Durante la reallzacidén de esta obapa se mantie~
ne una temperatura que no debe rebasar los 110°0, por Lo
que la odmara de mezclado preois‘sa ser refrigerada: Su
du.raoién; entre 10 y 15 mimtos, vien? determinada por
la oconposicidn elegida para la mezola, en funoién a las
caraoctcrigtioas deseadas del producto finald. '

Seguidamente; pasando el pI'Odl?.O'bo antes obteni-
do a un mezolador de oilindros ablertos, se ino?rporan
a la masa los acelerantes para la vuloanizaoldn, mante-
niendo en esta fase una temperatura que no debe stperar
Los 8020,

En la segunda etapa del prooeso; el meterial
an‘qes obtenido pasa a otro mezglador de cilindrog abler-
0, del tipo cilindro-calandra, donde se refrigera la
oomposioidén y se prooedes al preformado del ldminas del
espesor deseado:

En la teroera e’capa; ge oonducen las léminas
preformadas a un molde espeoial, una de cuyas superf:;-:-
oles es lisa, mientras que la otra presenta un dibujo,
ouyo grabado hace a la superfioie antideslizan'be: Este
molde se impregna previamshte con un agente desmoldean~
te.
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Duranize esta etapa se efectims la vuloanizasidn
de las planchas, pasdndolas a una prehsa de platos cale—
factados por vapor hastaz una temperatura de 15020, en la
ouel se¢ mentiene por un Yiempo de 25 nimtose .

A oontimacidn, oon objeto de desmoldeax rdpi~
damente, se enfrian los moldes en la misma prgnsa; poé-
niendo en marcha el cirocuito de re@rigeraoién: En esta
operaoién se invier'be?n unos 20 minu-bos:

Finalmente, siguen alldesmoldeado dg las plané-
6has las operaciones de acabado, que comprenden el puli~
do de la parte lisa y ¢l escuadrado a las medidas desea-
das: )

La ‘inVGncién puede realizarse en otras formas
al‘oerna'biyas, que no alter;r su esencialidad y que ocon~
sisben ens ‘

1l = Efecobuar la primgra etapa, en que se prepa-
ra la o?mposioién del material, en un eilindro mezolefdgr,,
abierto, en lugar de hmoerlo en el mezclador interno, fsi-—
gulendose ol resto de las otapas de la misma manera des—
ori'bé antesﬂ.

, 2 « Una vez preparada la composicidn del mate—
rial; bien sea en'mezolador interno o ‘b:f.en en cilindro
mezolador ablerto, segin se ha df?sorito, se pasa a uh
oilindro;-oalandx'a.oon inoisiones, que treansmiten al ma-
Yerigl calandrado, en forma continua, el dibujo antideg-
lizante. EL enrdllado posterior del materisl calandrado
ocomporta en esta albternativa una banda de tejido en una
de las superficies pars evitar su adherenoia durante la

vuloanizaoidne.
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3 ~ En ambog casog se puede efectuar opoigna;;
mente la vuloanizaolén de las planchas_en autoolave, lo
cual es ohligado en el oaso anberiox 21 i

En la realizacidn del prgoedimiento participan
diversas olases de materias primas, s?gun la utilizaoldn
que se plensa dar al producto acabado, como ejemplo pgde;
mos citgr ¢l empleo de un ocaucho oon resistencia a los '
aoeites, o bien a caucho oon resistencia a la intemperie,
a la abrasién y al agua del mar; o blen una comblnacidn
de ellos y en dlstintas proporciones el resto de oomp o=
nentes en@re las que flguras como nds determinanmes:,

aniantos, ooroho, Llos produdtos quimicos awxiliares, an-
tioxidantes, activadores de la wvuloanlzacién, colorantes
estables @ la 1uz y productos ignifugantes. _

El sigulente ejemplo muestra un ocasgo de realie-
zaoidn; oon, saraoter flustrativo y no limitativo de la
invenoidns

E JEMPLQ

En un equlipo mezclador interno, se homogeneiza

’

una compogicidn formada por 28 partes en peso de caucho,
8 partes de una mezocla de un agente antioxidante y un co-
lorante inalterable a la luz y 4 partes de un producto
1gnifugantes fimimente dividido: Una vez oocmpletada la
homogenizaoidn; se inocorporan a la masa 40 partes de wn
granulado de corcho a tamafio de parbticula entre 14 y 20
mallas por pulgada y 20 partes de amlanto en polvo oon
un tamafio de partioula de 30 a 40 maliag por pulgada. ‘
Egbtos dos Yltimos OQmponentes! corcho y amlanto,

se han sometido previamente a un seecado, bajo temperatura
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de 8020, en un seoador horizontal a hélices.

Durante esta operacidn se mantiene una *bempera;
tura en la odmara del mezclador de 11020,

Pasan@o la masa obtenida a un mezclador a oi~
lindros abierto, se incorpora el agelerante de vuloaﬁi~
zacién y_ se mantiene una ‘temperatura que no debe rebasar
los 8000,

A oontinuacidn; el material asil greparado 8e
lleva a otro mequador & oilindros abierto, para prefor-
mar las planchas, de donde se introducen ésﬁos en un mol-
de espeoial, para lograr el acabado deseado, y de aqui
a una prensa de platos calentados a vapor hasta 140%-
~1502, donde se proquce l? vuloanizaoién:

Finglmente, la planoha es desmoldeada y esoua—
drada: ' o

La invenoidn, denitro de su esencialidad, se p?e-
de llevar a la prdotioca en obras formas de realizacidn,
que difieran en deta%le de la expuesta en la desoripoidn

a titulo de ejemplo, y a las ogales aloanzard la misma
proteccidn que se desea oblener, por quedar comprendidas
en el egplritu de las reivindicaoionesi
= = =
NoTaA ’

Desorito el objeto del presente invento, lo que
ge declara nuevo y de propia invenolén comprende las gi-
guientes rgivindicaoiones:

Lo Prooedi@iento para la Obtenoidén de un pqvi-

mento antideslizante, caracterizado porque comprende,

una primera etapa, en que se prepara una ocomposiolén ho-
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mogenea oon 25 a 50 partes en peso de oaucho resistente
a los moeites u opolonalmente reéistgnte a 1a intempe-
rie, a la abragidn, y al agua de mar, y 7 a 10 partes
en peso de p?oduotos quimicos auxiliares de mezelado;
ani%oxidante, ignifgganﬁes y/o oolorantes esﬁahles a la
luz, y segui@amente, ge incorporan a la masa, totalmente

‘homogenizada, 25 a 50 paries en peso de corcho granulado
oon un tamafio de partioula emtre 14 y 20 mellas por pul~

gada y 20 a 30 partes en peso de arilanto en polvo de
granlonctria entre 30 y 40 mall§s por pulgada; mantgé
niendo duranbe toda la oPeraQién; con un tlempo de os-
taneia entre 10 y %5 minntos, una temperatura inferior
a 11020 en la maga, por refrigeracién de la ocdmara del
nezelador, pasando a’oontinuaoién la nasa a uh mezolador

de oilindros abierto, donde se le incorporan los aocele~

" rantes de vuloanizaoién y se reduce la temperatura a me-

nos de 80%C, yy el material formado, en una segunda eta-
pa del prooeso, se oconduce a ot;o nezolador de oilindros
ablertos tipo oilindro-ocalandra, en gue se refrigera la
cogposicién y se preforma en ldninas del’espesor previs-
t0, ouyas lgminas; en ouya ‘teroera etapa, pasan & un mo%;
de.espeoial, prev.iamente imp?egnado oon. un desmoldeante,
una de ouyas oaras es lisa y, la otra, presemta un dlbu-
Jo grabvado oonfiere la ogalidad de antidesdlizante a la
supertfioie de las l4milnas, duranfe ocuya ebapa se gealiza
la wvuloanizaocidén de las planchas, por tratamiento, ocon
el mismo molde; en una prgnsa de platos calefactados a
15090; durante 25 mimtog, y refrigerando a contlnuacidn
para desmoldear rdpidamente, siguléndose finalmente el
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pulido de la saperf;cie lisg vy el esouadrado: '

2.~ Procedimiento, segdn la reivindioaoién 1,
caraote?izado oh que los componenxeé corcho granulado y
amianto, gue participan en la preparacidn del material
definido en la primera etapa del prooeso; ge seoan pre-
viamente hasta reducir su humedad ahgoluta a mehos de
3 - . )

(3:— Procedimiento, segin las reivindicaociones

anteriores, garaoterizado porque en una alternativa de su
realizaoidn, btoda la operaocidén que oomprende la primera
etapa se realiza opcilopalmente en un cilindro mezolador
abierto: )

4.-— Procediniento, segun oualguiera de las rei
v-indioaoi?neé la 3; oara'oterizad.o porgue el cilindro-
-calandra,; dotado de incisiones que ?ransmiten a 1a'plag
che el dibl‘zjo antideslizante ‘arabaja; opolonalmente, en
contimio y, el enrollado oomporta una bhanda de tejido
preventoxr qg s adherencis @urante la vuloanizaoién; _

1524 Procedimiento, segin las relvindicaclones

anteriores, caracterizado porque, eVepﬁualmenxe, la vu%—
canizaoidn se verifioca en autoclave Vs necesarianente,
se lleva a cabo en autoolave en la opbionalidad defini-
da en la reivindicaocidn 3:

6:- Procedimients para la obbtencidn de uMn pa-
vimento antidedlizanie:

Segin se desoribve y reivindica en la presen-
‘te memoria descriptiva que oonsta de 9 pdginas foliadas

y esoritas a mdquina por una sola de sus carage
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