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MEMORÍA. DES&íIPTIVA

La presente invención tiene por objeto un pro­

cedimiento para la  fabricación de materiales utilizados 

5. como pavimentos antideslizantes, en el que se espeoifioa 

concretamente la s  etapas y datas de realización del mis­

mo.

Esencialmente el procedimiento comprende: una 

primera etapa, en la  que se preparan la s  composiciones 

10. que partioipar en la  formación del producto constituyen­

te  del pavimento; una segunda etapa en la  que se procede 

a l preformado en láminas; una teroera etapa en que se 

efectúa su moldeo o conformación y durante e l cual se 

lle v a  a oabo la  vulcanización de las  planohas; para oon- 

15* o lu ir en una etapa fin a l de acabado.

En la  primera etapa, se prepara una composición 

integrada por 25 a 35% en peso de oauoho con 7 a 10% en 

peso, respeoto a l  peso to ta l del material acabado, de una 

sucesión de productos químicos au xiliares, antioxidantes, 

20. eventualmente_agentes ignifugantes, odorantes estables 

a la  lu z , etc.

Esta etapa se verifica  homogenizando la  oompo- 

sioión en un mezclador interno para caucho.

Durante esta etapa, una vez bien homogenizada 

25* la  m ezda antedicha, se incorpora a la  misma 25 a 50% en 

peso, respeoto a l producto aoabado, de un granulado de 

ooroho que no supera lo s  lim ites de 14 a 20 mallas por 

pulgada y 20 a 30% en peso, también referido a l  producto 

f in a l,  de amianto en polvo entre lo s  lim ites 30 a 40 rna-



l ia s  por pulgada, para evitar defectos f ís ic o s  en e l mol­

deo.

Ambos componentes, ooroho granulado y amiento 

en polvo, deben haber sido sometidos a una fase previa 

5* de seoado a temperatura de unos 8(PC, para reducir su 

eventual humedad a menos del 3%, antes de su incorpora­

ción a l mezolador.

Durante la  realización  de esta etapa se mantie­

ne una temperatura que no debe rebasar lo s  110^0,_par lo  

10 . que la  cámara de mezclado precisa ser refrigerada. Su 

duración, entre 10 y 15 minutos, viene determinada por 

la  oonposición elegida para la  mezcla, en funoión a las  

oaraoteristioas deseadas del producto f in a l.

Seguidamente, pasando el producto antes obteni- 

-1*5* do a un mezolador de cilindros abiertos, se inoorporan 

a la  masa lo s  acelerantes para la  vuloanizaoión, mante­

niendo en esta fase una temperatura que no debe superar 

los  80S0 .

En la  segunda etapa del proceso, el material 

20* antes obtenido pasa a otro mezolador de oilindros abier­

to , del tipo cilindro-calandra, donde se refrigera la  

composición y se prooede a l preforaado del láminas del 

espesor deseado.

En la  tercera etapa, se conducen la s  láminas 

25* preformadas a un molde especial, una de cuyas superfi­

cies es l i s a ,  mientras que la  otra presenta un dibujo, 

ouyo grabado hace a la  superficie antideslizante. Este 

molde se impregna previamente oon un agente desmoldean­

te .
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Durante esta etapa se efectúa la  vulcanización 

de la s  planchas, pasándolas a una prensa de platos cale- 

íaotados por vapor hasta una temperatura de 15030, en la  

cual se mantiene por un tiempo de 25 minutos.

5. A continuación, con objeto de desmoldear rápi­

damente, se enfrian lo s  moldes en la  misma prensa, po­

niendo en maroha e l cirouito de refrigeración. En esta 

operaoión se invierten unos 20 minutos.

Finalmente, siguen a l desmoldeado de la s  plah- 

10. chas la s  operaciones de aoabado, que comprenden el puli­

do de la  parte l is a  y e l escuadrado a la s  medidas desea­

das.

La invención puede realizarse en otras formas 

a ltern ativas, que no a lterar su esenoialidad y que oon- 

15 . sisten en:

1 -  Efeotuar la  primera etapa, en que se prepa- 

* ra la  composición del m aterial, en un cilindro mezolador,

abierto, en lugar de haoerlo en e l mezclador interno, s i­

guiéndose e l resto de la s  etapas de l a  misma manera des-

20. orita antes.

2 -  Una vez preparada la  composición del mate­

r i a l ,  bien sea en mezolador interno o bien en cilindro 

mezolador abierto, seg&n se ha desorito, se pasa a un 

cilindro-calandra con inoisiones, que transmiten a l ma-

25. te r ia l  oalandrado, en forma continua, el dibujo antides­

liza n te . EL enrollado posterior del material oalandrado 

comporta en esta alternativa una banda de tejido en una 

de la s  superficies para evitar su adherenoia durante la  

vulcanización.



3 -  En ambos casos se puede efectuar opcional­

mente la  vuloanizaoión de la s  planchas., en autodave, lo  

cual es obligado en el oaso anterior 2.

En la  realización del procedimiento participan 

diversas d a se s  de materias primas, segdn la  u tilización  

que se piensa dar a l produoto aoabado, oomo ejemplo pode­

mos c ita r  el empleo de un oauoho oon resistencia a lo s  

aoeites, o bien a oauoho oon resistencia a la  intemperie, 

a la  abrasión y a l agua del mar, o bien una combinación 

de e llo s y en d istin tas proporciones e l resto de compo­

nentes entre la s  que figuras oomo más determinantes:^ 

amiantos, ooroho, lo s  productos quimioos au xiliares, an­

tioxidantes, activadores de la  vulcanización, colorantes 

estables a la  luz y produotos ignifugantes.

El siguiente ejemplo muestra un oaso de r e a li­

zación, oon.caraoter ilu strativo  y no lim itativo de la  

invención:

EJEMPLO

En un equipo mezclador interno, se homogeneiza 

una composición formada por 28 partes en peso de caucho,

8 partes de una mezola de un agente antioxidante y un co­

lorante inalterable a la  luz y 4 partes de un produoto 

ignifugantes finalmente dividido. Una vez completada la  

homogenizaoión, se inoorporan a la  masa 40 partes de un 

granulado de ooroho a tamaSo de particula entre 14 y 20 

mallas por pulgada y 20 partes de amianto en polvo opn 

un tamaho de partioula de 30 a 40 mallas por pulgada.

Estos dos dltirnos componentes, ooroho y  amianto, 

se han sometido previamente a un secado, bajo temperatura



de 80&C, en un secador horizontal a hélices.

Durante esta operación se mantiene una tempera** 

tura en la  oémara del mezclador de 110^0.

Pasando la  masa obtenida a un mezolador a c i­

lindros abierto, se inoorpora e l acelerante de vulcani­

zación y_se mantiene una temperatura que no debe rebasar 

lo s  8030.

A continuación, el material a s i preparado se 

lle v a  a otro mezolador a cilindros abierto, para prefor­

mar la s  planohas, de donde se introducen éstos en un mol­

de espeoial, para lograr el acabado deseado, y de aquí 

a una prensa de platos calentados a vapor hasta 1403-  

-1503, donde se produce la  vulcanización.

Finalmente, la  planoha es desmoldeada y escua­

drada.

La invenoión, dentro de su esencialidad, se pue­

de lle v a r  a la  práotioa en otras formas de realización, 

que difieran en detalle de la  expuesta en la  desoripción 

a t itu lo  de ejemplo, y  a la s  cuales aloanzará la  misma 

protección que se desea obtener, por quedar comprendidas 

en e l espíritu  de la s  reivindicaciones.

N O T A

Desorito e l objeto del presente invento, lo  que 

se declara nuevo y de propia invenoión oomprende la s  s i­

guientes reivindicaciones.

1 . -  Procedimiento para la  obtenoión de un pavi­

mento antideslizante, caracterizado porque comprende, 

una primera etapa, en que se prepara una oomposioión ho-
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mogones con 25 a 50 partes en peso de cancho resistente 

a lo s  aoeites u opoionalmente resistente a la  intempe­

r ie ,  a la  abrasión, y a l agua de mar, y  7 a 10 partes 

en peso de productos quimioos auxiliares de mezclado,

5'  antioxidanto, ignifugantes y/o oolorantes estables a la  

lu z , y seguidamente, se inoorporan a la  masa, totalmente 

homogenizada, 25 a 50 partes en poso de oorcho granulado 

oon un tamaüo de partícula entre 14 y 20 mallas par pul­

gada y 20 a 30 partes en peso de amianto en polvo de 

10. granulometria entre 30 y 40 mallas por pulgada, mante­

niendo durante toda la  operaoión, oon un tiempo de es­

tancia entre 10 y 15 minutos, una temperatura in ferior 

a 110^0 en la  masa, por refrigeración de la  cámara del 

mezolador, pasando a oontinuaoión la  masa a un mezolador 

de cilindros abierto, donde se le  inoorporan lo s  aoelo- 

15* rantes de vuloanizaoión y se reduce la  temperatura a me­

nos de 809&, e i material formado, en una segunda eta­

pa del proceso, se oonduoe a otro mezclador de cilindros 

abiertos t  ipo oilindro-oalandra, en que se refrigera la  

composición y se preforma en láminas del espesor previs- 

20. to , ouyas láminas, en cuya teroera etapa, pasan a un mol­

de especial, previamente impregnado oon un desmoldeanto, 

una de ouyas oaras es l is a  y , la  otra, presenta un dibu­

jo grabado oonfiere la  cualidad de antideslizante a la  

superfioíe de la s  láminas, durante ouya etapa se rea liza  

25* la  vulcanización de la s  planohas, por tratamiento, oon 

el mismo molde, en una prensa de platos oalefaotados a 

15090, durante 25 minutos, y refrigerando a continuación 

para desmoldear rápidamente, siguiéndose finalmente el
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pulido de la  superficie l is a  y e l escuadrado.' i '
2--  Procedimiento, según la  reivindicación 1 , 

caracterizado en que lo s  componentes ooroho granulado y 

amianto, que participan en la  preparaoión del material 

5* definido en la  primera etapa del prooeso, se secan pre­

viamente hasta reducir su humedad absoluta a menos de 

3%.

3*- Procedimiento, según la s  reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque en una alternativa de su 

10. realización, toda la  operaoión que comprende la  primera 

etapa se rea liza  opcionalmente en un cilindro mezolador 

abierto.

4 . *- Procedimiento, según oualquiera de la s  r e i  

vindicaciones 1  a 3, oaraoterizado porque e l cilin d ro-

15. -calandra, dotado de incisiones que transmiten a la  plan 

cha e l dibujo antideslizante trabaja, opoionalmente, en 

oantinuo y , e l enrollado comporta una banda de tejido 

preventor de su adherencia durante la  vulcanización.

5.  -  Procedimiento, según la s  reivindicaciones 

20. anteriores, caracterizado porque, eventualmente, la  vul­

canización se v e rifica  en autoclave y , necesariamente, 

se lle v a  a cabo en autoolave en la  opoionalidad defini­

da en la  reivindicación 3.

6. -  Procedimiento para la  obtenoión de jMi, pa- 

25. vimento antideslizante.
Según se desoribe y reivindica en la  presen­

te memoria descriptiva que oonsta de 9 páginas_foliadas 

y escritas a máquina por una sola de sus oaras.
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