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Se describe un mecanismo-de accionamiento de prensa que -
estd compuesto de un &rbol de accionamiento que tiene una primera =
excéntrica que recibe un miembro dé articulacién de potencia. El =
miembro de articulacién de potencia tiene un extremo Epnectado a la
corredera de la prensa por medio de una articulacién de conexién, ¥
el miembro de articulacién de potencia incluye también una segunda
excéntrica que tiene un eje geométrico paralelo a 1os ejes geométrl
cos del Arbol dé acclonamiento y de la primera excéntrica y despla=-
zado respecto de ambos. Un miembro de articulacién de balancid estéd
recibido en la segqnda excéntrica y tiene un extremo édnectado a pi
votamiento al bastidor de la prensa. La articulacién de balancin -
constrifie el movimiento oscilante del miembro de articulacién de po
tencia én fespuesta a la rotac?én del Arbol de adcionaﬁiento, para
controlar as{ las caracteristicas de desplazamiento y de velécid;d
del movimiento én vaivén comunicado a la corredera de la prensa.

Este invento se refiere a la téenica de las prensas y, mAs
en particular, a un mecanismo de accionamiento mejorado para mover
en vaivén una corredera de prensa.

Se han ideado hasta ahora muchas disﬁosiciones y medios =
estructurales en un esfuerzo por me joraxr las,caracteristicas de des
pla;amiento y de velocidad de una corredera de prensa accionada por
manivela. Bisicamente, en el dltimo tipo de acclonamiento de prensa
1a corredera es movida en vailvén por medio de un mieﬁbro de manive~
1a interconectado con la corredera de la prensa a través de una ar-

ticulacién de conexidn. Pox consiguiente, la rotaclidn de la manive-



la a una velocidad constante comunica un movimlento de vaivén a la
corredera con caracteristicas de velocidad y desplazamiento general
mente uniformes, las cuales, grédficamente, son en genera} sinusoi«
dales. Se realiza trabajo sobre una pieza de traﬁajo entre la éorpg
dera de la prensa y la bancada durante una parte de la carrera to-
tal de la corredera conocida como la carrera de trabajo, y la calidad
del trabajo realizado depende en parte de la velocidad de la corre-
dera a través de la carrera de trabajo. Por tanto, se apreciara que
la prensa ha.de hacerse funcionar a un régimen de carrera de la co-
rredera que proporgione 1a velocidad a través de la carrera de tra-
bajo necesaria para conseguir una calidad de trabajo deseada. Con
una disposicién bé;ica de corredera accionada por manivela, las velp
cidades de retorno y de aproximacién de la cqrredera con respecto =
a una velocidad deseada a través de la parte de trabajo de la carre
ra total de la corredera son relativamente lentas y>requieren a me-
nudo el funcionamiento de la prensa a menos de las carreras nomina-
les por minuto a las que la prensa es capaz de funcionar. Esto da =
como resultado un régimen de produccisn menor que el deseable para
la prensa, y cualquier esfuerzo‘por aumentar el régimen de produc=
¢ién incrementando el régimen de carreras da como resultado, por su
puesto, una calidad de trabajo indeseable. Una caracteristica desea
ble en relacién con una disposicién de accionamiento del tipo de ma
nivela es el emplazamiento del cigiiefial en la corona §e la prensa =~
por encima ¥ generalmente en alineacién con la trayectoria de la ¢co

rredera, lo que permite sencillez y economfa con respecto al disefio



10

15

20

25

de la corona. Sin embargo, el accionamiento bisico del tipo de mani-
vela tiene una relacién indeseablemente baja de carrera de trabajo a
carrera total, y no tiene una ventgja mecénica deseable con respecto
a 'l transmisién de fuerzas a través del mecanismo de accionamiento a

1a corredera. Estos inconvenientes dan como resultado una mala distri

. bueién de la masa, una mala distribucién de la fuerza durante el fun

cionamiento y altas fuerzas de aceleracién.

Se han ideado hasta ahora varias disposiciomes y disefios es
tructurales en un esfuérzo por mejorar las caracteristicas de veloci
dad y de desplazam%ento del acclonamiento bisico de prensas del tipo
de manivela y en un esfuerzo por mejorar la relacibén de carrera de «
trabajo a carrera total y/o la ventaja mecénica para la transmisién
de fuerzas. Un mecanismo comfin entre los esfuerzos ante;iores inclu-
ye un 4rbol de accionamiento de excéntrica que lleva una articula- -

cién de potencia que est& conectada a la corredera por una articula-

cién de conexién. La articulacién de potencia esti conectada por un

pasador a una articulacién de balancin en un eje geométrico a unrla-
do del eje geométrico del drbol de accionamiento y esti conectada -~
por pasador dal bastidor de la prensa en un eje éeométrico situado en
el mismo lado y por debajo del eje geométrico del 4rbol de acciona=-
miento. En respuesta a la rotacién del irbol de excéntrilca, la artiég
lacién de.potencia oscila con relacién a la excéntrica y el movimien-
to de la misma se ve constrefiido por la articulacién de balancin para
controlar las caracteristicas de desplazamiento y velocidad de la co-

rredera. El mecanismo de accionamiento produce un movimiento que da
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como resultado una velodidad reducida de la corredera en la carrera
de tr;bajo y una velocidad mis alta durante los movimientos de re=
torno y de avance de la corredera que siguen y que preceden a .la
carrera de trabajo. Sin embargo, las disposiciomes estructurales =
ante:iores de este caricter proporcionan muy pocas ventajas mecini~
cas en comparacién con un accionamiento b4sico del tipo de manivela,
y requieren un recorrido de excéntrica igual o mayor que una terce-
ra parte de la carrera total de la prensa. El mecanismo es mas complé
jo estructuralmente que el accionamiento b4sico del tipo de manive-
la, es mis macizo y es considerabiemente mas costﬁsa de fabricar. -
Por consiguiente, proporclona bisicamente la dnica ventaja de permi
tir que la prensa sea hecha funcionar a un régimen de carrera mis -
rédpido que una preﬁsa del tipo de manivela de igual longitud de ca-
rrera al proporcionar una vélocidad reducida durante la parte de ca
rrera de trabajo de la carrera total.

Otra disposicién de accionamiento proporcionaéa hasta aho
ra en un esfuerzo por mejorar las cara;teristicas de un accionamien
to bisico del tipo de manivela utiliza un cigllefial desplazado late~

ralmente a una distancia considerable de:la trayectoria de la corre

dera y que tiene un brazo de manivela conectado a pivotamiento a

una articulacién de arrastre que se extiende hacla la trayectoria

- de la corredera. La articulacién de arrastre ¥ la corredera estén ~

interconectadas por medic de una articulacién de conexién sujeta
por pasador a la articulacién de arrastre y a la corredera, Un ba~

_ lanein o articulacién de constriccién estd conectadoa a pivotamiento
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a la articulacién de arrastre y al bastidor de'la'prensa; Este meca
nismo tiene una ventaja mecénica de hasta 5:1 respecto de una dispo
gicién bésica del tipo de manivela y produce también una velocidad

reducida deseada en la parte de carrera de trabajo de la ca:rera.QQ

tal de la corredera. Sin embargo, la disposicién requiere un vari-

1laje articulado estructuralmente macizo y un corona compleja y no

convencional disefiada para acomodar los componentes desplazados del
cigliefial y del varillaje articulado. Por ejemplo, el cigllefial tiene '
un : recorrido de aproximadamente o,f veces la carrera de la corréqg
ra producida, y 1; articulaciég de arrastre, que es la‘més maciza -
de las varias artieulaciones, est4 sometida a fuerzas de flexién ca
si iguales al tonelaje de la premsa y a fuerzas de aceleracién bas-
tante en exceso de las de un mecanismo de accionamiento bésico d;l
, ' ;

tipc de manivela. Por consiguiente, la prensa es extremadamente Vo=
luminosa y costosa de fabricar y mantener, y es poco préctico apli-
car esta disposicién de acclonamiento a prensas que tengan carreras
largas o a prensas de puntos miltiples.

De acuerdo con el presente invento, se proporciona un mee
canismo de accionamiento de prensa me jorado que hace posible Bbte-.
ﬁer las caracterf{sticas deseadas de velocidad y dg desplaéamiento -
para una corredera de prensa sin las desventajae encontradas.en re-
lacién con acclonamilentos de prensﬁs anteriores, incluidos los- que
se han enumerado anteriormente. Mas en patticular, un accioﬁamiento
de prensa de acuerdo con el presente invento utiliza un disefio sine

gular de cigliefial, balancin de articulacién de potencia y articula=-



10

15

20

25

-6 -

cién de conexién de la articulacién de balancin que hace posible -
conseguir una deceleracién deseada de la corredera durante la parte
de carrera de trabajo de la carrera total y una velocidad incremen-
tada durante las partes de retorno y de aproximacién de la carrera.
Ademés, las disposiciones de varillaje articulado globales de acuer
do con el presente invento son f{sicamente mis pequefias que las de
los mecanismos anteriores, y hacen posible incrementar una longitud
de carrera dada con muy poco incremento en el tamafio del varillaje
articulado. Ademis, en comparacién con mecanismos anteriores, hacen
posible el uso de un disefio de corona mis convencional, reduciendo
la masa para el mgcanismo de acclonamiento en el punto de conexién
con la articulacién de conexién y reduciendo la masa ﬁara la propila
articulacién de conexién

Con respecto a la longitud de la carrera de la corredera
y al tamafio de las partes componentes q;e se han requerido hasta -
ahora para obtener una longitud de carrera dada, el mecanismo del -
presente invento, por ejemplo, hace posible el uso de un cipflefial o
de un recorrido de excéntrica que sea menor dque una quinta parte de
ia longitud de la carrera de la corredera. En comparacién, como se
ha mencionado antes, los mecanismos anteriores requerfan un recorri
do de excéntrica o de cigliefial igual a por 10 menos una tercera par
te de la carrera de la prensa y en los acclonamientos del tipo de -
manivela igual o mayor que una mitad de la carrera de la prensa. -
Las disposiciones de accionamiento estructurales de acuerdo con el

presente invento proporcionan ademis medlos para la aplicacién de -
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fuerzas de aceleracién mfnimas entre la articulacién de potencla y
1a articulacién de conexién y entre la articulacién'de poﬁencia Y -
1a articulacién de balancin, la aplicacién de cargas de flexién mini
mas & los componentes de las articulaciones y una mejorrdistribucién

de fuerzas aplicadas al bastidor de la prensa. La disposicién de va

‘rillaje articulado es de peso mis ligero que los mecanismos anterior

mente utilizadog, es significativamente mas econémic; de fabricar y
mantener y hace posible obﬁener una carrera de trabajo méAs larga pa
ra una carrera tonai dada que la que puede obtenerse.con una dispo~
sicién de acconamiento de manivelas

Bisicamente, un mecaﬁismo de accionamiento-de acuerdo con
el presente invento incluye un drbol de excéntrica, una articulacién
de potencia recibida sobre el mismo y hecha oscilar en résﬁuesta a
la rotacién del mismo,’una articulacién de balancin sujeta por pasgz
dor al bastidor de la prensa y una arti;ulacién'derconexién'sujeta

por pasador a la articulacién de potencia ya'la corredera de la pren

sa. El invento se caracteriza por una interrelacién estructural sin

gular entre la articulacién de potencia y la articulacién de balan-

cin que hace posible que se obtengan las ventajas'anteriormente men

. eionadas. En una disposicién preferida, la articulacién de potencia

incluye una excéntrica-que tiene un eje;;ométr;co paralelo al eje =
geométrico de la excéntrica del 4rbol de accionamiento y desplazado
con respecto al mismo, y la articulacién de -balancin estd recibidé
sobre la excéntrica de la articulacién de potencla, que tiene una -

periferia exterior que se extiende alrededor del eje geométrico de
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la excéntrica del Arbol de accionamiento. El eje geométrico de la =
excéntrica de la articulacién de potencla est4 bastante préximo al
eje geométrico dé la excéntrica del 4rbol de accionamiento y el ele
de pivotamiento entre la articulacién de balancif y el bastidor de
la prensa estd por encima del eje del 4rbol de accionamiento. Ade-
mis, de acuerdo con la realizacién preferida, el eje de pivotamiento
entre la articulacién de balancin y el bastidor de la péensa estd -
en el lado de la trayectoria de la corredera opuesto al_gje gntre -
la articulacién de balancfn y la articulacién de potené&g. La rota-
cién del_érbol de accionamiento hace que oscile el eje de la excén-
tricé de 1la articulacién de potencia a lo largo de una trayectoria.
arqueada determinada por la articulacién de balancin , y la arﬁicﬁ-
lacién de balancin.obliga al desplazamiento de la_articulacién de -
potencla a comunicar movimiento de vaivén a la corredera de la prensa.
La estrecha relacién de los ejes de las excéntricas y el emplazamien
to del eje de la articulacién de‘balanciﬁ con wespecto a la trayecto
tia de la corredera proporcionan medios para que los movimientos de
pivotamiento y de oscilacién de la articulacién de potencia y de la
articulacién de balancin sean minimos, hacen posible una carrera de
la corredera cinco o mis veces mis larga que el recorrido del Arbol
de acclonamiento de la excéntrica y permiten los movimientos desea-
dos de retorno y de aproximacién a alta velqcidad de la corredera y
la deceleracién de la velocidad a través de la carrera de traﬁajo.

La dispostcidén hace posible ademis una ventaja mecénica de aproxima

damente 5:1.
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Por consiguieﬁte, un objeto desta;ado del presente inven-
to es proporclonar un mecanismo de accionamiento de prensa mejorado
del caricter que incluye un 4rbol de excéntrica, una articulacién -
de potencia, una articulacién de balancin y miembros de articula- -

cién de conexién cooperables para comunicar movimiento de vaivén a

"una corredera de prensa en respuesta a la rotacién del &rbol.

Otro objeto es la creacién de un mecanismo;dg accionamien
to de prensa del cardcter anteriormente indicado que hace posible =
la obtencién de relaciones de carrera de corredera a recorrido de =~
excéntrica mayores que las posibles hasta ahora y relaciones de ca=-
rreta de trabajo a carrera total deseablemente altas.

Otro objeto todavia es la creécién de unlmecanismo de aé-
cionamiento de premsa del carécter anteriormente indicado que hace
posible una reduccién ;n las fuerzas de aceler;cién entre las par-
tes componentes del mecanismo de accionamiento en compa;acién con =

i
mecanismos de accionamiento anteriores.,

Otro objeto es la creacién de un mecanismo de accionamien
to de prensa del cardcter anteriormente indicado en el que la masa
del mecanismo para una prensa dada es menor q?e la requerida con =~

i
log mecanismos anteriores para una prensa delimismo tamaﬁot

Otro objeto todavia es la creacién de un mecanismo de ace
cionamiento de premsa del carécter anteriormente indicado que es =~
econémico de producir y mantener y que hace posible el uso de un di

sefio de corona mis convencional y, por tanto, mis econémico con res

pecto al bastidor de la prensa.
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Todavia otro objeto es la creacién de un mecanismo de ac-
cionamliento de prensa del carfcter anteriormente indicado en el que
un miembro de articulacién de potencia incluye una excéntrica que -
recibe el mlembro de articulacién de balancin y que tiene un eje pa
ralelo al eje de la excéntrica del 4rbol de accionémiento y escasa-

mente espaciado del mismo,

Otro objeto es la creaclém de un mecanismo de accionamiqg
to de prensa del caricter anteriormente indicado que hace posible =
reducir al minimo las cargas de flexién sobre las partes componen-
tes del mecanismo y una distribucién mejorada de las fuerzas desde
el mecanismo de accionamienﬁo al bastidor de la prensa.

Los anteriores objetos y otros resultarén evidentes en =

parte y se sefialardn en parte de un modo mis complejo a continua~ = .

‘c1én en relacién con la descripelén escrita de realizaciones prefe~

ridas del invento mostradas en los dibujos que se acompafian, en los

quesd

La Figura 1 es una vista en alzado lateral, parcialmente
en secclén, de una prensa que incorpora un mecanismo de accionamien

to de acuerdo con el presente inventoj

La Figura 2 es una Vvista detallada en alzado lateral, en

secclén, de las partes componentes del mecanismo de acclonamiento -

representado en la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en alzado y en secclén del meca=

nlsmo de accionamiento, tomada a lo largo de 1la linéa 3-3 de la Fi-

gura 23
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la Figura 4 es una vista en planta y en seccién del meca-
nismo de acclomamiento, tomada a lo largo de la linea 4-4 de la Fi-
gura 2 |

1a Figura 3 es una ilustracién diagrématicé del mecanisﬁo

de accionamiento; que muestra la posicién de la corredera de 1a = -

prensa y la curva del acoplador generada durante una revolucién com

pleta del &4rbol de accionamiento;

La Figura 6 es una grafica que ilustra la velocidad de.la
corredera durante una revolucién completa del drbol de accionaﬁien-
to; ¥

la Figura 7 es una grédfica que muestra el desplazamiento
de la corredera durante una revoluciémn completa dél 4rbol de accio-
namiento.

Haciendo ref;rencia ahora con mayor detalle a los dibujos,
en los que las representaclones son para fines de ilustrar una rea

lizacién preferida del invento solamente y no para fines de limitar

el invento, la Figura 1 ilustra una prensa 10 que tiene una estruc-

" tura de bastidor que incluye una parte de la corona 12 y una parte

de base 14 que proporciona una baﬁcadall6. El bastidor de la prensa
esti provisto de un enchavetadd- 18.que soporta un conjunto de corre
dera 20 para movimiento de vaivén a lo largo de ﬁna trayectoria 1li-
neal P dg corfedera hacia y desde la bancada 167 El conjunto de co= -
rredera 20 incluye un miembro de corredera 24 interconectado como =
se ha descrito anteriormente con el mecanismo de accionamlento de -

la prensa y, como es bien sabido, el conjunto de corredera y la ban
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cada de la prensa estén dgstinados a soportar un utillaje coopera-
ble que funciona durante el movimiento de vaivén del conjunto de =~
corredera para realizar un t;abajo sobre una pleza de trabajo inter
puesta entre ellos.

Como se ve del mejor modo en las Figuras 2 a 4 del dibu~
jo, el mecanismo de acclonamiento de prensa incluye un Arbol de en-
trada o de accionamiento 26 que se extiende entre los lados del bas
tidor de la premsa y estd soporta§o para rotacién con relacién al -
bas;idor de la prensa alrededdr de un eje 0 del 4rbol, Més en parti
cular, los lados opuestos del bastidor de la prensa estén provistos
de aberturas a su través que reclben manguitos corfespondiéntes 28
de montaje del 4rbol y manguitos de cojinete 30 para egférbql, los
cuales reciben los-gxtremos del 4rbol 26. y soportan este 4rbol para
rotacién. En la realizacién ilustrada, un extremo del 4rbol 26 esté
provisto de una rueda dentada 32 enchavetada o asegﬁrada de otro mo
do al mismo y destinada a ser hecha girar, tal como por un pilfi.6n -
34 accionado por motor, como Se muestra en la-Figura 1, a fin de ha
cer que g;re asf el &rbol de entrada 26.

El 4rbol de entrada 26 incluye un par.-de excéﬁtricas axial
mente espaciadas 36 que tienen una periferia exterior circular y un
eje comin A que es paralelo al eje O del &rbol de accionamiento y -
est4 lateralmente desplazado respecto del mismof El mecanismo de ac
cionamiento incluye ademis un miembro de articulacién de potencia =
B que incluye una parte de cubo 40 que rodea al &rbol de acciona-

miento y provista de aberturas circulares 42 que'reciben una excén-
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trica correspondiente de las excénttricas 36 del érbol. Unos casqui-
1los de manguito 44 estén recibidos en unas aberturas 42, con lo que
el miembro de articulacién de potencia 38 est4 soportado para'movi-
miento de pivotamiento con relacién al &rbol de accionamiento 26 al -
rededor del eje A de 1a excéntrica 36. El miembro de articulacién -
de potencia 38 incluye_ademés un par de excéntricas axialmente espa
cladas 46 en extremes opuestos de la patte de cubo 40, y.cada una de
cuyas excéntricas 46 incluye uga periferia exterior circular 48 que
rodea a una excénﬁrica correspondiente de las excéntricas 36 delréz
bol de acclonamiento. Las periferias exteriores circulares 48 de = -
las excéntricas 46 tiemen un eje comin B que es parélelo al eje A -
de la excéntrica y al eje 0 del 4rbol de accionamlento y esti latew
ralmente desplazado Eespecto de los mismos.

El miémbro d; articulacién de potencia.38 incluye ademéds
un par de bragos 50 que se extienden radialmente desde la parte de
cubo 46 en relacién axialmente espaciada de uno con respecto a otro.
El extrémo supefior de un miembro de articulacién de conexién 52 -
delrmecanismo de acclonamiento estd recibido entre los brazos 50 y °
est4 interconectado a pivotamiento con ellos por medio de un pasa~-
dor 54 que se extiende a través de aberturas alineadas de los'bra;
zos.50 y de} extremo superior de la articulacién de conexién 52, =
Bl pasador 54 ests asegurado de modo adééuado a los brazos 30, y un
manguito de cojinete adecuado 56 estd interpuesto entre el pas;dor
54 yﬁla'abertura a>través de la articulacién de conexién 52 para me’

jorar el acoplamiento mutuo pivoteante entre ellos. La articulacién '
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de conexién 52 es asf pivotante con relacién a la articulacién de -
potencia 38 alrededor del eje D del pasador, el cual es paralelo a
los ejes 0, Ay B, En la realizacién mostrada, el extremo inferior
de la articulacién de conexién 52 estd provisto de una bola esféri-
ca 58 recibida en un alvéolo esférico 60 del mlembro de corredera -
24, para acoplar as{ mutuamente la articulacién de conexién y el -~
miembro de corredera para movimiento de pivotamiento relativo alre=-
dedor de un eje E.

El mecanismo de accionamiento incluye ademis un bar de =~
miembros de articulacién de balancin 62, cada uno de los ;uales ina
cluye una abertura circular 64 a su través para recibir en ella una
excéntrica correspondiente de las excéntricas 46 de la articulacién
de potencla. Un céjinete de mangulto 66 estéd interpuesto entre las
superficies 48 de las excéntricas 46 y las superficles interiores =
de las aberturas 64 para mejorar el :acoplamiento mutuo plvotante en
tre el miembro de articulacién de rodillo 62 y el miemb?o de artiqu
lacién de potencia 38, y se apreciard que los dltimos miembros son
relativamente pivotantes alrededor del eje B. Los miembos de articu
iacién de balancfn 62 inéluyen cada uno un brazo 68 que se extiende
radialmente con respecto al eje B, y los brazos 68 estén apgujereados
para recibir un pasador de pivote comin 70 que tiene sus extremos -
opuestos adecuadamente conectados al bastldor de la prensa, con lo
que los miembros de articulacién de balancin son pivotantes con re-
lacién al bastidor de la prensa alrededor del eje C del pasador 70.

Unos cojinetes de mangulto adecuados 72 estén interpuestos entre el
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pasador 70 y las aberturas de los brazos 68 de la articulacién para
mejorar el acoﬁlamiento ﬁutuo pivotante entre ellos.

Se apfeéiaré por la descripecién precedente que el eje O -
del Arbol y el eje C del pasaﬁor son fijos con relacién al bastido;
de la prensa, En respuesta a 1a rotacién del Arbol de éccipnamiento
26, tal.como se ilustra diagramiticamente en la Figura 5, el eje A
de las excéntricas 26 gira alrededor del eje 0, con lo que las excén
tricas 26 hacen que oscile el eje B de las excéntficas 46 del miems
bro de articulacibn de-potencia a lo largo de una trayectoria arquea
da que tiene un radio definido por la distancia entre los ejes B y
C. Durante tal rotadién del Arbol de accilonamiento 26 y tal oscila-
cién del éje B, los mlembros de articulacién de balancfn 62 obligan
al movimiento de pivoﬁamiento del miembro de articulacién de poten-

:

cia 38 alrededor del eje A para el eje D entre el miembro de articu
lacién de potencia 38 y el miembro ae articulacién de conexidn.52 a
general una trayectoria de acoplador 74 tal como la que se muestra
en la Figﬁra 5. Dado que la corredera de la prensa se mueﬁg a2 lo lar
go de la trayectoria 1f{neal P durante el movimiento de valvén de.la
misma, el eje E se mueve a 1o largo de la misma trayecto;;a, con lo
que su posicién a lo largo de la trayectorila es representatiVa de ~
la éosicién de la corredera eﬁtre las posiciones de punto muexto =
superior y punto muerto inferior de la misma con relacién'a la bgn-
cada de la premsa. La distancia entre los ejes A y B de las excén-
t:i;as es fija y lo mismo ocurre con la distaneia entre ios ejes A

yDyel éngulé BAD.



10--

15

20

25

- 16 -

La realizacién ilustrada y descrita en esta memoria es -~
una prensa inclinable de sesenta toneladas, en la que la corredera
tiene una carrera total desde el punto muerto superior al punto‘ -
muerto inferior de 10 cm y una carrera de trabajo que comienza 2,5
cm por encima del punto muerto infexior. Las partes componentes del
mecanismo de accionamlento en la realizacién descrita tienen las di
mensiones y relacliones dimensionales siguientes, E1 eje O del &rbol
de accionamiento est4 lateralmente espaciado de la trayectoria P de
la corredera en 3,30 cm y el eje A de la primera excéntrica estd -
desplazado respecto del eje 0 en 1,71 cm, El eie A de la primer; -
excéntrica vy el eje B de la segunda excéntrica estin espaclados uno
de otro en 5,80 cm, y el eje A de la primera excéntrica ¥y 91 eje D
entre la articula;ién de potencia 38 y la articulacién de conexién
52 estin espaciados uno de otro en 16,24 cm. Los ejes B, Ay D defl
nen los vértices de un triéngulo en el que el &ngulo BAD es de apro
ximadamente 1702, La articulacién de conexidén 52 tiene uné longitud
entre los ejes D y E de 34,18 cm, ¥y la articulacién de balancin 62
tiene una longitud entre los ejes B y C de 20,75 cm. El eje C esté
espaciado por encima del eje O del &rbol de accionamiento en 3,93 «
cm y estd lateralmente espaciado de la trayectoria P de la correde=

ra en el lado de la trayectoria de la corredera opuesto al eje O en

una distancia de 13,83 cm,

Para apreciar de un modo mis completo el funclonamiento de
la prehsa, se hace referencia a la Figura 5, que es una representa-

cién esquemética del mecanismo de accionamiento proporciongdo de =~
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acuerdo con las anteriores dimensiones y relaciones dimensionales -
entre los componentes del mecanismo. Haciendo referencia ahora a la
Figura 5, el 4rbol de accilonamiento 26 es hecho gira; en sentido lg
végiro a fin de hacer girar al eje A de la primera excéntrica en -
sentido levégiro en una trayectoria circular alrededor del eje 0 =
del Arbol de accionamiento. La trayectoria del eje A esta ilustfada
en incrementos de 208, comenzando en un éunto de referencia o. Como
se explica més adelahte, la rotacién del Arbol de accionamiegto 26

da como resultado un desplazamiento del eje D entre la articulacién
de potencia 38 y/la articulacién de conexién 52 a 1o largo de una -
trayectoria gque genera una curva de acoplador 74, y el movimiento -
del eje D a lo largo de la curva del acoplador se ilustra en incre~
mentos . correspondientes a los incremento; de 202 de rotacién del -
eje A &e 1a excéntrica. Ademids, el eje E entre 1a articulacién de -

conexién 52 y el miembro de corredera 24 corresponde al desplazamien

to del conjunto de corredera a lo largo de la trayectoria P de la -

corredera; con lo que el eje E se mueve en vaivén a lo largo de la

trayectoria de la corredera en respuesté al movimiento del eje D a
1o largo de la curva 74 del acoplador. Por'c;nsiguiente, el movimien
to de vaivén del eje E a través de la carrera completa del conjunto
de éorredera viene dictadp por la curva del acoplador y se ilustra
en incrementos correspondientes a 1os incrementos de 202 de rota- -
cién del eje A de la excéntrica. Las éosiciones de punto nuerto supe
rior o alto y de punto muerto inferior o bajo del conjunto de la cg

rredera estén indicadas por TDG y BDC, respectivamente, ¥y los puntos
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de comienzo y terminacién de la parte de carrera de trabajo de la -
carrera total de la corredera estén identificados por WB y WE, res-
pectivamente, en la curva del acoplador y en la trayectoria de la -
corredera.

Se apreciard ademds por la Figura 5 que, en respuesta a =
la rotacién en sentido levégiro del 4rbol de accionamiento 26, la -
primera excéntrica 36, representada por el eje A, desplaza a la ex-
céntrica 46 de la articulacién de potencla, representada por el eje
B, a lo largo de una trayectoria arqueada 76 con relacién al eje fi
jo Gy y cuya trayectoria tiene un radio correspondiente a la dimen-
sién B-C. Por consiguilente, las posiciones del eje B a lo largo de
la trayectoria arqueada 76 en respuesta a la rotacién del 4rbol de
accionamiento se ilustran en incrementos’cbrrespondientes a los in-
crementos de 208 de rotacién del ele A de la excéntrica, El despla~
zamiento del eje B a lo largo de 1a trayectoria 76 proporciona una
oscilacidén correspondiente del miembro de articulacién de balancin
62 alrededor del eje C, y el niembro de articulacibn de balancin 62
obliga al miembro de articulacién de potencia 38 a pivotar alrede-
dor del eje A de la primera excéntrica con relacién a la primera ex
céntrica 36, moviendo asf al eje D de la articulacién de potencia -
para definir de este modo la curva 74 del acoplador. Como se ha men
cionado anﬁeriormente, el segmento B~C de 1; trayectoria arqueada =
76 es fijo, la distancia entre los ejes A y B es fija, la distancia
entre los ejes Ay D es fijay el 4ngulo BAD es £ijo. For consie

guiente, para cualquier punto que represente un incremento de rota-
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cién del eje A alrededor del eje O del Arbol dé accbonamiento, la pg
sicién correspohdiente del eje D puede determinarse conectando'ei -
punto A y el punto B correspondiente en la trayectoria i6 y midien~
do luego la distancia A-D a lo largo de una 1ihea que se extiendav—
desde el punto A en el &ngulo BAD.

Como se. veri por la Figura 5, la correderg alcanza la po-
sicién de punto muerto inferior a aproximadamente 1802 de rotacién
del Arbol de accionamiento y llega a la posicién de pungq muerto sy
perior a aproximadamente 3202 de rotacién., Como se ha mencionado gg'
teriormente, la prensa tiene una carrera de trabajo de 2,5 cm y, -~
por consigulente, la corredera alcanza al comlenzo de la carrera de
trabajo WB a aproximadamente 802 de la rotacién del &rbol de accilo-
namiento y alcanza la parte inferior de la cafrera dé trabajo WB cuan
do la corredera alcanza la posicién de punto mue?to inferior a apro
ximadamente 1802 dé rotacién. Por consiguiente, .el Arbol de agciqng
miento gira alrededor de 1002 durante la carrera de trabajo. El mo-
vimiento de los ejes D y E, respectivamente, a lo largo de la curva
del acoplador y de la trayectoria de la corredera desde la posicién
de punto muerto inferior hasta el punto WB correspondiente al comien
z0 de la carrera de trabajo sigulente define la parte derretorno de
la ;arrera de trabajo y las partes de retorno y de avance de la ca-
rrera total de la corredera.

El espaciamiento de los puntos indicadores a lo 1arg6 dé -

la curva del acoplador es indicativo de la velocidad del eje D du-

rante un c¢lclo completo de rotacién del Arbol de accionamiento 26,
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Andlogamente, el espaciamiento de los puntos indicadores a lo largo
de la trayectoria P de la corredera es indicativo de la velocidad -
del eje E y, por tanto, de la corredera de la prensa durante una ca
yrera total de la misma. El 4rbol de accionamiento 26 es hecho girar
a velocidad constante, y espaciamientos mayores entre dos puntos in
dicadores dados son indicativos de uma velocidad de la corredera ma
yor que en el caso de espaciamientos més pequefios.

Teniendo en cuenta lo que antecede, se verA por la Figura
5 que el eje E se mueve hacla abajo desde la posicién de punto muer
to superlor del mi;mo hacia el comlienzo de la carrera de trabajo WB
a una velocidad relativamente alta que d.sminuye a medida que el eje
E se aproxima a la carrera de trabajo y entra en ella. Al entrar en

la carrera de trabajo, la velocidad del eje E se reduce considera-

blemente y continda reduciéndose a medida que el eje E se mueve a

través de la posicién de punto muexrto inferior. Después de pasar

por la posicién de punto muerto inferior, la velocidad del eje E

vuelve a aumentar considerablemente a medida que se mueve hacla -
arriba en direccién a la posicién de punto muerto superilor.

La veloclidad de la corredera durante las diversas partes
de la carrera total de la misma se muestra gréfic;mente en la Figu¥
ra 6 por medio de la curva de linea llena y con la prensa funcio-
nando a un régimen de noventa carreras por minuto. La curva en lf-
nea de trazos de la Figura 6 ilustra la velocidéd de una prensa con
vencional accionada por manivela de un tamafio similar que funciona

a un régimen de cuarenta y cinco carreras por minuto. El desplaza~
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miento de la corredera se muestra grAficamente en la Figura 7 por -
medio de la curva de linea llena y en comparacién con el desplaza-
miento de la corredera de una prensa convencional accionada por ma- .

nivela que se muestra por la cuxva en lfnea de trazos. Con referen=-

cia a la descripcién de la Figura 5, se veri por las Figuras 6y1

que el comienzo de la carrera de trabajo de la cqrredera estd en el
punto correspondiente a 802 de rotacién del &rbol de accionamiento
y que en este punto la velocidad esté disminuyendp, v que la corre-
dera esti 2,5 cm por encima de la posiciéﬂ de punto muerto inferior
de 1a misma. En comparacién, la corredera de una prensarconvencio-
nal accionada por manivela estd incrementando su velocidad én este
punto y no alcanza una velocidad aceptable de conformacién de la =
pleza de trabajo hasta aproximadamente 1352 de rotadién.del ciglieflal,
en cuyo momento la corredera esth aproximadamente 1,25 cm por enci-
ma del punto muerto inferior. Por consiguiepte, la prensa acclonada
por manivela mostrada tendrfa una relacién de carrera de trabajo a
carrera total de apfoximadamente 1:8, mlentras que la pfgnsa dgsc;i
ta en esta memoria tiene una relacién de 1:4. Con respecto adicio-
nalmenﬁe a la Figura 6, se verd que la corredera de la prensa des~
crita en esta memoria tiene una velocidad de retorno y de aproxima=-
ciéﬁ mucho mis alta que la de una prensa convencional acclonada por
manivela de tamafio correspondiente. La capacidad'para conseguir una
deceleratién de la velocidad de la corre&era durante la carreﬁa de
trébajo hasta una velocidad aceptable para realizar trabajos en una

pleza de trabajo hace posible que la prensa descrita en esta memoria
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funcione a un régimen dos veces superior al de la prensa convenclo-
nal accionada por manivela.

Se apreciari, como se ha mencionado en esta memoria, que ~
la capacidad para obtener una deceleracién de la velocidad de la co-
rredera durante la carrera de trabajo hace posible que una prensa da
da pueda ser hecha funcionar a un régimen de carreras mis alto que -
una prensa convencional accionada por manivela. La velocidad de la,:
corredera es la caracterfistica de importancla primordial en relacién
con la carrera de trabajo, por cuanto que una velocidad demasiado al
ta de la corredera es perjudicial para la vida de los tdtiles y para
la calidad de trabajo que se esté realizando. Ademis, como se ha men
cilonado en eéta memoria, se han proporcionado otras disposiclones -
de accionamiento de la prensa que permiten conseguir una decelera~ -
cién deseada de la corredera durante la carreré de trabajo a fin de
hacer posible que se incremente el régimen de funcionamlento de 1la
prensa sin perjuicio para la vida de los tdtiles o la calidad del tra
bajo. Tales mecanismos de accionamiento anteriores, ¥ el realizado -
de acuerdo con el presente invento, hacen posible ventajosamente - -~
también la obtencién de una ventaja mecénica de aproximadamente 5:1
con respecto a la transmisién de la fuerza de trabajo a través de la
corredera, Ventajosamente, un mecanismo de accionamiento de prensa
de .acuerdo con el p;esente {nvento proporciona todas estas caracte-
risticas y las mejoras resultantes én comparacién con una p?gnsa -
convencional acclonada por manivela y, al mismo tiempo, permite ob-

tener una relacién de carrera de trabajo a carrera total més alta -
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que la posible hasta ashora y unas carreras de la corredera mis lar~
gas que las posibles hasta ahora para un recorridq dado dei ciglle~
#al o del 4rbol de accionamiento de excéntricas. Adicionalmente, un
mecanismo de accionamiento de acuerdo con el presente invento pro-
porciona una mejoxr distribucién de masa dentro del bastidor de la =
prensa éara mejorar la distribucién de fuerzas, reducir al minimo =~
las fuerzas de aceléracién y hacer minimos el coste dé produccién «
y -el tamafio unitario en comparacién con tales mecanismos de accilona
miento anterlores.

Con fespecto a las mejovas anteriormente indicadas propor
clonadas de acuexdo con el presente inventP, gse veri que en la fea-
lizacién ilustrada y descrita en esta memoxia 1; corredera de la -
prensa tiene una carrera total de 10 cm conseguilda con un arbol de
accionamiento de excén;rica que tiene un recorrido de 1,71 cm. Esto
proporciona una relacién de excéntrica de Arbol de,accionamienﬁo a
carrera de corredera de casi 1:6, En relacién con la consecucién de
las mejoras énteriormente indicadas es de 1mpor§ancia el emplaza- -
miento del eje C sobre un- plano horizontal espaciado por encima =
del plano horizontal del eje O y en el lado opuesto de la trayecto-
ria de la corredera con respecto al eje B, Preferiblemente, el e33
Y esﬁé situado por encima del eje 0 a una distancia por lo menos -
igual al recorrido OA del 4rbol de accionamiento. Se refiere adgmés

que los ejes B y C estén situados en lados opuestos del eje O del -

4rbol de accionamiento, asi como en lados opuestos de la trayectoria

de la corredera., Es de importancia también el &ngulo BAD, el cual,
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preferiblemente, est4 comprendido entre 1502 y 1802. Asimismo, aun
cuando el eje 0 del &rbol de accionamiento se muestra desplazado ha
cia un lado de la trayectoria de la corredera, el eje del 4rbol de
acéionamiento'puede estar en la trayectoria de la co¥redera o des~
plazado al otro lado respecto del mostrado en esta memoria y, si eg
tA desplazado, se encuentra desplazado preferiblemente en no mis de-
aproximadamente dos veces la distancla OA.

Aunque se ha puesto considerable. énfasis en la estructura
de las partes componentes de la realizacién preferida y la interre;
laclén estructural entre ellas, se apreciaré que pueden;hacerse mu~
chos cambios con respecto a estas estructurés e interreldciones es-
tructurales y con fesPecto a las dimensiones de las partes componen
tes del mecanismo de acclonamiento sin:parﬁarse de los prineipios -
del presente invento. Por consiguiente, ha de entenderse alaramente
que la anterior pateria descriptiva se ha de interpretar simplemen=

te como ilustrativa del presente invento y no como una 1imitacién,
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REIVINDICACIONES

,15.-'Perfeccioqamientos en mecanismos de acclonamiento dé
prensa, caracterizados pordué comprende medios de bastidor, un mien
bro'de cérrederaé saoportado por dichos medios de bastidor parg movi
miento de vaivén a lo largo de una trayectofia lineal de la correde
ra entre pos;ciones superior e inferior, y medios paéa accionar die
cho miembro de corredera, incluyendo dichos medios de aécionamiento
unos medios de Arbol soportados por dichos medios de bastidor para
rotacién alrededor de un eje de Arbol transversal a dicha trayecto=
ria, incluyendo dichos medios de érbél unos priﬁerés medios de excéé
trica giratorios con ellos y que tienen un primer eje paralelo a di
cho eje del Arbol y desplézado con respecto al mismo, medios de ar-
ticulacién de potencia recibidos a pivotamiento en_dichos prime;os
medi;s de excéntrica y q;e tienen un extremo'espaqiadorde dicho eje,
del &rbol y de dicho primer eje, medios de articulacién de conexién
que inte;conectan a plvotamiento a dicho miembro de.corrgdera y di-
cho extremo de dichos medios de articulaecién de'potencia,.incluyendo
dichos medios de articulacién de potencia unos segundos mediés ée -
excéntrica que tienen una periferia eiterior que rodea a dicho efje

del 4rbol y que tienen un segundo eje paralelo a dicho eje del Ar~

_bol y a dicho primer eje y desplazado con respecto a los mismos, ¥

medios de articulacién de balancin recibidos a pivotamiento en dcha

periferia exterior de dichos segundos medios de excéntrica y que -
tienen un extremo espaciado de dicho segundo eje y conectado a di-

chos medios de bastidor para movimiento de pivotamiento alrededor -
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de un tercer eje paralelo a dicho segundo ele.

22, Perfeccionamlentos segfn las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque dichas posiciones superlor e inferior de
dicho miembro de corredera eséﬁn espaciadas una de otra en una dis=
tancia dada en la direccién de dicha trayectoria, y la relacién de
la dimensién de desplazamiento de dicho primer eje y dicha distancia
dada es de al menos 1td.

33,. Perfecciénamientos segfin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el é&ngulo entre una linea a través de
dichos ejes primero y segundo y una 1i{nea a través de dichos prime~
ros ejes y la conexidén pivotante entre dichos medios de_articpla- -
cién de potencia y dichos medios de articulacién de conexién es de
aproximadamentet1569 a 1802,

48,« Perfeccionamientos segin las ?eivindicaciones ante~
riores, caracterizados porque dichos primeros medios de excéntrica
tienen una petiferia exterior y dicho seguﬁdo eje estd situado jun-

to a dicha periferia exteriox,

58,» Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones ante-
riores,_caracterizados éorque dicho tercer eje'se encuentra en un -
plano ho:izontal espaciado hacla arriba respecto del plano horizon-
tal de dicho eje del Arbol.

62, Perfecéionamientss seglin las reivindicaciones ante~-
riores, caracterizados porque dicho eje del &rbol esti lateralmente

espaciado de dicha trayectoria de la corredera.

78,- Perfeccionanientos seg(n las reivindicaciones ante=
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riores, caracterigados porque dicho tercer eje se encuentra e¢n un -
planc horizontal'eépaciado hacia arriba respecto delrpland horizon-
tal de dicho ejé del Arbol.

88,. Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones ante=

riores, caracterizados porque dicho eje del 4rbol se encuentra en =

"un primer lado de dicha trayectoria de la corredera y dicho tercer

eje se encuentra en el lado opuesto de dicha trayectoria de la corre

dera.

98, Perfeccionamientos segln las reivindicaciones ante-

~ riores, caracterizados porque dicho tercer eje se encuentra en un =

plano horizontal espaciado hacia arrib§ respecto del plano horizon-
tal de dicho eje del &rbol.

102, Pérfeccionamientos segin las reivindicaciones antes
riores, caracterizadosiporque dicho segundo ep esté latera}mente es
paciado de dicha trayectoria de la corredera en dicho primer lado -
de dicha trayectoria.

112,~ Perfeccionamientos segin las relvindicaciones ante-

riores, caracterizados pordue el 4ngulo entre una linea a través de

. dichos ejes primero y segundo y una linea a través de dichos prime-

ros ejes y la conexién de pivotamiento entre dichos medioes de articu
lacién de potencia y dichos medios de articulacién de conexién es =
de aproximadamente 1502 a 1809.

128,- Perfeccionamientos eégﬁn las reivindicaciones antee

. riores, caracterizados porque dicho tercer eje se encuentra en un -

plano horizontal espaéiado hacia arriba respecto del plano horizon-
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tal de dicho eje del &rbol.

132.- Perfeccionamientos segln las yveivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque comprende medios de bastidor, un miem
bfo de corredera soportado por dichos medios de bastidor para movi-
miento de valvén a lo largo de una trayectoria lfneal de la correde
ra entre posiclones superior e inferior, y medios de acclonamiento
para mover en vaivén dicho miembro de corredera, comprenaiendo di~
chos medios de acclonamlento un Arbol soportado por- dichos medios -
de bastidor para rotacién alrededor de un eje de drbol transversal
a dicha trayectorig de la corredera, incluyendo dicho drbol una pri
mera excéntrica que tiene una periferia circular que rodea a dicho

eje del Arbol y un primer eje paralelo a dicho eje del Arbol y late

ralmente espaciado del mismo, un miembro .de articulacién de poten-

cia que tiene una abertura circular a su través para recibir dicha

primera excéntrica para que dicho miembro de articulacién de poten-
cia sea pivotante con relacién a dicha primera excéntrica, teniendo
4icho miembro de articulacién de potencla un extremo espaciado'de =
dicha abertura circular, una articulacién de conexién que tiene -
extremos opuestos conectados a pivotamiento uno a dicho extremo de

dicho miembro q; articulacién de potencia y el otro a dicha correde
ra, incluyendo ademis dicho miembro de articulaclén de potengia~una
segunda excéntrica que tiene una periferia exterior circular que ro
dea a dicha primera excéntrica y un segundo eje paralelo a dicho ;
primer eje y a dicho eje del Axbol y lateralmente desélgzadO'requg

to de los mismos, y un miembro de articulacién de balancin que tie-



10

15

20

a5

- 29-

ne una abertura circqlar a su través para recibir dicha segunda ex~
céntrica a £in de Que dicho mlembro de articulacién de balancin y -
dicho miemﬁro de érticulacién de potencia gqueden mutu;menté acoplé-
dog a pivotamiento, teniendo dicho miembro de articulaeién de balan

cin un extremo espaciado de dicha abertura circular a su través e =

interconectado a pivotamlento con dichos medios de bastidor en un -

tercer eje espaciado de dicho segundo eje y paralelo ;1 mismo,

142,~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio;es ante~
riores, caracterizados\porque.dicho tercer eje esté en un'lado de =
dicha tra&ectoria_@e la corredera y dicho eje del &rbol esté en el
1lado opuesto de dicﬁa trayectoria de la corredera.

ViSQ.- Perféccionamientos segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque dicho eje del &rbol esté por debajo =
de dicho tercer ejé c;; respecto a la direccién entre dichas posi;
ciones superior e inferior de dicha corredera.

162.~ Perfecclonamientos segén las rei@indicaqiones ante~
riores, caracterizados porque dicho segup@o eje estéuen dicho lado
opuesto dg dicha trayectoria de la corredera.

178,- Perfeccionamlentos segln las reivindicaclones ante=
riores, caracterizados porque dicho eje del érﬁol eét& lateralmente.
espaéiado de dicha trayectoria de la corredera.

188,- Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones ante=

riores, caracterizados porque dicho eje del Arbol estd espaciado de

dicha trayectoria de la corredera enm una distancia por lo menos - =~

igual al desplazamlento entre dicho eje del &rbol y dicho primer eje.
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194,~ Perfecclonamientos segfin las reivindicaclones ante-
riores, caractérizados porgue dicho eje esté en un lado de dicha =
trayectoria de la corredera y dicho eje del 4rbol estd en el lado -

opuesto de dicha trayectoria de la corredera.

208,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaclones ante~’

riores, caracterizados porque dicho eje del drbol estd por'debajg -
de dicho tercer eje con respecto a la diréccién entre dichas posie
clones superior e inferior de dicha corredera.

218,- Perfeccionamlentos segln las reivindicacioqes ante-
riores, caracterizgdos porque dichas posiciones superior e inferior
de dicho miembro de corredera estép espacladss una de otra en una -~

distancia dada en la direccién de dicha tmyectoria, y la relacién -

de la dimensién del desplazamiento de dicho primer eje y dicha distan

cla dada es de al menos 1l:5.

29a,. Perfeccionamientos segdén las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque el 4ngulo entre una Ii{nea d través de

‘dichos ejes primero y segundo y una lfnea a través de dicho primer

eje y dicha conexién de pivotamienfo entre dicho miembre de articu-
lacién de conexién y dicho miembro de articulacién de potencia es ;
de aproximadamepte 1502 a 1802.

232,- Perfegcionamientos segﬁh las reivindicaciones ante~
riores, garacterizados porque comprende unos ﬁedios-de'bastidor, un
miembro de correderas soportado por dichos medios de hastidor para

movimiento de vaivén a lo largo de una trayectorla lineal de la co-

rredera entre posiclones superior e inferior, y medios para accionar
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dicho miembro de corredefa, inecluyendo dichos medios de accionamien
to unos medios de érbolhsoportadés por dichos medios de bastidor ég
ra rotacién alrededor de un egje del Arbol transversal a dicha trayec.
toria, inéluyendo dichos medios de &rbol unosrprimérbs medios de =
excéntrica glratorios con éllos y que tienen un primer eje‘paralelo
; dicho eje del &rbol ¥ desplazado con respecto al mismo, unos me-

dios de artic;lacién de potencia recibides a pivotamiento en dichos
primeros medios de axcéntrica y que tlenen un extremo espac@ado de

dicho eje del Arbol y de dicho primer eje, unos medios de argicuya-

cién de conexién que interconectan a plvotamiento a- dicho miembro ~-

. de corredera y dicho extremo de dichos medios de articulacién de po

tencia, incluyendo dichos medios de articulacién de potencla un se-
gundo eje paralelo a dicho eje del Arbol y a dicho primer eje y des
plazado con respgcto a losrmismos, y.medios de articulacién de balan
ein conectados a pivotamiento a dichos medios de articulacién de po
tencia en dicho segundo eje ¥ a.dichos medios de bgétidqr en un texr
cer eje paralelo a dicho segundo ejie, estando dicho- tercer eje por
encima de dicho eje del érbol con respe;to a la direcclén entre di-'
chas posiciones superior e inferior de dicha corredera, y'estando -
dichos ejesuéegundo y tercero en lados opuestos‘de diéha trayecto~
ria Ae la corredefa.

248,~ Perfeccionamientos segtn las reivindicacidnes antes
riores, daracterizados-porque dicho eje del &rbol esté 1ater§iﬁente

espaciado de un primer 1ado de dicha trayectoria de la corredera y

dicho segundo eje se encuentra en dicho primexr lado de dicha trayec
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toria.

252, Parfecclonamientos segln las reivindicaciones ante~
riores, caracterizados porque dicho ‘tercer eje esté espaclado por -
encima de dicho eje del 4rbol en umna distancia por lo menos lgual -
al desplazamiento entre dicho eje del érﬁol y dicho primer eje.

262,- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el 4ngulo entre una linea a travéscde
dichos ejes primero y segundo y una 1fnea a través de dicho primer
eje y el punto de conexién entre dichos medios de articulacién de -
conexién y dichos medios de articulacién de potencia es de aprdkiﬁg
damente 1502 a 1802.

978,- Perfeccionamientos segin las relvindicaciones ante-
riores, caracterizados porque dichas posiciones superior e ipferior
de dicho miembro de corredera estin espacliadas una de otra en una -
distancia dada en la direccién de dicha trayectoria, y la relacién
de la dimensién de dicho desplazamiento del primer eje ¥ dicha dis=
tancia dada es de al menos 1:5.

288,- Perfecclonamientos seglin las reivindiéaciones ante-
riores, caracterizados porque dicho eje del Arbol esté lateralmente
espaciado de un primer lado de dicha trayectoria de la corredera y
dicho segundo eje se encuentra en dicho primgr.lado de dicha trayec
toria,.

29a,. Perfeccionamientos seglin las reivindicacionesrante-
riores, caracterizados porque dicho tercer eje gsté espaciado por -

encima de dicho eje del 4rbol eh una distancia por lo menos igual- -
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al desplazamiento entre dicho eje del Arbol y dicho primer eje.

302,- Perfecclonamlentos segGn las reivindicaciones ante~
riores, caracterizados porque dichas posiciones superior e inferior
de dicho miembro de corredera estén espaciadas una de otra en una’ -

distancia dada en la dbreccidn de dicha trayectoria, y la relacién

de la dimensién de dicho desplazamiento del primer eje y dicha dis~

tancia dada es de al menos 1:5.

312,. Perfeccioﬁamientos segin las reivindicaclones ante-
riores, caracterizados porque dicho eje del 4rbol esti lateralmente
espaciado de un pr;mer lado de dicha trayectoria de la corredera ¥
dicho segundo eje se encuentra en dicho'primer lado de dicha t;ayég
toria.

328,. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante-
rlores, caracterizados;porque dicho tercer eje esté espaciad; por =~
encima de dicho eje:del grbol en una distancla por 1o menos igual =
al desplazamiento entre dicho eje del Arbol ¥ dicho primer ‘eje.

334,. Perfeccionamientos segln las reivindicaciones ante=--
riores, caracterizados porque el Angulo entre una 1inea a través de
dichos ejes primero ¥ segundo y una 1{nea a través de dicho primer
ejé vy el punto'de conexién entre dichos medios de argiculaéién Ae -
conéxién y dichos medlos de articulacibn de potencia es de aproxima
damente 1502 a 1802.

343.- npERFEGCIONAMIENTOS BN MECANISHMOS DE-AECIONAMIENTO
DE PRENSA".

Tal como se describe ¥ reivindica en la presente Memoria
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Descriptiva, que consta de treinta y cuatro hojas escritas a mAquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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