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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presante invento se refiere a un reflector 

para vehículos automóviles ó análogos, efectuando las fun­

ciones de "alumbrado de carretera" y "alumbrado de cruce", 

realizado enteramente de materia plástica y presentando in- 

g taresantes características, especialmente desde los puntos

de vista óptico y de la facilidad de limpieza.

Hasta ahora, los reflectores para automovilss es­

tán constituidos de una fuente luminosa de dos filamentos, 

par^ carretera y cruce, cooperando con un reflector parabó- 

10 lico generalmente metálico, saliendo el flujo luminoso a tra

ves.de un cristal, generalmente de vidrio, cuyas estrías ase 

gurán el reparto de los rayos emitidos por al reflector.

Los dispositivos de limpieza de dicho cristal son 

dispositivos anexos de la clase de moja-cristal-lava-cristal 

15 de parabrisas.

Se han efectuado ensayos para usar cristales de ma­

teria plástica, refiriéndose los inconvenientes encontrados a 

los riesgos de abrasión por los polvos que se depositan en la 

superficie y al mal comportamiento a.los hidrocarburos y a 

20 los productos da conservación de las carrocerías.

El empleo de materias plásticas para los reflecto­

res ha dado lugar, igualmente, a disgustos, debido a la defor 

mabilidad térmica de estas materias.

El reflector objeto de la presente patentar evita

25 estqs inconvenientes.

Permite la ejecución da un conjunto reflector de



cristal, impermeable, sin interposición de junta entre reflec 

tor y cristal, estando protegido esta último contra las abra­

siones y las agresiones químicas de los productos de limpieza 

de las carrocerías y de hidrocarburos. Presenta numerosas 

otras ventajas relativas al..acoplamiento, a la fijación, a 

la limpieza, a la óptica y a ias posibilidades de decoración.

El invento se comprenderá bien por la descripción 

que sigue y los diseños anexos, que representan, a título 

no restrictivo, una ejecución da esta invento, can algunas 

variantes de detalles.

En la fig.1 se ve un aspecto en corte transversal, 

según 1-1, del reflector de acuerdo con al inventa.

La fig.2 es una vista frontal desda 2, de esta re-

'flector..

La fig. 3 es una vista en sección mostrando el dis­

positivo de alimentación de líquido de lavado del cristal.

Las figuras 4 y 5 son dos vistas mostrando varian­

tes de acoplamiento del cristal y del reflector.

La fig. 6 ss una vista que muestra una variante del 

dispositivo de fijación del reflector.

La fig. 7 es una vista en sección de'un dispositivo 

óptico complementario, utilizando los rayos directos emitidos 

hacia adelanta por la lámpara del reflector.

El cristal -3- del reflector objeto del invento, 

está moldeado en una sola pieza, da una materia plástica de 

buen comportamiento a los choques, tal como policarbonato o 

materia plástica analaga. Esta clase da moldeado permite la 

adopción de cualquier forma en espesor fino no presentando nâ
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da ó poco contra-despoje.

Dispositivos da fijación dal reflector pueden salir 

del. moldeada de este cristal, tales cp¡ijo:

- lengüetas laterales -4- (fig.2), pueden disponer­

se en la periferia y servir igualmente para la fijación del 

reflector en la carrocería dal vahícuiq.

- salientes laterales -5-, gn forma da gorrones,

(fig. 6), pueden permitir unaffijación del reflector dejando 

su orientación en el plano vertical.

Este cristal es acoplable con un reflector -6- medianil 

te diferentes procedimientos.

Por ejemplo, la fig. 1 muestra un borda periférico 

-7- salido del cristal y rebajado en caliente contra un colla­

rín -8- del reflector -6-.

En la fíg. 3 se ve asta reflector -6- provista 

de estrechas molduras triangulares -9- y -10-, que llegan a 

soldarse en el plano da apoyo intarno 3-1.dal cristal -3-, 

mediante aplicación del procedimiento ds soldadura a ultraso­

nido ó soldadura térmica, pudiéndose sacar estas estrechas 

molduras, tanto del reflectar, como del cristal.

En la fig. 4 hay pernos -11- que salen del moldea­

do del cristal -3- y se montan an caliente ó mediante remacha­

do a ultrasonido, en el reflector -6-, en orificios en los que 

penetran.

En la fig. 5, al acopiamiento del cristal -3- y del 

reflector -6-, esta asegurado por encolado mediante una resi­

na auto-endurecibla -12-.

El cristal, acopiado con el reflector, está recubier-
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to mediante pistola de una capa de revestimiento -13-, trans­

parente y resistente a la-abrasión y al ataque de hidrocarbu­

ros y a los productos de limpieza. Esta revestimiento consti­

tuye una envoltura continua que asegura una impermeabilidad 

del conjunto.

La utilización del.moldeado da materia, plástica para 

el cristal -3-, permite hacer, en ciertos puntos ó scbre to­

da la periferia, pequeños orificios -14- situados al extremo 

da conductos de alimentación -15-, procedentes del moldeado.

Por Bstos conductos es posible inyectar un líquido de limpie­

za que saldrá en chorros -16- a lá superficie externa --3-2- 

del cristal y que, bajo la acción de chorrillos de aire -17-, 

cuando se mueve el vehículo,ira a encorvarse y a esparcirse so­

bre la superficie externa 3-2- de este cristal, asegurando asi 

su lavado.

Los conductos -15- pueden desembocar igualmente en 

un canal de distribución -18- qua mará alimentado por un con­

ducto -19- de alimentación de líquido de limpieza, (fig.3). Es­

te canal -18- pueda estar situado en al reflector -6- ó sn al 

cristal -3-. Igualmente, el condubto -19- puede ir dirigido, 

bien en al cristal -3- ó en al refíbcto.r -S-.

Los conductos -15- puedeh ser igualmente realizadas 

por una espiga da molde, dejando salir una part9 -20- en for­

ma de deflactor, que obligará al chorro -21- a encorvarse pa 

ra alcanzar la cara delantera 3-2 del cristal, esto, incluso 

cuando se detenga el. vehículo. Los orificios -14- pueden ser 

reemplazados por rendijas 14-1 de distribución del líquido 

de limpieza.

P00R
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Como queda descrito despuas, la distribución del 

flujo luminoso atravesando el cristal no e^igs la provisión 

sobre él da estrías de desviación de los rayos luminosos.

El cristal es liso, siendo sus.dos caras paralelas. Debido 

a este hecho, la dirección de los rayos que atraviesan el 

cristal, no.' es alterada, sea cual fuere la inclinación de 

esta. Es pues posible hacer molduras pp hueco o en relieve, 

tales como -22-, que pueden contribuir ai adorno general, 

continuando, por ejemplo, la misma estría prevista an la 

carrocería.

Sin embargo, algunas estrias puedan disponerse 

en ciertas zonas da cristal para perfeccionar la distribu­

ción da los rayos ópticos emitidos por el reflector.

Es posible igualmente prever, en el plano de cor­

te -23- del haz de cruce,una ranura* -24- que permitirá aui 

tar al frotamiento del cristal an esta parte y al que se prô  

duzcan allí rayados que provoquen rayos difusos, reduciendo 

la precisión de esta plano da corte -23-.

Esta ranura -24- Bvitará igualmente que el punte 

da convergencia -25-, de los rayos de la función "de cruce", 

no vengan en al plano del cristal -3-. La limpieza da esta 

ranura -24- se hará dirigiendo los orificios 14-2, de salida 

de liquido dé limpieza, en el fondo y a cada lado de la ramj 

ra.

El reflector -6- está moldeado en una materia plás­

tica de muy buen comportamiento a la temperatura, tal como 

los poliesteres ú otra materia de propiedades analogas.

Puede ir provista de salientes traseros -27- que
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permitirán la fijación del reflector an la carrocería, por 

cualquier medio apropiado.

Este reflector presente una forma general que en­

vuelve al máximo la lámpara -2C-,¡ da manera que utiliza el 

flujo luminoso emitido por asta lámpara en el ángulo de má­

xima fortaleza.

Paro este reflector -6- pueda tomar una forma cua¿ 

quiera, paraboloide, ellasoida, esfera, cono, cilindro-cono, 

etc...

La superficie interna de este reflector, hecha re­

flectora mediante una metalización en vacío, está dividida 

en numerosas pequeñas facetas -29- (fig.2 quitada en parte), 

de cualquier-forma, sea en triangulo, cuadrado, rombo, hexá­

gono etc., preferentemente complementarias, de manera que no 

ss deja intervalo perdido entre cada alemanto.

La superficie de estas facetas puede ser plana, 

cóncava ó convexa. Esta superficie está perfectamente puli­

da.

Cada faceta 29--í- del medio-reflector superior, 

va dirigida de forma que un rayo -30-¡ salido del filo s"to 

de cruce -31-, y llegando a caer en.esta faceta, sea deu-^l- 

to en una dirección determinada 30-1¿

Los rayos 30-1, 30-2, 30-3, saliendo asi del con­

junto de estas facetas, deben dar una pantalla de control 

para las curvas isolux en valor y en posición, impuestas

por los pliegos de condiciones.

Cada faceta deba, pues,ser calculada en forma, en 

orientación y en inclinación adacuada^para obtener este re-
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sultado, teniendo en cuenta al hecho de*que Bl filamento no 

es exacto.

Cada faceta 29-2, del madior-refiector inferior, 

está dispuesta según elemento de paraboloide, teniendo como 

foco el filamente "para carretera" -33-, qa manera' que un ra­

yo -32-, salido de este filamento y pus llague a caer sobre 

una faceta, sea reenviado a 32-1, paralelamente al eje -34- 

dal reflector.

Las facatas 29-1 ó 29-2, pueden ser prolongadas, 

como se muestra en 29-3, hasta las caras superiores á infe­

riores planas 6-1 y 6-2, que limitan el reflector -o-. Su 

vaciado se hace.pues,usando un molde de cajones.

Habitualmente es posible efectuar ligaras desvia­

ciones complementarias de rayos que salen dsí proyector, 

manteniendo algunas estrías en ciertos puntos de la cara in­

terna 3-1 .del cristal -3-.

En el caso de reflectores empleados exclusivamente 

en función "de cruce", es conveniente descentrar ai máximo, 

hacia abajo en 35, al eje de la lámpara, con el fin da usar 

al máximo la superficie de salida del reflector.

El reflector está provisto en su parte posterior de 

un collarín -36- adaptado para recibir todo tipo de portalám­

paras, habitualmente usadas,que no figuran en al diseño, y 

particularmente aquellas que fueron descritas en las patentes 

francesas 74 07 055 y 77 00 190.

El reflector puede ir provisto de un alero -37-, 

obtenido por moldeado, destinado a proteger el portaiá'*¡para
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contra todo chorreo de' agua -38-.

El cristal -3- puede estar provisto de una panta­

lla -39- formando un tubo de luz, provisto ó no de astrias 

de refracción 39-1, para evitar las difusiones erráticas 

de tales rayos, como -40-, que ct-ígan fuera de la superfi­

cie activa del reflector -6-.

Del moldeado pueda salir de uria sola pieza con el 

reflector -6-, fig.7, una pantalla -41-¡destinada a inter­

ceptar todos los rayos directos -47—, emitidos por los fila­

mentos -31- y -33- hacia la parta delantera del reflector.

Esta pantalla -41- está fijada al collarín poste­

rior -36- mediante dos soportes -42- y -43-, cuyo reducido 

espesor sa sitúa en la zana de sombra, obligatoriamente pro­

vocada, por la presencia en el interior da la lámpara -28- 

de soportes de filamentos -44- y -45-.

Esta pantalla puede ser provista, en su cara inter­

na metalizada, de espejos con facetas pulidas -46-, cuyas oriê i , 

taciones son calculadas como las de las facetas -29- para ob­

tener incidencias -47-, de las direcciones da salida 47-", 

predeterminadas a partir de los rayos, ello en cooperación 

con las facetas -29- del reflector, ,

El reflector -6- pueda fabricarse en una materia 

plástica transparente, con buen comjjórtaniiento a la tempera­

tura, tal como las polisulfonas, pdliétersulfonas, policarbo- 

natos, en cuyo caso es posible usar toda ó parte da la par.̂ a- !

lia -41-, no ya como dispositivo da detención de difusión 

-47-, sino directamente como un enfoque transparente de fa­

cetas no metalizadas 546-,' siendo orientada cada faceta para
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dirigir los rayos,siguiendo direcciones de salida predeter­

minadas.

Dichas facetas pueden, puse, ser colocadas, bien 

sobre la cara interna, bien sobra la cara externa, bien si­

multáneamente sobre las dos caras de la pantalla -41-.

El invento se extiende a toda disposición que no 

difiera ds las descritas mas que por !¡.a forma ó la disposi­

ción de los elementos, quedando toda en le idea general de

los métodos indicados.
¡

Se extiende también a la ejecución de todo reflec­

tor para uso distinto al de la industria del automóvil.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

En esta Patenta da Invención sa reivindica:

1.- Reflector para vehículo automóvil ó análogos, 

efectuando al "alumbrado de carretera" y el "alumbrado de 

cruce" ó para todo otro uso, caracterizado porque su reali­

zación comporta un cristal y un reflector, los dos entera­

mente da materia plástica, acoplados y recubiertos de un 

revestimiento transparente hermético, antiabrasivo y resis­

tente a los agentes químicos de limpieza y a los hidrocarbu­

ros, caracterizado igualmente por las particularidades de su 

fijación; por un conjunto de distribución de líquido de lim 

pieza dal cristal; por un enfoque inédito constituido por 

la cooperación entra sí de numerosos pequeños enfoques colo­

cados en el reflector y por las posibilidades de aplicación 

a todas las formas y a todos los motives de decoración,

2. - Reflector según la reivindicación 1, cuyo cris­

tal está moldeado en materia plástica de buen comportamiento 

a los choques, tal como policarbonato ó materia plástica ana- 

loga, de un reducido espesor y an.cualquier forma, na oraeen-

tando nada ó poco contra despojo, poseyendo dicho cristal mis 

mo,protuberancias ó lengüetas laterales ó 'gorrones laterales

para servir de fijación al reflector éh la carrocería del ve­

hículo. * ,

3. - Reflector según la reivindicación 2, cuyo cris­

tal está fijado en un collarín del rafle.ctcr por un borda 

periférico ó por espigas dobladas en caliente ó por remache

a ultrasonido en este collarín, ó por una soldadura a ultra­

sonido ó soldadura térmica empleando la fusión de estrechas
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molduras triangulares salidas, sea del reflector, o del cris 

tal ó por encolado por medio da una resina auto-anduracibla, 

estando racubierto el conjunto cristal-proyector a pistola, 

con una capa de revestimiento transparente hermético, resis­

tente a la abrasión yual ataque de hidrogarburos y da produc 

tos de limpieza de carrocerías.

4. - Reflector según la reivindicación 2, sobre 

cuyo cristal se han practicado en ciertos puntos ó sobre to­

da la periferia, pequeños orificios ór.ranuras protegidas ó no. 

por deflectores y desembocando en canales unidos a conductos 

de alimentación de un liquido de limpieza del cristal; pudien 

do salir los canales y conductos de alimentación, 3ea del 

cristal o del reflector.

5. - Reflector- según la reivindicación 2, cuyo cris- 

tal es liso, sin astrias, siendo paralelas sus dos caras, cuyo 

cristal posea molduras cóncavas ó convexas formando decora­

do, y una ranura central alojando el plano de corte del haz ;; 

cruce, fuera del punto de convergencia de ios rayos de dicho 

haz, estando provista dicha ranura, en sus extremos, de ori­

ficios da salida de líquido de limpieza.

6. - Reflector según*la reivindicación 1, cuyo reflec­

tor está moldeado en una materia plástica de muy buen compojr 

tamiento a la temperatura, tal como al poliester inyectable

ú otra materia analoga^estando provisto de salientes necesa­

rios para la fijación del reflector en la carrocería, pose­

yendo dicho reflector cualquier forma general, pero mirando 

los filamentos da la lámpara bajo el ángulo de máxima forta­

leza.

7. - Reflector según la reivindicación 6, cuya su-
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perficis interna del reflector metalizado en vacio, está di­

vidida en numerosas pequeñas facetas de cualquier forma 

complementaria, y da superficies perfectamente pulidas y 

planas, cóncavas ó convexas.

8.- Reflector según la reivindicación 7, cuyas fa­

cetas del medio reflector superior estah orientadas e incli­

nadas de manara que los rayos emitidos del filamente "de 

cruce" no exacto,sean dirigidos de manera que dan en una 

pantalla da control da curvas isolux, predeterminadas en 

valor y en posición.

! 9.- Reflector según la reivindicación 7, cuyas fa­

cetas del medio reflector inferior están dispuestas según 

elementos de paraboloides teniendo su foco sobra el filamen­

te ¡'.da carretera".

10. - Reflector según la reivindicación 7, cuyas 

facetas se prolongan en ios oíanos superior e inferior trun­

cando el reflector, siendo pues dichas facetas desmoldeabÍ33, 

empleando un molde de cajones.

11. - Reflector sagún les reivindicaciones 8 y 9, 

en al que los rayos emitidos desde lás facetas del reflector 

sufren ligeras desviaciones complementarias por algunas es­

trías mantenidas en ciertas puntos del cristal.

12. '- Reflector según la reivindicación 8, cuyc aja
, * < , , 

de la lampara esta atrasado al maxiino hacia abajo, para em­

plear al máximo la superficie da salida del reflector, en el 

caso dal uso en "luz de cruce".

13. - Reflector según la reivindicación 6, caracte­

rizado porque el reflectar está provisto en su parte poste-

POOR
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rior da un collarín que permita el empleo da caequillos 

habituales, estando dispuesto un saliente obtenido del mol­

deado con el reflector, formando pantalla contra al chorro 

de agua, por encima de este collaríp.

14. - Reflector según la reiv^qdi-cación 2, cuyo

cristal está provisto er. su parta de una pantalla

formando un tubo de luz provisto ó po qa estrías da refrac­

ción, para conducir los rayos que gqlpaan al reflector fuera
-'.1 '* ' *

de su superficie activa.

15. - Reflector* según las reivindicaciones 6 y 13, 

cuyo reflector lleva, obtenido por moldeado, una pantalla 

dispuesta* delante de la lámpara, cuya pantalla está unida al 

collarín trasero por dos sujeciones, cuyo reducido espesor 

se introduce en la zona de sombra de los soportes de los fi-
í ,

lamentos da la lampara.

16. - Reflector sagún la reivindicación 15, cuya 

cara metalizada interna de la oantalla, lleva espejos de fa­

cetas pulidas, orientadas para obtener, en cooperación con 

las facetas del reflector, direcciones de rayos de salida 

predeterminadas.

17. - Reflector según la reivindicación 16, cuyo 

reflector está hecho de una materia plástica transparente, 

con buen comportamiento a la temoeratura, tal como poíisulfc- 

nqs, polietarsulfonas, jolicarbonatos u otras matarías aná­

logas, constituyendo to.a la pantalla ó parte de la misma

un snfoque transparente provisto en sus caras externas ó.in­

ternas, ó en sus dos caras, de facetas, orientada cada una 

de ellas para asegurar a los rayos direcciones de salida
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predeterminadas.

18.-"REFLECTOR FARO VEHICULO AUTOiYiCVIL 0 ANALOGO".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines

S

industriales a lo descrito en ia precedente memoria descrip­

tiva y gráficamente representado en ios adjuntos planos para 

su mejor comprensión.'

Esta memoria consta de QUINCE hoja3 escritas o 

mecanografiadas por una sola cara a dohlB espacio.

mad,id, 30MAY. 197&
Por aut ' *" ' ' * ' sada.
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