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El presente invento se refiere s la fabrics

cibn de las boquillss de correders o bogquillss rotetivas
que, hebituslmente, estén constituiéas por placas de lsdr}

llos refractarios perforadas con un sgujero y previstos

para déslizar uns con relscibn a Is ‘otrs s fin de dejar cir

culsr, o por el contrario, detener ls circulscibn del asce+
ro o fundicidn de un caldero de colada. 7 aannl
Lo fabricscidn de estss boquillas preciss 14

adtnh

utilizscidn de productos refrsctaorios especisles que regiy

2 a

0

tan 8 las erosidn del metsl liguido en cirgulacidn, 2 los.-
choques térmicos, un montsje preciso de los ladrillos que |-

las constituyen y uns mecanizascidn de las carss deslizan~7"

~ -

tes a2 fin de eﬁitar las fugss de metal. .

~

~ "

El presente invento permite fabricsr de ma~}-

neras mucho més econdmics que hasto shors estas boquillas;\
cuslquiers que sea su forma haciendo éviéente que yo no es
necesario proeeder a una mecanizacién ¥ que no hay que te-
ner ningin cuidado para el montaje dé las piezss que las
constituyen. ,
Conforme sl invento, el procedimiento pars

la fabricacién de boquillas de colads y objetos andlogos

estd carscterizado porque se dispone sobre uns placa rec-
tificada una cajs o molde, ¥y porque se colqca in situ en

esta cajs o molde sl menos -un tubo, y porque se cuels hor-
nigdn del género hormigdn refrsctario en el molde pars que
se extienda sobre ls parte superior de ls plsca rectifica-
ds en el interior del'ﬁolde, porque éersomete el conjunto
placa~molde de ‘hormigdn a vibraciones y porque se hace frg
gusr al menos parcialmente'el hormigdn colado sntes de re-

tirsr ls parte de bbquilla formada de la pléca rectificada
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~ constituyendo el lado de 1la pasrte de boquills formsdo en

- figurs 1, de otro modo de reslizsé¢idn de um obtursdor que

Hoja nGm. 2

dichs placa rectificads le superficie de deslizamiento de

dicha boquillsa,

Otras veriss caracteristices del invento re-

saltarén por otrs parte de 1ls descripcidn detsllads que sl

gue.

Unas formss de realizacidn del objeto dei,;
invento son representadas, s titulo de ejemplos no limita-

tivos, en el dibujo adjunto.

Ia figura 1 es un corte-slzsdo parcisl de uy

obturador de correders pars caldero de colada que compren- .

de un conjunto de boquillass del género sl que hace refereg

cis el invento.

La figurs 2 es un corte-~slzado andlogo a 15,;.

comprende un conjunto @e boquilles del género 8 que hsce
referencis el invento.

Is figurs 3 es un corté-alzado g m3yor esca—
la, que ilustrs el modo de realizacién de un elemento de
boquillas, segln el invento.

Para hacer comprender mejor el objeto sl que
hace referencia el invento, las figures 1 y 2 ilustrsn, de
meners esquemdtics, uns pasrte de un obtursdor de correders
para caldero de colsda u otro elemento, cuyo fondo Presen-
ta un sgujero de colada por el que es vertido un metsl 1i-
quido, en pasrticular scero. En estss dos figurss, 1 design
ls parte bajs de un depbdsito que contiene un metal en fu-
sidn.

En ls figure_i, el obturador en forms de bo-

quills estd designsdo por 2 y estd constituido por un obtu

o
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‘co metdlico 8 psrs poder deslizsr contrs 1a parte bsjs del

Hoja ntm. 3

rador 2 deslizante en el que estd practicado un orificio
3 que puede ser llevsdo 8 coincidencia con un orificio 4
previsto en el fonde del recipiente de colsda 1 cusndo la
boquills estd desplozads en el sentido de la flechs £qs

En la figurs 2, el dispositivo es ligeramen+

te andlogo, estando constituids ls boquills por un casquji:

1lo 5 que sale de un z6calo 6 montado en el fondo del re~|.

cipiente de colada. La parte bajs del z6calo 6 es plana

.

para coopersr con uns placa 7 que estd dispuests en un inag’

z6calo 6. Unos orificios 38 y 3b estén previstos en la pla

ca 7 y en el cssquillo 5 y el zdcslo 6, El orificio 3 de

A

la plscs 7 comunics con un orificio 3¢ de un segundo cas~

*

k)

~

PRI R

TYRY

quillo 9, -

En los dos ejemplos descritos snteriores, lg
A ,

boquills es llamads del tipo deslizante, es decir que la
plaéa 2, en el caso de la figurs 1, o la placa 7, en el c3
s0 de la figura 2, son desplazsbles por deslizasmiento pars
llever 8 coincidencis el orificio 3 y el sgujero 4 en la
figuras 1 o los orificios 3a, 3b en el csso de las figuras 2.
En otras reslizsciones conocidss, las boquillss estdn mon-
tedas psra poder girsr scercando o desplazsndo iguslmente
dos sgujeros u orificios uno con relscidn sl otro.

Como ya se ha explicasdo en lo gque .precede,
la fabricscidn de boquills precisea el empleo de productos
refractariosresistentes a los choques térmicos y precisa
que las superficies que deben deslizar unas sobre otras,
es decir o deslizar, o pivotser, estén perfectsmente mecani
zadas para evitar fugas de netal,

Segln el invento, se realizen las boquillas
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— de moanera monolitics y sin que hays necesidad de uns meca-

Hoja nGm. Ll-

nizacidn.

Pars ello, &omo ilustrs ls figurs 3, se ubi-
lize uns placa 10 cuya parte superior 10a estd rectificads
y sobre la que, por ejemplo se extiende uns hoja o placa
11 de moateris pléstics por ejemplo de tetrafluorocebilenc- |
o de poliéster. Es posible también que 1s hojs 11 sea sim;;
plemente sustituids por un revestimiento duro y no adheren
te de ls plsca 102 por ejemplo por una caps de cromo. Esféll
capa de cromo o la parte superior de 1a hojs o placa 1l ed,
si hubiers necesidad, revestids con un producto de desmol- -
deo tal como una cers y se dispone 8 continuascidn uns caja|
12 sobre la hoja o plsca 11, siendo mantenids apretada eé—
te cajs por medio de estribos 13. Una junts 12a estd ven-~
tajossmente dispuesta entre’el borde de la cejs 12 y el
revestimiento 1ll.

En el ejemplo representado, la c¢csjs 12 pre-
senta la forms y la dimensidn, por ejemplo, del zbcalo 6
y del casquillo 5 de 1ls figuras 2.

Segln el invento y de preferencia, se cuela
ung primers cantided de hormigbn en el interior del molde
formado entre el revestimiento 11 de la placs 10 y la cajs
12 que es, por ejemplo, de chepa o materia pléstica. EL
conjunto placs 10-cajs y hormigdn colado es sometido a cont
tinuscidn a vibraciones, previendo montsr ls plecs 10 so-
bre una mess vibratorias 14.

La frecuencis de lss vibrscioneg depende de
la nstursleza del hormigdn utilizado y puede, por ejemplo,
estar comprendids entre 6000 ¥y 9000 Hz pars un hormigdn sly

minoso. Se calienta a continuscidn por ejemplo hasta spro-
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— ximadsmente lOOQC, la primers cantidsd de hormigdn colsado
pars que comience su fragusdo y luego después de refrigers
cibén se cuela uns nuevs centidsd de hormigdn psrs llenar
completamente la caja 12, después de lo cual, se dejs fra-
guar el hormigbn. Ie colada en dos operaciones del hormi-

gbn permite evitar que la cara en contacto con el revestio

bido a la contraccidn que se produce durante el secado del

PR

hormigdn. Ls neturalezs de los hormigones de lss colsdas -

sucesivas puede, si se presents el caso, ser diferente ..»

>

Segln uns varisnte, y cusndo se utilizan hor

semente 3 la placs 10 y por tento a su revestimiento 11
una iigera curﬁatura inicisl cbdncava.

A fin de prever el conducto de circulascidn
de la boquilla y de reforzar las psrtes sometidas & los es
fuerzos mds fuertes, es ventajoso, comb ilustrs el dibujo,
disponer una insercibén 15 particulsrmente resistente que

es mantenids por una pieza de cenbtrado 16 de la colads del

te caso la insercibn 15 y la pieza 16 psrs el mentenimien-
to de un tubo pldstico 17. Asi, cusndo el hormigdn ha ter-
mingdo su fraguado, ls insercidn 15 es sprisionsde igusl
que el tubo pléstico 17, estsndo destinado este tubo & ser
destruido dursnte la primera colada. |

En el modo de reslizscidn descrito snterior-

Pl

miento 11 presente a continuacibén uns ligers curvaturs de~|:

para'que lag diferentes partes de la pieza‘sean de mater;q‘

apropiada a su modo de trabajo psrticular, -

migones de contraccidn pequefia y constante, es posible CO=|;

lar el hormigdn en uns sols operascidn confiriendo ventsjo-
; '

hormigdn en la envolvente 12. Iguslmente, se utilizs en es+

mente, la envolvente 12 forma parte de 1ls boquilla realiza+
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- da y esté destinads, por consiguiente, s ser embutids en
el fondo del recipiente de colada 1 o en el marco metilica
8, es decir que tiene en cuents el espesor de la materia.
que constituye la envolvente 12.

5 Es posible, también, segin el invento, rea-
lizar los elementos de boquillz de maners monoblogue ¥y sin

conservar ls envolvente 12. RO

En este ceso, la envolvente 12 estd constituy

~

da por un molde que puede sbrirse no representado, cuyss__|.

T

K

10 dimensiones exteriores corresponden exsctemente & lss dimn|.

'

mensiones de las piezas en las que 1a boquills debe ser in

4

crusteds. En ests Gltime realizscibn, dado que el hormigdn]

~ala

no es mentenido exteriormente por uns envolvente metélics,

2 32 .

B

es ventajoso, en el momento de la colade, introducir ele- -
15 mentos de armadura? por ejemplo fibras u otros refuerzos.
metélicos.

Ls insercién 15 descrits en lo que precede
es ventsjosamente reslizads en aluminio electrofundido que
constituye un producto de hecho compatible con hormigones
20 aluminosos de alto contenido en alimins. Is insercién podris,
si lo precisara el csso, ser fabricsds en otrss msteriss,
en particular en zirconis, msgnesia, silice, 6xido de cro-

mo o una combinacidn de estos elementos con o gin alamins.

Aunque.no se hays representado, cusndo le bo-
25 quills estd constituida como se hs descrito con referencis
8 la figuras 1, la envolvente o el molde que puede ser sus-
tituido, es reslizado de msners gque constituye simplemente
la parte plana que spsrece en la figurs 3. Iguslmente, la
forma de la boguills puede ser més compleja que la repre-

30 sentada y en psrticulsr es posible former dentsdos en la

8068
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—periferia cuando la boquilla debe ser del tipo girastorio y
debe ser srrastrsds en rotacidn.

En lo que precede, la palsbrs hormigdn no im|
plice necessrismente uns composicidén que fragiie en presen—
cia de aguaz, sino por el contrasrio debe ser comprendids en
un sentido més amplio y englobar todos los productos refrag
tarios apropiados no formados y que pueden ser unidos por
diversos medios de ls técnica.

El invento no estd limitado a los ejemplos .
de reslizacidn representsdos y descritos en detalle, pues’
pueden ser introducidos en él modificasciones sin salir de
su marco., En particulsr, pueden estsr previstos refuerzéé.
exteriores metslicos o de otrss moteriss en diferentes lu—|
gares, en especial cusndo no estd prevista cajs que envueiei
va 1ls piezs. Pueden tsmbién ser colocados diferentes acce-
sorios, por ejemplo uns corona dentada, placas de spoyo ¥

otros sndlogos.
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REIVINDICACTIONES

Los puntos de invencidn propis y nuevs que
5 se presentsn para gque sesn objeto de ests solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espeila, por VEINTE sfios, son los*qué‘
se recogen en las reivindicacilones siguientes: l“ﬂ:
la,~ Procedimiento pars ls fabricscidn de ob4
turadores deslizantes bara boquillss de colada ¥y objetoélzl
10 an8logos, caracterizado porque se dispone sobre una placa-.
rectificads uns cajs o molde, porque se coloca en su sitio .
en este caje o molde al menos un tubo, y porque se cuels. |
un hormigdn del género de hormigdn refractsrio en el moldéri
para que se extiends sobre la parte superior de la placa»vsg
15 rectificada en el interior del molde, porque se somete ei
conjunto placa-moide vy hormigdn a vibraciones y porque se
hace fragusr sl menos parcislmente el hormigdn colado antes
de retirsr la parte de boquills formads de ls placa recti-
ficada, constituyendo el lado de la psrte de boquills for-
20 medas sobre dicha placa rectificads, lo superficie de desli-
zamiento de dicha boquills,
2a,- Procedimiento segln la reivindicscidn 14,
caracterizado porque se introduce en primer luger uns pri-
mera cantided de hormigdn en la envolvente o molde, porque
25 se procede a su fregusdo y porque se cuels una segunda cen~
tidad de hormigdn, de msnera que ls primers csntidad de hox
/migén coledo cuyo fragusdo ha tenido lugsr, ha efectuado su
contraccidn antes de la colada de la segunda cantidad de

hormigbn, a fin de que la superficie de la boquilla formsda

30 por la placa rectificads permsnezca plana.

8068




P' 69. 057 ) 1Iojn nuam. 9

- 5&.~ Procedimiento seglin las reivindicacio-
nes 12 y 22, caracterizsdo porque los hormigones colsdos
sucesivamente son de uns naturslezs diferente.

4a,- Procedimiento segin ls reivindicacidn
5 12, ceracterizado porgue, cusndo se efecttis 18 colads del
hormigén en una sols pssads, se prevéd que ls superficie de-
la plascs rectificads sea ligersmente cénecsvs pars éompeﬁssf
la contrsccidn del hormigdn dursnte su fragusdo.
52, Procedimiento segin uns de las reiviﬁ@ia
10 - | caciones 12 a 42, caracterizado porque el molde estd cong—
tituido por una envolvente mefélica mentenids apretads so- |
bre la placs rectificads por medio de estribos, bridass o
anélogos. _
6&,- Procedimiento segin una de las reivindif
15 caciones 12 s 52 caracterizado porque se prevé revestimieh:
to sobre la placa rectificada pars mejorar el estado de su-
perficie del hormigbn colado.

72.- Procedimiento seglin una de las reivindi-
cgciones 12 a3 62, carscterizado por sl menos una insercibn
20 de sltmina, circonis, msgnesis, silice, éxido de cromo o
combinacidén de estos productos dispuesta en el hormigdn co-
lsdo que consﬁituye 1s boquilla.

8&8.- Procedimiento segln uns de lss reivindi-
caciones 12 a 72, csracterizado porque la envolvente forms
25 un molde perdido y es directamente incrustads en lss piezas
del soporte de la bhoquilla,
L, 92.~ Procedimiento segin uns de lss reivindi-|
caciones 12 a 82, caracterizado por armaduras, en particulsy
armaduras de fibrass metdlices sumergidss en el hormigbn cong

30 titutivo de la boquills dursnte su fabricacidn.

8068
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10a,~ Procedimiento segln uns de las reivin-
dicsciones 12 s 92, caracterizado por refuerzos y/o scceso)
rios del género placss de spoyo, corons dentada y sndlogos
colocdados dursnte el moldeo.

11l2,- Procedimiento segln una de las reivin-
dicaciones 12 a 10&, caracterizado porque los sccesoriocs--
colocados durante el moldeo constituyen suplementarieméﬁté

refuerzos,
12a,- PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE -
OBTURADORES DESLIZANTES PARA BOQUILLAS DE COLADA Y OBJETGCS|
ANATOGOS. |
Tal y como re ho deserite en la memoria que-|-
ontecede, representado en los dibujos que se acompailan yili
con los fines que se hsn eépecificado. ] J,
Este memoris consta de diez hojss escritas

4
@ méquins por una sola cars.

Msdrid, 13, JUN1978

P.A,

Alberto zaburd
Por Pedety
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