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PATEBENDSE DR IBRVERNOCIOYW

por VEINTR afion

solicitadn on Eopafla « favor de AFRICACICNR "R PETATYS OTRT e
RIZADOS Salle {ANES SeA.), de noolonolidad eppafiola, doricilige
da on ¢talle Tort, ndm, 15, BADCTICHA, por "Porfeccionarientos
on la fobricncidn de micleos marmdticos de olevsdn pormenbili

ﬂaﬁ“u-uq-‘-u*-—u--oouhan-un----n-

Lo presente inveneidn so refiere n unos porfeccionne
wionton en la fabricncidn de micleoc masnédiicos de olevndn pey
meabilidad, clends do mfAs ospeeisl eplicacién pare plecac do
gron rosponsabilidad, teles como los micleos y 1ns armaduras
Ge diopositivos eleetrompgndticos quo determinan e) clorre v
mantienon la opertum de les vilwndas do segquridad de los rug
madoren de 108 hornos 2o cacinas domdntiens o nma; ealontnbo-
ves o gap, eatufes de butano, ealderac de cnlofaceidn a e;aa;
auerndores indnatvialon, siatemes de sesuridnd en instalncioe

Pn un ddopositive cloctromnnndtice formade por
un nielco ¥ unn bobina oxeitada ror un tormopar, este Yltie
o oo oitdn on comtacto con una Lloma de control o pileto

e
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para oxresr une pequelia tensidn en los extromos de dichsa bo-
bing, originundo una débil corriente eléotrieom inferior a
500 mAy lg oual roduce en la d:lspanic:lﬁn de botina y mi~
cleo un pequetic oan.0 magnético del orden de 1 a 15 ornteda,
gue mantiene aplicada la correspondiente armaedura contra el
ndolev con unn fuorsza cupsrior s lao 400 gro., menteniéndove
ablorta la vélvula de entrade 4o gam @l queaamdor. %4 por
slgin aceidente la llama ge apepa, ls temperature del termoe-
pur denciende, la corvdente .roducida disminuye, bals la
intonsided del campo wagndtico y la fuerza de un muslle
antogonista clerra dicha vélvula, evitdndose una pomible

exylogitn 0 intox10eoidne ~ v m e w B w v r W T o w . w-

Noramlmentos para termoperos de Cromel-Constantan,
1u intenaildud de ongonohe (Ie) dobe sexr infurior e 200 mi
¥ 1a intoncidad de desengunche (Id) dede yroduciree antes
de 80 mAe Por otrs perte, la relacidn le/Id ccnviens que
pea lo nds wéxiza pogidble a la wnided. Adendo, ¢l matoriel

dobs tenur una elovada reoiutsncis a lc 0orrogidéne = w = =

Yara oumplir con las anterlores espsvificaecicnes,
eo eitplen ordinasriamente come material pars fubrloar los
ndoleos ¥y lae armadurss, aleapicnes de Fo-Ki al 50%, obte-
niéndone las plozas por fundioidn o bien por deforuscidn
de flejom de omta cuaposioidn. Cuulquiera de estos siateuas
necenita une urga mooenizeciin deo las partes y, adusds,
debido a las fuerteg tensiones weodnicas quo »0 oresn en
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las glesas, dstas deben per tratadas tdérmicumente con re~
cocidoa coatosos a alevadas tempersturas y enfriemientos
muy lentony » Tin de reordenar la estructura oristalina,
numentdndoge por dicko motlve la permeabilided mesmética

'y disminuyéndose la fuercza coeroitiva. lurante el trata=

niento do reocooldo oon fines magndticos, las impurezes
que contiene ls sleacidn so oxidan en la superiicie, de=
bidndose eliminer posteriorsente mediznte costonos dep=
baates. Finalmente, estas plezas eon adecuadenents lapea=

das para disminuir el efuvcto del entichic¥roe m = w w e w

Los presentes perfeccionamiecntos tienen por odbjo~

" to &l mejorar las antoriorgs condiciones de trabajo y de

© rendimiento, caraseterizdndose porque el nicleo mugnético y

ia armaduraz que cierra el flujo nagnético creado en dicho
nicleo, ss moldean por sinterizucién de une mezela de pole
vor metdlicos de carssterfsticac magndticas, or la qua,

por 1o menomy intervianen el nfquel, ol hierro y el molib~

dmo.,e”*ﬁ-uuun----—m--—-unuuumnn-

Una caracterfatica vjcionel de la invencidn con-
siate en que lu mezola de .olvos nmetdlicon es susceptible
do contsner cobre, que sotdn como aeolerador de la opera-

oién do sinterigecidn por formar durunte la misme una fare
Ifquida que fanilits dicha CpOr0ifne = m @ = m - - - -

Conatituye caracteristica de la invenocidn el que

e
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la mezola de poivos motélison esturd conmtituida yreforenw

temento yor los slgiientosn elomontos) = =« = & w w w w «

Nfquele ¢ o ¢ o » ¢ s 0 ¢ » 45 » 85 4
MOlibdeno o o + 2 o s s s s Uyt - 10 %

COBY'® o # ¢ ¢ 3 0 & ¢ v & & 01 = 10%
5114010 2 ¢ o s o s 5 s 0 0 Owb5’
Carbono (combinado con

01 h1err0)e o 5 o o o & + & < 0,058
Gtros elomentos o « o o » o MdXe 2%

HiGrrQe o« ¢ ¢ ¢ s 2 2 ¢ 8 o regto

Tembidn 6o ocurasteristico de la invenciln el que
bajo la dororinecién dv otrom slenentos ge encuentran, [rew
ferentencnte, los del grupo que comprende el oromo, el 00w

balto, el manganeso y ol vanadio, bien solos © en sombingw

Qiéﬂ.-uun-ua-mauu.uunﬂ-ﬁ--uu-pu--u‘

Gtro objeto mde de 1m invencidn lo oonstituys ol
hecbo de que la operacifn de ainterivecidn de ls mexoln do
#0lvos motdlicos con oarmcterfaticns mugndticns, se lleva
8 owbo incorporanto, jrovie y preforantements a lo misma,
un lutiricanto en 1w ;roporcidn de 0,2 ) 1¢5%, niendo comprie
mida diohs mowzola en un molde a une ypresidn ccoyrendida en~
tre 2 y 8 To/on®, para conformar las pleras vonstitutivas
de log nicleos y de las araadurss, slimindndoss el lubrie
cante o tenperaturs entre 200 y 6000 y presinterisdndose

las plczas ontire 600 § 1.000°C y densificdndoss postorior
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mente oon reeiln de 6 a 12 Tm/em®, tras lo cuel ge efectda
8l cinterigado a temporaturas comprendidas entre 1.050 y
14509C durants pericdos de 15 oinutos & 4 horbse = o m w =

Un objeto zfs de la invencidn sonslste er gue lam
plezap obtonidss por winterisscién son scmetidus & un tra=
tumtento térmico oon fines mugnéticos, adocusdo 4 la compoe
aioién de le mewcls adoptude y @ lao espeoificaclonce de
los dinpositivos elsctromugnéticos & gue ven destinadoge ~

H
t

mm&u,’ ung curacterfetica eventual la cons=-

| tituye el que la eompas:laién matorial del ndoleo ws diferen=

tg do la composicidn de lu wroadura correspondlontes « « = <

J Otroe objetos y caracterfsticas de ls invencidn se
irdn dundo & conooer en detmlle a lo largo de la desorigoidn

'que sigus, haolendo referenoia a los dibnjoe ilustrativos

quo;-h ﬂoomimend I loa dim;}cas P e I I P Y

_ ﬁtguma 1 a 3, representan unos gréficos refsrene
tee 8 curvas do histérecin de diversas composiolones nugndée-
ticagy figurendo on ol egjo de 1aa shsoieas los vulores en
olrptode 4y Ie fuorga megnutizente v en ol ¢js do lag ordes
nadas log Valoz-em.en guups de le induccidne = w o = = - « -

o Figura 4, rdpresonts vn gréfico en el que 8@ Obe
gerva la influencia del aontenido de nfquel, expresado en
porcentaje en peso sobro ¢l ¢jo de les ubscisms, en relucidn
con las propiedades nugndtions do yormenbilided méxima (M)
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¥ de induccidn a la saturssidn (B), expresadas en gauvs
sobro sondos ©jes de ordenedas, representindoos lae (rifi-

cany ragpectivanente, en linea continua y da trazog.: « « =

Tigura 5, ropresenta wn gréfico en ol que se ob=
werva en curvaa Ay B, C ¥y D la influencia del sontanido
de niquel, ex;rosadc en porcentuje en yesc sobre el ele
de lag sbecisar, en relucidn con law propisdmies mogndtie
oas de permeubilidnd mdxima (%) y de induccidn 8 la paturge=
0idn (B), exprusados on goues eobre sondos ejes do ordenae
dusy ropresentindose las grificas, respectiveuento, en 1f~
nea ouontinue y do trazos y en linea continue ocon puntos y
de trouca con puntom, corrospondientes a dop condiociones
de sinterisqolbn wegin ge especifica segridementel = = =

Ase curva do Induocién a la saturucidn minterigundo la
mmta a8 1'3”0 durante 8 ROTUEe = o o v wv ws o0

Be~ ocurva de inducceién a la saturascidn sinterdzande la
probeta a 1.2000C dorunte 2 horass ~ « w o ® - - -

Co= curva do permsadilidad méxima ainterizemdo la pro-

beta a 1035090 durante B horoge = o = o = = o w w

Do~ curva de permeabilided mdxima gintordsando 1o yproe

beta a 10200‘0 durente 2 hOrstiy = = v w o w2 o= - -

Ia invencidn tiena por objeto, esencislmente, el

consoguir la febricacidn de ndcleos mugndticos y sus arap
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durge por sinterizaecidn, medimnte cuya tdenioa se censigue
cbtener grandes series con wmeyor sprovechasiento do nate~
rialy una nayor precisidn dimensional y, por lo tauto, ro-
duolx mucho lop tiempeos do mecunigade y de lapeadoy un menor
grodo de tratomicnte térmico con fines masmdticon © elimie
naoﬁn. del migmo y tiompos de lapondo muy inferiorea a 108

smploados con el naterial de fusidn, con el censipuiente

a)'mrroeemémieo.~---a------.--...---~‘_..-..-

Yns coracteristioa inhsrunte a la invencidén con-

glato en la introduccidn del molibdeno en la composioidn

§io logaunteorislepe m w v v e v oo m e nevonrwosen-

Mmélogamente, otra caracterfsticg de la invencidn
conolate en la introduccidn de cobre en la composicidn de
loa materinles a £in de fmeilitar la sinterizacidén on fesge

1Iguida.--u------wn----.._---..--..-

Asf, lao composicionon de las difarentes eloncio-

neg megndticas nharcadas, son lus siguientent » @ w w = =

Hloesnsesenesnsersserssee 45 = B85 ¥
li0eeonnasevrsnsusevacncee Oyl = 10 3
CRessssecsvssesassescscas Oyl = 10 &
Sle,saruseruneseosesnscce Ombi

e'.‘."."!...‘...-..00‘0 é 0’05 %
(comdinadc con el fa)

Otroc elunentOSesassssese 25 Méxe
FRavvesssveassnsensenenss roato

e
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¥n ol procese de fabrivseidn, los polves con

curaocteristicas nagnétican, un foras elementsl o nleada,
son mezoludoas con un lubrioante sdecuado en la proporeidn
o 042 = 145% 7 oonprinidos en un molde bajo una presidn
conprendide entre 2-8 ﬁ?ﬁ)&ma. slondo eliminads dicho lubrie
tonte & temporaturas del orden de 200 .« 600¢C en wtméniera
oxidente o reductora sepin olertes oseos y tipo do inbdbri-
ounte utilizado, oon lo.que me sonformen los ndoloos y Are

nadurus msq;nétioas- R e e L B I I A

Sesués ontas plesss son prosinterisadas s tempe~
returas situsdss entre 60U y 1.0008C on atmdefera reduotors
o el vacio, donsificdndose lusgo con une prosifn de 6-12
tn/on® pasta wne densidad adocUAdBe = = = = o =« = - - = -

seguidemente lap plezam son sinteriszades a tompe-

raturey oomprondides entrs 1.050 y 1.4508C con utudefera
reductora o ul vacic, duranto perfodos de 15 minutos »

4 HOTUDe = o = 0 0 = =™ W w W™

Finslmente, luo jdlozas pueden sufxir wn tratwsiwe
to térmicv con fines megndtioom, dopendiends ello de la cop
posicién adoptads y 4o lam wapecifioncionea de lop disposie
tivon aleotromugnétiooe 8 que van destinedas dichas .lesss.

Comn variantes del ;rocumo, es factible aplicar
el ,ronsado en ogliente o bicn el winterforjmdo, asf oomo



el sinterizado ocon aplicseidn ds un campo mugndtlco exier-

no, pars adecusr mejor la estructura eristaline de las ple=

ZREBa " o0 a0 w0 wn wn on G 0 Ay T N A R e S M W R SR SR N WS W e e

4 continueoidn se exponen unaz coracteristicas
De magndtioas de los materisles y unos ejemplos do reclivacién

de lus plezan objeto de 18 invencidile v w m m v v v = m =w -

Una barra convenocionul deo Ffe-Ni con ocontunidos
de N4 de 47«%50%, ticne una owmrva de histéresie como ee
ropresenta en la figura 1, cegin experioncias heohms con
10 un snillo toroidsl, obeorvdndoes wna el¢vada remsncnoiac.
Pota udeun alencifn y toroide sometidos a un recceido e
1.3508C durente 2 horas con atméefera do hidrdgeno, seguldo
de un onfriamiento lento de 5000 hora hasta 6040C, y deapuds
un enfriamiento rdpido hasta la temperatura unbiente, pro-
1S porcionsn una ourva segdn lax figurn 2. Como se ves las oge

racterfeticas de remcnencia han disuinuide mucho y sumenta~

do la permeabilided, logréndoss las siguientes caracteristy
oas magndtioss fundamentales para eate tipo de uplicacidni

Dopnaldads ¢« o o 0 0 s 0 o o 843 @‘/0!!!3
20« Purmonbilidad e s e 0 e e o 30.00C
Induceidn eaturaoilne o o o « 16000 guuss

Induocidn ronenonte « « ¢ « » 10,000 goussy

Canpo 00er0itivoe ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢« 0y15 olrateds

Kata nioma composicidn quimica obtenida por ainte

“iw



-,

10

154

rizscién a una densidad d¢ 7,8 ar/omd con un recccido en
hidrdgeno en igunles condieiones que el muteriul convencioe
nal, tienc las oiguionter ;roviededes segndtioces principae

dlen, 80{3’1!11’16”&3‘ﬂ-*“ﬁﬁwuuu‘«vuucpn-&m

- Donoidute o ¢ o ¢ o v s 2 0 o Ty8 ar/on3
Pormeabiildad o o ¢« ¢ » o o o 20,000
13760 gauna

10720 gonies
0y14=1 o¥rstads

Induoctidn puturaocidne » o

- Induceldn renanento » ¢ « o

*

- Compo cosroldivoe o 2 ¢ ¢« o

-

Fl campo coercitivo depende smdomés dol oontenido
de curbono, oxfgenc y nitrdgeno, sisndo muy diffeil de obw
tener valores bajos del orden 88 0,15 offruteda, y lu pore
neabilidgd depende en gran wmmors do la denaidus, siendo
frecuents hallar piezas d¢ donaldad T,6 gr/cm3 ¥ oOn ello,

parmaabilidadaa 00 100 s m m v W v m v v cwwmwmw ww

Betoa valores oon inouficientss para l1se eopecis-
ficaciones gque s precisan en low mioleos sugndticom para
eloctrovélvules de coguridad. Para aloangar eon lo m:tm
conposioidn los valores del materiel sonvenoional, hay que
aumentar lu densided hasta 8,3, lo curl es muy diffeil y
costono en ploxes sintericadass e todos modow, mediante
1s adioifn de contenidos mds olovados de niquel, es posible

mne jorer la permeabilidad, segin me aprecia en la figura 4,
rara los nateriaslen oonvenoicnules dy Fe-Ni roecocidose = =
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20

Igi;nlmsnta; pegin 1a figurs 5, pure une densifie
ceoidn del 95% con relaoién a la deneidad telrica ze ticne
une grdéfiea dz propicdaden magnditicas en el sistema Ye~Nl
sintorizado, eumontdndose l1la permeubilidnd a un mdximo para
un 79% 8s Ki. La inoorpsrecidn de Mo y de Ou mejora la re=
nasnencia e induocidn de saturacidn, de manera que para Obe
tener propledades nognétioas segin los requerimientos del

material convencional, se muestraen loo sipuient.s ejemplost
LJRRI0 T

Enpleando pclvo aleado con la sigulente conyosie

016!1. WS WS GE R G TE M WS W WN A MM Nk e b Gr G R W OR W W S W

Nie o 0o 00 a0 o B8O %
liDe o ¢« ¢ ¢ 0 0o 5§ &
Ctin o ¢ 0 ¢ o o @ 0'01‘,:4!

5’.-.00.00:0,0”‘

FOe o ¢ o ¢« o » o Yasto

Eate polvo es oObionide por atomizeoidn, scguido
de un tratamionto térmico, toniendo una granulometria iguel
o menor & 150 micrms, Gensidad aysrente 4 gr/em y velociw
ded derrome de 18,8 508/0 e " m = e v e v e e e wm-

El polvo es mezcludo con 0,7 do cera lubriconte
surunte 30 minutose. Lostericrments es prenzado & une dene
gidad do 7 ar/cm:’. ym:caimerizanﬂo a 65070 durante 15 mi=
nutos y calibrede u densided de & gr/enS. Luegd ou sinte-

rizado en un horno a 1+2008C oon studsfors de hidrégeno pu
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risino durante 2 horage. R R A e e W Y e WA W

lLos nifcleos magnétioos y las smmaduras asi fabri-
cudasy una ves lapeadas con wna rugogided de 0.1-0,2 Ra y
oon una planitud del orden da 0,15 micrus, tienen como ca=
ractorfeticas megnétienn uns inteneided de enganche ocompren
dida ontre 100=-150 mA y una mtenéidad do desungunche de

GOmT40 Ay = o w w ov w0 own o o 00 W o - e

EJEVPIO 1T

50 emplea la siguiante compopicidn de jolvos 8le=

Hiexcarbonuo....oy-.. om

(4=8 mioras)
FOLVO U6 BO ¢ o o o 6 » o s s s 0 &« 5%
(2~5 micras)

i0lvo do Cu eleotrolitico
{nenor de 60 mwioras) =

L ]

. 5

L 2
L
i
L ]

M extnrboniloe s s ¢ s » 2 ¢ » o « YOBtO
(manor 10 micras)

Dichos polves oo weroladon, proaludn# previamon
to a 700eC oon utménfera de hidvégwno, triturades y cr.iba-
Goss Posteriormente oon meecladon gon un lubricunto & wn
0yt rrencados u densidad & ar/cns, preainterigados duran—
te 15 minutos & 80090 oon hidrdgono purdisimo y enlitrsdo a
doneidud 7 gr/cm’, y einterizedos  §.3509¢ dursnte 4 horas
oon el hidrdégeno, sufriendo unu fuerte omtraccidn del ore-
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don do 4=5¢. Finslmonte euvtos conjuntos, una vegz lapeados
2 la rugosidad y planitud antes citudms, prescntan propice
dedes magndticas similares a las citudas en ol Ljemplo I,

11X

fera otra aplicacidn on electrovédlvulas con ca=

racterfaticas mugndticas inferiorss, tales comu las nie

guian‘besl OP M TE R NN M Wh G M Se BB G RGNS SR NS R WD Me BB W N W W

Intenoidad de enganchee ¢ ¢ o o 150=200 mA
Intonsided de descngenche « o o 20180 mA

g6 puede utiliser un polve de Fo-Ni por mitades obtenido
per atomizeeidn mediants un proceso segin el Bjemplo I,

o ton mezclas Ge polvos eegin el Llemplo Ile « = w w w =

. By tsnbién posible oon la composicidn de este
Ejemgle IIL, ndoptar una disposieidn eloctrénisa que 1i-

. mita la tonsidn entre los extremos de la bobine oon el f4in

de que ol nfeleo mugndtico no llegue a saturarse, auner
tdndese la intonsidad de domenganche a valores mayores de
80 mA. Beta dispopioidén podria conpistir em un diodo Zomner

cﬂlooaﬁoon&)ﬂrnlelo. - NG NI W™ amaw e
BI8eL0 IV

fara elsotyrovdlvulas con intensidad de enganche
(Za) de =100 mA y de degengenche (Id) entre 50-80 ma, se
sumenton loe porcentsjes de Hi a 857, de Cu a 5%, de o a

A
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0.

- 44 -

4% y el resto de Me. Isuslnente oon similares yolima ¥ iX0w

cedd:sientos quo on 1og EJenylog I ¥y Il mw e amw o w o - -

Dencritas convenisntomente las coracterfsticas
ds ie invenoidn, ne hace comatar que a;n la migua podrin
introducirese cuanims varisntea do dotelle pusda nooneejsr
lo experiencia, siemprs que con ollo no se modifique la

osonoialidad d¢ 1o niohae = = = w o o "o " - - ow -

A los efectos oonsigniontog, so decvlarun de now
vedad y yropiedad para ispafiny sus territorios y plasas
do ooborsnfe, las rolvindicaoioney que SigUONs = » » = = =
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1+~ Ferfoocionemisntos on la fabricseide do mi-
eleos nogndticos de elevads permochilidad, ompeciolmente
para ser destinados s dispopitivos eleotramngndticon, cge
raoterizados porque el micleo negndtico y lu armadura que
cierra al flujo avgndtico oreedo en dicho nicleoy @8 mole
daagn gor sintorigucidn de ung mozela de polvos metdlicos
de caracterfeticaa mugadticasy en 1la que, por 1o menog,

intorvienen el nfquel, ol hierro y el ncliddonos = = » = =

2.~ Perfeooionanientos en la fubricaeidn do ni-
cleos magndticos de aleovada pormesbilidad, sexdin le ante~
rioy ﬁiviudimi&n. caraoterizados porgue optativsmente
1a mezela ds polvoa meté}.ieou es susceptible e oontener
cobre, que agiia oomo geelerador de la operacién de sinte=

risacién por former durante la micta unw fase 1lfquida que
faeilites dicha oparaoién. W P AN e s W a W w s -

3= Porfeecionamiontos en la Tubricacidn de mi~
elsoa nagnéticos de elevada pormoabilidsd, sezin las antee
riores reivindioacionos, euracterizadeoa porqgue la mgzala
de i:olvoa metdlicoa entard copstitufda preferentemente por

103 Siﬁui‘nteﬂelemmtoa' L S Oy

Niquul. ‘e e o s 0 v oo 45 = 858
Eﬂollbdono e s a0 0 0 e Oyl = 10$
CoOLTE ¢ 0 o o ¢ 0 ¢ » o« 01 = WF

B11ci0 o« o ¢ o 8 0 s 0 0"'5%

%
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4+~ Parfocoionenientos en le fubricmoidn de ni-
clevs uagndticos de slovada perneebilidad, segin la ane
torior yoivindicasidn, caruoterisados porque bajo lu donce
pinacién de utros elemsntos ve enocuentiran, preforetemonts,
los del grupgo que comprende el cromoy 8l oobalté. ol mangaw
nego y ¢l vanadio, blen 80los 0 en 0ombineCifne. « = « = «

5e= Perfeccionanienton on la fabricsoidn deo mi
cloon mognéticos de elevada permecbilidad, segin las antow
riores relvindicaciones, caructerisedos porgque ls opersoidn
de sinterizaeidén de la mewola de polvos metdlicos oon ouw
racteristions mogndtican, s lleva a osbo incorporsndo, [re=
vig y preforontemente & la misna, un lubrioante en l& jrow
poroidn de 0,2 a 1,5, siendo comyrimida diohe mezola #n un
molde o una yresidn comsrendide entre 2 y 8 ﬂ'm/um3 paxe. con
formur lus plexas ounstitutivas de los ndoleoa y do las are
raduran, oliminindosc 81 lubriconts & tempernturss entve
200 y 6002C y presinterizdndoge lme plezas antre 600 y
1400000 y denzificéndone postericrmenta con presidn de 6 a
12 tm/omZ, tras 1o cual e efcotde 6l sinterizado n tempe-
returas comprondiday entre 1.050 ¥y 1.45%C durente perfodos

de 15 MInutos 2 4 hOXaiie = o o o = o o % o we v 20 o0 W W -



6+~ Forfocoionamientos en la fabricscidn de ni-
cleoa nagnétioon de c;levadxi ;zex;maabuidad, sogdn la reivine
dicacidn mtarior, oaractariaadoe porque lag plesus obtenie

dag gor am‘earizanién pon sometidas @ un tratamiento tére

5. wiov oon fines mugndticos, adecundo 8 lg oompeaicidn de la
rogtla adoptuda y a la'a especificaciones de loa di'ayoaiti--"

vou elootromngndticos & que van Gestingdos: = « = m = @ w =

Ta= Perfocoionauientios en lu falricacidn de nd=
cleos nogndticos de elevada permeabilidad, segin les ante-

1C. riorea reivindiosciones, ceresoterigzados porgus, eventusl-
mente, 1a composicidn materiel del micleo vs diferente de

la composioidn de le armadure gorrespondiantes « e« « « = -

Bew "PENFECCIONAMILNRTOS EN LA PASKICACION IE RU-
QIECS HMAGRETICOS DB BLEVADA FERMEABILIDADM: w e e m m = »

154 Todo ello conforme se desoribe y reivindien en
le presonte nmemoria que consin de diecisieto hojas, folinw
dop y mecsnogrefiadas por wia sole 6o sus carag, y de ainoo

figuras que la ilugtran.
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