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Existen en el mercado diferentes variedades de
moldes o horma de moldeo para el calzado, pero hasta la
fecha estds casi no se han utilizado para la fabricacién
de las plantas o plantillas para aplicarlos a estos en el
curso de su fabricacidn, habiendo empezado g utilizarse
ahora estas plantas o plantillas, sobre las cuales va dig-
puestarp estructurada 1a totalidad de su conjunto consti-
tuyendo el -todo del propio calzado, adhiriendose & ellag
por los procedimientos apropiados, Partiendo de ello, era
necesario estructurar ung horma de moldeo o vulcanizado pa-
ra la construccidn o fabricacidn en tales plantas o planti-
llas. 7

Esto es 1o que se hy congeguido por medio de 1g
patente de invencidn que nos ocupa, 0 sea obtener los-per-
feccionamientos nhecesarios para conseguir que con estag
hormas de moldeo gse pueda obtener o fabricar las citadas
plantas o plantillas para el calzado, ya que estas g di-
ferencia de las suelas & que generalmente han venido apli-

cdndose tales hormas, su constitucidn es bastante diferente,
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por cuanto han de partir de ung planta o plantilla de poco

egpesor formada por varias capas, algunas de ellas de teji-
do, y ademds provistas de ciertas concavidades o ensancha-

mientos en determinado lado de las Plantas o plantillas,

Una vez que as{ conocemos el objeto de 1a
patente que nos ocupa, con la ayuda de la ldming de diby-
Jos adjunta, pasaremos a describirla, haciendo constar que
se trata de una de sus variadas formas de realizacidén a que
en la practica puede llegarse,

En la ldming de dibujos se representa: En
la figura 1, el conjunto de la horma de moldeo de que trg-
tamos completamente gbierta ¥ vista en planta; en la figura
2 la misma horma en alzado lateral, igualmente abierts como
en la figura 1; en la figura 3, la misma horma cerrada y
Vista en alzado por uno de sus dos laterales, y ea la figu=
ra 4; un alzado posterior de una misma horma.

Esta horma dispondrd de dog piezas o valvas
una inferior 1 y otra superior 14, la primera de 2llas dig-
pone un promontorio, saliente o convexidad 2 bastante pro-
nunciado, y de disposicidn paraboloidea con seccidn trian-
gular mixtilinea en dos de lag dos caras convexas que se co-
rresponderdn con otras inversas o sca cdncavas de las huellas
hembras 15; con las que coincidiran o se superpondrdn estas
huellas macho 2, las primeras situadas en la parte inferior
de la horma y las otras en la opuesta o superior., Egte pro-
montorio o saliente se encontrard situado entre las huellas
2' de la parte inferior de 1g horma, opuestas e inversas a
las huellas 15' de la parte superior de la misma .

‘ La parte inferior de la horma dispone en
sus laterales de los ejes roscados 3 ¥ 5, para la sujecgidn

de la palanca de cierre de las tuercas correspondientes,
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disponiendo ademis de un plvote saliente 4 y 4', que in-
versamente se corresponderdn con un entrante u orificio

en una u otra de las partes, segin se encuentra gituado

" el entrante 0 sallente en la otra, para la perfecta con-

Juncidn de las dos partes o valvas de la horma entre si,
Sobre los tornillos 3 y 5, antes citados se articularan
las dos laterales de la pinza de cierre formada por los
laterales 6, cruzados y unidos entre sf, por medio del
eje 7, convenientemente sujeto a sus laterales por lasg
tuercas 8, y en cuyo eje taladrado y roscado centralmente
penetrard, enroscéndose mds o menos el eje giratoria 9,
cuyo extremo 9', penetrard en la concavidad 17 del caliente -
16, situado en la parte o valva superior de la horma, pre-
sionando fuertemente para su cierre, por medio del giro im~
primido a la barra transversal 10, que atraviesa la parte
superior del eje roscado 9.

Cada una de las valvas o partes de la horma
disponé en su parte posterior de unos mufiones 11 ¥ 13, que
atravesados por el eje 12, hacen de bisagra de uridn o con-
Juncidn de la misma, para conseguir un perfecto cierre o
apertura por giro sobre dicho eje 12,

A continuacidn en los dibujos, se sefiala
con 14; la valva superior de la horma, en la que aparece
el saliente 0 promontorio 15, a la inversa que en la otra
valva de la misma, y en ambos de sus laterales las huellas
15' de la planta o plantilla. '

En la valva o parte superior de la horma 14,
aparece haeia afuera un cilindro 16, provisto en su parte
superior de una concavidad 17, en la que penetrard el eje
roscado 9 por su punta 9', al hacerle girar por medi;yde la

barra transversal 10. Finalmente estg valva superior, ird
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provista en su parte anterior de un pivote saliente 18, pa-
ra introducir y ajustar sobre 41 1a empufiadura o mango 18', pa-
ra facilitar la apertura o cierre de la horma,

Por ltimo las dos valvas orpartes ly 14; de
la horma, estardn calefactadas o .serdn calentadas por interme-
dio de las resistencias eléctricas 19 ¥y 20, las cuales dispo-
nen de los terminales o enchufes 19° ¥y 20', para conectarlas
debidamente a la red eléctrica,

Suficientemente que ha sido descrita; represene
tada ¥y reivindicada a continuacidén la patente de invencién
que nos ocupp, hemos de seflalar se trata de una de suc varia-
das formés de realizacidn a que en la prdctica puede llegar-
se, sin que sus modificaciones de forma, estructura, tamafio,
disposicidn, materiales empleados; etc, desvirtuen las esencig-

les caracteristicas de la misma,
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La patente de invencidn de:crita recaerd ,
pues, sobre las siguientes reivindicaciones:

18 ,a 0 PERFECCIONAMIENPOS INTRODUCIDOS EN LAS
HORNAS DE MOLDEO DE PLANTAS Y PLANTILLAS PARA EL CALZADO "y
caracterizados por cuanto las dos plezas o valvas que la
constituyen dispondrdn de dos 0 mds huellas entre las cua-
les en la parte correspondlente al saliente de que habrgn
de disponer las plantas o plantillas dispondran de un sa~
liente promontorio o convexidad bastante pronunciado de
disposicién paraboloidea con seccidn triangular mixiilie
nea en dos de las dos caras convexas que se corresponderdn
con otras inversas o sea concavas de las huellas hembra con
las que coineidiran o se superpondrdn estas huellag macho,
cuya unidén o conjuncidn darg lugar a la constitucidn de 1g
correspondiente plantg o plantilla que disponedrd en su
lateral -interno ¥ parte media de un promontorio sobresalien-
te paraboloide de seccidn triangulo-mixtilinea de una cara
concava y otras dos inferior Y la lateral correspondiente
a la propia plantilla recta, cuyas dos valvas o piezas mg-
cho y hembrg de 1g horma-molde, disponen cada una de ellas
de un pivote saliente y un orificio y la contraria igual—
mente otro pivote y otro orificio dispuestos 1nver>amente,
bara que el saliente de uno penetre en el orificio del otro

¥ al contrario asegurando el perfecto ajuste de las dos val-

vas,

28,~ " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
LAS HORMAS DE MOIDEQ DE PLANTAS 0 PLANTILIAS PARA EL CALZADO"

segin la anterior reivindicacidn caracterizados Por cuanto
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ambas de las dos piezas o valvés de la horma irdn provis-
tas en su parte posterior de unos salientes de bastante '
fuerza y grosor provistos de un orificio de posicidn ho-
rizontal que atravesados por un eje dispuesto transversagle
mente respecto a la situacién de las piezas que atraviesan,
los cuales hacen las veces de articulacidn para cerrar la
horma para su puesta en funeidn, cuya valve o pieza inferior
dispondrd de unos salientes para su sujecidén a la bancada

de trabajo, y ademds en sus laterales de dos ejes, uno a
cada lado, en los cuales se articulan sendas palancas o ple-
tinas rectas en los que se articulan girando en ciento ochen-
ta grados, las cuales estan unidas en su parte superior por
un travesafio que las une que dispone en su centro de un orie
ficio roscado para enroscar un eje atornillado terminado en
un pomo de dos o mds ramas para ajustar y apretar convenien=
temente la horma para realizar el moldeo, el cual se intro-
ducira y apoyard en una pieza tubular gruesa situada mds o
menos centrada, mds bien hacia afuera de la valva superior.

38.,~ " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN ILAS

HORNMAS DE MOLDEQO DE PLANTAS O PLANTILLAS PARA EL CALZADO ,

segin las anteriores reivindicaciones, caracterizados por

cuanto la pleza o valva superior de la horma dispondrd
interiormente dispuestas unas resistencias eldctricas inde-
pendientemente en cada una de ellas,cuyos terminales van
conectados al enchufe correspondiente dispuesto en su parte
¥y cara posterior para evitar inconvenientes y conveniente-
mente separadas a la distancia necesaria del eje de la arti-
culacidn de las valvas o piezas de la horma de moldeo.

48,- " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS
HORMAS DE MOLDEO DE PLANTAS O PLANTILLAS PARA EL CALZADO v,
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155, = quo ello tal y conforme gqueda descrito,
representado y reivindicado,
Esta memoria consta de siete hojas mecano-
grafiadas y foliadas por una sols de sué caras, conteniendo
159.=

un total de ciento cincuenta y nueve. lineas.

2 0 JUL. 1978 .

MADRID A,
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ANALCO, S.L.
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