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|rentes formatos previamente cortados por una prensa, por ejemplo una pren=|

-1-

La presente invencidn tiene por objeto unos perfeccionamientos
en dtiles de eyeccidn de los formatos cortados por una prensa que Comprens
den un juego de punzones superiores méviles y una matriz inferior fija.

Los dtiles de eyeccion destinados & separar entre si los Aife~

. : 4 ) .
sa de platinas, generalmente estan constituidos por un punzén superior mé-

vil y por una matriz inferior fija. Durante la eyeccidn de los formatos deﬁ

pliego, el punzdn superior mévil fuerza los formatos a través de la matriz

linferior y por este motivo, provoca la ruptura de los diferentes puntos d

unidn que unen por una parte cada formato entre s y por otra todos los -
formatos marginales a un desecho periférico. Los punzones conocidos hasta
ahora se realizan en funcidn de la forma del formato a eyectar. Pueden es-]
tar hechos en resina sintética & eﬁ madera; Al presentar'el pliego a cortar
diménsiones apreciables, ha‘Qe quedar bién entendido que deberan utilizarse

varios punzones. Se montan como referenciado con respecto a los dtiles de

corte de la prensa sobre una placa de base fijada al marco porta—itiles su
perior de la estacién de eyeccidn de la prensa.Eafrente de cada pwzén, -
hay una matriz inferior realizada también en funcidn del fonﬁato a eyectar
La matriz estd constituida de barritas de materia sintética reforzada.Es—
tas barritas estén colocadas de mpdo a acaballarse para formar una rejilla
cuyas mallas tienen aproximadamente las dimensiones de los formatos a eyeg
tar.

Estos utiles de eyececion son de un precio de costo elevado y -
ademis tnicamente se utilizan para un formato dado. A cada cambio de tra-
bajo, es decir ?ada vez que la dimensidn de los formatos es diferentes, es
preciso fabricar de nuevo un puhzdén y una matriz.

La invencidn tiene como finalidad realizar un 4til de eyeccidn
que pueda sgrvir para diferentes formatos a grectar. .
Bl Gtil de eyeccidn segin la invencién se caracteriza porque -

los punzones superiores moviles estén constitufdos por topes desplazables

-
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a lo largo de barras montadas sobre un marco mévil, porqus cada tope se -

me a otro mediante érganos gue se encajan entre si, porgue la matriz infe
rior fija estd compuesta de barras desplazables con respecto a un marce de
so?orte, porque las barras desplazables de la matriz inferior fija se dis-
ponen sobre dos niveles Aiferentes de modo & formar, por c¢ruce, una rejilla
cuyas mallas son de dimensiones regulables, porque las barras se fijan en-
tre a{ en cada punto de cruce y porque la fijacidn de dos barras ae'efectﬁh
[por un drgano desmontable.

El dibujo anexo ilustra, a titulo de ejemplo, una forma de ejp
cucidn de un dtil de eyeccidn Ae formatos, objeto d4e la invencidn.

En este dibujo:

La figura 1 es una vista en planta del marco de soporte inferior
de una estacién de eyeccién equipada de una matriz regulable.
La figura 2 es una vista en planta del marco superior mévil re-
presentado con un punzén.
| La figura 3 es wma vista de detalle en planta de una parte de

la matriz inferior fijae.

La figura 4 es una vista en planta de una serie de punzones.
La figura 5 es una vista en seccidn que representa un punzon y
una malla de la matriz.

La figura 6 es wna vista que representa un caballete desmonta-
ble de unidn de las barras de la matriz.

La figura 7 es una vista superior de la figura 6.

La figura 8 es wia vista de un gufa-formatos.

La figura O es una seccidn segin la linea IX-IX de la figura 8}
La figura 1 és una vista en planta del marco de soporte inferigr
de una estacién de eyeccidn equipado de uma matriz regulable.

El marco de soparte comprende dos largueros 1 y 2 unidos por -

Eraviesns 3y 4. Los largueros 1 y 2 y las traviesas 3 y 4 se ensamblan me—

iante tornillos (mo representados). Sobre las traviesas 3 y 4, se ha fijaT
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do con ayuda de los tormillos 5 y 8 dos gaias T y 8 provistas cada una de
wna ranura en cola de aguila 9 y 10, Las gnias 11 y 12 provistas de las ra
nuras en cola de aguila 13 y 14 se fijan por medios no representados, sobre
las guias 7 ¥ 8. El marco asi formado es soportado por las correderas 157
16 (representadas con trazos mixtos). Barras cilindricas 17, proviatas en

cada una de sus extremidades de una patilla de fijacidn 18 se disponen una
vez entre las gufas 11 y 12 y otra vez entre las guias 7 y 8. Las patillas
de fijacién 18 estén conmstitufdas por una escuadra una de cuyas alas estd

atravesada por mn tornille 19. Ese tormillo 18 se ajusta en una tuerca 20

colocada en la ranura en cola de aguila 9, respectivamente 10, 13 y 14 ¥y

provoca durante su ajuste el blogqueo en posicidon elejida de la barra 17. -
Estas barras 17 que unen las guifas 11 yl2 ss colocan en un ﬁlano dispuesto
justo por encima del plano que contiene las barras 17 que unen las guias 7
v 8 de modo que’exista contacto entre dos barras 17 superpuestas. Solo tref
barras 17 en un sentido y otras tres barras 17 en el otro sentido han sido
representadas en esta figura, con el fin de simplificar el dibujo, pero ha
de quedar bién entendido que se pueden montar entre las suias 7 y 8, res-

pectivamente 11 y 12, tantas barras 17 como sea necesario para la realiza-
cién de la matriz inferior fija 21. En cada interseccién de las dos barras
17, se ha colocado un caballete de fijacidn 22 guno gsolo se ha repre;entad:
en la figura 1 para no sobrecargar infitilmente el dibujo). Estos caballetes
de fijacidn 22 se describirdn mds en detnlle con ayuda de las figuras 6 y 7
La figura 2 es una vista en planta del marco supe;ior mdvil 23

en la que se ha representado, con fines de simplificacién del dibujo, un =

lsolo punzén 24. El marco superior mévil 28 estd constituido por dos largue
ros 256 y 26 unidos entre sg por las traviesas 27 y 28. El montaje de los -
largueros 25 y 26 con las traviesas 27 y 28 se realiza con ayuda de los tor
nillos 29 y 30. Las traviesas 27 ¥ 28 estan provistas cada.una de una ranul

;

ra en cola de aguila 31, respectivamente 32, Barras 33, de las que dnicame

he se han representado dos de ellas en esta figura, unen las dos traviasqu
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27 y 28. Cada barra 33 esta atravesada en sus extremidades por tornilloes -
84. Los tornillos 34 se ajustan en una tuerca 35 colocada emn la ranura 31,
respectivamente 32. La barra 33 estd provista en cada una de sus caras de
una ranura en cola de agnila 36 y 37. Los topes 38 se fijan contra las ca-
ras 89 v 40 de las harras 33 con ayuda de los tornillos 41 y de las tuercag

42 dispuestas en las ranuras en cola de aguila 36 y 37,

Cada tope 38 esta fresado, en su parte inferior de modo a reci
bir wna plaquita 43 ¢ 44 mantenida contra el tope 38 con ayuda de los tor-
nillos 45. Estas plaquitas 43 y 44 estdn trabajadas de modo que sus extre-
midades puedan encajarse entre si. El marco superior movil se coloca, en la

estacién de eyeccion, sobre las correderas 46 y 47 (representadas con tra=

708 mixtos)- '

La figura 3 es una vista de détalle en planta, de una parte de
la matriz inferior fija 21 en la que una "malla" 48 se ha representado. Es
ta "malla® 48 estd compuesta de barras 17 cruzadas y midas por los caballg
tes de fijacion 22. Guia—formatos 49 se han colocado sobre las barras 17 -
dispuestas horizontalmente en esta figura. Un formato 50 se representa con
trazos mixtos en la posicién que ocupa justo antes de que el pmzdn corres:-
pondiente lo haya expulsado a través de la "malla" 48.

La figura 4 es una vista en planta de una se¥ie de punzones 24

cortados en sus partes inferiores a la aliura de los tornillos 52 (ver fi=-

gura 5). Solo el punzén central se describird, Los topes 38 de la parte iz
quierda del punzén 24 se montan contra la cara 39 de la barra 33 y la pla-
quita 43 une los dos topes 38, Uma sola plaguita 43 se ha utilizado en ra-
zén del formato elegido. Ha de quedar bién entendido que si el formato es

mds grande, sera preciso utilizar las plaguitas 43 y 44 asi{ como se mues-

tra mediante la unidn horizontal entre los topes 38. Estos topes 38 de la -

parte derecha del punzén 24 se montan contra la cara 40 de la otra barra —

33, La posicidn de los topes 38 se define en funcidén de la dimension del -

formato 50 representado con trazos mixtos y de la dimensidn de la matriz -




10

15

20"

25

30

-5~

_inferior fija 21. La superficie ocupada por m punzén 24 generalmente es -
mas pequefia que la superficie de una "malla" 48 (ver figﬁra 3). Se admite
que la distancia que separa el eje de las barras 17 de una "mglla" 48 de
cada una de las caras exteriores del punzén 24 varia entr; veinte y sesen-
ta milimetros. Bsta distancia es funcidn del gramaje del cartdn utilizado.
La figura 5 es una vista en seccidn que representa un punzén -
24 y una malla 48 de la matriz inferior fija 21. Cada tope 38 estd provis-
to en su parte inferior de un revestimiento de caucho 51 que permite ejer
cer~una presidn sobre el formato 53 sin que éste se deteriore. Las plaqui-
tas 43 y 44 estdn igualmente provistas de dichos revestimientos de caucho
54, Para un buén funcionamiento de los fitiles, se hace lo necesario para
que los bordes del formato 53 correspondan al eje tedrico de cada una de ~
las barras 17, En el ﬁomento de la.éyeccién, el marco superior movil 28 se-

ré descendido en direccidn de la flecha 55 y los formatos B3 se separardn

entre s{ y serdn forzados a través de las "mallas" 48 de la matriz inferior

fija 21. El gufado de los formatos 53 se realizard a continuacién con ayuda
1

de las guias-formatos 49 repartidas prudentemente alrededor de cada "mallg)
48, Los formatos 53, después de esta operacidn, se apilaran en 53' en una

rejilla de no parada, representada esquemd ti camente en 56,

Las figuras 6 y 7 representan un caballete de fijacidn 22 des-
montable con ayuda de una herramienta 57 que se apoya sobre el drbol 17 ¥

cuya extremidad 58 libera el caballete de fijacion 22 cuando se empuja la

herramienta 57 en el sentido de la flecha 59. El caballete de fijacion 22

estd constituido por una pinza 60 y por un gancho 61. La pinza 80 y el gan
cho 61 son de acero para muelle y se sueldan entre si.

Las figuras 8 y'9 representan m guia-formatos 49 montados so—
bre una barra 17. Este gufa—formatos 49 estd constitufdo por dos ldminas -
82 y 63 soldadas en conjunto y realizadds en acero para muelle. Una lengle-

ta de guiado 64 en mylar transparente se encola sobre la parte inferior de

la pinza 65 constituida por las dos léminas 62 y 63. El desmontaje del guia

-
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-formatos 49 se efectia igualmente con ayuda del dtil § herrsmienta 57 gue
se introduce entre las ldminas 62 ¥y 63 despuds pivota en el sentido de la
flecha 66.

El utilizador tiene de este modo entre sus manos un medio que
le permite, eligiendo la posicidn de los elamentos que constituyen el pun-
zon y la matriz, cubrir con el mismo dtil una gama de formatos extensa sin
que sea necesario para ellofhbricar un nuevo aparsllaje para cada cambio

de trabajo. '

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como

la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dis-
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundemental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en Gtiles de eyeccidn de los formates
cortados Por una prensa, que comprenden un juego de punzones superiores -
méviles y una matriz inferior fija, caracterizados porgque los punzonmes -
superiores méviles estdn constitufdos por topes desplazables a lo largo
de barras montadas sobre un marco mévil, porque cads tope se une a otro
mediante Organos que se encajan entre si, porque la matriz inferior fija
estd constitvida por barras desplazables con respecto & un marco de sopory
te, porque las barras desplazables de la matriz inferior fija estan dis—
puestas en dos niveles diferentes de modo a formar, por cruce, una rejilla
cuyas mallas son de dimensiones regulables, porque las barras se fijan ene
tre sf en cada punto de cruce y porque la fijacicn de dos barras se efec~
t8a por un drgano desmontable. |

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, caracteri-
zados porque las barras se desplazan con respecto al marco movil superiori

3.~ Perfeccionamientos segim la reivindicacidn 1, caracteri-
zados porgue cada tope estd provisto, en su parte inferior, dé un revestir
miente de caucho.

4.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, caracteri-
zados porque cada érgano de midn entre los topes estd provisto, en su par—
te inferior, de mn révest?miento de caucho.

5.= Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, caracteri~
zados porque las barras de la matriz inferior son de seccidn redonda.

6.~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones 1 y 5, ca-
racterizados porque las barras de la matriz inferior son de seccidn rectan
gular.

7~ Perfoccionamientos segin la reivindicaeion 1, caracteri-
zados porgue el drgano de fijacién desmontable de las baryas de la matriz
inferior estd constituido por un caballete que comprende una pinza y un =

gancho.

- v
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5 una sola cara.

presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Madrid, 2h MY 970

J. BOBST & FILS, S, A.

I pareer T
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8.~ Perfoccionamientos en fitiles de eyeccion de los formatos

cortados por una prensa; tal y como queda sustancialmente descrito emn la

Esta Memorfa ha constado de 8 bojas escritas s mdquina por -

S 2
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