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2. Las botellas de presién mds pequefias (contenido un litro y

La invencidn se refiere a un procedimiento
para llenar mezclas de reaccidn para materiales espumados de
un solo componente en botellas de presidén, donde la mezcla de
reaccidén, compuesta como minimo de dos componentes de reacceidn
y un agente propulsor, se forma en un cabezal mezclador por
inyeccién y se llena en botellas de presién evacuadas, dotadas
de une védlvula,

Los sistemas de material espumado de un ]
80lo componente, preferentemente agquellos a base de poliiso-
cianato, se componen deAun>prepolimero que se espuma de un
agente propulsor, por ejemplo, el halogenocalcano R 12. El

material espumado sin endurecer es suficientemente estable;

mediante reaccién del prepolimero con humedad de aire difun-

dida en su interior se realiza el endurecimiento. La mezcla

de reaccidén para materiales espumados de un solo componente

se preparaba hasta ahora segin dos procedimientos:

1. El prepolimero se prepara en calderas de presién, se mezcla
con el agente propulsor y la mezcla de reaccidén se llena
en ﬁna botella de presién dotada de una vilvula. En un pro-
ceso de trabajo a continuacidén se ha de limpiar la vdlvula,
Segin éste método se llena ante todo las boteilas de pre- |

8idén grandes,

menos) se alimentan con lag vdlvulas desmontadas. Los com— !
ponentes de reaccidn se llenan en la botella de presidn
abierta, la botells se cierra con la vdlvula y se agrega
el agente propulsor. Después se agitan las botellas.

El llenado de botellas segin el primero de

los métodos exige un equipo costoso y es lento. Ia limpieza

eroprosv— wram se mmn = 3

de la instalacién de calderas ©s dificil, El contenido de lasg_j
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2
botellas llenadas segin el segundo métodofrecuentemente no es-
t4d guficientemente mezclado. Se forman grumos que atascan la
védlvula,

La invencién tiene por cometido desarrollar
un procedimiento para el llenado de mezclas d? reacciénpara
materiales espumados de un solo componente en botellas de pre-
sién. El cometido se soluciona formando la mezcla de reaccién
en un cabezal mezclador de inyeccidén y directamente después
del llenado de la botella de presién con la mezcla de reaccién
se dosifica adicionalmente agente propulsor puro a través del
cabezal mezclador de inyeccidn.

El procedimiento de la presente invencién es
adecuado tanto para llenar botellas de presién grandes como
también pequedias.

Mediante la adicién de agente propulsor puro
al final del proceso de llenado se limpimla vdlvula y el ca-
bezal mezclador. Se evitan asf una aglutinacién de la vé4lvula
¥ las perturbaciones que esto produce en el usuario., Mediante
el empleo de los conocidos cabezales mezcladores de inyeccién
ge llena en las botellas una mezcla de reaccién muy homogénea.

El procedimiento es especialmente adecuado
para llenar materiales espumados de poliuretano. La mezcla de
reaccién se compone en este caso de poliol, poliisocianato y
un agente'prOpulsor, generalmente halogenoalcano.

Los dispositivos necesarios para la realiza~
c¢ién del procedimiento son conocidos y se encuentran en el
comercio. Los componentes de reaccién se llenan desde depdsi-
tos de almacenamiento bajo presién reducida (por ejemplo 3 bar)

en bombas de dosificacidén de émbolo de alta presién y se impul-

sa bajo una presidén de unos 150 bar al cabezal mezclador de
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3
inyeccidén. En el cabezal mezclador de inyeceidn se mezelan los
componentes por inyeccidn en contracorriente. Ia mezcla de
reaccién se traslada rapidamente a las botellas de presidn
evacuadas. La mezcla de reaccién reacciona al prepolimero, El
calor de reaccidn que se forma se evacua en forma conocida. El
agente propulsor se puede introducir en varios lugares en la
mezcla de reacecidén. Se puede dosificar bien directamente en
el cabezal mezelador o en una de las tuberias de los componen=
tes de reaccién delante del cabezal mezclador. Puede ser conve-
niente o necesario preveer varios lugares de alimentacién para,
segin las necesidades, limpiar con €1 distintas partes del dis—
positivo. '

El procedimiento estd representado en el di-
bujo y a continuacién se describe con méds detalle en forma de
ejemplo., El depésito de presidén a 1lenar 1 estd conectado a
través de la vdlvula 2 ya montada con una tuberia 3. A través
de 4 se puede evacuar la tuberia 3 y el depésito, a través de
5 enjuagar con nitrdégeno. El aparato de medicidén de presién 6
y la vdlvula de seguridad 7 completan el dispositivo. En el

cabezal mezclador de inyeecidén 8 se forma de los dos componen-~

tes de reaccidén 9 y 10 el prepolimero y se impulsa a la tuberia]
3. El agente propulsor 11 se alimenta en este ejemplo a través

de un blogue de inyeccidén 12 a la tuberia de presi6n'10. En eg—

te ejemplo el agente propulsor es un fredn que se pulveriza en
la tuberia de presidn del poliol 10. En muy breve tiempo se ha !
llenado la botella de presién 1 con una mezcla homogénea. Des—

pués de enviar las botellas éstas estdn listas para su uso.

Deserita suficientemente la naturaleza del in—

vento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe haﬁ

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas ok
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son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no

alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para llenar mezclas de reac
¢ién para materiales espumados de un solo componente en bote-
llas de presién, donde la mezcla de reaccidén, compuesta como
minimo de dos componentes de reaccién y de un agente de propul-
sién, se forma en un cabezal mezclador de inyeccidén y se llena
en botellas de presidén evacuadas, dotadas de una vélvula, ca-
racterizado porque directamente después del llenado de la bote~-
1la de presién con la mezcla de reaccidn se dosifica agente de

propulsién puro a través del cabezal mezclador de inyeccién.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién
1, caracterizado porque la mezcla de reaccidén se compone de

poliolisocianato, poliol y halégeno alcano.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
) y 2, caracterizado porque el agente propulsor se dosifica

directamente en el cabezal de inyeccién.

4.~ Procedimiento sezin las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado porque el agente propulsor se dosifica
delante del cabezal mezclador de inyeccidn en una o en todas

las tuberias de los componentes de reaccidn,

5.~ Procedimiento para llenar mezclas de

2 ' . l
reaccidn para materiales espumados de un solo componente en bo-!

tellas de presién, tal y como queda sustancialmente deserito

en la presente MNemoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

{
Esta Memoria consta de seis hojas escritas |
-
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