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‘ MEMORTA DESCRIPTIVA

Bl presente invento se reficre & wn método ¥ @
un aparato pare texturizer léminas de tleb geco no ex-
turizado, y on parsticular Qs’cé destinado a voluminizer y
guavizar la lémina de tist.

Hesta shora la texturizeoiln do lémlna de tish .
ge ha efsctuado goneralmente mediante un secador Yankee,
gue ed un cos‘agso roclpiente de vapor a alta presidn y
de gran tamafio, en forma de tambor sobxe cuya poriferia =0
seca la lémina., Ia voluminizeclén y 1a suavizagién de la
liming de tislh se efectlan por acresponsmiento, esto os
mediante ol ragpado de la lémina ligeramonte adherida de
la superficie del wodillo con una cuchilla raspaedora. Como
la edhosién do lémina de tisi e la superficie dol fambor
estd intimamonte asocisda al procoso do Secado, ol sccado
¥y el acresponamiento son funclones insejgarables del tambor
secedor Yankee. '

Altermatilvamente; se puesde producir algung volus—
minizaoldn de la lémina de ‘Fist’l haciendo pasar aire ca~
liente a través de lg mlsma, lo que xesulta ser un procedis
miento muy sebisfactorio para secar el tisd en vez del
prensado mocdmico. Evte gecado por paso de aire a través de
la lémina, asi como otros métodos de secado adolecen de la

limitacidén de no producir ung voluminizacidn o wna suavi-

" zacldn equivalentes al procesoc de acrogponamiento del socaw-

dox Yankeo. Para dar una ostimacion dol owlen de magnitud,
la léming do tist secada haclendo pasar aire a través do
la misma puedo tener gblo 1/2 a 1/2 dol volumen aparontoe

do una hoje do Hisd acrosponada con un socador Yankeo.
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Una finalided importente del presente Lnvento es
obtensr una busna volumlnizecidn y suavizeoidn de la lémina
de tisd y evitar la necesidsd de emploar un honeroso secas
dor Yankee de gran tamsfio y permitir que el seocado do la
léming se efeotie por otro método que ol del secador Yankco.

El presente invento proporcions un pétodo para
toxturizar lémina de +isd seco no texturizado, 6l oual
comprende hacer pasar la lémina de tisd seco no texbu-
rizado & travds do un dispositivo de texturizacion meca-
nica, tal como ol puﬁ'bo de rotenoidn emtre rodillos gira:-
torlog ranurados de *‘cex’cu:_cizacién provistos de resaltes
¥ rannras comp}emen-baxios, sustanclglmente endentados,
texturizadores, y que funciona mocanicamente y texturlza
la lédmina de t1s( seco apretando los resgltes on ambas
caros do la laming do tlsd soco a medida quo dgia avanza
a travds dol punto do roteneidn do 1os rodillos, produ-
ciondo asl un aumonto dol volumon gparonto do la lamina
de tejido resultante y suavizandola. .

Do sousxdo con caractoristicas dol invonto, so
proporciona un eparato para toxturizar léming soca do
tisl no toxturlzado, quo comprondo wn dispositive mocdni-
0o do toxturizaoldn, como unos rodillos giratorios dis-
puegtos formendo wa punto de rotoneidn y aptos para hacor
quo la lamina de tisi soco no toxturizado avanco a tra-
véa dol punto do xotonoldn de los roZillos giratorios, y
posoyondo ol dilgpositivo modios pera ectuar mc;énicamonto
sobre la lémina que se desplaza tembturizandola, como ro-
dlllos provistos de rasal’cgs ¥ ranuras complementarioa;

sustancialmente endentados, -bexturizadoxes; para apretar—

e
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los texturizadorsmente contra las dos caras de la laming
de tejido seco a medida que avenza & través del punto de
retencidn de los maillos; voluninizande y suavizanio asi
la loming de tejldo resultante.

Otros fines y ventajas dol invento se ponen de
rolieve en la desoxipcion siguiente de algungs modalidades
do xealizgoién, hocha con referencia a los dibujos que so
acompaﬁan; aungue g0 pueden efoctuar variaclomes y modi-
Picoclonos sin apartarse dol espiritu 7 gin sallr del
émbito do la nuova concepeidn del invonto, on los cualoss

I figura 1 es una representacidon osquomatica
que mucstra la aplicacidn dol invento en associacién con
un forxmedor y sccador dc laming de bisd.

Ia figura 2 65 une represontacidn esquematica
que muestra la pudsta en préetica_ del invento sobro una
lémina soca no toxturizada quo os dosonrollada do bobines
o rodillos como, por ojomplo, on uns dala 40 conversion.

Ia figurs 3 o8 una mpmgontaoién esquomgtica do
rogaltos y renuras complgmen'tarios} ‘sustencielmente en-
dentados, texturizadores, do rodillos gira-boiios texturizalow
o8, -

La figura 4 o3 un diggrama quo musstrae ol vo-
lumen apgxente aloanzable con divergas separgclones de
rodillos, ¥ A |

Ia Pigura 5 es un grafico quo muestra los rosul—
tados do endayos con relacion al nimero de pasadas de una
lémina de tisd a través de log rodillos toxburizadores.

En la figura 1 se muestra la produccilén de ung

lémina do tisdi W alimentando material de +tisd a parbir
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do una ogbeza principal 10 a ung forr'nadom'll que comprons
do una cinta foromlnosa formadora 12, como una rojilla
Fourdrinier quo so anplaza gobro o0 a lo larzo d<_3 un dig-
positivo desaguador, como wna cajc do suceidn 13, y luo-
go entrega la limina himeda formeda a un secador 14 por
paso de alre a través de la lamina. Esto secador comprende
con ventaja wna cinta porosa secadora 15 que recogs la 1é-
ming himeda formada procedente de la olnta formedora 12 y
transporta la léming himeda para secarla sobre ung exton—
sibn sus'bangial del porimetro de un i'odillo poroso sSecador
o tawbor 17, a partir del quo se hace pasar alre seco ca-
liento a través de la cinta 14 y de 1la lémiz}g, como mueg-
tran les flechas 17a. Despuds del socador 14, la lémina W
de tisk no texturizado ebandona la einta 15 y pueds sor
arrollada en xbdillos para su conversidn wlterior, o como
g6 mucstra on la figura 1 se la puedo hacor pasar por ung
cortadors 18 que divide la lémina relativemente encha on
los anchos mds estrechos quo 86 desoan obtoner, antos do
que las socolomss de lémina slgan siendo procesedas, esto
68 arrolladas on x'ollos; como log do papel higidnico.

A £in do proporoionar a le liming de t1sd soco
no 'Fexturizaao W ol volumen aparento y la suavidad dosca-
dos, s6 la haco pasar g través do un mocanismo do tosturd
zacldn mocanica 19 que compronde on forma simplo y oficilon
6 unos rodllles ranuredog glratorlos to::’suzizaaoms; do
los que puedon haber wio o mAs juegos parm dar una o mis
pasedas de texturizeoidén a la lamina a través de los pun=
‘to9 de retenolén de los rodillos. Los rodillos texturlzg=
dores 19 poseen vesaltes 20 (figura 3) y renurss 21 com=
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plementarios, sugtancialmente endentados; pare actuar texe-
turizedoramente sobxe las dos caras de la liming de tisd
seco a mdida que avanza a través del pmtbo de reftencidn
de los rodillos, produciendo asi un mayor volumen aparens
Yo y suavizande la lémina de tisG resultente. Los resaltes
¥y ranuras 20 y ?1 g6 pueden extender circun:fgmncial o lone~
gitudinglmente oon respooto al ejo de los rodillos 19, o .
combinarse lag oxientcciones clrcunforoncizl y longitudim
nel. En una modalidad de reglizacidn ven'bajosa; los resale-
tes y> ranuras 20, 21 pucdon toner on goneral forms do ros-
ca do tornillo, do soceion transvorsel formada oomo una
rosca a doxcchas sobre uno do los rodlllo 19 y oomo una
rogeca a izquiomlas sobro el rodillo scompsafiante 19 del juo-
gos los regaltes 10 se endentan sustamialm_en‘ce de modo
uniforme en el punto de m-benoién de los rodillos.

Para Gexturizar lamina de tisd seco no texturie-
zado con un ospesor medio de ap.jmximadamente 0,115 mm, el
nimero de resglbes y renurss 20, 2L pupde ser de 10 a 28
por cm (25 a 70 por pulgada). Se ha deteminsdo por expe=
rimentaeidn que para conseguir los ﬁejoms resultados en
la produccidn de una deformacidén en la lamina de tisd al
pasar g través del punto de xotencidn de los rodillos Su~
ficiente para el aumento de volumen gparento y la sugvie
dad deseados, log méé:_tbes ¥ renuras han de tenor wng al-
ture de por lo menos 0,5 mm (0,020 pulgedas). Ademds, so
ha visto que ol gredo o profundidad de endontedo entre lod
puntos do retenclén de los rodillos ranuvados 19 influyo
do menera bagtante predeciblo en el volumen sparente y la

suavidad de la textura de la lémina. Por ejemplo, en la:
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flgura 4 86 VO quo S0 gleanzs un volumen aparente msximo
on/g cuando la distancia ontre loz rosaltes 20 os minima.
Por ejemplo, cusndo ol espesor de ls lamina do Llsd seco
no texturizado eg de alrededor 4o 0;115 m, 6l volumon
aparente mayor 8¢ alcanza cuando la separacién entre los
puntos do retonpién de los rodillos es de alredodor do
0,20 mm, y ol volumen aeparento dlsminuyo de modo relaotivas-
n;an*bo brugeo como indica la_cu.xva dogcendonto de la figura
4 al,aumon'bar la saparacién? por ojomplo_oon incrementos
do 0,05 ma, Quoda ontondldo, dosdo luogo, quo la rosighon—
ola al dosgarramlonto do la lémine toxburizads finel sord
sugtanolalmonto proporcional a le soveridad dol tratamlon-
to do toxturizaclén a quo so someto la laming soca como
congecuencia de la separacion entre los puntos de retenw
clén de los rodillos. Se obtiene un excelente regultado
oon tisi pare papel higidnico cuanio los otros pardémo-
trog para lpg resaltes y las ranurss don sustancialmento
como se ha desorito y la separacion entrs los puntos de
retencidn de los rodlllos es de alrededor de 0;275 m, ¥y
cuando el volumen gparente y la suavidad alcanzados es
sugtanclalmento como se ir?dica en el.pu.n'bo 22 de la curva
del grafico de la figura 4, es decir, aproximadamente de
8,5 om>/z al efootuar una pasada a través de los rodillos
19.

Cuando so desea un volumcn aparente mgyor se pug,
de hacer pasar la lémina de tisd seco a través de wna plu=
ralided 46 xodillos ’cexturﬁ.zadoms;' nosbréndose on la
figura 1 dos do talos pases y se indloa un tercoro como

optativo oen el caso de que so desee wn volumon todavia
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nayor. Asi. por ojemplo, on la figura 5 e musstra que ol
volumen aparento alcanzado og conformo a una ﬁnoa'mc:'ba
quo asciondc con oada pasada Sucosiva do la lémina, on Ol
supuosto do los rodilles do toxturgelénm soan sustanclel-
monto los mismos on cada pesada. Asi, si con una pasada
cabo osperar un volumen gparcnto do aproximademonto 8 5
on /g, ol volumon apamn‘ao g0 haoo apmalmac'tamonto 9,5 cn
em3/g on una scgunda pasada omploendo sugtanciglmonte los
mismos parimotrog on ol punto 4o xotonoidn do los rodillos
do toxbturizaoién. Somotiondo la lémina & una pluralidad
do balos pasalay do toxburizecién so roduco al minimo la
péxdida do roslstoncia al desgarramionto.

En 6l ocaso de que se preflera eofectusr la toxtu—
rizacién en la sala de comversién de wna planta, en vesz
de hacerlo en foma 48 proceso conbimo despuds del corte
dospuds de salir del secador de la instelacidn de Fabricar
papel, Se puode emploar la disposicidén que e muestra en
la flgura 2. En esba modalided de roallzaolénm, la 1émina
de tisl seco no texturizado se arrolla en rodillos 23,
uno de ;los cualos se representa, a partir de los ousles
la léming W' so haco pasar por wno o mas juegos do rodiw
1los texturizadores 19! provistos de carascteristicas como
lag descritas para log rodillos de te{:'burizacién 19. Dege
puds de los rodlllos de tex*t:u.zizaoién} ge somﬁste la lémina
texturizade a otras operaciones de convemié@, como su
arrollamiento en rollog de papel y emvolbtura, etc.

La tabla s:.glu.en'l:e :permi. o comparar log resultg
dos obtenidos al texturizar laming de tisl soco no textus

rizado dc gcuordo con 0l proscente luvonto con el tejido



toxturlzado modio producido de acusrdo con la btéonics ante-

rior, como por acresponamiento en el seoador Yankee:

Peso Espesor Volumen Iongl Sua-
: bés co gparento gud vidad
5. m i 3 6 ro-
& on/g tura
i}
Propiedades medias ' .
del tigh de la 22,2 0,20 9 400 la9
4éenica antorior agpe xo
10 , - a guave
* $isdl seco no tex : :
turil zedo
ti8d seco no ~ _ '
texturizedo g, 20 0,17 8,5 377 4

15, ‘tedo con xodillos
con resaltes y g

nuras

_ Como se pusde observar en la anterior tablas, cuan=
20. do se empleza con una lamina de tisd geco no texturizado
que Se puede haber obtenido por secado haciendo pasar a su
través alre callonte y que tlems un peso baelco de alrede=
dor de 20 g/mz, oomparado oon un tisd de la técnica entes
. rior (por ejemplo, acresponado con un secador Yankee); la
25.  lémina de tisd seco despuds de tretamlento segin el presen-
e invento pormenece con un peso basico de sustencialmen-
te 20 g/mz. Cuando el espesor de la_la’ipina de tisd seco
no texturizedo os de alrededor de 0,115 nm; despudés del

tratamiento es de osrca de 0,17 mm, on oomparacidn ocon corw

[ ug
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ca de 0,20 mu de espesor del tigll obtenido mediante la téo-
nica anterfor. Sin embaxgo, cuanio ol Hlsd segm'm la téonica
anterior tiens un volumen gparente de 9 cm3/g; la laming

de %ish seco toxturizado segx’m ol invento tlens un volumen
aparente muy semejante de 8,5 om3_/g. También la longitud

de rotura relativa o muy semejgnte on la lémina de tisd
seco Yexturizado ouendo se la compera con el tisd de la
técnlea anterior, ya quo como se indica la longitud do row
tura do la lémina de tisl seco texturizado gegin el pre=—
sente invento se reduce tan solo a 377 m de 1957 m. lo

que es muy favorable sl se compara con la longlitud de 70=
ture do 400 m dol tisd do la wdenica antorioxr. Por ltino,
en lo quo respocta al gredo de suavidad, ol ¥isd do la téew
nica anterior variaba do 1 a9, egto og, dosdo muy aspero

a muy suavo; miontras que en la aplicacidn del‘prasente in-
vento se obtlene una suavided de alrededor de 4,

Por consigulente, seglin el presente Llnvento es
posible empezar con una laming de tisQ seco de volumen
aparenfe muy pequefio y obtener un volumen' final compsarablse
al tisd producido por la téenica antorior, como con el
secadon Yankoe y por screponamiento, El presente lmvento
proporclona ung considgrable economia de equipo y cosbo
de producoién oxiginal, grecias a la posibllidad de trens-
fomar lémina de Hisd seco no texturizado obtenido por
ol método mas econénﬁ.oo; como medionte secado por paso de
gire a su bravés y sin mecosidad do emplear un secador
Yankoo o0 la técnicg do acresponamionto, quo Son mas hono-
rog0s. Sin ombango, la léming de bisd toxturizedo tiene

wn volumen gparonte, ung resistencia al desgarramiento y
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una suavidad comparables a los ists mis costosos de la
téontca anterilor.

_ Se entiende que se pusden realizar varisciones y
modificaclones gin apartarse del espiritu del invento ni
galir del ambito de su concepoidn.

o~ —
- . -

RETVINDIC ACTONES

Desoxrito ol oi)jé-!:o del presente invento se de-
claran nuevas y de propia invencidn las sigulentes rei-
vindicaclones, o

1. Un método, con su aparato cormslaondiente;
para texturizar lémina de tisd seco no texturizado, ca~
recterizado porque comprende hacor pasar la lémina do tisd
seco no texturizado a través del pumto de retenciém de ro-
dillos ranurados glratorlos tex’cgrizadoms que tlensn re-
saltes y ranuras conplomentarios, sustanciglmeonte ondon-—
tados, tex'buxizadoxgs; y spretar dichos resaltes texburi-
zadores en las dos caras de la lémina do tisd seco a medi-
da que ésta pasa a través del punto de retencidn de los
rodillos, produciendo asi una voluminizacidn y suaviza-
olén de la lémina de tejido.

2. Tn método do conformidad con la reivindica-
oién 1, caractorizado porque compronde hacer pasar la lemi -
na a través de una pluralidad de puntos de vetencidn de rp
dlllos renursdos giratorios texturlzedores y sumentar esi
el volumen gparente y la suavided de la lémlna de tilsd
resultante,

'3. Un mdtodo de conformidad con la reivindica~

cién 1, carscterlzado porgue comprende proveer a los Yo-

- od
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dillos de resalbes texbturizadores de:.’por lo menos 0;5 mm
de altura y do'ranuras intermedigs de aliodedor de 0;5 mm
de profundided, y disponer los rodillos oon una separacidn
de 0,20 & 0,40 ma en el punto de retencidn.

4 T método de conformidad con la reivindica=
oldén 1, caracterizado porque comprends formar la liwing
de tisa no texturizado con un espesor de alrededor de ‘
0,115 mu, y efectuar la ?exturizgoién do modo que se obw
tongan aproximadamente 8,5 om3/g:

5. Un método de conformidad con la roivindica=
clén 1, carsctorlzado porque comprende formar la lamina
de tishk seco no texturlzado de 20 g/mz'de peso bésico y
oon un espegor de aproximedamente 0; 115 mm, v texturizer
la lémina de 'bisﬁ_seoo pars que adquiera wn osSpegor de
aproxinaiamonte 0,17 mm, un volumen spsrente de glrededor
de 8,5 om3/g ¥y wa longitud de roturs de aproxims}damerrto
377 m, asi como una suavidad de aproximedemente 4.

6. Tmn método de conformidad con la reivimdica-
cidn 1, caracterizado porque la lémina de +isd seco no
texturizado tiene un peso basico de ap:'r'oxj.madz.amen'l;e 20
g /n° y un espesor de aproximademente 0,115 mm, y g6 toxe=
turlza la lémins de tisi seco de modo que adquiera un Vo-
lumen apgran-tsa de aproximadamen'bé 6 cm3/g a gproximeda~
monte 10,5 om3/g. ] 7

7. Un método de conformidad con la reivimdica-
cidn 1; caracterizado porgue comprende, despuds de hacer
pasar la lémina de ¥isi seco no texturizado a través del
punto de retencidn del citado primer jusgo de roiillos

ranurados giratorlos toxturizadores, hacexr pagar, SuCESLlw
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vamen’aa; la léming do tisd geco a través del punto de rew-
tencion de un sezundo jusgo de rodlllos ranursdos glrato-
riog 'hextgxizadoms provistos de resa}'bes ¥ renuras comple-~
mentarios, swgbanclalmente endentedos, texturizsdores, ¥y
aumntar asl el volumen aparente de la lamina seca texbu-
rizada. .

8. Un método, Segin las reivindicaciones ente-
rlores, caracterizado poxgue ls voluminizaolon y suaviza-
cién de la lamina comprende hacer pasar la lémina de ¥igd
geco no texturlzedo a través de un dispositivo de toxtu-
rizacldn mcénica; y texturizar moéniea{pen‘te la léming
gque pasa por ol dlspogitivo texturizador, voluminizando y
suavizando asf{ la lémina.

9. Un método de conformidad con la roiviniica~-
cidn 8; caracterizado porque comprends hacer pasar la lémi-
ne de tisl seco a través de una pluralided de dispositivos
de texturizaolén mecénlos, aumentando asl el volumen apa-
ronte y la suavidad do la lémina de tisd resulbtanto.

10. Un método de conformidad con lg reiviniica=~
cidn 8; oaracterizado porque comprende formar la ldmina de
130 seco no texturizedo con un egpesor de aproximsdaemente
0;115 m y efectuar la texturizacion de modo que se obw
tenga aproximedamente 8,5 om /g, '

11, Un método de conformidad con la yeivindle
oacidn 8; oarsoterizado porque oomprende formar la lémi
na de tled seco no texturizedo con un peso bé{aico de 20
g/m2 ¥y un egpesor de aproximadamente 0,115 mm, y texturd-
zar la laming de tis&i seco para que adguiera un espesor .

de eproximsdamente 0,17 mm, un volumen aparente de aproxi-

e
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madama;fce 8,5 om3/g y una longitud de rotura de aproximada~
mente 377 m, asi como un grado de suavidad de aproximada-
mente 4. o |

12, Un mbbodo de conformidad con la reivindica~
cion 8, carocterizado porque la lémina de +isd seco no
texturizado tiens un poso basico de aproximalamente 20
g/n° y un espesor do aproximsdamente 0,115 m, y se tex-
turiza la laming de +isd seco para que asdquiera wn yolu-
men gpamnte-._comprendido entre aproximadamente 6 em3/g
¥ 10,5 cm3/g. o

S 13. Un método de conformidad con la reivindi-

cacidn 8, caracterizsdo porgue compiende, despuds do hacer
pasar la lémina de tisi seco no texturizado a través de
dicho primer dispositivo de toxturizaclon mecanica, hacer
pasar, sucesivamente, ls lémina de tisd seco a través
de wn segundo dlspositivo de bexturizecién mecénica, awmn-
tando esi el volumen sparonte de la lémina de +isd seco
texturizado . .

14. Un ndtodo, de conformidad con las reivimdi-
caciones gnteriores caracterizado porgue el gparato com—
prende: un dispositivo de texturizacidén mecanloa e través
del cual se puedo hacer pasar la lémina de tisd seco no tex
turizado; poseyendo dicho diamsi’uiiro do texturizacion mew~
cénica medios para elaborar mecanicamonto la léxpina que
pasa por ol dlepositivo mecanleo y texturizarle, volumle
nlzendo y suavizando _asi la lémina. _

15. Un mébodo, de conformidad con la relvine
dicacidn 14; cargeterizado porque comprends un segundo

dispositivo de texturizacidn mecénica a través del cual
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puede pasar la lamlna de tisd seco toxturizada on dicho
primer dispositive do texturizacidn mecénica, poseyendo
dicho segundo dispositivo de texturizcoldn mecdnica me-
diog pare incromentar la texturizooidn de la lémina y pro-
ducir asi un volumen eparente y ung susvidad meyores on

la lémina de tisi rosultente.

16, Un me'!:odo de confomidad con la rolvindicae-
oidn 14, caracterizado porque comprende medios para produ-
cir lémina do 'b:.sg 8000 1o texturizado do un espesor do
aproximademente 0,115 mm, pudiendo texturizar dichos medios
de texturizeoién la limina para obtoner un volumen sparen-
te do aproximadamente 8,5 em/e.

7. Un método de conformidad con la reilvimdica-
cibén 14, ceracterizado porque comprende medios pars produ-
clr 1amina de tlal geco no texturizedo de un peso basico
de 20 g/m con un ospesor de aproximadomente 0,115 mm, y
pudiendo texturizar dichos medios texturizadores la lémi-
na de -b:?.sni seco de modo que su esposor sea de sproximsdg-
mn'i:e'o,l'Y m, su volumen agparente de aproximaedamente 8;5
em3/g, su longltud de rotura de aproximadamente 377 mm y
su sugvidad do gproxilmadamonte 4.

18. Un mdtodo de conformided con la reivindica-
olén 14, caracterizado porgue dichos medios de texturiza-
cion pueden ectuar sobre ung lémina de tizd seco que tie-
ne un peso basleo de sproximedemento 20 g/n? y un espesor
de eproximademente 0,115 mm y bexturizar la lémina de i~
8l geco dandole un volumen gparente comprendido entye
eproximademento 6 om3/z ¥ eproximedamente 10,5 em3/g.

19. Un método do conformidad con las reivin-
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dlceoloncs anteﬁo::esi car;actérizaéo porque comprendé : ro-
dillos gii‘ét9xios textux;:i.:zadoi'es céon resQltes ¥ reuurss comw
plementax'ios; sugtanclalmente enden‘bados; fexturlzadores

¥ Que posecen un pumbo de wotencidn g travéds del cual se
puede hacer pasar la lémina de tisd seco no texburizado
per® procoder a su texfurizacidn; esbendo dichos resal-
tes y ranurss orientados en el punto de retencion de los
rodlllos para apretar los resaltes con efecto texturiza-
dor sobre las dos caves do la lamina de tisd soco a medide
quo dsta pasa por ol punto de rotoneidnm do los rodillos,
volwninizando y susvizando asi la limina de +isi.

20, Un método de conformidad con la yeivimdicae~—
cidn 19, caracterizado porqus comprende una pluralided de
rodi;los ranurados texturizadoxes que definen pun'bog de re~
tencion y poseen regeltes y ranuras ocomplementarios, sus-
tanolalmento endentados tecturizadores a través de los cua-
les rodillos so pucde hacer pasar la lamina sucesivemento
para aumentar asi el volumen sparente y la suavidad de la
14nina de tisd rosultanto.

. 2. Un método de conformidad con la reivindica-
clon 19, caractexizado porque log resaltes texturizedores
tlenen una aliura de por lo menos 0;5 m y ranuras inte xme~
dias de aproximadamente 5 mm de profundidad, estando sepa=
rajos los rodillos en el punto de rotencidn una distancisa
comprendida entre 0,20 ma y 0.,40 mn. ‘

22, Un método de conformidad con la relvindi-
cacidn 19, caracterizado porgue dichos resaltes y ranuras
texturizsdoxes pueden aetuar; on dicho punto de retencion,

gobre la lémina do bisd seco no texturizado que tiens un
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eso bagloo de 20 g/m2 y un espesor do aproximadamente
0,115 mm y -bex-turizarla‘para que adquiera un egpesor do
apmximadanppfoe 0;17 mn, un volumon gparonte do aproxi-
madamonto 8,5 om3/g, una longltud de rotura do aproxime-
damento 377 m y una suavidad de aproximalamente 4.

23, Un método de conformidad con la reivimdica—
oidn 19, caracterizado porque los eitadlog puntos de reten~
oldn de los rodillos glratorios texturizadores pueden ac—
tuar sobre una lémina de tisl seco no texturizedo que tenw
ga un peso bagleo de aproxlmademente 20 g/m2 ¥ un espesor
de aproximademente 0,115 m y texturlzar dicha 1 amina de
t1sk seco do modo gue odquiers un volumen gparente coms
prgndido ontre gproximedemente 6 cm3/g ¥y eproximedamente
10,5 em3 /e, o

24, Un metodo de conformidad con la reivindi~-
cmoién 19, caracterizado porque com_premle; ademas de al-
cho prime?:- Juego de rodillos ranurados glratorios pextu~
rizadores, un segundo jusgo de rodlllos ranuredos glrato-
rios -bex-l;uxﬂ.gadoxes provisgtos de resal-beg ¥ rahures com-
plementarios, sustanclalmente endentados, terburi.zadozes;
¥y a través del cual segundo juego do rodillos se puede
hacer pagar la 1émina.de tigld després do salir del prie-
mer juego de rodillos, con el fin do incrementar el vo-
lumen aparento do la léming seca toxturizada. .

25, Un método, con su gpareto correspondicnto,
para toxturlzar lamina do tlsd soco no boxturizedo.

Soglin so dosoribo y roivindica on la presonto
momoria desoriptlva que consta de 18 piginag foliamdas ¥y

ogeritas a maguina por una sols d6 Sus carns.
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