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La presente invencién se refiere a una miquina pa-
ra embalar, con pelicula de pldstico termopldstico, objetos
voluminosos de diversas naturalezas, tales como rollos de -
tejidos, tal como se presentan a la salida de las maquinas
de tisaje y entre diversas fases de manipulacién subsiguién—
tes, a los cuzles se hard referencia, a titulo de ejemplo,
en la presente descripcién.

Son conocidas diversas realizaciones prdcticas de
maquinas de esta clase, todas las cuales presentan sus ven-
tajas y sus inconvenientes propios, sin llegar, no obstante
a una solucibn de compromiso adecuads pars la mayoria de los
casos de aplicacibn due se presentan en 15 industria.

La presente invencién apunta a proporcionar una
nueva solucidén a este problema, mediante una nueva maquina
para el embalado de objetos de la clase indicada, particu-
larmente del tipo de las que comprenden medios para aplicar
los extremos de dos bandas de pelicula termopléstica a la-—
dos opuestos del objeto a embalar, péra soldar entre si es~
tas peliculas, transversalmente a las bandas, en dos lados
opuestos del objeto y longitudinalmente en los otros dos,

y para cortar transversalmente dichas bandas, inmediatamen-
te curso arriba de la soldadura que las separa del paduete
formado, para la separacibn de esﬁe Gltimo de las mismas,
méquing que, aparte de otras caracteristicaé favorables que
se desprenderén de la siguiente descripcidn, permite aumen=
tar fapreciablemente la produccibn en numero de paquetes for-
mados. -

Para ello, una méquina de la clase indicada y ca-
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racteristica de acuerdo con la invencibn, presenta la parti-
cﬁlaridad de comprender una estacibn receptora de los objeQ
tos, para la aplicacién de las bandas y la soldadura y cor-
te transversales de las mismas; una estacién para efectuar
las soldaduras longitudinales; una estacifn de retirada de
los embalajes formados, y medios de transferencia por grave-
dad, de los embalajes.en curso de formacién entre estas es-
faciones, .

En la forma preferida de la invencidn, la primera
estacién comprende medios para suministrar dos bandas de pe-
licula termoplédstica, desde dos lados_opuestos, en el plano
de recepcibén de los objetos a embalar; doé dispositivos pren-
sores, desplazables en wn plano horizontal inmediatamente
debajo del planc de recepcién, desde una posicibn separada,
en la que permiten el paso del objeto, y una posicién en la
que aplican las bandas una contra la otra, estando los pren-
sores dotados de dos dispositivos soldadores para efectuar
sendas soldaduras en toda la anchura de dichas bandas y se-
paradas en la direcqién de la longitud de las mismas, y de
un dispositivo cortador de las dos bandas entre las citadas
soldaduras; una cuna receptora de los objetos, conectada
con un mecanismo elevador apto para desplazarla entre una
posicién superior, de recepcidén y correspondlente al nivel
de recepcifén de los objetos, una posicidn 1ntermed1a, en la
aque el borde superior de estos Ultimos se encuentra a un ni-
velvinmediatamente por debajo del plano de desplazamieﬂto
de los dispositivos prensores, y una posicién inferior de

transferencia a la segunda estacién, y medios para efectuar
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en esta posicién inferior la transferencia por gravedad de

.los objetos entre estas dos estaciones. Convenientemente, "

el mecanismo elevador es accionado por un dispositivo mo- -

tor reversible, gobernado por medios de control dque compren-

‘den dispositivos de final de carrera para el paro en las

posiciones extremas de la cuna, y un dispositivo sensor'de
borde superior del objeto en el nivel de los prensores para
situar dicho objeto en la posicién de soldadura y corte
transversales. Por otra parte, la cuna receptora de los oOb-
jetos puede estar montada en el mecanismo elevador en posi-
cién oscilante alrededor de un eje horizontal y paralelo a
las lineas de soldadura, y conectada con un mecanisﬁé de
accionamiento para desplazaria entre una'posicién horizontal
de sostenimiento derlos objetos, y wna posicién de transfe~
reneia,ren la que forma unz ligera pendiente, por la que el
objeto embalado y separado de las bandas rueda por gravedad
hacia la segunda estacifbn.’ '

La segunda estacién de la miguina estd formada,
de acuerdo con otra caracteristica de la invencién, por otra
cuna receptora de los objetos suministrados por la primera
estacibn, montada osciiante alrededor de un eje fijo, ho-
rizontal y paralelo al eje de la cuna de la primera esta-
cibn, y conectada con un mecanismo de accionamiento para
desp}azarla entre una posicién de sostenimi;nto de los obje~-
tos y una posicién de transferencia, en la que forma una
ligera pendiente, por la que el objeto embalado rueda por
gravedad hacia la estacidén de retirada de 105 embalajes

terminados, y, en cada extremo abierto del embalaje formado
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en la primera estacidén, wn par de diSpositivos prensores
desplazables en wn plano vertical y perpendicular a las
lineas de soldadura del embalaje previo, entre una posi-
cibn separada y una posicidén en la que aplican los extre-
mos no soldados de las bandas el uno contra el otro, es-

tando los prensores dotados de un dispositivo soldador pa-

_ra efectuar sendas soldaduras que completan el contorno

“cerrado del embalaje. En este caso, los dispositivos pren-

sores para el cierre del embalaje previo pueden estar do-
tados de dispositivos cortadores para la supresién de even-
tuales sobrantes de material laminar por fuera de las sol-
daduras de cierre del embalaje previo. -

Ventajosamente, 1o medios suministradores de las
dos bandas de pelicula termopldstica, pueden estar formados
por sendas bobinas de pelicula montédos en dispositivos de-
senrolladores frenados, y rodillos de guia conductores de
dichas pelfculas inmediatamente por encima del plano de des-
plazamiento de los dispositivos pfensbres de la primera es~ -
tacién., Por otra parte, el mecanismo elevador puede estar
formado por un sistema de gatos de tornillo, accionados por
un grupo motor-reductor cuya alimentacién es controlada por
los finales de carrera de la cuna y un dispositivo fotoeléc-
trico que controla la posicién del borde superior del obje-
to ipmediatemente debajo del plano de los pr;nsores de la
primera estaciébn. -

v El accionamiento de los prensores y de las cunas
puede ser llevado a cabo mediante cilindros accilonadores

fluodindmicos, alimentados a través de un circuito de con-
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- trol que proporciona una secuencia operativa para el conjunnZﬂﬁ'

to de los elementos de la mdquina, y los drboles de oscilé;f"

cidén de las cunas estén conectados, convenientemente, con'J’
los cilindros fluido dindmicos a través de mecanismos de pi-.
fidn vy cremallera. »

' Los dibujos adjuntos muestran, a titulq de ejemplor
no limitativo del alcance de la presente invencibn y en re-
presentaciones esquemdticas, una forma preferida de llevar-
la a la préctica. 7 |

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista alza-
da del conjunto de una maquina de acuerdo con la invencién,
dispuesta para la manipulacibn de piezas'de tejido en rollo}y
la figura 2 es un esquema due muestra la disposicién de las
soldaduras transversales, y la figura 3 muestra, en seccidn
perpendicular al planoc de la figura anterior, los dispositi-
vos soldadores y de corte.

La figura 1 muestra una bancada general, indicada
con la referencia -l-, due puede ser de cualquier construc—
cilbén usual adecuada y que forma espacios aptos para permi=-
tir el paso de rollos .de tejido -2~ de acuerdo con un reco-
rrido que se deduce de las flechas indicadas en lz figura.

La parte superior de la maduina forma una abertu-
ra apta para la entrada de los rollos en el espacio mencio-
nado,, y en la parte izquierds de la misma,:respecto a la
figura, presenta una rampa -3-, por la qué los rollos depo=-
sitados en ella pueden correr libremente hacia dicha aber-
tuxa. .

Dentro del recinto o espacio de paso mencionado
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se encuentra un mecanismo elevador indicado con la referen-
cia general -4- y formado por dos columnas husillo -5-, dis«-
puestas verticalmente -a ambos lados de la'méquina, girato~ “
rias en dispdsitivos de cojinetes -6- y accionados desde el
motor -7-.a través de una transmisién de ruedas angulares

-8~ y un reductor de velocidad ~9-. Con las porciones file-

- teadas de dichas columnas cooperan sendos dados tuerca -10-,

que sostienen conjuntamente un soporte -ll- que, por tanto,
puede desplazarse verticalmente; sobre este soporfe va mon-
tada, mediante dispositivos cojinete no representados, una
cuna ~12- formada poriejemplo por dos series de brazos di-

vergentes hacia arriba y unidos a un 4rbol transversal -13-

que puede recibir un movimiento de oscilacién limitado des-

de un cilindro accionador fluidodinémico, hidrdulico o neu-
mitico, -l4-, a través de una transmisién de pipén -15-y
cremallera -16- unida, esta Gltima, al véstago del acciona-
dor. La amplitud del desplazamiento vertical del mecanismo
elevador es la adecuada para poder llevar la cuna -12- des—
de la parte superior de lé'méquina hasta un nivel de trans-
ferencia a la segunda estacibn de trabajo que se describi:é
mas adelante,

En la boca de la parte superiof de la mdquina se
encuentran dos guias paralelas, no representadas, entre las
cuales pueden pasar los rollos -2- con su éje perpendicular
a ellas, cuyas gulas conducen dos dispositivos soldadores
-17-, asimismo perpendiculares a ellas y que pueden despla-
zarse entre dos posiciones extremas, indicadas respectiva-

mente con lineas seguidas y de trazos, mediante sendos accio~
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nadores fluidodinamicos -18-, a cuyos véstagos van unidos;:y

Por otra parte, a cada 1lado de la miguina se en;{¥;
cuentra un par de soportes -19~ aptos pqpaisostener, frenéu;-'"i
dos mediante dispositivos tensores -20-, los ejes -21- de
sendas bobinas ~22- de pelicula de material termoplistico -~
que‘es conducida mediante juegos de rodillos locos -23-, -
tal como se indica en —24-.

En la parte inferior de la miduina y a wn lado -
del mecanismo elevador'-4- se encuentra una bancada auii—'
liar -25- que sostiene un dispositivo de cuna -12a-, idén~
tico al -12- descrito antes y cuyos elementos han sido in-
dicados con las mismas referencias numéricas. A cada ladd,

0 sea, a cada extremo de la cuné:-lZar, se encuentra un
bastidor que comprende dos guias -26~, horizontales y ali-
neadas verticalmente, sobre las que se hallan conduéidos
los extremos de otros dos dispositivos soldadores -l7a-,
asimismo accionados por c¢ilindros fluidodindmicos -18a-.

La disposicién de los soldadores -17- se aprecia
en la figura 3. Comprenden pares de electrodos de soldadu—~
ra enfrentados -27-, por ejemplo calentados mediante resis—
tencias eléctricas, como es corriente en ﬁéquinas de soldar
léminas termoplasticas. Dos pares de electrodos se hallaq
superpuestos de manera que efectlan simulténeeamente las
dos soldaduras -28- (figura 2) separadas pdr una franja

-29-~, Los cuerpos de 10s_soldadoreé forman uwna rendija ho-

. rizontal =30~ en la que es desplazable mediante dispositivos

de guia -31-, una cuchilla -32- que intersecta el plano de

las peliculas soldadas y es accionada, por ejemplo, median=-
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te una correa gin fin -13-, arrastrada desde un motor -34-
a través de un reductor de velocidad -35- y una fransmisién
de correas o engranajes -36-. Todos estos elementos van
sostenidos por un soporte -37- que forma parte del soldador
respectivo, de modo que participa de sus desplazamientos.

Los soldadores -l7a- pueden tener la misma cons-
truceibn deserita, o bien se puede prescindir de uno de los
juegos derelectrodos y del mecanismo de cuchilla, si no se
desea recortar las piezas de material sqbrante en los extre-
mos de los paquetes formados.

Se comprende que los divgrsos elementos descritos
pueden ser gobernados por cualquier sistéma de control auto-
mético apto para proporcionar la secuencia de trabajo desea-
da. Por ejemplo, una forma de funcionamiento podria ser la
siguiente;

Al principio del funcionamiento, el motor -7- es
puesto en marcha de modo que lleva la cuna -12- del elevador
-4~ 3 la parte superior de su recorrido; los soldadores -17-
se encuentran en sus posiciones separadds, indicadas con
lineas de trazos. Las dos peliculas -24frse hallan unidas
por una soldadura ~28~-a~ resultante de la operacidén de em-
balado anterior, o sea que cubren la boca de la abertura su-
perior de la méquina.

En estas condiciones, un rollo de50sitado sobre
la rampa -3~ es dejado rodar, en caso dado sostenido por
dispositivos auxiliares adecuados, de manera que viene a
depbsitarse sobre la cuna -12-, que se encuentra en su posi-

cibn més elevada, determinada por ejemplo, mediante un dis-
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positivo de final de carrers conyeneional, no representado.’"

El paso del rollo intercepta el haz -38- de wn par fotoeléc-f?hi

i trlco -39 ¥y 40~ que forma parte del s1stema de control, de™*

manera que ordena la puesta en marcha del motor -7- en el
sentido de descenso del elevador —=4-. Con ello el rollo ba- .. k
Ja hacia la posicibn -2a-, arrastrando consigo las peliculéét=
~24-, que se desenroliarén en la forma correspondiente de
las Dbobinas -22-; En esta posicién, el borde superior del
rollo -2a- deja otra vez libre el haz fotoeléctrico -38-, .
de forma que el sistema de control recibe otra sefial que es .
traducidé,.esta vez, para detener el elevador -4- en la po=
sicidén representada y desencadenar una seéuencia de vaivén
de los soldadores ~17- hasta la posicién de soldadura indi-
cada con lineas seguidas, y vuelta a la posicién de reposo,
en lineas de trazos, con intercalacién de un accionamiento »V
del dispositivo de corte de manera due la cuchilla -32- sec-
ciona las dos lgminas -24- por una linea -41-, situada en-
tre las dos soldaduras -28b y 28¢c~ (figura 2). Como Que 1os
soldadores han arrastrado las dos peliculas, éstas quedan
tensas sobre toda la superficie lateral del rollo -2a-, y

el paquete formado de esta manera,rqueda separado por el
corte —41- de las peliculas -22-, procedéntes de las bobi-
nas -22-, ‘ . '

Es de notar que el elevador =4- sfempre se deten-
dré en la posicidn para la cual el borde superior del ro-
1lo se encuentra al nivel del haz fotoeléctrico -22-, o sea
a la altura adecuada para la soldadura de las peliculas,

independientemente del didmetro de dicho rollo.
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El final de la operacibén de soldadura, realizada
por -los accionadores -18-, determina la nueva puesta en mar-
cha del motor =7—- en el sentido de descanso, de forma que
el elevador es bajado hasta una posicibn inferior, determi-
nada por un final de carrera no representado, después de lo

cual es activado wn accionador -l4-, que hace oscilar la cu-

na =12~ hacia la derecha de la figura, de modo que el rollo

-2a~ cae por gravedad a la siguiente cuna -1l2a-, Terminade
esta operacibn se restablece la posicién horizontal de la
cuna ~12- y el elevador —4- es devuelto a su posicién su~
perior para empezar un nuevo ciclo mientras se efectia la
soldadura de los extremos del paquete po; los soldadores
-17a~, El funcionamiento de estos Wltimos es exactamente el
mismo descrito antes. Terminada la operacibn, la cuna -l2a-
es hecha oscilar por el accionador -l4a—- igual que en el
caso anteriocr, de manera que el rollo envuelto pasa de la
posicién -2b- a un soporte de recepcién —42-, del que pue-
de ser retirado por medios usuales.

Serdn indepenendientes del alcance de la presente

‘invencidn los detalles accesorios y demés aracteristicas

constructivas no esenciales, empleados en la puesta en préc-
tica de la misma, por quedar todo ello comprendido dentro

‘ 3 - - - - 0
del alcance de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Méquina para el embalado de objetos volumino- "~
sos con pelicula termopléstica, del tipo de las que comprenf’:
den medios para aplicar los extremos de dos bandas de peli;; ?
cula termopléstica a lados opuestos del objeto a embalar, - |
soldar entre si estas peliculas, transversalmente a las ban-
das, en dos lados opuestos del objeto y 1ongitudinalmente=;"
en los otros dos, y cortar transversalmente las bandas, inrf,
mediatamente curso arriba de la soldadura que las separa -
del paquete formado, para la separacibn dg este Wltimo de
las mismas, caracterizada esencialmente por el hecho de com-
prender una estacilén receptora de los objetos, para la apli-
cacién de las bandas y la soldadura y corte transversales
de las mismas; una estacién para efectuar las soldaduras
longitudinales; una estacién de retirada de los embalajes
formados, y medios de transferencia por gravedad, de los
embalajes en curso de formacidn entre estas estaciones.

2. Mdquina para el embalado de objetos voluminosos
con pelicula term0pléstica; de acuerdo con la reivindicacién
1l,. caracterizada esencialmente por el hecho de que la prime-
ra estacidén comprende medios para suministrar dos bandas de
pelicula term0p1éstica; desde dos lados oéugstos, en el pla-
no de recepcibn de los objetos a embalaxr; d&s dispositivos
prensores: desplazables en un plano horiéontai inmediatamen—
te debajo del plano de recepcibn, desde una posicibn separa-
de en la que permiten el paso del objeto y una posicidn en

la que aplican las bandas una contra la otra, estando los
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prensores dotados de dos dispositivos soldadores para efec~
tuar sendas séldaduras en toda la anchura de dichas bandas

y separadas en la direccién de la longitud de las mismas,t

y de un dispositivo éortador de las dos bandas entre las cifr'
tadas soldaduras; una cuna receptora de los objetos; conec~
tada con un mecanismo élevador apto para desplazarla entre .
una posiciébn superiof, de recepcién; correspondiente al ni--
vel de recepcién de los objetos, una posicibn intermedia,.

en la que el borde superior de estos Ultimos se encuentra

a un nivel inmediatamente por debajo del plano de desplaza~
miento de los dispositivos prensores, y una posicién infe- .
rior de transferencia a la segunda estacién, v medios para
efectuar en esta posicién inferior la transferencia por gra-
vedad de los objetos entre estas dos estaciones.

3, Méquina para el embalado de objefos voluminosos
con pelicula termopldstica, de acuerdo con las reivindicacio-
nes'1 y 2, caracterizada esencialmente por el hecho de Que
el mecanismo elevador es accionado por un dispositivo motor
reversible, gobernado por medios de control que comprenden
dispositivos de final de carrera para el paro en las posicilo-
nes extremas de la cuna, y wn dispositivo sensor del borde
superior del objeto en el nivel de los prensores para situar
dicho objeto en la posicién de soldadura y corte transver-

. 4. N&Quina para el embalado de objetos voluminosos
con pelicula termopldstica, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizada esencialmente por el hecho de que

la cuna receptora de los objetos estd montada en el mecanis—
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mo elevador en posicibn oscilante alrededor de un eje hori—--
zontal y paralelo a las lineas de soldadura, y conectada ~
con un mecanismo de accionamiento para desplazarla entre una.

posicién horizontal, de sostenimiento de los objetos, y una

posicibén de transferencia, en la que forma una ligera pen-

diente, por la que el objeto embalado y separado de las ban-
das rueda por gravedéd hacia la segunda estacibn.

5. ¥M4quina pare el embalado de objetos voluminoaoé)
con pelicula termépléstica, de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizada esencialmente por el hecho de que la segun#r
da estacibn comprende una cuna, receptora de los objetos, ucn—~
tada ogcilante alrededor de un eje fijo,'horisontal N paréQ
lelo al eje de la cuna de la primera estacibn y conectada
con un mecanismo de acclonamiento apto para desplazarla en-
tre una posicibén de sostenimiento de los objetos y una po-
sicibn de transferencia, en la que forma una ligera pendien-
te, por la que el objeto embalado rueda por gravedad hacla
1la estacién de retirada de logtmbalajes terminados y, en ca-
da extremo abierto de embalaje formado en la primera esta-
¢ibn, un par de dispositivos prensores desplazables en un
plano vertical y perpendicular a las iineas de soldadura
del embalaje previo, entre una posicién separada y una po-
sicibn en la que aplican los extremos no soldados de las

bandas al uno contra €l otro, estando los premsores dotados

de wn diépositivo soldador para efectuar sendas soldaduras

que completan el contorno cerrado del embalaje.
6. Maquina para el embalado de objetos voluminosos

con pelicula termopléstica, de acuerdo con las reivindica-
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ciones 1 y 5, caracterizada esencialmente por el hecho de
que los dispositivos prensores para el cierre de los extre~
mos del embalsje previo, comprenden dispositivos cortadores -
para la supresibén de los sobrantes de maberial laminar por
fuera de las soldaduras de cierre-del embalaje previo,

7. Miquina para el embalado ‘de objefos voluminosecs
con pelicula term0p1é§tica, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizada esencialmente por el hecho de que
los medios suministradores de las dos bandas de pelicula
termopldstica, estén formados por sendas bobinas de pelicu~
la montadas en dispositivos desenrolladores frenados, y ro-
dillos de guia conductores de dichas pelfculas inmediatamen-
te por encima del plano de desplazamiento de los dispositi-
vos preasores de la primera estacitn.

8. Mdquina para el embalado de objetos voluminosos
con peliculs texrmopldstica, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizada esencialmente por el hecho de due
el mecanismo elevador comprende un sistema de gatos de tor-
nillo, accionados por un grupo motor-reductor cuya alimen-
tacidn es controlada por los finales de carrera de la cuna
y un dispositivo fotoeléetrico que detecta la posicidén del
borde superior del objeto inmediatamente debajo del plano
de los prensores de la primera estacién.

9, MAquina para el embalado de obfetos voluminosos
con pelicdia termoplédstica, de acuerdo con las reivindica-
ciones 1, 2 y 4 a 6, caracterizada esencialmente por el
hecho de que los medios de accionamiento de los prensores

y de las cunas son cilindros accionadores fluidodindmicos,
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alimentados a través de un circuito de control que prOporqéof«-f
na una secuencia 0perativa'para el conjunto de los elemenfbé{?vi
de la mAquina. . ’ ‘

10. Maquina para el embalado de objetos voluminosos -
con pelicula termopldstica, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 2, 4 a 6 y 9, caracterizada esencialmente por el he?.
cho de que los 4rboles de oscilacidén de las cunas estdn co-
nectados con los cilindros fluidodindmicos a través de mecz-

nismos de pifién y cremallera.

11l. Méquina para el embalado de objetos voluminosos

“con pelicula termopléstica.

.

La presente memoria descriptiva consta de dieciseis
hojas foliadas escritas a mdguina por una sola cara.

Barcelona, 10 de mayo de 1978

José SALLENT SOLER




T~ l.l\ln\J.\\ll\J\.

.\\\\l.\
d-d

lLNOd ' *eed -
gl61 @p ofkeuw 2p 0L 'euoTsdaed

Syt lﬁ A
% o
o—
"4 X F
ikt g

o
wmm

. V) e Sty

Y

5
-

mumnww

3
XA A X XXX NN X X X X, V.4

&

JN%KJ}\XJ\%)&&C%\\KYCAX&WMW
5 \K(KXX\((V«\?;XX%\/\/\
\A
gz /

\ g =11

\

. e — e -~

2

e DLy

-~

Py - N
. P . . ~
s - - ' . .
her : 1 L ,!llMMﬂ\\\\
- - O ~ A

L et P
S UEPUS B
AN T A Dt

vorun viou

YEI0S INITIVS gsof

IR Y=




S s T

oo sl

José SALLENT SOLER

T N T e

oot — RN 1k T~ : . :

2 N i

LT TN, : 0 RS o
o7 N /'_ R . .




HOJA UMICA

F1G. 2

zd

_—— —

S
/

TTTTTN

\
\/ sS4

2

NN XK S XRANTKEK AN

T SRR T R %

e

29
&
\’\/\A/\X’Sz\/\/\/\)ﬁ%}\’\ XX X
/ ES 7

Barcelona, 10 de mayo de 13978

. p-a.

I. PONTT

- e e Sp—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



