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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Certificado de Adicidn se refiere
a unas mejoras introducidas en el objeto Ae la Patente
principal n? 455,627, la cual se refiere a unos perfece
cionamientos aplicados a la fabricacidén de piezas de ma=
teriales pldsticos de estructura compuesta, .

La Patente mencionada hacig referencia aylg
fabricacidn de piezas hechas de materiales plédsticos dis
tintos, pero constituyendo en conjunto un solo cuerpo, '
de manera que en un ciclo coherente de operaciones de in
yveccidén se obtenfan las piezas, qﬁe en los ejemplos men- .
cionados en la memoria de aquella Patente se trataba AQ
piezas de dos materiales con colores diferentes, p&éign-
do tratarse, en el caso considerado, de 1as~carcésas
translicidas correspondientes a las luces indicadoras
delanteras o traseras montadas en ;os automdvileﬁi .

- El Certificado de Adicién al que corresponde

la presente memoria hace referencia, dentro de una linea

anéloga dé operaciones, a la fabricacién ﬁe piezaé de ma=-

terial plédstico formadas por tres componentes, los cuales

se inyectardn por separado, pero en operaciones coheren=
tes, permitiendo ello.la -obtencién de piezas més Eémpli-
cadas que las resultanteé a la prdctica de la Patente

principal, con un ahorro comparable de tiempo y de mano

>,

de obra,
Se trata, en el'presente caso, de inyectar tres -
materiales plédsticos diferentes para constituir otras tan

tas zonas de una pieza de estructura compuesta, de manera
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'que dichas partes se acoplen entre sf, formando un solo

cuerpo inseparable en sus componentes.

Este Certificado de Adicidén conserva los. prin-
cipios de inyeccidn independiente de los diferentes ma=
teriales, separacidén fisica de las zonas de los mismos
mediante el desplazamiento de unas cuchillas a modo de
pantallas limitadoras, corrimiento de éstas una vez
cesada la inyeccidn de los primeros materiales para per-
mitir, mientras estos se hallan todavia en estado;Pasto-
so, siguiendo la inyeccién de un tercer material cuya
zona de avance se pondrd en contacto con los primeros
materiales, produciéndose la soldadura pldstica de los
mismos en las zonas de contacto, lo que se traducird en
una unicidad del cuerbo, imposible de disgregarse en sus
componentes,

Para facilitar la explicacidn, se acoégaﬁé a
la presente memoria unos dibujos en los que se ha repre-
gentado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo,
un caso de realizacidn de unas mejoras en el objéfb de
la Patente principal n® 455,627 por "Perfeccionamientos
en la fabricacidn de piezas inyectadas de materiales
pldsticos de estructura compuesta", segin los pfiﬁbiﬁios
de las reivindicaciones,

En los dibujos:

Las figuras 1 y 2 son secciones por pléﬁbs.veg
ticales que pasan por los ejes ideales de las boquillas
de inyeccidén, del molde y el contramolde que permiten

realizar la mencionada operacidén, correspondiendo dichas
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figuras a dos momentos diferentes del proceso en los
que las cuchillas o pantallas méviles aparecen en posi=
ciones distintas,

La figura 3 es una seccidn vertical del molde

y el contramolde en correspondencia con una tercera bo-

.quilla, paralela, pero no alineada con las anteriores,

La figura 4 es una proyeccidn en planta del

dispositivo de inyeccidn por un plano indicado IV-IV en

las figuras 1, 2 ¥y 3, las cuales, a su vez, corresponden

a los planos indicados I-I, II-II y III-IIIX, respecgiva-
mente, en la dltima proyeccién.

‘Los elementos designados con nimeros en los die-
bujos corresponden a las partes siguientes: ' |

=l=, =2« y ~3«, boquillas de inyeccidén de otras
tantas materias plédsticas diferentes, aunque dos de elléa
por ejemplo la -~l- y la ~2=, pueden ser alimentadgg';
base de materiales de la misma naturaleza, pero que, al
quedar separados por el material entrante a través de la
boquilla ~3=-, constituirdn, para el caso que nos Béupa,
materiales distintos, por lo menos en cuanto a las zonas
respectivamente ocupadas en el espacio definido entre el .

molde -4~ y el contramolde -5- de la méfquina iniééfora;

" =6=, gufas de acoplamiento y coincidencia entre el molde

"y el contramolde; «7-, =8= y ~9= entradas del material

desde la salida de las boquillas hasta las cavidades a
llenar; -l0-, base de la mdquina inyectora, sustentadora
del contramolde; «lle, =12- ¥ ~13-,Aespacios ocupados

por los materiales entrantes en estado fl6ido poxr. las
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boquillas =l~, =2= ¥y =3=, respectivamente;

-1#- Y wl5e, =16« y =17-, cuchillas o pantallas
méviles, solidarias respectivamente de los pistones ~18=
Y =19=, =20~ ¥y =2l= pertenecientes a los cilindros -22-
Yy =23=, =24« y =25-, alimentados por fldido hidréulipo
o bien por aire comprimido, segin los caéos; Ce

«26=- y =27-, elementos extractores en la zona
central «13- de la pieza; =28~ y =29«,=31l= y =32-, ele=
mentos extractores en las partes laterales =lle y, «l2=,
resp;ctivamente; «30-, dispositivo mdvil pertenecienée
a la mdquina, destinado a la extraccién de las piezas;

El ciclo funcional del proceso de inyeqci6n
de la pieza, realizado segin las mejoras que se han des-
crito en los moldes de inyeccidén, puede resumirse asi:

12. Entrada del material desde el exterior
por medio de las boquillas ~l~ y =2~, que definirdﬂ'laa
partes extremas =7= y =8«, limitadas por las cuchillas
o pantallas mdviles;

. 2¢, Entrada del tercer material mediangé,ia
boqﬁilla =3=, que formard la zona central «l3=, de mane=
ré que, al llegar el material a las zonas laterales y
ponerse en coﬁtacto con los bordes internos de lds'pri-
meras.zbnas -1ll- y =-12-, se produzca la soldadura por
contacto entre los diferentes materiales;

' 3e, Desplazamienfé de las cuchillas o'pantallas
=1l8w ¥y «1Q0w, =20=- ¥ ~21- 'de manera que dejen libre los
bordes internos de las partes =lle y =12- recién inyec-

tadas;



4o, Una vez tramnscurrido el tiempo necesario
para la solidificacidn de las materias pldsticas, que
depende de la maturaleza y propiedades de las mismas,

desmoldeo y extraccidn de las piezas, segin préctica

‘usual,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi-
fique la esencia de las mejoras descritas, serd variable

a los efectos del actual Certificado,
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NOTA,
Se reivindica como objeto de este Certificado
de Adicién, R

l.- Mejoras en el objeto de la Patente princi-

‘pal n? 455,627 por "Perfeccionamientos en la fabricacidn

de piezas inyectadas de materiales pldésticos de estructu
ra compuesta", caracterizadas esencialmente porque, en
le inyéccidn de piezas constituidas por tres zonas de
materiales diferentes constifuyendo un solo cuerpo, ca-

da uno de los espacios de moldeo correspondientes a di-

chas.zonas queda en comunicacidén con la respectiva bo-

quilla de inyeccidn, figurando, en las regiones corres-

.pondientes a las zonas de contacto entre cada par de ma-

teriales diferentes, un juego de cuchillas desplazables
dispuestas inicialmente en situacién de limitar, en una
primera fase, el paso de los materiales pléstic;a forman
tes de las zonas extremas de la pieza, que serédn inyecta
dos primeramente y comn simultaneidad.

2.« Mejoras en el objeto de la Patentelpfinci-
pal n¢ 455,627 por "Perfeccionamientos en la fabricacidén
de piezas inyectadas de materiales plédsticos de es%ructg
ra compuesta", segén la reivindicacién anterior, carace
terizadas por verificarse, en una segunda fase, el des-
plazamiento de las cuchillas en el sentido de dejar lie
bres los bordes de las partes, de los primeros materia-
les inyectados, permitiendo establecer contacto con ellos
los bordes del material formante de la tercera zona, esen

cialmente una zona intermedia que queda situada ‘deparanw
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do las dos primeras, estableciéndose la soldadura por
contacto entre los limites de las partes en cuestidn,
durante el periodo de plasticidad de los respectivos ma-
teriales.

Sean éuales fueren las circunstancias que cone
curran en la esencialidad del Certificado de Adic}én,
definido en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto
es:

3.~ UYMEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE.PRINCZ
PAL N¢ 455,627 por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE PIEZAS INYECTADAS DE MATERIALES PLASTICOS DE ESTRUCTU

RA COMPUESTA",

Consta la presente memoria de ocho hojas folig

das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos

unidos a la misma,

Barcelona, {{] MAYO 1978
P.,A. de D. Pedro MARES Ibé4fiez,

ALFONSO DURAN
p. P.

jﬁﬁ%ﬁ%ol\“;_ﬁ

Fdox luis A. Durén Moyd

FE/pv.
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