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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente C e r t i f i c a d o  de A d ición se r e f i e r e  

a unas mejoras in tro d u cid a s  en e l  o b je to  de l a  Patenté  

principal ns 4 5 5 *6 2 7 ) l a  cual se r e f i e r e  a unos p e r fe c ­

cionam ientos a p lic a d o s  a l a  f a b r ic a c i ó n  de p ie za s  de ma­

t e r i a l e s  p l á s t i c o s  de e s tr u c tu r a  compuesta. ....

La P atente mencionada h a c ía  r e fe r e n c ia  a l a  

f a b r ic a c i ó n  de p ie z a s  hechas de m a te r ia le s  p l á s t i c o s  d is  

t i n t o s ,  pero con stitu yen d o en conjunto un solo  cuerpo,  

de manera que en un c i c l o  coherente de operaciones de in  

y e c c ió n  se obtenían l a s  p i e z a s ,  que en l o s  ejemplos men­

cionados en l a  memoria de a q u e lla  Patente se tr a ta b a  de 

p ie z a s  de dos m a te ria le s  con c o lo r e s  d i f e r e n t e s ,  pudien-  

do t r a t a r s e ,  en e l  caso considerado, de l a s  carcasas  

tr a n s lú c id a s  corresp on d ien tes a l a s  lu c e s  in d ica d o ras  

d e la n te r a s  o tr a s e r a s  montadas en l o s  autom óviles.

El C e r t i f i c a d o  de A d ición a l  que corresponde  

l a  presente memoria hace r e f e r e n c ia ,  dentro de una l í n e a  

análoga de o p era cion es, a l a  f a b r ic a c i ó n  de p ie z a s  de ma­

t e r i a l  p l á s t i c o  formadas por t r e s  componentes, l o s  cuales  

se in y e c ta r á n  por separado, pero en operaciones coheren­

t e s ,  permitiendo e l l o . l a  obtención de p ie z a s  más compli­

cadas que l a s  r e s u lta n te s  a l a  p r á c t i c a  de l a  Patente  

p r i n c i p a l ,  con un ahorro comparable de tiempo y  de mano 

de obra.

Se t r a t a ,  en e l  presente caso , de in y e c t a r  t r e s  

m a te r ia le s  p l á s t i c o s  d i f e r e n t e s  para c o n s t i t u i r  o tr a s  tan  

ta s  zonas de una p ie z a  de e s t r u c tu r a  compuesta, de manera



que dichas p a rte s  se acoplen en tre s í ,  formando un solo  

cuerpo in se p a ra b le  en sus componentes.

E ste  C e r t i f i c a d o  de A d ición  conserva l o s  p rin ­

c i p i o s  de in y e c c ió n  independiente de lo s  d if e r e n t e s  ma­

t e r i a l e s ,  sep aración f í s i c a  de l a s  zonas de lo s  mismos 

mediante e l  desplazam iento de unas c u c h i l l a s  a modo de 

p a n t a l la s  lim ita d o r a s ,  corrim iento de ó sta s  una ve z  

cesada l a  in y e c c ió n  de lo s  primeros m a te ria le s  para per­

m i t i r ,  mientras e s to s  se h a lla n  to d a v ía  en estado p a sto ­

so , siguiendo l a  in y e c c ió n  de un t e r c e r  m a te rial cuya  

zona de avance se pondrá en con tacto  con l o s  primeros  

m a te r ia le s ,  producióndose l a  soldadura p l á s t i c a  de lo s  

mismos en l a s  zonas de c o n ta c to ,  lo  que se tr a d u c ir á  en 

una u n icid ad  d e l  cuerpo, im posible de d isg r e g a r s e  en sus 

componentes.

Para f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n ,  se acompaña a 

l a  presente memoria unos d ib u jo s en l o s  que se ha repre­

sentado, a t i t u l o  de ejemplo i l u s t r a t i v o  y  no l i m i t a t i v o ,  

un caso de r e a l i z a c i ó n  de unas mejoras en e l  o b je to  de 

l a  Patente p r i n c i p a l  ns 4 5 5 .6 2 7  por "Perfeccionam ientos  

en l a  f a b r ic a c ió n  de p ie z a s  in y e c ta d a s  de m a te ria le s  

p l á s t i c o s  de e s tr u c tu r a  compuesta", según lo s  p r in c ip io s  

de l a s  r e iv in d ic a c io n e s .

En lo s  d ib u jo s:

Las f ig u r a s  1 y  2 son seccio n es por p la n o s .v e r  

t i c a l e s  que pasan por lo s  e je s  i d e a l e s  de la s  b o q u il la s  

de in y e c c ió n ,  d e l  molde y  e l  contramolde que permiten  

r e a l i z a r  l a  mencionada operación, correspondiendo dichas



a* <t̂ <a*

f ig u r a s  a dos momentos d i f e r e n t e s  d e l  proceso en l o s  

que l a s  c u c h i l l a s  o p a n ta lla s  m óviles aparecen en p o s i­

ciones d i s t i n t a s .

La f i g u r a  3 es una se c ció n  v e r t i c a l  d e l molde 

5 . y  e l  contramolde en correspondencia con una te r c e r a  bo­

q u i l l a ,  p a r a l e l a ,  pero no a lin e a d a  con l a s  a n t e r io r e s .

La f i g u r a  4 es una proyección en p la n ta  del  

d i s p o s i t i v o  de in y e c c ió n  por un plano indicado IV -IV  en 

l a s  f ig u r a s  1 ,  2 y  3, l a s  c u a le s ,  a su v e z ,  corresponden  

10. a l o s  planos in d ica d o s 1 - 1 ,  1 1 - 1 1  y  1 1 1 - 1 1 1 ,  r e s p e c t i v a ­

mente, en l a  ú ltim a  p royecció n .

Los elementos designados con números en l o s  d i ­

bujos corresponden a l a s  p a rte s  s i g u ie n t e s :

- 1 - ,  - 2 -  y  - 3 - ,  b o q u i l la s  de in y e c c ió n  de o tr a s  

13 . ta n ta s  m aterias p l á s t i c a s  d i f e r e n t e s ,  aunque dos de e l l a s  

por ejemplo l a  - 1 -  y  l a  - 2 - ,  pueden se r  alim entadas a 

base de m a te ria le s  de l a  misma n a tu r a le z a ,  pero que, a l  

quedar separados por e l  m a te ria l  en tran te  a tr a v é s  de l a  

b o q u i l l a  - 3 - ,  c o n s t i t u i r á n ,  para e l  caso que nos ocupa, 

20. m a te r ia le s  d i s t i n t o s ,  por lo  menos en cuanto a l a s  zonas 

respectivam ente ocupadas en e l  esp acio  d e fin id o  en tre e l  

molde - 4 -  y  e l  contramolde - 5 -  de l a  máquina in y e c to r a ;  

- 6 - ,  g u ías  de acoplamiento y  c o in c id e n c ia  entre e l  molde 

y  e l  contramolde; - 7 - ,  - 8 -  y  - 9 -  entradas d e l  m a te ria l  

25. desde l a  s a l i d a  de l a s  b o q u il la s  h a sta  l a s  cavidades a

l l e n a r ;  - 1 0 - ,  base de l a  máquina in y e c to r a ,  sustentadora  

d e l  contramolde; - 1 1 - ,  - 1 2 -  y  - 1 3 - ,  esp acios ocupados 

por lo s  m a te ria le s  e n tran te s  en estado f lù id o  p o r - la s



-  5

b o q u il la s  - 1 - ,  - 2 -  y  -3*# respectivam ente;

- 14 -  y  - 13 - ,  - 1 6 -  y  - 17 - ,  c u c h i l l a s  o p a n ta lla s  

m óviles, s o l i d a r i a s  respectivam ente de lo s  p isto n e s  - 18 -  

y - 1 9 - ,  -2 0 -  y  - 2 1 -  p e r te n e c ie n te s  a lo s  c i l i n d r o s  -2 2 -  

5 . y  - 23 - ,  - 24 -  y  - 2 3 - ,  alimentados por f lù id o  h id r á u lic o  

o bien por a ir e  comprimido, según lo s  casos;

-2 6 -  y  - 2 7 - ,  elementos e x tr a c to r e s  en l a  zona 

c e n tr a l  - I 3 -  de l a  p ie z a ;  - 28 -  y  - 2 9 - , - 3 1 -  y  - 3 2 - , .  e l e ­

mentos e x tr a c to r e s  en l a s  p a rtes l a t e r a l e s  - 1 1 -  y . - 1 2 - ,  

10. respectivam ente; - 3 0 - ,  d i s p o s i t i v o  móvil p e r te n e c ie n te  

a l a  máquina, destinado a l a  e x tr a c c ió n  de l a s  p ie z a s ;

El c i c l o  fu n cio n a l d e l proceso de in y e c ció n  

de l a  p ie z a ,  r e a liz a d o  según l a s  mejoras que se han des­

c r i t o  en l o s  moldes de in y e c c ió n ,  puede resumirse a s í :

1 5 . 1 3 . Entrada d e l  m a te ria l  desde e l  e x t e r io r

por medio de l a s  b o q u il la s  - 1 -  y  - 2 - ,  que d e f in ir á n  l a s  

p a rte s  extremas - 7 -  y  - 8 - ,  l im ita d a s  por l a s  c u c h i l l a s  

o p a n ta l la s  m óviles;

2 3 . Entrada d e l t e r c e r  m a te ria l  mediante l a  

20. b o q u i l la  - 3 - ,  que formará l a  zona c e n tr a l  - 1 3 - ,  de mane­

ra que, a l  l l e g a r  e l  m a te ria l  a l a s  zonas l a t e r a l e s  y  

ponerse en con tacto  con l o s  bordes in te rn o s de l a s  p r i ­

meras zonas - 1 1 -  y  - 1 2 - ,  se produzca l a  soldadura por 

co n tacto  entre l o s  d if e r e n t e s  m a te r ia le s ;

25. - 3 S. Desplazamiento de la s  c u c h i l l a s  o p a n ta lla s

- 18 -  y  - 1 9 - ,  -2 0 -  y  - 2 1 -  de manera que dejen l i b r e  lo s  

bordes in te rn o s de l a s  p a rte s  - 1 1 -  y  - 1 2 -  r e c iá n  in y e c ­

tadas;



4 e . Una v e z  tran scu rrid o e l  tiempo n e ce sario  

para l a  s o l i d i f i c a c i ó n  de l a s  m aterias p l á s t i c a s ,  que 

depende de l a  n a tu r a le z a  y propiedades de la s  mismas, 

desmoldeo y  e x tr a c c ió n  de l a s  p i e z a s ,  según p r á c t ic a  

u s u a l.

Todo cuanto no a f e c t e ,  a l t e r e ,  cambie o modi­

f iq u e  l a  e se n c ia  de l a s  mejoras d e s c r i t a s ,  será v a r ia b le

-  6  -

a lo s  e f e c t o s  d e l  a c tu a l  C e r t i f i c a d o



-  7 -

N O T A .

Se r e i v i n d i c a  como o b je to  de e s te  C e r t i f i c a d o  

de A d ició n . .

1 .  -  Mejoras en e l  o b je to  de l a  Patente p r i n c i -  

3. pal nS 4 5 5 *6 2 7  por "Perfeccionam ientos en l a  f a b r ic a c ió n

de p ie z a s  in ye cta d a s de m a te ria le s  p l á s t i c o s  de e s tr u c tu  

ra compuesta", c a r a c te r iz a d a s  esencialm ente porque, en 

l a  in y e c c ió n  de p ie z a s  c o n s t i t u id a s  por t r e s  zonas de 

m a te ria le s  d if e r e n t e s  constitu yend o un solo cuerpo, c a -  

10. da uno de l o s  esp acio s de moldeo corresp ond ien tes a d i ­

chas . zonas queda en comunicación con l a  r e s p e c t iv a  bo­

q u i l l a  de in y e c c ió n ,  fig u ran d o , en l a s  region es c o r re s­

pondientes a l a s  zonas de con tacto  en tre  cada par de ma­

t e r i a l e s  d i f e r e n t e s ,  un juego de c u c h i l l a s  d e s p la z a b le s  

1 5 .  d isp u e s ta s  in ic ia lm e n te  en s i tu a c ió n  de l i m i t a r ,  en una 

primera f a s e ,  e l  paso de l o s  m a te r ia le s  p l á s t i c o s  forman 

te s  de l a s  zonas extremas de l a  p ie z a ,  que serán in y e c ta  

dos primeramente y con sim ultaneidad.

2 .  -  Mejoras en e l  o b je to  de l a  Patente p r i n c i -  

2 0 . pal n9 4 5 5 *6 2 7  por "Perfeccionam ientos en l a  f a b r ic a c ió n

de p ie z a s  in ye cta d a s de m a te ria le s  p l á s t i c o s  de e s tr u c tu  

ra compuesta", según l a  r e iv i n d i c a c i ó n  a n t e r io r ,  cara c­

t e r iz a d a s  por v e r i f i c a r s e ,  en una segunda f a s e ,  e l  des­

plazamiento de l a s  c u c h i l l a s  en e l  sen tido de d e ja r  l i -  

25. bres l o s  bordes de l a s  p a r t e s ,  de l o s  primeros m ateria­

l e s  in y e c ta d o s ,  permitiendo e s t a b le c e r  con tacto  con e l l o s  

lo s  bordes d e l m a te ria l  formante de l a  te r c e r a  zona, esen 

cialm ente una zona interm edia que queda s itu a d a  d e p ara n -



do l a s  dos prim eras, e s t a b l e c ié n d o s e , l a  soldadura por 

contacto entre l o s  l í m i t e s  de l a s  p a rte s  en c u e s tió n ,  

durante e l  periodo de p l a s t i c i d a d  de l o s  r e s p e c t iv o s  ma­

t e r i a l e s .

5 . Sean c u a le s  fu eren l a s  c ir c u n s ta n c ia s  que con­

curran en l a  e s e n c ia lid a d  d e l  C e r t if ic a d o  de A d ic ió n ,  

d e fin id o  en l a s  a n t e r io r e s  r e iv i n d i c a c i o n e s ,  cuyo o b je to  

e s :

3 . -  "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI 

1 0 . PAL Ni 4 5 3 .6 2 7  por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 

DE PIEZAS INYECTADAS DE MATERIALES PLÁSTICOS DE ESTRUCTU 

RA COMPUESTA".

Consta l a  presen te  memoria de ocho h o jas f o l i a  

d a s, mecanografiadas por una s o la  cara  y  de l o s  d ibu jo s  

15,. unidos a l a  misma.

Barcelona, t OMMQl Mg

P.A. de D. Pedro MARES Ib á ñ ez,

-  8 -

ALFONSO DURÁN 
P- P*

Fdo-! Lut: A. Durón Moya
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