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El objeto de l a  presente so lic itud  de Patente de Inven­
ción lo constituye un procedimiento para la  anodización, en 
proceso continuo, de f le je s  e h ilos de aluminio, a f in  de re­
cubrirlos de una capa a islan te  de propiedades d ie léc tricas .

5 El procedimiento se basa, esencialmente, en hacer pasar
e l f le je  o h ilo  de aluminio, a una velocidad constante, por 
una sucesión ds tre s  recipientes que contienen una solución 
de ácido sulfúrico y en los que se hallan sumergidos cuatro 
carbones por recip ien te , conectados a una sola fase de una 

10 co rriente a lte rn a  t r i fá s ic a  de 10 a 30 Voltios, a 50 periodos 
y con una intensidad de 100 a 500 Amperios, siendo d is tin ta  
l a  fase en cada baño.

Después del tratamiento en dichos baños e l monofilamento 
o f le je  de aluminio es sometido a un lavado que se efectúa en 

15 un recip ien te  que contiene agua por la  que se hace pasar una 
corrien te  monofásica a lterna  de 40 a 80 Voltios, a 50 periodos 
y bajo una intensidad de 1 a 20 Amperios, utilizando para ello 
dos carbones, anodo y cátodo, entre los cuales pasa el hilo o 
f le je  de aluminio.

20 Después del lavado se procede a l sellado de la  capa de
óxido formada, que tiene lugar en un recip ien te que contiene 
una solución ds dicromato potásico, mantenido a una temperatu­
ra  de 903 c . ,  pasando el h ilo  a f le je  por e l in te r io r  del c i­
tado rec ip ien te , con lo  que se dá por terminado e l procedimien- 

2$ to que nos ocupa.
En e l único dibujo que ae acompaña y que constituye parte 

integrante de la  presante memoria descriptiva, se ha represen­
tado, en forma esquemática, el conjunto de una instalación pa­
ra  lle v a r  a l a  p rác tica e l procedimiento para la  anodizaciÓn,

30 en proceso continuo, de f le je s  e h ilo s de aluminio, que ae pa-
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tan ta .

Refiriéndonos concretamente a dioho esquema pasamos segui­
damente a describ ir, con mayor d e ta lle , la s  sucesivas fases del 
procedimiento que nos ocupa.

El hilo o f le je  -H-, en forma de bobinas, se montan sobre 
un tambor -A-, que está constituido por un eje de a rra s tre  y 
se hace pasar por la  sucesión de baños de anodisado, lavado y 
sollado, siendo arrastrado a una velocidad constante que osci­
la  entre dos y tre s  metro:; por minuto, recuperándose s i  h ilo  
o f le je , una vas tratado, en otro tambor -B-.

La primera fase del procedimiento se efectda en tre s  re­
cipientes - 1-  - 1*- - 1 que contienen e l baño oxidante, que 
está constituido por una solución de ácido sulfúrico (SO4 H2) 
a l 40%, que es mantenida a una temperatura que o sc ila  entre 
15 y  20a c .

En cada uno de los recip ien tes -1 - -1*- - 1 que se ha­
lla n  intercomunicados y conectados oon e l depósito a l imenta­
do r  - 2-  del ácido su lfárico , se hallan sumergidos cuatro elec­
trodos - 3- ,  constituidos por carbonea conectados a una corrien­
te  a lterna  tr i fá s ic a  de 10 a 30 Voltios, a 50 Hg. y con una in­
tensidad de 100 a 500 Amperios, efectuándose el conexionado de 
modo que cada reoipiente reciba l a  corriente de una fase d is­
t in ta , aegdn se i lu s tra  en el esquema de referencia.

La densidad de corriente da emisión en el baño depende 
de l a  superficie del hilo o f le je  a anodisar. Debido a l a  den­
sidad de corriente aumenta l a  temperatura de l a  solución que 
foxna el baño, por cuyo motivo se requiere un sistema de re­
frigeración de dicho baño, que está constituido por un serpen­
tín  -4 - refrigerado por agua procedente de l a  red de alimenta­
ción - 5- .
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La segunda fase del procedimiento consiste en la  opera­
ción de lavado del h ilo  o f le je  -H-, a l a  sa lida  de los baños 
-1 -  -1 *- - 1 " - .  Dicha operación se llev a  a cabo en un recipien­
te  -6 - dispuesto a continuación de los an teriores. Por dicho 

65 rec ip ien te , que contiene agua (HgO), sa hace pasar una corrien­
te  monofásica a ltern a  de 40 a 80 Voltios, a 50 Hg. y bajo una 
intensidad de 1 a 20 Amperios, utilizando dos electrodos -7 -, 
anodo y cátodo, entre los cuales pasa e l h ilo  o f le je  -H-. El 
agua que lle n a  e l depósito conectado a l a  tubería de alimenta- 

70 ción es evacuada haoia el serpentín refrigerador -4 -  del que 
sale  hacia e l desagüe, o es puesta en recirculación.

La tercera  fase del procedimiento está  constituida por la  
operación de sellado de la  capa a is lan te , formada sobre el con­
ductor, lo que se llev a  a término en un recipiente -8 -, d is- 

75 puesto a continuación del recip ien te -6 - de lavado. En el re­
cipien te -8 - se encuentra una solución de dicromato potásico 
(Cy O7 Kg) a l  10%, que se mantiene a una temperatura de 909 c . ,  
l a  cual es atravesada por el conductor -H-, que continua su 
recorrido hacia el tambor recuperador -B-, a l que ae aplica un 

80 motor con velocidad variable de giro , ya que a medida que se 
en rro lla  el h ilo  o f le je  va aumentando e l diámetro del tambor 
pueato en ro tación.

Con l a  fase últimamente descrita  termina, prácticamente, 
e l procedimiento que se patenta, pudiéndose, no obstante, am- 

85 p l ia r  l a  insta lación con algán otro recipiente para el colorea­
do del hilo  o f le je  de aluminio.

La capa d ie léc tr ica  que se forma sobre el h ilo  o f le je  de 
aluminio, está  constitu ida por óxido de aluminio y segán sea 
e l espesor de dicha capa de anodizado, puede aguantar tensio- 

90 nes de ruptura del orden de 250 a 1.000 Voltios.
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La velocidad de circulación, o paso del hilo o f le je  por 
loa baños, se determina teniendo en cuenta la  superficie a ano- 
dizar, el vo lta je  y l a  densidad de co rriente que absorbe el 
aluminio, tomando en consideración que se mantienen constantes 

9$ los otros factores de temperatura y densidad de la s  aoluoiones 
contenidas en los recipientes de anodizado.

La Patente de Invención, por; "PROCEDIMIENTO PARA LA ANO* 
DIZACION, EK PROCESO CONTINUO, DE FLEJES E HILOS DE ALUMINIO", 
cuyo priv ilegio  de explotación en EspaRa se so lic ita  por un 

100 período de 20 aKos, deberá recaer sobre las  particularidades que 
se concretan en las  siguientes,
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R B I V I N D I C A C I O N  ES 
13.- "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FLEJES E HILOS DE ALUMINIO", caracterizado por el hecho de 
que a l h ilo  o f le je  de aluminio, en forma de bobinas, se montan 
sobre un tambor, que está  constituido por un eje de a rra s tre  y 
se hace pasar por lo s  sucesivos baños de anodizado, seguidos 
de un lavado y una operación de sellado, siendo arrastrado en 
mono filamento a una velocidad constante, que o sc ila  entre dos 
y tre s  metros por minuto, arrollándose el f le je  o h ilo , una 
vea tratado , en otro tambor recuperador, cuya velocidad de gi­
ro es variab le .
23.- "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FLEJES B HILOS DE ALUMINIO", según la  13 reivindicación, ca­
racterizado por e l hecho de que la  primera fase del procedimien­
to , que consiste en l a  anodizacidn del h ilo  o f le je , tiene lu ­
gar en tre s  recip ien tes contiguos e intercomunicados, que con­
tienen el baño oxidante formado por una solución de ácido sul­
fúrico a l 40%, que es mantenida, mediante un serpentín re frig e­
rador, a una temperatura que osc ila  entre 15 y 200 C., hallán­
dose sumergidos en cada uno de dichos recipientes cuatro elec­
trodos, constituidos por carbones conectados a una corriente 
a lte rn a  t r i f á s ic a  de 10 a 30 Voltios, a 50 Hg. y don una inten­
sidad de 100 a 500 Amperios, efectuándose e l conexionado de mo­
do que cada recip ien te reciba l a  corriente de una fase d is tin ­
ta*
3*.- "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FLEJES E HII0S DE ALUMINIO", según la s  reivindicaciones 13 
y 23, caracterizado por el hecho de que l a  segunda fase del pro­
cedimiento consiste en l a  operación de lavado del hilo o f le je  
anodizado a su sa lid a  de loa baños, operación que se lleva  a
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oabo on un yeoiplents contiguo que contiene agua, por la  que se 
hace paaar una corriente monofásica a lterna  de 40 a 80 Voltios, 
a 50 Hg* y bajo una intensidad de 1 a 20 Amperios, utilizando 

135 dos electrodos, anodo y cátodo, éntre loa cuales pasa el h ilo  
o flo jo  anodizado.
4*.- "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FLEJES E HILOS DE ALUMINIO", segán la s  reivindicaciones an­
te rio res , caracterizado por el hecho de que l a  tercera fase del 

140 procedimiento consiste en la  operación de sellado de la  capa 
a is lan te  fornada sobre el conductor, lo que se re a liz a  en un 
recipiente dispuesto a continuación del de lavado y se efectúa 
mediante una solución de dicromato potásico a l  10?', que se man­
tiene a una temperatura de 90s C., siendo dicha solución a tra - 

145 vesada por el conductor, en su recorrido haoia el tambor recu­
perador.
5a .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FLEJES E HILOS DE ALUMINIO".- Tal como se ha descrito y de­
mostrado en el dibujo adjunto.

Consta de s ie te  hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara.

Barcelona a ** 9 MAYO 1978 
P.A. de D. Gabriel Cerdá Alenany
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