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£l objeto de la presente solicitud de Patente de Inven-
cidn lo constituye un procedimjento para la enodizacidn, en
proceso contfnuo, de flejes e hilos de aluminio, a f£fn de re-
cubrirlos de una capa aislante de propiedades dieléetrices.

El procedimiento se basa, esencialmente, en hacer pasar
el fleje o hilo de aluminio, a una velocidad constante, por
una sucesién de tres recipientes que contienen una soiucidn
de deido sulfilrico y en los que se hallan sumergidos cuatro
carbones por recipiente, consctados & una sola fase de una
corriente alterna trifdsica de 10 a 30 Voltiss, & 50 perfodos
Y con una intensidad de 100 a 500 Amperios, siendo distinta
la fase en onda bafio.

Después del tratamiento en dichos bafios el monofilamento
o fleje de aluninio es sometido a un lavado que se efectda en
un recipiente que contiene agua por la que se hace pasayr una
corriente monofésica alterna de 40 a 80 Voltios, a 50 perfodos
y bajo una intensidad de 1 a8 20 Amperios, utilizaendo para ello
dos carbones, anodo y catodo, entre los cuasles pasa el hilo o
fleje de aluminio.

Despuls del lavado se procede al sellado de la capa de
éxido formada, que tiene lugar en un recipiente que contiene
una solucidn de dicromatc potdsico, mantenido a una temperatu-
ra de 902 C,, pasando el hilo a fleje por el interior del ci-
tado recipiente, con lo que se d4 por terminado el procedimien-
to que nos ocupa.

En el dnico dibujo que se acompafia y que constituye parte
integrante de la preasente memoria descriptiva, se ha represen-
tado, en forma esquemftica, pl conjunto de una instalacidn pa-
ra llevar a la préctica el procedimiente para la anodizacidn,
en proceso contfnuo, de flejes e hilos de aluminio, que se pa=
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Refiriéndonos concretemente a dicho esquema pasemos segui-
damente a describir, con mayor detalle, las sucesivas fases del
procedimiento que nos ocupa.

El hilo o fleje «l-, en forma de bobinas, se montan sobre
un tambor -A-, que estd constitufdo por un eje de arrastre y
ge hace pasar por la sucesién de baflos de snodizado, lsvado y
sollado, siendo arrastrado a una velocidad constante que osci-
la entre dos y 4res metros por minuto, recuperdndose el hilo
o fleje, una vag tratado, en otro tambor «B-,

La primera fase del procedimiento se efectda en tres re-
cipientes =1~ -1°~ -1’’~ que contienen el bafio oxidante, que
estd constitufdo por una solucidn de doido sulidMrico (S04 Hz)
al 407, que es mantenida & una temperatura que oscila entre
15 y 209 C,

En cada uno de los recipientes «tfe «1%- <1’’~, que ge ha-
llan intercomunicados y eonectados con el depésito alimenta-
dor =2- del deido sulfirico, se hallan sumergidos cuatro elec~
trodos -3-, constitufdos por carbones conectados a una corrien-
te alterna trifdaica de 10 a 30 Voltios, & 50 Hz. y con unas ine
tensided de 100 & 500 Amperios, efectudndome el conexionsdo de
rmodo que cada recipiente reciba la corriente de una fase dip-
tinta, segdn se ilustra en el asquema de referencie.

La densidad de corriente de emisidn en el balio dspende
de la superficie del hilo o fleje a anpdizar. lebido a la den~
sidad de corriente aumenta la temperatura de la solucidn que
forma el bafio, por cuyo motivo se ragquiers un sistems de re-
frigeracidn de dicho bafio, que estf constitufdo por un serpen-
tin -4~ refrigerado por agua procedente de la red de alimenta~
cidn ~5e,
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La segunda fase del procedimiento consiste en la opera-
¢idn de lavado del hilo o fleje -H~, & la salida de los bafos
=1= =}’ =1°’~, Dicha operacién se lleva a caboc en un recipien-
te -6~ dispuesto a continuacidn de los anteriores, Por dicho
recipiente, que contiene agua (H0), se hace pasar una corrien-
te monofésica alterne de 40 a 80 Voltios, a 50 Hy. ¥y bajo une
intensidad de 1 a 20 Amperios, utilizando dos electrodos =7=-,
anodo y catodo, entre los cuales pasa 81 hilo o fleje ~H-, El
agua que llena el depdsito conectado a la tuberfa de alimenta~
eidn es evacueda hacia el serpentin refrigerador -4- del que
sale hacia el demaglle, 0 es puesta en recirculacidn,

Le tercera fagse del procedimiento estd constitufda por la
operacidn de sellado de la capa sislente, formeda sobre el con-
ductor, lo que se lleva 8 término en un recipiente -8-, dis-
puesto s continuacidn del recipiente -6~ de lavedo. Tn el re-
cipiente ~8~ se encuentra una solucidn de dicromato potédsico
(Cpy 07 K2) al 10y, que se mantiene & una temperatura de 902 C.,
la cusl es atravesada por el conductor -i~, que continua su
recorrido hacia el tambor recuperador -B-, al que se aplica un
motor con veloecided variable de giro, ya que & medida que se
enrrolla ¢l hilo o fleje va aumentando el didmetro del tambor
puesto en rotacidn.,

Con la fase Ultimamente descrita termina, précticamente,
el procedimiento que me patenta, pudiéndose, no obstante, sm-
pliar la instalacidn con algin otro recipiente pars el colorea-
do del hilo o fleje de aluminio.

Ia capa dieléotrica que se forma sobre el hilo o fleje de
aluninio, estd constitufda por dxido de aluminio y segin pea
el espesor de dicha capa de anodigado, puede agusniar tensio-
nes de ruptura del orden de 250 a 1.000 Voltios,
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La velocidad de eiroulscidn, o paso del hile o fleje por
los bafios, se determine teniendo en cuenta la superficie a anoe
dizar, el voltaje y lu densidad de corriente que absorbe el
aluminio, tomando en consideracidn que so mantienen constantes
los otros factores de temperatura y densidad de las soluciones
contenidas en los reciplientes de anodisado.

Ia Patente de Invencidn, por: "PROCEDIKIENTO PARA LA ANO-
DIZACIOR, EN PROCESO CONTINUO, DE FIERJES ® HIIOS DE ALUMINIO®,
cuyo privilegio de explotacién en Nspafla se policita por un
perfodo de 20 aiios, deberd recacr sobre las particularidades que
se coneretan en las sigulentes,
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REIVINDICACIONES

1% ,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, BN PROCESD CONTINUO,
DE FILEJES ¥ HILOS DE ALUMINIOT, caracterizado por el hecho de
que @l hilo o fleje de aluminic, en forma ds bobinas, se montan
sobre un tambor, que estd constitufdo por wn eje de srrastre y
se hace pasar por los sucesivos bafios de anodizado, seguidos

de un lavado y wna operacidn de sellade, siendo mrrastrado en
moncfilsmento a una velocidaed constante, gue oscila entre dos
y tres metros por winuto, arrolléndose el fleje o hile, una

ves tratado, en otro tembor recupersdor, cuya velocidad de gi-
™ es varishle,

28~ YPROCEDIMIEMTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FLEJES B HIIOS DE ATUMINIO", segin la 18 reivindicacidn, ca-
racterizado por el hecho de que la primers fase del procedimien—
to, que consiste en la asnodigacidn del hilo o fleje, tiene lu-
gar en tres recipientes contiguos e intercomunicados, que con-
tienen el bafio oxidante formado por una sclucidn de deide sule
firico el 404, que es mantenide, mediante un serpent{n refrige-
rador, a une temperatura que oscila entre 15 y 202 C., hallén-
dose sumergidos en cada uno de dichos recipientes cuatro elec-
trodon, conatitufdos por carbones conectados a una corriente
alterna trifésica de 10 a 30 Voltios, a 50 Hg. y oon una inten-
sidad de 100 a 500 Amperios, efectudndose el conexionado de mo-
do que cada recipiente recibm la corriente de una fase distin-
ta.

3% .~ "PROCEDIMIENTO PARA LA ANODIZACION, EN FROCESO CONTIKUO,
DE FLEJES B HIIOS DE ALUMINIO", sezin las reivindicaciones 12
¥y 23, caracterigado por el hecho de que la segunda fase del pro-
cedimiento consiste en la operacidn de lavado del hilo o fleje
snodizado 8 su salida de loa baflos, operacidn que se lleva a
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cabo an un recipiente contiguo que contiene agua, por la que se
hace pasar una corriente monofdsica alterna de 40 a 80 Voltios,
8 50 Hge y bajo una intennided de 1 & 20 Amperics, utilizando
dos elactrodos, anodo y catodo, entre los cuales pasa el hilo

o fleje anodizado,.

48 ,~ "DROCEDIMIERTO PARA 1A ARODIZACION, EN FROCESO CONTIRUO,
DY PLRJES E HILOS D& ALUKINIOY, segdin las reivindieaciones an~
teriores, caracterizado por el hecho de gue la tercera fase del
procedimiento conniste cn la operacidn de sellado de la caps
algslante formada sobre sl conductoer, lo que se realiza en un
recipiente dispuesto a continunvidn del de lavado y se efectda
mediante une solucidn de dicromato potdeico al 10y, que se mane
tiene & una temperatura de 902 C., siendo diche solucién atra-
vesada por el conductor, en su recorridc hatia el tanbor recu-
perador,

58.~ "PROCEDIMIFNTO PARA LA ANODIZACION, EN PROCESO CONTINUO,
DE FIEJES E IIIOS DE ALUMIRIO" .-~ Tal como se ha descrito y de-
moatrado en el dibujo adjunto.

Cousta de siote hojas foliades y mesanografiadas por una
gola cara, ]
Barcelone & 9 MAY0 1978
P.A. de Do Gabriel Cerdd Alemany
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