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La presente Patente de Invención se refiere a unos 
perfeccionamientos en la construcción de estructuras metáli­
cas de fijación de mástiles, especialmente de antenas recep­
toras de televisión.

En la actualidad los mástiles son generalmente fi­
jados, cuando la altura de los mismos es considerable, por 
el extremo inferior sobre una base fija, de los del tipo a 
rótula, y están mantenidas o erigidas gracias a los vientos 
o tirantes. Cuando los mástiles son de dimensiones medianas 
y que la carga que soportan es escasa,como es el caso mas ce 
món de las antenas receptoras de televisión o radio, Icis máŝ  

tiles están simplemente embridados en una estructura fija lo 
más corriente en una manipostería del extremo superior salien 
te de una chimenea.

Estas maniposterías son generalmente de sección sen 
siblemente rectangular, los dispositivos de fijación se com­
ponen, de forma general, en una estructura portante que 
comprende una cornisa destinada a abrazar un ángulo de la chi 
menea y de brazos sustentadores, perfilados en "U" y haciendo 
salir perpendicularmente a una de las alas de la cornisa para 
sujetar el mástil y éste está embridado por collares sobre es 
tos brazos sustentadores. El conjunto del dispositivo de fija 
ción se mantiene en su sitio sobre la chimenea por abrazade­
ras, el arrollador metálico o de material plástico resistente 
circundando la chimenea y siendo apretados alrededor de la 
chimenea por dos dispositivos-tensores montados cada uno en
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cada ala de la cornisa e interesando cada extremo de la abra 
zadera.

Los dispositivos de fijación actualmente utilizados 
son realizados a partir de un cierto número de conjuntos in 

5. feriores principales a saber: un elemento de cornisa, dos per 
files en "U" que son generalmente solidarizados por soldadura 
sobre una de las alas de la cornisa, y los dispositivos arro 
lladores que están relacionados con las alas de la cornisa.

Estos dispositivos presentan en consecuencia.el in- 
1 0. conveniente de necesitar para su realización una serie de ope 

raciones de unión y de montaje que agravan considerablemente 
los costes, donde la calidad debe ser controlada para poder 
garantizar el cuidado mecánico del conjunto, y que impone 
además obligaciones de manutención y de stockage de los dife- 

1 5. rentes conjuntos en el seno de una cadena de producción.

La presente invención tiene precisamente por objeto 
evitar estos inconvenientes proponiendo un dispositivo de fi­
jación particularmente simple y robusto, limitando el número 
de los elementos constructivos y por lo tanto, el número de 

2 0. operaciones de ensamblaje y montaje, y garantizando además la
rigidez y flexibilidad de utilización requeridas.

Para ello y según una característica de la presente 
invención, un tal dispositivo de fijación, comprende una es­
tructura portante que está fabricada de una sola pieza median- 

2 5. te el corte y plegado en un troquel metálico, el medio de fija
ción por cinchado de la estructura portadora sobre una obra fi-



ja siendo constituida por un solo dispositivo enrrollador-ten- 
sor montado sobre un ala de la cornisa.

Además existe la previsión de un solo dispositivo 
arrollador-tensor que permite reducir notablemente los tiempos 
de fabricación y el precio de coste de un tal dispositivo de 
fijación. Según otro objeto de la presente invención, el dis­
positivo arrollador—tensor es concebido de manera para reducir 
al máximo el número de las piezas móviles a instalar sobre la 
estructura portante, aprovechando la tensión elástica de los 
cinchos para hacer cooperar la rueda trinquete del dispositivo 
directamente con un corte formado en el ala correspondiente de 
la cornisa, permitiendo así suprimir el montaje a trinquete ha 
bitualmente previstos para este efecto en los dispositivos 
de fijación conocidos.

La presente invención-será bien comprendida a la vis. 
ta de la descripción siguiente de un modo de realización, dado 
a título de ejemplo no limitativo, hecho en relación con las 
tres hojas de dibujos adjuntas, en las que:

En la figura 1 se representa una vista en planta del 
troquel metálico de corte y plegado que sirve para construir 
la estructura portadora según la presente Invención;

En la figura 2 se representa de forma esquemática, 
una vista en planta del dispositivo de fijación según la pre­
sente invención;
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En la figura 3 se representa visto por el extremo,
siguiendo la línea III de la figura 2 el dispositivo enrolla­
dor-tensor en corte parcial; y

La figura 4 representa, en forma esquemática, el 
5 . dispositivo tensor de la figura 3 visto siguiendo la flecha 

IV de la figura 3.

Se ha representado, en una vista en planta sobre la
figura 1 , un troquel metálico precortado para construir la e^
trnctura principal portante del dispositivo de fijación según 

Q la presente invención.

Este troquel se presenta originalmente bajo la for­
ma de una chapa metálica por ejemplo de hierro cadmiado de un 
espesor de alrededor de 3 mm, y de formato rectangular. Los 
pliegues y cortes en el troquel están efectuados generalmen- 
te de forma simétrica en relación a un plano de simetría figu­
rando por el eje medio en trazos mixtos referenciados (1). Pa­
ra la realización de la cornisa, el troquel está cortado si­
guiendo dos segmentos rectos (2) y (2 ') paralelos al eje (1 ) 
y siguiendo los segmentos (3) y (3') sensiblemente de igual 

 ̂ longitud que los segmentos (2) para definir dos primeras pa­
tas (4) y (4 ') simétricas con respecto al eje (1 ) y destinadas 
a constituir una de las alas de la cornisa, la otra ala está 
constituida por la porción (5) del troquel separando las patas 
(4) y (4').

25. En la figura 1, y para facilitar la comprensión de
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la operación de pliegue, las líneas de doblado están represen­
tadas en trazos mixtos, en el plano de la figura y una vez 
efectuado el plegado en la forma idónea, significa el exte­
rior del plegado, y en trazos punteados la parte interna. Así 

5. en la realización de la cornisa, las patas (4) y (4') están re­
batidas a 90S con referenoia al ala (5) según las líneas de do 
blado (6 ) y (6 '), es decir, en la dirección opuesta al lector 
de la figura 1 .

Los brazos sustentadores perfilados en"U" (90), con- 
^  formados de manera que su parte central (7 ) y (7 ') está en el

plano del ala (5)y es decir en el plano del troquel.inicial. 
Las líneas de cortes longitudinales (8 ) y (8 '), paralelas al 
eje (1 ), simétricas entre sí en relación a éste y las.transver­
sales (9) y (9'), perpendiculares al eje (1 ) y simétricas entre 

1 5 . sí definen las alas internas (1 0) y (1 0 ') de los brazos susten­
tadores que serán rebatidos según las líneas de plegado (1 1) y 
(ll') paralelas al eje (1 ); las alas externas (1 2) y (1 2 ') pre­
sentan un ancho sensiblemente idéntico al de las alas internas 
(1 0) y (1 0 '), siendo obtenidas por rebatimento de las partes 

2Q de extremos longitudinales del troquelado entorno de las líneas
de plegado (1 3 ) y (1 3 ') paralelas al eje (1 ) -y situadas en la 
prolongación de los segmentos de corte (3) y (3').

Previamente al rebatimiento de las alas externas (12) 
y (12'), sus extremidades (14) y (1 4 ') cercanas a la parte de 

2 5. la estructura formando cornisa son rebatidas alrededor de las 
líneas de plegado (1 5) y (1 5 ') perpendiculares al eje (1 ) y



ligeramente desplazadas de las líneas de plegado (6 ) y (6 ') de 
las segundas alas de la cornisa de manera que estas partes ex­
tremas (1 4) forman patas que hacen contacto con las caras ex­
ternas de las patas (4 ) y(4 ') constituyendo las segundas alas
de las cornisas después de rebatidas las alas externas (1 2) y 
(1 2 ') según las líneas de plegado (13) y (13'), formando las 
patas (4) y (4 ') las segundas alas de las cornisas son rebati­
das posterior o anteriormente a la realización de los brazos 
en"U" (90).

Los bordes externos de las alas internas (1 0) y (1 0 ') 
y externos (1 2) y (1 2 ') de los brazos sustentadores (9 0) presen 
tan cortes en "V", idénticos referenciados como (16) y presen­
tando los dientes (17) para recibir y bloquear por bridaje un 
mástil, como se ha representado en la figura 2. Para recibir 
los extremos roscados (81) de los semi-aros (80) del bridaje 
del mástil, los brazos (90), las caras (7) de estos brazos pre­
sentan un par de orificios (18) repartidos simétricamente en 
relación al plano mediante cortes en "V" (16).

En cerca de la extremidad interior del ala(5) de la 
cornisa,y en su centro, están practicadas dos líneas de corte 
(1 9) y (2 0) perpendiculares al eje (1 ) y una línea de corte (21) 
entre dichas líneas (19) y (20) sensiblemente siguiendo el eje 
(1 ) para definir dos patas (22) y (2 2') rebatibles según las lí­
neas de plegado (23) y (23') para constituir la estructura so­
portante del dispositivo arrollador. La pata superior (22) pre­
senta una abertura central oblonga (24) en la que el eje princi



pal es perpendicular al eje de simetría (1), la pata inferior 
(22') presenta en su centro una abertura circular (25) en el 
centro de la prolongación del eje principal de la abertura co­
lisa (24). En la prolongación de este mismo eje principal y 
opuesta a la pata (22') se ha formado un corte longitudinal 
(25) en la pared del ala (5), para constituir una hendidura 
que se extiende sensiblemente paralelamente al eje de simetría 
(l) y en uno de sus bordes, en la confluencia con el borde iz­
quierdo (26), es ligeramente rebatido en el mismo sentido que 
las patas (22) y (22') para servir de tope a la rneda.de trin­
quete (32) del dispositivo arrollador-tensor tal como*'será ex­
plicado más adelante.

Como se ve mejor en las figuras 2 y 3, la estructura 
portante formada a partir del troquel de la figura 1 realiza 
una cornisa comportando un ala principal (5) y un ala.secunda­
ria en dos pares (4) y (4'), los brazos sustentadores (90), 
en número de dos, se extienden perpendicularmente a esta se­
gunda ala, es decir, a las patas(4) y (4'), el refuerzo en la 
cara (7) y (7') de estos brazos quedan dentro la prolongación 
del ala principal (5) de la cornisa. Sobre la figura 2, se 
ha representado en puntos largos el perfil (101) de Una estruc­
tura fija, por ejemplo una chimenea, sobre la cual están adosa­
das las alas (4), (4') y (5) de la cornisa, el conjunto es su­
jetado por un cincho (no representado) abrazando la chimenea, 
los extremos de este cincho pasan dentro la hendidura (31) del 
cilindro arrollador (30) del dispositivo tensor-arrollador, ge­
neralmente referenciado con el número (29), representado en las
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figuras 3 y 4 .

5.

10.

15.

20.

25.

Además del cilindro arrollador (30), el dispositivo 
(29) lleva una rueda de trinquete (32), más particularmente 
visible en la figura 2, en la que los dientes (33) son suscep­
tibles de penetrar en la hendidura (25) para cooperar con el 
reborde rebatido (26) y realizar el mecanismo de arrastre uni­
direccional. Conforme la presente invención, el cilindro arro 
llador (30) es .montado por atornillado en los orificios (24) 
y (25) de las patas (22) y (22') rebatidas a partir de la pri 
mera ala (5) de la cornisa. El diámetro del orificio (25) es 
ligeramente superior al diámetro del cilindro (30) para autori­
zar un cierto pivotado angular de este cilindro en relación a 
la pata (22'), pivotado angular correspondiente al desplaza­
miento del extremo superior (34) de la porción cilindrica dere­
cha del cilindro (30), en el orificio coliso (24) de manera que, 
en la posición representada en las figuras 2 y 3, un diente (33) 
de la rueda de trinquete (32) se retiene con el reborde (26), la 
dimensión longitudinal del orificio oblongo (24) es determinada 
de manera que permita un desplazamiento del conjunto de la ca­
beza del dispositivo arrollador Bn relación con el plano del 
ala (5) de la cornisa correspondiente a la acción de leva efec­
tuada por la cara externa de los dientes(33) contra el rebor­
de (26) en una rotación en el sentido autorizado (siguiendo la 
flecha (35) en la figura 2 de la rueda de trinquete (32), el 
retomo de este cilindro y de la rueda trinquete a la posición 
de blocaje representado en la figura 2 y en la figura 3 son ob­
tenidos por la tensión del cincho mismo, suprimiendo así la ne-
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cesidad de un gatillo que coopere con la raeda de trinquete, 
el conjunto portador de la rueda de trinquete está montada de 
forma que esta rueda coopere con un tope fijo constituido por 
el reborde (26).

5. La rueda de trinquete (32) lleva en su centro una
abertura oblonca (36) en la que el espesor está determinado 
para corresponder al espesor "e" del extremo superior.&el ci­
lindro (30) resultando del aplastado de este cilind-ro ]para 
realizar un perfil sensiblemente paralelepipédico de-espesor 

10. "e" y* ancho "1" (figura 4) la longitud de la abertura .,(36)
es ligeramente superior a la anchura "1" de la cabeza-(37) 
del cilindro arrollador (30). La rueda de trinquete (.32) se 
mantiene en posición sobre el cilindro (30) realizando un ros­
cado local(40) del extremo inferior de la cabeza (37). Un ani- 

1 5. lio de fijación (38) está dispuesto entre la rueda de trinque­
te (32) y la pata (22). La cabeza plana (37) es atravesada por 
un bulón (39) para permitir ajustar un útil y ejercer sobre el 
dispositivo tensador la tensión giratoria necesaria para la 
puesta en tensión del cincho de cercado. El cilindro arrolla- 

20. dor (30) se mantiene en posición dentro las patas (22), (22')
por una pequeña pata (4 0) formada en la base del cilindro y 
rebatida radialmente en una distancia en relación al eje déL 
cilindro superior al nivel del orificio (25).

Con una tal disposición, la cornisa sorpote (5), (4) 
2 5. y (4 ') está emplazada contra un ángulo del elemento de--obra de

la chimenea (101) y un cincho de longitud convencional, escogi­
do para la adaptación al conjunto (31) del dispositivo arrolla
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dor (30), se dispone alrededor de la chimenea, los extremos 
de este cincho están introducidos dentro la abertura (31) 
del cilindro arrollador (30) bien por un mismo lado de la 
abertura, bien por uno de los lados de la abertura, el extre- 

5* mo interño del cincho atraviesa al ala (5) de la cornisa por 
el vaciado formado después del rebatimiento de las patas (22) 
y (22') en su posición representada en las figuras 3 y 4. La 
escuadra de la cornisa se ajusta automáticamente al ángulo 
de la chimenea después de la operación de cinchado, y la ten- 

10. sión óptima del cinchado del cincho se obtiene cuando la rota­
ción del dispositivo arrollador (30) en el sentido de apriete 
se hace difícil, es decir, cuando el cilindro arrollador (30) 
no se puede desplazar dentro la abertura (24) si no es con un 
esfuerzo considerable. El mástil (100) está entonces dispuesto 

1$. a la altura requerida en los cortes en"V" (16), pues el collar
(80) se mete en su lugar insertando las extremidades roscadas
(81) a través de los taladros (18), el bridaje de la antena 
en los brazos sustentadores (90) se realiza por medio de tuer­
cas (82) atornilladas sobre los extremos roscados (8l) de los

2o, collares (80).

Se sobreentiende que en el presente caso serán va­
riables cuantos detalles de construcción no alteren, cambien 
o modifiquen la esencia de la invención.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1^.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, de las del tipo que forman 
un canalón y por lo menos un brazo sustentador en "U" que 

5- se prolonga perpendicularmente a una aleta del canalón para
soportar el mástil y los medios para fijar por cinchado la 
estructura portante sobre el soporte fijo, caracterizados por 
el hecho de que la estructura se realiza con una sola pieza 
laminar metálica que por troquelado y plegado se conforma y 

10. el medio de fijación se constituye con un solo dispositivo
arrollador - tensador que se monta én la otra ala del cana­
lón y cooperando con un vaciado practicado en esta misma 
aleta y durante la propia operación de troquelado.

15. 25.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES; ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según la anterior reivin­
dicación, en los que una de las aletas (12 - 12') de cada 
brazo comporta una extremidad (14 - 14') formando parte 

20. abatida sobre un plano perpendicular al plano de la aludida
aleta y viene a quedar en contacto con la cara externa de la 
pata correspondiente (4 - 4') de la segunda aleta del cana­
lón cuando la aludida aleta del brazo es rebatida a $0 grados 
aproximadamente en relación con el plano del alma de este 

25. brazo.

35.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores reivin-



c /  43 B. - I n ­

dicaciones, en los que las almas (7 - 7') de los brazos-, 
son coplanarias a la aleta primera del canalón, y ls segunda 
aleta se constituye con dos primeras patas (4 - 4') situada 
de una parte a otra de la aleta primera y rebatidas, aproxi­
madamente, a 90 grados en relación al plano de esta aleta 
primera.

43.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores reivin­
dicaciones, en los que a cada aleta de los brazos sustenta­
dores se les practica un corte en "V" (16) en su borde lon­
gitudinal externo.

53.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores rei­
vindicaciones, en los que a la primera aleta (5) se le 
practican dos segundas patas ( 22 - 22') rebatidas, extendién­
dose perpendicularmente del plano de esta aleta en dirección 
opuesta a la segunda aleta (4-4') y a un corte longitudinal 
(25) sensiblemente paralelo a la linea de plegado (23) de 
una de las segundas patas (22) y vecina de este plegado, 
un borde lateral (21) de este corte se rebate en la dirección 
de las segundas patas.

63.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores reivin­
dicaciones, en los que la segunda pata (22) vecina del corta­
do, presenta un orificio central oblongo (24) en el que el 
eje principal en sensiblemente perpendicular al plano de la 
primera aleta del canalón y presentado la segunda pata (22')
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un orificio central circular (25).

73.PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS 
METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE ANTENAS 
RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores reivindi­
caciones, en los que el dispositivo arrollador - tenáador
(29) se constituye con un cilindro arrollador (30)* girando 
en los orificios de las segundas patas y solidario de una 
rueda con dientes de trinquete en la que el radio es 
ligeramente superior a la distancia entre el eje *.del cilin­
dro y el plano de la primera pata (5) del canalón, cuando 
el cilindro (30) está trabado contra la pared del orificio 
central oblongo (24) contra la pared de este último, vecina 
de la aleta primera del canalón e infeiior a la distancia 
entre el eje del cilindro y la aleta primera del canalón 
cuando el cilindro (30) está trabado en el orifico central 
oblongo contra la extremidad de este último opuesta a la 
aleta primera del canalón para cooperar con el reborde (24) 
del corte longitudinal (25).

8a.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores 
reivindicaciones, en los que la rueda de dientes de trin­
quete (32) compotta una abertura central obonga (36), la 
extremidad correspondiente (37) del cilindro arrollador
(30) está aplastado para permitir el ensartado de la rueda 
de dientes de trinquete por el cilindro, y ulteriormente 
se le otorga una torsión parcial (40), con lo jque a esta
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extremidad aplastada se le provee de un orificio perpendi­
cular (39) para recibir, atravesado, un útil para realizar 
el giro del cilindro.

5- 93-- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 
ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores 
reivindicaciones, en los que las extremidades rebatidas 
(14 - 14') de las aletas de los brazos sustentadores y las 

10. patas primeras (4 - 4') que forman la segunda aleta del
canalón, se solidarizan entre sí, por medios oportunos, 
tales como por soldadura de puntos.

10.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUC- 
15. TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE

ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION, según las anteriores 
reivindicaciones, en los que al alma (7-7') de cada brazo 
se le practican dos orificos (18) simétricos en relación al 
plano medio de los cortes en "7" (16) para recibir las 

20. extremidades de las abrazaderas de sujeción del mástil en
dichos brazos sustentadores(90).

113.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIONDE ESTRUC­
TURAS METALICAS DE FIJACION DE MASTILES, ESPECIALMENTE DE 

25- ANTENAS RECEPTORAS DE TELEVISION.
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Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

Descriptiva, que consta de DIECISEIS hojas escritas a máqui­

na por una sola de sus caras y acompañándose de tres hojas 

de dibujos que la ilustran.

Barcelona, a ocho ^' ocno de Mayo de 1 .9 7 8
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