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La presente invencidn se refiere a unos berfeccionamientos en{

i
dispositives de recepcion y de evacuacién automdtica de pilas de hojas en!

i
médquings apropiadas para su manipulacién, por ejemplo una prensa de plat E

nas.

En las prensas de platinas conocidas hasta ahora, la evacuacién
de las pilas de hojas formadas sobre una plataforma se efectfia generalmen-
te retirando ésta en la que han sido formedas las pilas de hojas, de la -
estacidn de recepcidon de las mismas, reteniendo a la vez durante esta ope-
racién las hojas que continuan llegando a la estacidn de recepeién por un
dispositivo que comprende apéndices contraibles 4 un trensportador escamo-
teable. Las hojas ¢ 14minas retenidas se apilan hasta una altura que gene
ralmente es pequefia, del érden de 10 a 15 em, y si la plataférma llena no

ha sido retirada rapidamente de la estacidn de recepcion de la prensa de =

platinas, las ecélulas fotoeléctricas de control de la altura de la pila da
hojas retenidas provocordn la detencién de la prensa de platinas interrum-—
piendo por este motivo la produccidn. La altura de apilamiento de hojas re-
tenidas no puede ser importante por‘razones de construccion y de buén fun—
cionamiento de los Organos de retencién de las hojas. Las plataformas 1le-
nas en general son evacuadas con ayuda de un elevador y después se coloca

wa nueva plataforma vacia en la estacidn de recepcidén de la prensa de pla

tinas. La nueva piutaforma se coloca sobre las horquillas de un dispositi-
vo de ascenso y de descenso de pilas f es llevada cerca de los drgancs de
retencion de las hojas. Cuando la nueva plataforma estd en posicién supe~
rior, los érganos de retencion de las hojés se escaniotean, las hojas que

soportan caen sobre la nueva plataforma y podra formarse una nueva pila de

hojas.

El dispositivo de. recepcidn descrito mis arriba presenta el in-
conveniente de no poder ser descargado de forma rdpida cudndo’la prensa de

’ . !
platinas trabaja & un ritmo de produccion elevado y por este motivo el au-

mento de la velocidad del trabajo de la premsa de platinas se anula por deT
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tenciones frecuentes debidas a la altura exagerada de la pila de hojas qué

es preciso retemer durante la evacuacidn de una plataforma llena.

evacuacién rapida y automética de la plataforma llena, sitiada en la esta<

La invencién tiene como finalidad permiter la recepcion y la

cién de recepcién, aumentando a la vez el tiempo atribuide a la extraccicd,
por un elevador, de la plataforma llena.

.El dispositivo de recepcidn y de evacuacidn automitica de las
pilas de hojas segin la invencidn se caracteriza por(ue comprende un trang
portador para el ascenso y el descenso de una plataforma de manipulacion
destinada a recibir pilas de hojng, wn transportador constituido por dos
armmzones laterales entre los que se monta una pista de rodadura, al menos
dos platos que descansan gobre la pista de rodadura, medios de accionamien
to de eatos platés, medios para detener los mismos, sitliados en cada ex=
tremidad de la pista de rodadura, medios para centrar los platos con respec
to a sus medios de accionamiento y medics para controlar en un sentido ¢ Jn
el otro losmedios de accionamiento de los platos.

El dibujo anexo representa, a t{itulo de ejemplo, una forma de
ejecucidn del dispositivo de recepcidn y de evacuacion de las pilas de ho=
jas objeto de la invencidn.

La figura 1 es una vista superior, em seccion parcial, del dise
positivo segin la invencion.

La figura 2 es una seccion segin la linea II~II de la figura 1l

La figura 8 es una Seccién seghn la linea III-III de la figu-
ra 1. )

La figura 4 es una seccidn segin la linea IV~IV de la figura 1,
La figura 5 es mma seccién segin la linea ¥V de la figura 1.
La figura 6 es una seccién segfin la linea VI-VI de la figura 1,
Las figuras 7 a 13 son vistas esquaméticas-qué ilﬁstran el fun-

cionamiento de un dispositive de recepcion y de evacuacion de las pilas de

Podaa.
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{bridas laterales 24 y 25 se fijan a los tirantes 17 y 28. In cada una de -

-G

La figura 14 representa wma prensa de platinas equipada de un
dispositive de recepcién y de evacuacion de las pilas de hojas.

El. dispositivo representado en la figura 1 comprende un trans-
portador 1 destinado a desplazar verticalmente el plato 2 y un transportad
dor 3 agenciadé de modo a desplazar, de adelante hacia atrds y de atrds hg
cia adelante los platos 2 y 4. El transportador 1 se monta en guias 5y 6
fijadas en cada uno de los armezones 7 y 8 de una prensa de platinas 9. -
El transportador 1 estd constituido por dos placas 1o y 11 (ver figura 3)
soldedas sobre una traviesa 12. Es accionado, en ascenso y en descenso, =
con ayuda de un motor(no representado) que actia sobre las cadenas 13 y 14
unidas a la traviesa 12. El transportador 8 se compone de dos armazones = |
laterales 15 y 16 wnidos en una de sus extremidades por un tirante 17 sobne
el que se fijan por medio de tornilles 28, Los armazones laterales 15 y 16
Se men en sn otra extremidad por una placa de base 18 a la que se fijen
por medio de los tornilles 27. Una pared de separacién 19 se fija al tiran-
te 17 y a 1a placa de base 18 con aynda de los tornillos 20 y 21. Esta pa-
red de separacién 19 se wme al armazén 15 por las traviesas 22 de las que
unicamente se han representado dos con el fin de simplificar el dibujo ¥
por un tirante 23 mantenifo por los tormilles 30,

Las traviesas 22 soportan la pista de rodadwra 23 constituida
por dos bridas laterales 24 y 25 entre las que So montan una serie de rodi

1los 26 que pueden girar libremente alrededor de sus ejes respectivos, Las

las extremidades de la pista de rodadura 23, se ha colocado dos topes 31 ¥y
82. Los dos topes 31 y 32 son regulables y puden bloquearse en posicidn -
con ayuda de los tornilloes 33 que se ajustan en las aberturas oblongas 34.
Un gorrén 35 se fija contra la cara 36 de la pared de separacién 19por me-
dio del tornillo 37. Una rueda dentada 38 equipada deun cojinete a bolas -

39 se monta sobre el gorron 35. Un primer contactor de final de carrera 40

se fija de forma regulable contra la pared de geparacién 19 y wn segundo -

|
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contactador de final de carrera 72 desplazable se fija igualmente contra -
la cara exterior del armazdén lateral 16, La placa de base 18 soporte los =

|
drpanos de accionamiento 41 destinados a gobernar les medios de accionamien

to 42 de los platos 2 y 4.

Los mencionados ¢rganos de accionamiento 41 estdn constituidos
por un motor 43 sobre cuyo eje se monta una rueda de cadena 44. La rueda dp
cadena 44 estéd centrada en el eje 45, a su vez fijado, por medios no reprg
sentados al eje del motor 43. La rueda de cadena 44 acciona a otra rueda =
de cadena 46 por mediacién de la cadena 47. La tensidn de la cadens 47 se

consigue desplazando el motor 43 sobre la placa de base 18 y bloqueénaolo

L continuacidn con ayuda de los tormillos 48. La rueda de cadena 46 es cha-
eteada on el eje 49 que & su vez se monta en los cojinetes a bolas 50 y 51,
[El eje 49 comprende un collarin 52 contra elque se fija, con ayuda de los
tornillos 53, una rueda de cadena 54. El cojinete a bolas 51 es mantenido én

el calibrado 55 de una brida 56 por los anillos de retencidn 57 y sobre el

je 49 por los anillos de retencidén 58. El cojinete a bolas 50 se monta liT
bremente en el calibrado 59 de wma brida 60. La brida 56 se £ija contra lai

brida 60 con ayuda de los tornillos 61 que atraviesan las cufias 6 calzos 6

y 630 La brida 60 estd agenciada de modo a poder deslizar, por una parte,=~!

|

ntre las piezas 64 y 65 y, por otra, entre la pieza €6 y el cojinete 67. -
1 cojinete 67 estd provisto de un fileteado 68 en el que se ajusta la ex~
remidad de un tornillo 69, La cufia & calzo 63 estd perfo?nda para perﬁitir
1 paso del tornille 69 s&bre el que se cierra una tuerca 70. El tornille +
59 estd ademds provisto de una contra-tuerca 71. Todo el conjunto constitui
o por el transportador estd recubierto de una chapa 73 (parcialmente reprd
bentada ) déstinada a proteger los diversos elementos que lo copstituyen, —
La parte del transportador que se extiende a la izquierda del amazin 7 de
la prensa de platinas 9 estd sitiada bajo un podio 74 (39; fiéuras 2y 3)q

La figura 2 es una seccién segin la linea II-II de la figura 1

que representa los medios de accionamiento de los platos. Las ruedas de ¢g

]
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dena 38 y 54 se unen por la cadena 75. La tensién de la cadena 75 es as&-%
gurada por el tensor 76 compuesto por un tornille 89 que se ajusta en el i
cojinete 67 fijado a la placa de base 18 por les tornilles 77. Las piezas
64 y 65 se ajustan contra la placa de base 18 por los tornillos 78. El -
tensor 76 desliza sobre la placa de apoyo T9 que une el armazon lateral 76
y la pared de separacidn 19. Los platos 2 y 4 estdn equipados cada mo de
una garra 80 dispuesta en la mitad de la longitud total de cada plate 2,
respectivamente 4. Esta garra 80 se fija contra la cara inferior de log
platos 2 y 4 con ayuda de los tornillos 81 de modo que pueda ajustarse -
entre los eslabones de la cadena 75.

La figura 3 es una seccion segin la linea III-III de la figu-

ra 1 que representa una pista de rodadura 23 compuesta por rodillos 26 -

sobre los que descansan los platoa & ¥ 4. La brida lateral 25 y el armazon

‘lateral 15 presentan dos estribos 82 y 83 destinados a dejar paso para las

placas 10 y 11. El intérvalo comprendido entre los rodilles 26 es llenadog
en la parte de la pista de rodadura 23 que emerge del podio 74, por plAcas
34 szoportadas por cuiias 85.
La figura 4 es wna seccidn segin la linea IV-IV de la figura J
destinada a explicar lalforma como es accionada la rueda de cadena 44. Un
ejo 45 se fija en el arbol de salida del motor 43 con ayudad de la chave-!
ta 86 y del tornillo de presidn 87. Este eje 45 estd provisto de un asien~
to 88 en el que se coloca la rueda de cadena 44. A cada lado de la rueda -
de cadena 44, se han dispuesto arandelas de ferodo 89 y 90. El conjunto =
constituido por la rueda de cadena 44 y las arandelas de ferodo 89 y 90,
es oprimido por el montaje 91 contra la cara 92 del collarin del eje 45.
El montaje 91 estd constituido por los anillos de apoye 93 y 94 entre los
que se montan una Serie de arandelas de muelle 95. El eje 45 comprende -
igualmente una parte fileteada 96 en la que se diéponeu uha tuerca 97 Yy -

wna gontra-tuerca 98 destinadas s provocar una presidn suficiente del mone

taje 91 sobre las arandelas de ferodo 89 y 90 que apoyan contra las caras

.
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de la rueda de cadena 44,

La figura 5 es una seccién segin la linea V-V de la figura 1
gue representa en detalle los medios de accionamiento de la cadens 75. El
sje 49 soporta la rueda de cadena 48 que es mantenida en el asiento 99 con
ayuda de un pasador ¢ espiga con muelle 100. La pared de separacién 60 y
ol armazon lateral 16 descansan sobre la placa de apoyo 79 que se fija con~
tra el armazdn lateral 16 por los tornillos 101. La pared de separacidn 6
y la brida 56 pueden deslizar sobre la placa de apoyo 79 cuando se actia

sobre el tornillo 65 del tensor 78. Algunoes elementos de esta figura se dg

| 1)

criben igualmente con ayuda de la figura 1.

"La figura 6 es una seccidn segfn la lfnea VI-VI de la figura 1
y ropresenta uno de los rodillos 26 de la pista de rodadura 23. El rodilld
26 estd constitufdo por wn manguito 102 que posee, en cada wma de sus extre
midades, un alojamiento 103 destinado a recibir un cojinete a bolas 104,
Este cojinete a bolas 104 es retenido por el anillo de retenmcidn 105 y se
monta sobre un e¢je 106 provisto de un casquillo de distanciamiento 107. El
oje 106 se fija contra las bridas 24 y 25 con ayuda del tornillo 108. Los
armazones laterales 15 y 16 estan provistos en el lugar representado por
la seccion VI-VI de cuatro contactores de centrado 109, Los contactores de

centrado 109 se fijan en los armazones 15 y 16 por los tornilles 110,

Las figuraa T a 13 son vistas esquemdticas que ilustran el fun
cionamiento de un dispositive de reteccién y de evacuacidn de las pilas. -
La figura 7 representa los armazones 7 y 8 de la prensa de platinas 9 entrp
los que desciende una plataforma llena 112, Un dispositivo de retencién de
las hojas (no representado) sitdado por encima de la linmea 131 habrd sido
accionado ¥y la plataforma llena 112 soportada por el plato 2 continuard def
cendiendo hasta gque el plato 2 descanse sobre la pista de rodadura 23. Fa
ase instante, la garra 80 del plato 2 8e ajusta en la calepa 75 (ver figu~

ra 2). Una plataforma vacia 113 se coloca sobre el plato 4 sitdado, en es-

te momento, bajo el podio 74.
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La figura 8 ilustra la segunda fase del ciclo de evacuacidn. -
En el instante en que la plataforma llena ha alcanzado su posicidn infetiop,
y la garra 80 se ha ajustado emn la cadena 75, un contacto eléctrico (no né
presentado) controla la puesta en movimiento del motor 43 de modo que la
plataforma llena 112 se desplace en el sentido de la flecha 114, Las pla-
cas 10 y1l estdn en ese momento encajadas entre dos rodilles 26 y el plate
2 ha sido centrado por los contactores de centrado 109 (ver también figura
13).

La figura 9 representa la tercera fase del c¢iclo, es decir -

cuando el plato 2 haya accionado al contactor de final de carrera 72 (ver

figura 1) y por tal motive parado el motor 43. El plato 2 se apoyard igual

mente, al final de carrera, contra el tope 32. El contactor de final de -
carrera 72 habra ordenado igualmente la puesta en marcha del motor due con~

trola el ascenso de las placas 10 y 11 que se elebaran e el sentido de la

flecha 115 llevando el plato 4 cargado de la plataforme vacia 113.

La figura 10 se refiere a la cuarta fase del ciclo en la que -{
la extraccion de la plataforma llema 112 tendfé lugar. El plato 2 conserva;
rd su posicidn y el dispositivo de retencién de las hojas serd accionado d%
modo que éstas puedan apilarse de nuevo sobre la plataforma vacia 113 que'
habrd sido llevada cerca de la 1inea 111.

La figura 11 se refiere a la quinta fase del ciclo en la que,
serd colocada una nueva plataforma vacfa 116 en el plato 2 mientras conti-
nua el apilamiento de 1As hojas sobre la plataforma 113 soportada por el =
plato 4 y las placas 19 y 11.

La figura 12 ilustra la sexta fase del ciclo durante la cual el
plato 4 que pasa por delante de una célula fotoeléctrica (no representada)
hebrd provocado el armado del motor 43 que accionard la cadema 75 (figura

3) de modo a desplazar la nueva plataforma vac{a 116 en eﬁ-seﬁtido de la =~

flecha 117 y ello hasta que el plato 2 accione el contactor de final de =

carrera 40 (figara 1) y tope contra el tope 31 que toma por este motive el
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.dispositivo de recepcidn y de evacuacidn de las hojas 119 y de un transpor

-8~

emplazamiento § lugar ocupado anteriormente por el plato 4. Finalizada es+
ta operacidn, puede comenzar um nuevo ciclo.
La figura 13 iluatra de forma esquematica, segin una vista su~
perior, las Aiferentes posiciones tomadas por los plates 2 y 4 durante un
ciclo de trabajo. Los emplazanientos de los contactores de final de carrera

40 y 72 as{ como de los topes 31 y 32, estdn igualmente representados en

esta figura. La flecha 118 indica el sentido de desplazaniento de las hoja

en la prensﬁ de platinas 9.

La figura 14 representa una prense de platinas 9 equipada de un

tador de eliminacién 120 de los desechos procedentes del recorte de las hg
Jas.

El dispositivo de recepcion y de ‘evacuacién automitica descri-
to mas arriba procura la ventaj& de poder extraer en un tiempo mejor que -
antas, pilas de hojas trabajadas por unas prensa de platinas y permite aumen
tar la velocidad de la prensa de platines sin que al personal asignado a la
manipulacién de la produccién de la maquina séa por e116 solicitado exage—
radamente.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como -
la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dispo
siciones snteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de de=

talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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RETVINNI CACIONES i
1.~ Perfeccionamientos en dispositives de recepcién y de eva~!
cuacion automdtica de pilas de hojas en prensas y similares,caracterizados
porque comprenden un transportador para el ascenso y el descenso de uma -
plataforma de meﬁipulacién destinada g recibir pilas de hojms, un transpor
tador constituido por dos armazones laterales entre losgue se monta una -
pista de rodadura, al menos dos pletos destinados a recibir plataformas dq
manipulacidn que descansan sobre la pista de rodadura, medios de acciona=-
miento de los platos, medios para parar los platos dispuestos en cada ex-
tremidad de la pista de rodadura, medios para centrar los platos con res-
pecto a sus medios de accionamiento, y medios para accionar em un sentide
6 en el otro los medios de accionemiento de los platos.
2.,= Perfeccionamientos segin 1; reivindicacion 1, caracteriza-,
dos porque el transportgdor para el ascen;o ¥ el descenso de una plataforma
de manipulacién destinada a recibir pilas de hojas, estd constituido por —
dos placas unidas entre si por wna traviesa provista de puntos de enganche

para una cadena de accionamiento, desplazdndose las placas, durante el des:

censo, bajo la accion de un motor gobernado en funcidén de la llegada de la

hojas sobre la plataforma de manipulacién pudiendo ser igualmente accionadod
el motor de forma independiente de la llegada de las hojas durante el ascen
so de las plataformas vacias.

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 2, carac
terizados porgque el transportador constituido por los dos armazones laterar
les entre los que se moﬁta una pista de rodadura, se coloca por debajo ¥ ~
Perpendiculanmente al emplazamiento reservado al transportador de ascenso
y descenso de tma plataforma de manipulacidn.

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 3, carag

terizados porque la pista de rodadura estd constituida por  wma serie de -

rodillos dispuestos lade con lado y que giran libremente.

"Be= Perfeccionamientos segfn la reivindicacién 1, caracteriza-
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dos porque los platos estdn Aispuestos uno a continuacidn del otro.

8.~ Perfeccionamientos segim la reivindicacién 1, caracteriza-
dos porque los medios de accionamiento de los platos estan constituidos por
una garra que engrana con los eslabones de una cadena de transporte que se
deaplaza por control de adelante'hacia atrds y de atras hacia adelante.
7.= Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, caracteriza-
Hos porque los tnedios para detener los platos, estdn constituldos por con-
tactores de final de carrera que cooperan cou topes. _
8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
los porque los medioa para centrar los platos estdn constituides por cuatrd
contactores de centrado que poseen un plano inclinado.

9.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1, 4 y 8, ca~
racterizados porque la pista de rodaduray la cadena de trausporte, estin -
colocadas lade con lado y separadas entre si.

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracteriza-

dos poryue los medios para accionar en un sentido 6 en el otro a los medioa

de accionamiento de los platos, estdn constituidos por un motor eléctrico

accionado en funcién de la posici6n de la pila de hojas que se encuentra e?
1L transportador de ascenso y de descenso de la plataforma de manipulacion.
11.- Perfeccionamientos en dispositivos de recepcion y de evacua
cién automédtica de pilas de hojas en prensas y similares; tal y como queda
Fustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos

hd juntose




la cara.

Esta ¥

-]l

emoria consta de 11 hojas escritas a miquina por una so-

Madria, 1 { FAW 1508

J. BOBST & FILS, S, 4

J. M. COXEZ RCE
#» p. Flrmados J. Suarez Diag

/é,.




14 BEOJAS Ne 1

J«BOBST & FILS S.A.

i 1978

17 B

Madriq




J.BOBST & FILS S.A.

14 HOJAS N 2 2

s
\ N =
- O .Mm.
D | -
W N _
" M
2.(\.: ‘W% 1%
AR e
N
= s
\/ AN
& N
\l.? > o
& .. g
] NN
A N
\ > —a
\ b —e
N -_—
S | Nl
P NN




J.BOBST & FILS S.A. _ 14 HOJAS N@ 3

-

==z |
‘\\\\__\\\\\\K\\k\
ol - }c&T
©
AN

3 e~14 /

©
A

\\\Q\w\\/\%j\{i\f\\\\\/y AN

FIG3 *




- JeBOBST & FILS S.A. 14 HOJAS No 4

> e w & & 9L 93 89 w rs

f # / g /&3

/\ W_II‘ :"\,
T 11w wa ——— \n
\ A\ /_ > 22

J sy % %
. 4
\ ),

rr i

17 e 1

Wiadsid




J+BOBST & FILS S.A.

14 HOJAS No 5

\\ \\\\\\\\ \\‘

N .\\\

\ \\ \,__\

T 2
m _j/ |
L 16 N
N7 AT AR S LA N
L/ 7% % A g N, \-\\
Pt e U N | \
| \‘“\
] N
] \\"\. AN
; s e \\\. \\
k‘\ R T = }" -rn. - 5t " ‘\\
7 _\L\ 7y TN \\\\
RN O \L\—.\ \ \\ N
W ONERN \
\ - :-Jw-:?.\.\ \/""—01 . \
VoL L LN L Ll Ll s L \\\
~

/ -
-~
&
o5

3 ML GUTIRT TR

J !‘lh“

P P {'t. wdley
LR



P 0 T S P

J<BOBST & FILS S.A. 1% HOJAS No 6

re /né"l - 07 ‘zz. @ ./‘09 73
V[V [ Wl ( B
}/\Q\S n_z\\k\\,\\>/\; \>\“\\\\: \\\‘\\\,\/, N ’E\\’\\f;

‘ \'-_] 106 % B Ly m |

// 03 /2 . g /
/ A [ /
I -
/,

///////////////////t//'Y(///
FlGG 10€ 38 k]




J.BOBST & FILS S.A.

14 HOJAS No 7

FIGT g/

i
I

I

o MR TDUNS

4




! .
3 J.BOBST & FILS S.A. 14 HOJAS Ne 8

na

\\\i =
o

FIG.8

/9 {71.

[T

lllllllﬂlil
&

n
ﬂ

=
~
A S SN,

< 2
TR °\\\

V7 B )

;s. o GLim T )
Wk




; J.BOBST & FILS S.A. 14 HOJAS NR 9

‘./‘hm

SNRARAR

\\\\\\x\ N ¢ \é 6/ |0 o\6 0 0 & of " NN\
NN ERNNRRN \\\\Y \\\\\K\\\\\\i\\\\\\ TOWNNNNRON
) .

0 11




14 HOJAS HQ 10

J.BOBST & FILS S/A.

?’ ‘
7 2
= 7 /
= 7 4
’4 A
7
2 2
% 7
4 %

2

\}\ NN AL B ® 9 0 0 6 ¢ o o <
N \\\\sx\\t\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\i




J.BOBST & FILS S.A. 14 HOJAS N2 11

FIG.1

Z
\
\iaoaooooooj\\\\\\\

\\\\\&\X\ \\\\\\\\\\\\\\\\\ N \\\\\ SNNSNRN

¢ . .
e e
pe Priguel [ Dike




"1 J.BOBS .
J T & FILS S.A. 14 HOJAS N 12

o s B ettt me”

FIG12

I

1

SANAANNANNNNNR \\\\\A\lxs
NANANN

Il

Il
[
|

I

ANRARANRNANN

—

M R SN

113 [y
T L HPS S Y.&'L’nmo{




J.BOBST & FILS S.A. 14 HOJAS NO 13

:
|
1
i
i
!
|
,‘

{
i
1

3
{

FlleAeser 17 ﬁﬁ“’ﬁ 19.{'3




JoBOBST & FILS S.A. 14 HOJAS N2 14,

|

O
&
/

/
\

0

\

Qe ————19 P
I
S ,/'///// S S S s //
™

FIG.14




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



