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La presente invención se refiere  a unos perfeccionamientos en} 

dispositivos de recepción y de evacuación automatica de pilas de hojas enj 

máquinas apropiadas para sn manipulación, por ejemplo una prensa de p ia ti}  

ñas.
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En las prensas de platinas conocidas hasta ahora, la  evacuación 

de las pilas de hojas formadas sobre una plataforma se efectúa generalmen­

te  retirando ésta en la  que han sido formadas las pilas de hojas, de la -  

estación de recepción de las mismas, reteniendo a la vez durante esta ope­

ración la s  hojas que continúan llegando a la estación de recepción por un 

dispositivo que comprende apéndices contraiblas ó un transportador escamo- 

teable. Las hojas ó láminas retenidas se apilan hasta una altura que gene­

ralmente es pequeña, del orden de 10 a 15 cm, y si la plataforma llena no 

ha sido retirada rápidamente de la estación de recepción de la prensa de -j 

p latinas, las células fo toeléctricas de control de la altura de la pila de 

hojas retenidas provocorán la  detención de la prensa de platinas interrun-j

piendo por este motivo la  producción. La altura de apilamiento de hojas re -
!tenidas no puede ser importante por razones de construcción y de buen fun-¡

cionamiento de los órganos de retención de las  hojas. Las plataformas lie-!
I

ñas en general son evacuadas con ayuda de un elevador y después se coloca ¡

una nueva plataforma vacia en la estación de recepción de la prensa de pla}-
!

tin as. La nueva plataforma se coloca sobre las horquillas de un dispositi­

vo de ascenso y de descenso de pilas y es llevada cerca de los órganos de 

retención de las hojas. Cuando la  nueva plataforma está en posición supe­

r io r , los órganos de retención de las hojas se escamotean, las hojas que 

soportan caen sobre la nueva plataforma y podrá formarse una nueva pila de
)

hojas. }

El dispositivo de recepción descrito más arriba presenta el inj- 

conveniente de no poder ser descargado de forma rápida cuando la prensa de 

platinas trabaja a un ritmo de producción elevado y por este motivo el au-j 

mentó de la velocidad del trabajo de la prensa de platinas se anula por dej-



**2**

10

15

20

25

30

tenciones frecuentes debidas a la altura exagerada de la pila de hojas que 

es preciso retener durante la  evacuación de una plataforma lle n a .

La invención tiene como finalidad permiter la recepción y la  

evacuación rápida y automática de la plataforma llena, situada en la  esta­

ción de recepción, aumentando a la vez el tiempo atribuido a la extracción, 

?or un elevador, de la plataforma llen a.

El dispositivo de recepción y de evacuación automática de las 

pilas de hojas según la invención se caracteriza porque comprende un trang 

portador para el ascenso y el descenso de una plataforma de manipulación 

destinada a recib ir pilas de hojas, un transportador constituido por dos 

armazones la terales  entre los que se monta una pista de rodadura, al menos 

dos platos que descansan sobre la pista de rodadura, medios de accionamien 

to de estos platos, medios para detener los mismos, situados en cada ex­

tremidad de la pista de rodadura, medios para centrar los platos con respqc 

to a sus medios de accionamiento y medios para controlar en un sentido ó en 

el otro losmedios de accionamiento de los p latos.

El dibujo anexo representa, a titu lo  de ejemplo, una forma de 

ejecución del dispositivo de recepción y de evacuación de las pilas de ho­

jas objeto de la invención.

La figura 1 es una vista superior, en sección p arcia l, del disj- 

positivo según la invención.

La figura 2 es una sección según la  linea 11-11 de la figura i

La figura 3 es una sección según la linea 111-111 de la figu­

ra 1.

La figura 4 es una sección según la linea IV-IV de la figura 1

La figura 5 es una sección según la linea Y-V de la figura 1 .

La figura 6 es ana sección según la línea YI-YI de la figura 1.

Las figuras 7 a 13 son vistas esquemáticas que* ilustran el fun­

cionamiento de un dispoaitivo de recepción y de evacuación de las pilas de 

hojas.



- 3 -

10

15

20

25

30

La figura 14 representa una prensa de platinas equipada áe un 

dispositivo de recepción y de evacuación de las pilas de hojas.

El dispositivo representado en la figura 1 comprende un trans­

portador 1 destinado a desplazar verticalmente el plato 2 y un transporta­

dor 3 agenciado de modo a desplazar, de adelante hacia atrás y de atrás hg 

cia adelante los platos 2 y 4 . El transportador 1 se monta en guías 5 y 6 

fijadas en cada uno de los armazones 7 y 8 de una prensa de platinas 9. -  

El transportador 1 está constituido por dos placas lo y 11 (ver figura 3) 

soldadas sobre una traviesa 12. Es accionado, en ascenso y en descenso, -  

con ayuda de un motor(no representado) que actúa sobre las cadenas 13 y 1<3 

unidas a la traviesa 12. El transportador 3 se compone de dos armazones -  

la tera les  15 y 16 unidos en UBa de sus extremidades por un tiran te  17 sobre 

el que se fijan  por medio de to m illo s  28. Los armazones la tera les  15 y 1€ 

se unen en su otra extremidad por una placa de base 18 a la  que se fijan  

por medio de los to m illo s  27. Una pared de separación 19 se f i ja  al tiran­

te  17 y a  la placa de base 18 con ayuda de los torn illos 20 y 21. Esta pa-j 

red de separación 19 se une al armazón 15 por las traviesas 22 de las que 

únicamente se han representado dos con el fin de sim plificar el dibujo y 

por un tiran te  23 mantenido por los to m illo s  30.

Las traviesas 22 soportan la pista de rodadura 23 constituida 

por dos bridas la terales  24 y 25 entre las que se montan una serie  de rodi 

lío s  26 que pueden girar libremente alrededor de sus ejes respectivos. Las 

bridas la te ra les  24 y 25 se fijan  a los tiran tes 17 y 29. En cada una de -  

las extremidades de la pista de rodadura 23, se ha colocado dos topes 31 y 

32. Los dos topes 31 y 32 son regulables y puden bloquearse en posición 

con ayuda de los to m illo s  33 que se ajustan en las aberturas oblongas 34. 

Un gorrón 35 se f ija  contra la cara 36 de la pared de separación l9por me­

dio del to m illo  37. Una rueda d entada 38 equipada deun cojinete a bolas -  

39 se monta sobre el gorrón 35. Un primer contactor de final de carrera 40 

se f i ja  de forma regulable contra la pared de separación 19 y un segundo -
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contactador de final de carrera 72 desplazable ae f ija  igualmente contra 

la  cara exterior del armazón la te ra l 16. La placa de base 18 soporta los 

órganos de accionamiento 41 destinados a gobernar leá medios de accionamien 

to 42 de los platos 2 y 4.

Los mencionados órganos de accionamiento 41 están constituidos 

por un motor 43 sobre cuyo eje se monta una ruada de cadena 44. La rueda d 

cadena 44 está centrada en el eje 45, a su vez fijado, por medios no repgg 

sentados al eje del motor 43. La rueda de cadena 44 acciona a otra rueda -  

de cadena 46 por mediación de la  cadena 47 . La tensión de la  cadena 47 se 

consigue desplazando el motor 43 sobre la placa de base 18 y bloqueándolo 

a continuación con ayuda de los tornillos 48. La rueda de cadena 46 es cha­

veteada en el eje 49 que a su vez se monta en los cojinetes a bolas 50 y 5 

El eje 49 comprende un co llarín  52 contra elque se f i j a ,  con ayuda de los 

tornillos 53, una rueda de cadena 54. El cojinete a bolas 51 es mantenido en 

el calibrado 55 de una brida 56 por los anillos de retención 57 y sobre el 

eje 49 por los anillos de retención 58. El cojinete a bolas 60 se monta l i ­

bremente en el calibrado 59 de una brida 60. La brida 56 se f i ja  contra la  

brida 60 con ayuda de los tornillos 61 que atraviesan las cuñas ó calzos 62

y 63. La brida 60 está agenciada de modo a poder deslizar, por una p a rte ,-!
I

entre las piezas 64 y 65 y, por otra, entre la pieza 66 y el cojinete 67. - 

31 cojinete 67 está provisto de un fileteado 68 en el que se ajusta la ex­

tremidad de un to m illo  69. La cuña ó calzo 63 está perforada para permití! 

el paso del torn illo  69 sobre el que se cierra  una tuerca 70 . El to m illo  - 

39 está además provisto de una contra-tuerca 71 . Todo el conjunto constituí 

!o por el transportador está recubierto de una chapa 73 (parcialmente reprs- 

'entada) destinada a proteger los diversos elementos que lo constituyen. -  

La parte del transportador que se extiende a la  izquierda del armazón 7 de 

la prensa de platinas 9 está situada bajo un podio 74 (ver figuras 2 y 3 ) .

La figura 2 es una sección según la línea 11-11 de la figura 1 

que representa los medios de accionamiento de los p latos. Las ruedas de qg
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dena 38 y 54 3e unen por la cadena 75 . La tensión de la cadena 75 es ase-'¡ 

gurada por el tensor 76 compuesto por un tornillo  69 que se ajusta en el ¡ 

cojinete 67 fijado a la placa de base 18 por los tornillos 77 . Las piezas 

64 y 65 se ajustan contra la placa de base 18 por los to m illo s  78. El -  

tensor 76 desliza sobre la placa de apoyo 7 9 que une el armazón lateral 7 ) 

y la pared de separación 19. Los platos 2 y 4 están equipados cada uno de 

una garra 80 dispuesta en la mitad de la longitud to tal de cada plato 2, 

respectivamente 4 . Esta garra 80 se f i ja  contra la cara inferior de los 

platos 2 y 4 con ayuda de los to m illo s  81 de modo que pueda ajustarse -  

entre los eslabones de la cadena 75 .

La figura 3 es una sección según la  linea 111-111 de la figu­

ra 1 que representa una pista de rodadura 23 compuesta por rodillos 26 -  

sobre los que descansan los platos 2 y 4 . La brida la te ra l 25 y el armazón 

la te ra l 15 presentan dos estribos 82 y 83 destinados a dejar paso para las  

placas 10 y 11. El intervalo comprendido entre los rodillos 26 es llenado^ 

en la  parte de la pista de rodadura 23 que emerge del podio 74, por placas 

34 soportadas por cuHas 85.

La figura 4 es una sección según la  línea IV-IV de la figura 3 

destinada a explicar la forma como es accionada la rueda de cadena 44. Un 

eje 45 se f ija  en el árbol de salida del motor 43 con ayudad de la chave-! 

ta  86 y del to rn illo  de presión 87. Este eje 45 está provisto de un asien­

to 88 en el que se coloca la rueda de cadena 44. A cada lado de la rueda - 

de cadena 44, se han dispuesto arandelas de ferodo 89 y 90. El conjunto -  

constituido por la rueda de cadena 44 y las arandelas de ferodo 89 y 90, 

es oprimido por el montaje 91 contra la cara 92 del collarín  del eje 45.

El montaje 91 está constituido por los anillos de apoyo 93 y 94 entre los 

que se montan una serie  de arandelas de muelle 95. El eje 45 comprende — 

igualmente una parte fileteada 96 en la que se disponen uña tuerca 97 y -  

una contra-tuerca 98 destinadas a provocar una presión suficiente del mon­

ta je  91 sobre las arandelas de ferodo 89 y 90 que apoyan contra las caras
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de la ruada de cadena 44.

La figura 5 es uua sección según la línea V-V de la figura 1

que representa en detalle los medios de accionamiento de la cadena 75 . Elj
!

eje 49 soporta la rueda de cadena 48 que es mantenida en el asiento 99 cot 

ayuda de un pasador ó espiga con muelle 100. La pared de separación 60 y 

el armazón la te ra l 16 descansan sobre la placa de apoyo 79 que se fija  cos­

tra el armazón la te ra l 16 por los to m illo s  101. La pared de separación 6C 

y la brida 56 pueden deslizar sobre la placa de apoyo 79 cuando se actúa 

sobre el tornillo 69 del tensor 76 . Algunos elementos de esta figura se dts 

criben igualmente con ayuda de la figura 1.

La figura 6 es una sección según la línea YI-Yt de la figura 1 

y representa uno de los rodillos 26 de la pista de rodadura 23. El rodillo  

26 está constituido por un manguito 102 que posee, en cada una de sus extre  

midades, un alojamiento 103 destinado a re c ib ir  nn cojinete a bolas 104. 

Este cojinete a bolas 104 es retenido por el anillo  de retención 105 y se 

monta sobre nn eje 106 provisto de nn caequillo de distanciamiento 107. El 

eje 106 se f i ja  contra las bridas 24 y 25 con ayuda del to m illo  108. Los 

armazones laterales 15 y 16 están provistos en el lugar representado por 

la sección VI-VI de cuatro contactores de centrado 109. Los contactores de 

centrado 109 se fijan en los armazones 15 y 16 por los to m illo s  110.

Las figuras 7 a 13 son vistas esquemáticas que ilustran el fun 

cionamiento de un dispositivo de retección y de evacuación de las p ilas .

La figura 7 representa los armazones 7 y 8 de la prensa de platinas 9 entrje 

los que desciende una plataforma llena 112. Un dispositivo de retención de 

las hojas (no representado) situado por encima de la línea 1$1 habrá sido 

accionado y la plataforma llena 112 soportada por el plato 2 continuará d^¡ 

cendiendo hasta que el plato 2 descanse sobre la pista de rodadura 23. Bi 

ase instante, la garra 80 del plato 2 se ajusta en la cadepa 7*5 (ver figu­

ra 2 ) .  Una plataforma vacía 113 se coloca sobre el plato 4 sitúado, en es­

te  momento, bajo el podio 74 .
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La figura 8 ilu stra  la segunda fase del c icle  de evacuación, -j 

Üh. el instante en que la  plataforma llena ha alcanzado su posición infeiiojr, 

y la garra 80 se ha ajustado en la cadena 75 , un contacto eléctrico  (no na 

presentado) controla la puesta en movimiento del motor 43 de modo que la  

plataforma llena 112 se desplace en el sentido de la  flecha 114. Las pla­

cas 10 y H están en ese momento encajadas entre dos rodillos 26 y el plato 

2 ha sido centrado por los contactores de centrado 109 (ver también figura 

13).
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La figura 9 representa la tercera fase del c ic lo , es decir -  

cuando el plato 2 haya accionado al contactor de final de carrera 72 (ver 

figura l )  y por tal motivo parado el motor 43. El plato 2 se apoyará igual 

mente, al final de carrera, contra el tope 32. El contactor de final de 

carrera 72 habrá ordenado igualmente la puesta en marcha del motor <̂ ue conr 

tro la  el ascenso de las placas 10 y 11 que se elebarán eñ el sentido de la  

flecha l l5  llevando el plato 4 cargado de la  plataforma vacía 113.

La figura 10 se re fie re  a la  cuarta fase del ciclo  en la  que -
¡

la  extracción de la  plataforma llena 112 tendrá lugar. El plato 2 conserva—

rá su posición y el dispositivo de retención de las hojas será accionado áje 

modo que éstas puedan apilarse de nuevo sobre la plataforma vacia 113 que 

habrá sido llevada cerca de la  línea 111.

La figura 11 se refiere  a la quinta fase del ciclo  en la que, 

será colocada una nueva plataforma vacía l l6  en el plato 2 mientras contí-j 

aua el apilamiento de las hojas sobre la  plataforma 113 soportada por el -  

plato 4 y las placas 10 y 11.

La figura 12 ilu stra  la sexta fase del ciclo  durante la cual e.L
!

plato 4 que pasa por delante de una célula fo toeléctrica  (no representada) 

habrá provocado el armado del motor 43 que accionará la cadena 75 (figura 

3) de modo a desplazar la nueva plataforma vacía l l6  en el-sentido de la -  

flecha 117 y ello hasta que el plato 2 accione el contactor de final de -  

carrera 40 (figura l )  y tope contra el tope 31 que toma por este motivo el
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emplazamiento ó lugar ocupado anteriormente por el plato 4 . Finalizada es­

ta operación, puede comenzar un nuevo ciclo*

La figura 13 ilu stra  de forma esquemática, según una vista  sur-) 

perior, las diferentes posiciones tomadas por los platos 2 y 4 durante un 

ciclo de trabajo. Los emplazamientos de los contactores de final de carrer 

40 y 72 asi como de los topes 31 y 32, están igualmente representados en 

esta figura. La flecha l l8  indica el sentido de desplazamiento de las hoja 

en la prensa de platinas 9.

La figura 14 representa una prensa de platinas 9 equipada de uh 

dispositivo de recepción y de evacuación de las hojas 119 y de un transpor^ 

tador de eliminación 120 de los desechos procedentes del recorte  de las hg 

ja s .

El dispositivo de recepción y de evacuación automática descri­

to más arriba procura la ventaja de poder extraer en un tiempo mejor que 

antes, pilas de hojas trabajadas por una prensa de platinas y permite aumen 

tar la velocidad de la prensa de platinas sin que el personal asignado a la  

manipulación de la producción de la  máquina sea por ello  solicitado exage­

radamente.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así como -  

la  manera de realizarlo  en la práctica, debe hacerse constar que las dispo 

siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de de­

ta lle  en cuanto no alteren su principio fundamental.

30
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REI VINDICACIONES

1 . -  Perfeccionamientos en dispositivos de recepción y de eva- 

¡íación automática de pilas de hojas en prensas y similares,caracterizados'! 

urque comprendan un transportador para el ascenso y el descenso de una -  

Lataforma de manipulación destinada a recib ir pilas de hojas, un transpor 

ador constituido por dos armazones la tera les  entre losque se monta una -  

Lsta de rodadura, al menos dos platos destinados a recib ir plataformas de 

anipulaeión que descansan sobre la pista de rodadura, medios de acciona- 

ientc de los platos, medios para parar los platos dispuestos en cada ex- 

ranidad de la pista de rodadura, medios para centrar los platos con res-  

ecto a sus medios de accionamiento, y medios para accionar en un sentido

en el otro los medios de accionamiento de los platos.

2 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteriza­

os porque el transportador para el ascenso y el descenso de una plataforma 

e manipulación destinada a recib ir pilas de hojas, está constituido por -j 

os placas unidas entre s i por una traviesa provista de puntos de enganchej 

ara una cadena de accionamiento, desplazándose las placas, durante el desc­

enso, bajo la  acción de un motor gobernado en función de la llegada de las  

ojas sobre la plataforma de manipulación pudiendo ser igualmente accionad}) 

1 motor de forma independiente de la llegada de las hojas durante el aseen 

o de las plataformas vacias.

3 . -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 2, carao 

erizados porque el transportador constituido por los dos armazones latera- 

as entre los que se monta una pista de rodadura, se coloca por debajo y -  

terpendicularmente al emplazamiento reservado al transportador de ascenso

 ̂ descenso de una plataforma de manipulación.

4 .  -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 3, carac 

^erizados porque la pista de rodadura está constituida por* una serie de — 

odillos dispuestos lado con lado y que giran libremente.

5 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza-



5

10

15

20

25

30

-lO -

ts porque los platos están dispuestos uno a continuación del otro.

6 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteriza­

os porque los medios de accionamiento de los platos están constituidos por 

ta garra que engrana con los eslabones de una cadena de transporte que se 

¡splaza por control de adelante hacia atrás y de atrás hacia adelante.

7 .  -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracterizá­

is porque los medios para detener los platos, están constituidos por con- 

ctores de final de carrera que cooperan con topes.

8 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracterizá­

i s  porque los medios para centrar los platos están constituidos por cuatr< 

¡ontactores de centrado que poseen un plano inclinado.

9 . -  Perfeccionamientos según las  reivindicaciones 1, 4 y 6, ca- 

acterizados porque la pista de rodaduray la cadena de transporte, están 

clocadas lado con lado y separadas entre s i .

10 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteriza­

os porque los medios para accionar en un sentido ó en el otro a los medios 

e accionamiento de los platos, están constituidos por un motor eléctrico  j 

ccionado en función de la  posición de la p ila  de hojas que se encuentra e^

transportador de ascenso y de descenso de la  plataforma de manipulación.j

11. -  Perfeccionamientos en dispositivos de recepción y de evacué 

¡ión automática de pilas de hojas en prensas y sim ilares; ta l  y como queda 

ustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos 

djuntos.



1 1 -
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