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El invento se refiere a un dispositivo para asegurar la
unidad de fumdicifn de una miquina de fundicién a presién
de cémara caliente contra disparo involunbario del proceso
de fundici&n; eftando previsto un bloqueo; que clerra me=
cénicamente la carrera de comprensidn; que sélamente se li-
bera por la entradz en aceidn do una gresibn de éierre de
molde méﬁéri&a para el proceso de fundiecién.

Ha lleéado a econocerse tal tipo de dispositivo en que ¢l
bloéueo entfa en funeidn 2l final de la carrera de rotro-
cééovtotal del émbolo de fundicién.

No és posible un seguro del &mbolo de fundicién en el trans:
éurso de una retirada de émbolo escalonada; explicads més
abajo; con ayuda de este dispositivo.

otro diséoéitivo econocido se refiere a un seguro; que zc-
tfa sobre el camino de introduceidn de la presién pars la
@im& :ﬂmdidara; que depende del camino de clerre del mole
de de fundiciGn y de la presidén de cierre del molde.

EL 1nconvenienmeﬁ de este mStodo es que las funciongs: errd
neas que pueden producirge por falta de estanqueidad en el
camino de introduceidn de ia presifn, no se recogen.

El invento se propone la tarea de indicar un dispositivo
del tipo indicado inicialmente, qus permite evitar confia=
blemente todo movimiento indeseado en la direceidn de dise
paro, ya despuds de recorrer un sector parcial de la ca~

rrera Ge retroceso del dmbolo de fundicidn,
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La solueifén del problemn se caracterize segin el invento
porque el blogueo ge efectﬁa; en cada caso, despuds de rea-
1lizado el proceso de fundicidn econ ayude de wna prasidn;
al unfsono con wn primer paso del retroceso del 4mbolo de
fundieidn efectundo eskalonandsmente.

Un proceso de fundieidn, oéasiona&io errdﬁeamente, o como
consecuencia de funciones perturbadoras ys pﬁede evitarse
con seguridéd por tol procedimiento durante el uvlterdior
novimiento de retrocesgo del émbolo de fundicidn com segu-~
ridad; ya due el bloque producido en el primer paso 4o .rew
tirada hasta aleanzar el punto de tiem#o permanece afionz
estando 1 méquina 2 turno ﬁreéarada para el pr6xim§ ﬁfo;
ceso de Pundieidn,

Tambidn es posible accionar el 'blou;ueo por un pro&m- de
tiempo; dado previamente; por la memiobra de la méquins de
acuerdo con un retroceso del émbolo de fﬁndicidﬁ efectuado
en doy pasog,

Bl invento se refiere a un dispositivo de seguro para la
ejecucidn del procedimiento arrida descrito; con un drgeno
de bloguev que covpera con un espalddn constituido en la
bisla del émbolo de fundicién y con medios propulsores
accionadores del 6rganc de blogqueo,

Dispositivos del tipo mencionado pertenscen ya hace ‘tismpo
al estado de la téenica y se utilizan para permitir el dis-

parc del proceso de fundicidn sdlo cuando mobre el molde
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aotia una suficiente presidn de cierre de mnlde. Tal dige
positivo: conocido se ocaracteriza porgue estd previsto wn
bloqueo; que actia inmediastamente sobre el &mbolo de fune
dicidn:; que s8lo puede desprenderse por un varillaje metd-
lico o ﬁdzﬁﬁlico @do estd cerrado el molde,

En la fo;;ma de ejecﬁ&itﬁn: de este .dispositivo; dispuesté.
en una méqw;vina de ﬁmdicib’n de presidén de c#mars ca.lien'te;
el b‘lociuao dél émbolo de ﬁ;ndicidn ge efectda éur una piee
28, distaﬁéiadora; eﬁmﬁiza sobre la placa de cubierte del
horne de fundix;:ﬁn contra la fuerza de un melle; contra
cu;}a. supefficie frontel se aplica wun espalddn dispuesto
en el ﬁstago del émbolo de fundicidn. El muelle estd die
menéiéﬁada de tal modo; que s6lo sea pasible wn corri‘mien;
t0 de slejamlento de la pieza distencicdora mediante una
borra Iijada en el soporte del molde expulsor, cuando la
presidn ejercida por el émholo de fundieidn haya aleanzado
uns determinada medida mfnima.

Para uns miquine de fundicidn de presidn de cdmara frie
verticael se propone una segunda forma de ejecucidn con un
espalddn constitufdo en 1a biela del &mbolo de fundicidn
¥y m $rinquete apretadoc: contra el mismo, pretensado por
un muelle. La liberacifn de &ste Wltimo comtra le presién
de muelle sblo puede efectuarse al existir une presién su-
ficientemente alta de cierres de molde con ayuda de un émbol

golitado: por &sta misma,
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BEn estos dispositivos se efectdn el bloqueo; regpectivam
mente el desblogqueo del émbolo de f\mdiciGn; de mamera
sencilla y eficaz y ésto con medios mecdnicos no complie~
eadog, limitdndose, sin embargo , ain aplicacidn o casos en
que la retirada del émbolo de fundicifn se ejecuts en un
solo grado despuds de e-:‘;’eotﬁédo el ﬁrécesé de Mic'i.dn.
En el casb de retirads ‘bétal del émbolo de ﬁmdioi&n-eﬁ;
un paao; ¥y apertura acclonada subsiguientemente del moide
de fundiocidn con objeto de expulsar la piezé, moldesda  fun
dida previamente, existe el peligro de que; por lz infra-
pres:!.cfn prorilv.c:i.da,br la fusidn e aséire desde el orisol a
travds de la sbertura de suministro y el manguito de fume
dieidn hasta la sberturs de sslids de .fﬁndicidn de la mie-
tad fija de molde. La fusidn; que sale proyecténdcse; pone
en peliéro al personal en serviecio y el rﬁetal,. que se so;
lidiﬁéa en la sa.lida; ocasionz un trastorno del transcure
g0 de la produceidn.

Por esta razén yo se han propussto anteriormente instalaw-
ciones, en las que la retirada del Swbolo de fundicidn se
ejecuta en dos etapas. El émbolo de fundicicsn; despuds

de la solidificacién del cuerpo fundido, se mueve primera-
mente a una primera posici&n; en la que la abertura de su-
ministro, a través de la cual llega la fusidn desde el eri-
sol al manguito de ﬁm&ioi‘dn; todavia estd cerrada. De un

modo inmediatamente sucesivo se efectfa una pequefia apere
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tura del molde de fundicidn, de modo que el aire cireun-
dente, que penetra al cansl de fundicidn inicial, impide
1a formacién de un vacfo. Despuds de efectuado el equili-
brio de presidn, el &mbolo de fundicién se mueve a una se-
gunda posicidn, en la éue dste deja libre la abartura de
suministro; pero en que la fusidn ya no puede afanzar bage
ta la sbertura de fundicién inicial. E1 molde de fundicién
ghora se abre totalmente y se expulsa el cuerpo fundido.
Se éonoce; ademds, en una méquina de fundicién de preaidn
hérizontal de cfmars frifa una conexién de seguro; éoﬁ&
bloquao; para la vélwvula de conmutacién para la maniobra
de w cilindro de presidn hidréulico; que impulsa el ém~
bolo de fundieidn. Por ello; sin embargo; no puede excluir-
ge conn segﬁridad un disparo involuntario del procesu de
fuﬁdicién; ye que por tal clase de instalacidén no se da
ninguna garantfa de que no se produgzea un fallo de la vdl-
vule de conmutacidn, por ejemplo, por falta de estanquei-
dad de la misma.

El inventao persigue el objetivo de crear un dispositivo
del tipo arriba descrito, que en una mfquina de fundicién
de presifn de¢ cdmara caliente, cuyaz unidad de fundicién
trabaja con retirada de émbolo de fundicién, escalonada,
garantice la elevada confiabilidad de uma insfalacidn de

blogqueo mecdnica.
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El dispositivo indicado en lo que preoede; se caracterdza
porque estd previsto un Srgano ds blogqueo de dos partes;
cuyas partes estdn constitufdas; en cada ca,so; POT NS Ca~-
vidad para la biela del &mbolo de ﬂmdici&n y estén LEE-T
pueatas aueesivamente a 1o largo de la misma., porqua s por
1o menos una de las dos par’bes es corrediza rela'bivamanta
a la o’ara, por lo menos, ¢on un componente de mavimiemso-
dirigido nomalmente a la diiecc;ién de t;.arrera del ﬁmbolo
de .ﬁmaici&n ¥y en ello puede llevarse por lo menos & enw-
gmnar en doa posiciones de bloqueo, fi;ia&as en la dira-
ccidn de carrera a una doterminada distancia nni'hza, con el
espald&n de la biela ds émbolo.

Estas medidas hacen posible sleenzar @l objetiw; que 68
trataba de obtener; porquo el camino de carrera ‘del Sitho
lo de fundicidn en la direccidn de disparo ya ge bloguea
b partir de una posicidn intermedia temporsd de su retrom
ceso acasionado escalonadamente despuds de efectuaﬁo; en
cada caso, el procesgo de fundicidn. La sceidn de blogueo
del 8rgano bloqueador no pueds suprimirse por supresidn
eventual de la presidn prevista para sl movimiento relati-
vo de sus partes. Sélamente pusde levaniarse por una seffdl
de maniobra en coincidencia con el ci'am;, afectundo reno-
vadamente, del molde de fundicién mediante la presifn de
cierre requeridz pars el proceso de cierre,

Segn una forme de ejecucidn preferida del dispositivo de
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gseguroe seglin el imrento-; 6l Srgano de blogueo puede com-
ponerse de dos placas corredisas de modo desligante una
sobre otrav; en cada caso; con un taladro en forma de ojo
aa cerradura atravesado por la bielm del &mbolo. Los ta=—
ladros adeeuadamen‘be se consti'buyen en cada cago, con una
parte redonda eirmxlarmen'bs mayor, cuyo didmetro corres-
ponﬁ.e a aauél de 19. biela del émbolo y del estrechamiento
alargado* cuys amplitud es igual al didmetro de un sector
biselada pera la formaeidn del espaldén en la biela de
6mbolo. Los estreohamientoa alargados de ambos taladrc:s;
deberén estar dispu.estos opuestamente entre si.

Se :‘ecomienda 1mir unza plaea con el cilindro y la otra pla;
ez con el &mbolo de una propulsién de presién libremerte
mﬁvil; de n;od.'o que; por movimiento relativo de émbolo y
cilindro; los taladros de ojo de cerradm; con juntamente
con las placas sean corredizag superpuestas y, segfin so-
licitacién de presién, de una de las cémarams de presifn
del eilindro; sean ajustables en tres posiciones relativas
predeberminadas mituas. Fn una primera posicién relativa,
es declir, en la primers posicidn de bloqueo correspondien~
temente 21 primer paso de la carrera de retroceso del ém—
bolo de ﬁmﬁieidn:; 6l espalddn de la biela de émbolo pue=-
de retenerse en el estrechamlentoa del taladro de ojo de
cerradura de la placa del lado del émbolo de fundiciédn.

En una segunda posicién relativa, es decir, en la segunda
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posicién de bloqueo correspondiente a la carrera total de
retroceso del émbolo de fundicidn, el mismo espaldén puede
ponerse s engranar c¢on el estrechamiento del taladre de 0Jo
de cerradura de la placa slejada del Smbolo de fundicidn.
Finalmente; en una tercera posicidn relativa; es decir;

en la posicidn de ﬁmdicisn; i:or las partes circulareé éofm.-
cidentes entre éf de los taladfos se hace posible el paso
de la biaia del &mbolo en la direccidn de disparo. Por;estaf
posioié’ﬁ pﬁade resultar ser conveniente limitar el movi-
miento de ambasg placas; en ¢ada caso; Por un toﬁe. Segin
otra forma de ejecucidn del invento; el Srgano de blogueo
venta josamente puede formarse de dos placas cuneiformss en
secoidn 1ongitudina1; ciuo en vista desde arriba; preseutaﬁ
en éada casé; me escotadura en forma de U para l1la 'b:l.em
de dmbolo. Se recomiends mdaptar en ello la escotadura de
la placa, dispuesta fijamente; vuelta haoia el émbolo de
ﬁmdicié'n; izunl al didmetro de la biela entera de &mbolo
¥ la escotadurs alejada del émbolo de i‘undiﬂi(fn*; a lo largo
de la plada corrsdiza por el plano inclinado comin de ambas
placas, al didmetro del sector biselado de lz biela de ém-
bolo,

La place alejada del &mbolo de fundicién adecusdamente,por
una parte deberfa unirse fijamente con el dmbolo de wna

propulsidn de presidn, por otra parte com un mielle de ree

cuperacidn, de modo que la misma con su ayudas ses corredizf
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a lo largo del plano inelinado comin de ambas placas en
ambas direcciones y en ello siempre se encuentre en toma

constante entre dos posiciones relativas de ambas placas,

de acuerdo con el primer peso de la carrera de retroceso

del émbolo de ﬁmdici&n; respectivamente de acuerdo con
toda ia ;érrera de retroéeeb del mismo; con el espalddn
de le bieia de &mbolo éonatantementa;

En lo que sigue se é;cpliéaré nds detalladamente el inven-
to por med:io del dibujor Muembrans '

la fig. 1, uwne mfquina de fundicién de presifn de cé.mara
caliente mostrada en seccidn y con un dlspositivo de se~
guro #or el émholo a.e fundicidn previsto encima. indfcado
esquemﬁticamente ocon lineas rayadas,

La fige 2 , la vista an‘beriér de una primera forama de oje-
ct;.ciﬁﬁ- del invento reproduéida en seccidn y de una parte
de la unidad de fundicidn de la migquina fundidora 2 pre-
sidn; estando ".La biela del émbolo de fundicidn en su posi-
ecidn terminal de retroceso;

Ta fig.;. 3 , una vista de arriba sobre las placas del Srga-
no de blogueo segin la primera forma de ejecucidn, estan=
do desmontado el eilindro de disparo, en lo gque la posicid:
relativa de los taladros del ojo de cerradura constitufe
dos en las placas corresponde o la posicién de bloqueo,
segin la figure 2;

Lo fig, 4, wma vista de arriba semejante a la fig. 3, en

>~
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la que, sin embargo, la posicidn relativa de log taladros
de ojo de cerradura corresponde e 1z posicién de blogueo
despuds de un primer paso de la carrera de retroceso del
émbolo de fundicidn.

Ia fig. 5, una vistz desde arriba semejante a las figuras
38 4. en que ge ilustra aquella posiciﬁn relativa de los
taladros de ojo de cerradura que permite el paso de la
biela del émbolo de fundioi&n;

La fig. 6, vists anterior de una segxmzia forma de ejeeu;
cidn del invento, ilustrads parcialmente en seccldn y de
una parte de la unidad de ﬂmdici&n en la posicidn de bloe-
queo correspondiente al primer paso de la carrera de ratros
cago del Smbolo de fundieidn y;

La fig. 7; una seccidn para el disxjosi'bivo del aegm*u-éa-;
gfn 1a fig. 6, & Lo large de la superficie VII-VIL.

Ia fig. 1 ilustra una miquina de ﬁmﬂiéién de presidn de
cdmare caliente del tipo de construceidn conocido; com=
yrendiendo une prensa de molde hidréulica y una unidad de
fundicibn 2, que estdn coordinadas entre si sobre wn bas-
tidor comdin 3.

La prensa de molde 1, se compome de¢ un molde de fundicidn
11 de dos partes y de un c¢ilindro 12; de clerre de molde.
La mitad de molde 111 del lado de introduccidén de fundiw

cidn, del molde de fundicibn 11, estd unida fijamente con

la unidad fundidora 2, mientras que la mitad mbvil de moldﬁ
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112 se encuentra en enlace impulsor con ayuda de una hiela

121 de &mbolo con el émbolo de presifn 122 del cilindro 12

de cierre de moldee

La unidad dé fundicidn 2 presen‘ba un crisol de fumdicidn
21 yun mangui'bo ftmdidor 22 previsto debajo del nivel 10
del baﬁo de meta:l., eon un taladro de cilindro 221, que
transeurre verticalmeni:e, un canal de fundicidn inicial
222, que comunica este ¥1timo con la mitad f£ija de molde
111, as{ como uma abertura 223 de suministro de metal,_r
céﬁstihﬂda‘ en la pared del taladro de cilindro 221. |

En el taladro de eilindro 221 del manguito fundidor 22

estd &:I.spuelto corredizamente un émbolo de fumdicibn 23,

.Bate se emcuentra on enlace fijo mediante una biela 24 de

dop partes de émbolo y un embrague 25 que une entre of sus
;partes,’. econ un émbolo de presién; el asi llamedo &mholo
de disparo 26; siendo mévil este Wtimo en el as{ Ilamado
c¢ilindro de digparo 2;;‘

Con un recténgulo dibujado con rayado, gue rodea la biels
24 de émbolo; se ha indicado esquomfticamente un disposiw
tivo de seguro 30 que azctlz sobre énta. Bate dispositivo
se encuenira en enlace ac%iva; a través de un conducto 31,
con la maniobra de la mdquina 60; que se ilustra por otre
rectdnmlo dibujado con rayado. Desde el especioc de proe
gién coordinade a plena superficie de presidn de émbolo

de presidn 122, del cilindro 12 de cierre de molde conduce
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un conducto medidor de presifn 61 & la maniobra de la mé-
quina 60,

En la posicldn del émbolo 23 de fumdicidn mostrado en 1s
fige. 1, la fusibén de metal puede rellenar desde el espacio
interno del crisol 21 a travéds de la abertura 223 de suw
ministro de metal ol manguito de fun&ici&# 22 , para éﬁe
la unidad de ﬂmdici&n- 2 eété preparada para un ﬁrc;cesq de
fundicidn.

El digpogitivo de seguro retiens entre tantc; por media de
la biela 24 , el &mbolo de fundicién 23, de modo que no es
ﬁosible un disparo del proceso de ftmaicidn por solidiﬁ;
caclién de presidn ocasionzda errdneamente @ a congecusroeia
de un eventual defecto en la conexidén hidrdulica éobre al
émbolo de disparo 26 entes del clerre del molde de mm?i.c-
cidn 11; oon la presidén del cierre del molde tecnoldgice~
mente necesario. Si el valor de presidn reriuerido, despuls
del cierre completedo del molde; se indica a travds del
conducto de medicifn 61 a la meniobra 60 de la méquina;
8sta ocasiona, a través del conducto 31 el levantamiento
del dispositive de geguridad 30 y seguldaments la ejocum=
cién del conocido proceso de fundicidn.

AL abrir el molde de fundicidn 11 para desmoldear una piew
za moldeads, solidificada, me ofectln, en cada caso, un
retroceso del émbolo de fundicidm en dos etapas, Primere

mente se mueve el é&mbolo 23 de fundicidn a una primera
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posicidn de retroceso; en la gue permanece cerrada la aber—
tura 233 de spuministro de metal y seguidamente se abre un
poco el molda 11 de fundicidn.

?ur este mo&e&er debe evitarse que el metal lfquido se
aspire por la infrapresiGn, que se manifiesta al abrir el
molde, desde el crisol de fundicién 21 a través de la mber-
'Imra 223 de sminis'l:ro de metal y del manguito de fundi-
ei&u 22, proyec‘t:éndose fuera de la sbertura de inieiacldn
de ;E‘nmdiciérr de la mitad estacionaria 111 del molde de
i’undicisﬁ 11 y 21 lgdo del riesgo pars el personal de éer—-
vic;ﬁio o.c':as.zibna’ perturbaciones en el funcionamiento.

EL émbolc.v de fundieidn 23; después de la compensacidn de-
preéiér;; t;casiané.da en su posiecidn intermadia; se retira
als i:osiéién: terminal segliin la figura 1 , mudiéndose pre=~
parar el llenado del manguito de fundicidn 22 con la fu~
siﬁn, gsin salida de la misma desde el canal 222 de fundi-
eidn inieial y, por ello, puede prepararse la méquinz para
el ﬁréximo Qrooaso de fundicibn.

El dispositivo: de seguro 30 del invento, por indicacién
de laz maniobra 60 de la mdquina, bloquea el &mbolo 23 de
fundieidn, respectivamente su biela 24, contra cualquier
movimiento ingolumtario, penetrando en el manguito 22 de
fundicidn desde el aleance de la primera posicién de re-
tirada del émbolo de fundicidén 23 hasta la liberacién por

1a maniobra 60 de la miquina, al estar renovadamente en
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preparacién de disparo la miquina de fundicién de preeidn.
En las formas de eJecueiﬁn; aue se desoridbirdn todavia en
lo que sigue', del dispositive de segure 30, en cada caso;
estd previsto wn Srgeno de blociueo de dog partes, cuyas

partes estdn dispuestas sucesivamente a 10 large de la bied

L

la 24 del émbolo 23 de fundicifn, Las mismes actdon en el
transcurgo de su moﬁmiento relativc; efeétﬁado; por 10 Mae
nos; con una céxﬁpanente dirigida ﬁormlmente a la dire-
coifn de carrera del émbolo de fundieidn 23 eooperando con
un espalddn 241 constitufdo en la biela 24 del &mbolo -
(ﬁense figuras 2 y 6). ,
Una primera forma de ejecucién del dispoéitivo v30 e ,geéur{p
ge ilustra en las figuras 2 a2 5.

Seéﬁn la figura 2 el érgano de blociueo se cﬁmpone de dos
placaes 32 vy 33; corredizas wmea sobre otre de modo desli~-
zante, que estdn conducidas enm una carvasa 34; que con
ayuda de permos de tormillo 35; estdn wides £1ijamente por
medio de un yugo 36 con el cilindro de disparo 27. Ia plaw
ca 32 inferior se encuentra en enlace fijo con un eilindro
propulsor 3%, dispuesto de modo libremente mévil , y la
placa superior 33, por medio de una blela 38 de &mbolo con
el correspondiente dmbolo 39 propulsor.

Lag placas 32 y 33 presantsm; en cada caso; un teladro 40

respectivamente 41, en forma de ojo de cerradura atravew

sado por la biela 24, del émbolo de fundicidn 23 (véase
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también las figures 3 & 5). EL difmetro de las partes del
taladro circulares redondas mayores 401 , 411 corresponds
en ¢llo a2 aquel de la biela 24 del &mbolo de fumdicidn 23
¥ lz enchura de los estrechamientos alargados 402; 412, al
difmetro de un sector 242 hiselado; para la formecidn del
espalﬂ&ﬁ 241 en esta biela 24 de émbolo. Como puede obser-
@Be en las figc;'traé 3 2 5; los estrechamieﬁtos 402, 412
eatdn dirigidos opuestamento entre si.

I&aé placas 32 ¥ 33 ge encuentran en las figuras 2 vy 3, an
una yosio;i.du relative respecto a sus taladros de ojo de
éarradui'a 40; 41; cﬁ'ze corresponde a la asf llemada éegun-
da posici&'n de bloduec; VS II despuds de la completa carrery
de retrocesé del émbolo de fundicibn. Los estrechamientos
402; 412 de losg talad:;c;s de ojo de cerradura 40 y 41 ‘ro~
dezn al sector biselado 242 de la biela 24 del émbolo y el
eéﬁald&n 241 sé encﬁentra. engrenado con la placa superior
33. No os posible ningén movimiento del &mbolo de Pundi-
cién 23 en la direccifn del manguito de fundicién.

Fn la figura 4; lgs placas 32 y 33 estédn on otra posicién
relativa respecto a sus taladros 40, 41 de o0jo de cerraduw
ra, correspondiendo a la asf{ llamada posicidén de blogueo:
VS I despufs de recorrer un primer pase de la carrera de
retroceso del émbolo de fundiciém. En esta posicién la
placa 32 inferior-; con su taladro 40 de ojo de cerradura

relativamente al ejo designado con E de la biela 24 de
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émbolo de fundicidn se enocuentra en la misma posicidn que
en la figura 3, Por el contrar&o; gparece le placa Supew
rior 33, con su teladro 41 de ojo de cerradura, rsspecto
al mencionedo eje 0; corrida haciz la dereoha; de modﬁ que
el egpalddn 240 y 241 de la biela 24 de émbolo de fundie
cidn meramente se apoya contra la plaéa 32 y se retiens
en su estreéhamiento. Por lo tantt;; el bloqﬁeo del émbolo
de fundieidn 23 tiene lugar en uma posicidn del mismo;que
eatd situada respecto a la deserita segunda posici&n de
blogqueo VS IX , a wna distancia cérrespondianta al grosoy
de la placa superior 33.

La figura 5 representa lag dos placas 32; 33 en una ter:;e;
re. posiciln relativa respecto & sus taladros 40; 41 de sjo
de cerradura correspondiendo a la saf llamada posicidn 4S.
Despuds de un corrimiento hameia la izquierda respectv ali
eje 0 de la biela 24 del émbolo de fundicifén, de la placa
inferior 32, las portes circulares redondas deﬁ;aladro 401,
411 de ambos taladros 40, 41 de oJo de terradurs se en-
cuentran en ello concéntricamente con la biels 24 de ém-
bolo de fundicidn y permite su paso en la direccidm del
manguito de fundicidn 22. Tropiezan en la sposicidn de
fundicidn S wn apéndice 331 de la placa superior 33 con-
tra una superficie de choque 341 constitufde en la perte
supsrior de la carcasa 34 y una eapiga de bope 342; digw

puesta en la parte inferior de la carcasa 34 dispuesta

RS UV
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meda pasar sin obestéoulos pars la sjecucidn del proceso

fijomente, tropieza contra una superficie de tope 322 cons-|

titufda en 1la place 32 inferior de uma ranura 321, que

transcurre en su direccidm de movimiento, Por ello se lie
mita el movimiento de la placa superior 33 haciz la dere~
cha, ¥ aquel &e 1la placa mferior 32 hacia la izquierda (véal
se figura 2) para garantizar un centrado exatto de las par
tes del taiaa'r& circulares , redondas 401; 411 de los tala~
drés 40;41 en forma de ojo de cerradura respecto. 2l eje

0 de la biela 24 del Zmwbolo de fundicidén, para que ésta

de fundici&n.

Ia solicitaci&n de presién del cilindro de trabajo 37 se
maniobra con ayuda de wna vélvula maguética 92 segiin de un
programa de tiempo fiaado previamante, transmitiendo nor 19.
mam.cm'a 60 de la méiquim, para el b10queo que debe sceio-
narse s:!.nmltsineamente con el retroceso del émbolo de funw
dicidn de modo escalonado, que también comprende, simuitd-
neamente; la presifén: de cierre de molde, requeride para
goltar el dispositivo de seguro;

Por ¢llo pueden cimplirse las exigencias impuestas al dis~
positivo de seguro; es decir, que el émbolo de fundicién
a8lo se libere por la pueata en secién de una presién de
clerre de molde, regquerida pera el proceso de i‘umiic:.én,
pera la carrera de compresidén de entrada y porque sl blo-

qgueo se efectiz de modo correspondiente & la retirada del
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émbolo en dos grados, a medids del tranpcurso del tlempo
de carrera establecido segin sea necesario.

Durante sl retroceso . 1la biela 24 del &mbolo de fm&iciGn;
es decir conjuntamente con el &mbolo 23 de fundicifn prie
meramente se retiene en la primera posici& de blociueo ¥s
I, en que tédavia estd recublerta la aberturs 223 de gue
ministro de metal; ilﬁstrada eﬁ la fim 1; y despuds en
1la segunde posicidén de bloqueo VS II; qﬁe libera la aberw
m 203 de suministro de metal. Pérmanecen ent‘onces‘éh‘*
esta segunda posicidn hasta qﬁe las pla.cés 32 vy 33 ocupen
su posicidn 03 de fundicidn.

Katuralments que puede penserse en impulser las placas tam
bidn p&r dos dispositivos propulsorss independiéntea extre
éf, maniobrados individualmente,

Ezi una segunda forma de e:jeducién del diaﬁaéitivé de mow
guro 30 segin el invento de acuerds con las ﬁMa 6y
7, el Srgano de bloques presenta doa placas 70., 71 en forma
de cuftn en geccidn longitudi.nal; siendo corrediza de modo
deslizente la placa supsrior 71 g 1o largo de plano ine
clinsdo cormum: 72 de ambams placas :fo; Tl

Ia placa infeiior ;io eotd unida ©ijamente con el yugo 36
¥ presenta uns cavidad ‘;01; congtituida en ':torma debu;ob-
servade en vista auperior;, ouys anchura corresponde al
didmetro de 1la biela completa 24 del 4mbolo de fundicidn,

5in embargo, la cavidad '}01, también podrfa ser wn taladro
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ei1fndrico.
En 12 placa superior 71 también se ha previsto una escota~
dura 711., en forma de U con una anchura adapteda al didme-
tro d.el seci:t;r- 242 biseledo de la biels 24 del émbolo de
fnn&:.ciénw
Ie placa superior ‘Tl estd unida fijemente con un muelle de
recuperaciﬁn 73 Y+ TOT medio de una biela 74, con el émholo
propulsor 75 de un cilindrn de trabajo 76 dispuesto estaw
ionariamente, estando prevista la direccidn de carrera del
ém'bolo ﬂe prapulsi&:: 75 en gentido paralelo al plano incli-
nadct connh 72 de ambas places 70, 71.
Tag dos placas ctme:!.fomes 70,71 eotdn dimensionadas de tal
ma;#er; que' la superior 71 de las mismas; ge empuja con '!.aa
&os ramas de g superf:l.c:le 712 en forma de U, que transca-
rre horizontalmente, por el medio de recuperaciﬂn 73, qua
se corre debajo del espalddn 241 de la biela 24 del &mbolo
de fundicifn 23; en el instante en que este dltimo, en su
retroceso, llega procisamente a la primers posicién de blow
queo VS I
En la 'ﬁgm'a 6 se ilustra esta posicidn.
Ia figura 7 representa la misma posicidn del dispositivo
en vista desde arriba, hnbiéndose ale jado sus partes por
encima de la superficie de seceifn VII-VIXI indicada por

la figura 6.

Bajo la accifn del muelle de recuperacién 76, la placa sue
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perior 71 permancce en toma ininterrumpidamente con el
espalddn 241 desde su biela 24 de dmbolo hasta aleanzar la
segunda posieidn de bloqueo VS IT.

La digtancia de las dos posiciones de blogqueo VS‘I; Vs II
en este casé se “egtablece por la iﬁ#liﬁacidn'ael plano
1n§11nad§ comin 72 de las dée placas %0; %1 ¥y ia ﬁrﬁfﬁn;
didad de ;a escotadura 611 en fﬂrmé de U de la piaca =110
perior 71;

Un progrema de tiempo para el blodueo eééalonad& hneIgéf
en esta disposicién. El blogueo se gorantiza. aﬂemés; L 1.
depeﬁdientementa de un eventugl fallo de la praéiﬁn-ae
maﬁiobra pars el cilindro de propulai&n.%ﬁ on todaé iaé
cirounstancias,

Eéte ﬁltimo estd destinado en 3116 meramente éara 1la. re~
tirade de la placa sﬁparior 71 fuaia de la zéﬁa de ﬁa§&§
miento de la biela 24 del émbolo de fundicidn al existir
la requerida presidn de cierre de mol&e; pox ello; para la
liberacién del procesc de fundicidn,

Ia presente patente de itvencidn receerd sobre las si~

guientes reivindicaciones.
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méquina de i‘undicﬁn a presifn de cédmara caliente contra

(Gotadura pare la biela.del émbolo de fundicién ¥ estén dig-

REIVINDICAGIONES

1.~ Dispositivo para asegurar la unidad fundidora ds una

el disparo involuntario del proceso de ﬂmdicidn con un
Grgano de bloqueo, que eoopera con un espaldén constitui—
é{o en la ‘biela del é’mbolo de fund:.ciﬁn ¥ eon medios IO

plusores que aeciona el 6rgano de 'bloqueo, caracterizado

porque esté previsto un Srgano de bloqueo de dos par'bes,

cuyas paz:te-s estén consti‘bui&as, en cada caso._ con umy g

puesta.s sucasivamente a 10 largo de la misma, porque, por
1o menos, wa de laa dos parbes es corrediza relativanente
2 la om, como m:[nimo_. con un componente de movimiento
dirigido n§rma.lmente 2 la direccidn de carrera del émbolo
de fundicibn y eﬁ ello puefe ponerse en toma de engranaje
por lo menos;. en dos posiciones de bloqueo, establecidas

o distancias predeterminads entre sf, con el espalddn de
la biela del &mbolo.

2.~ Dispositivo segn la reivindicacidn 1, caracterizade
porque el Srgano de Bloqueo se compone de dos placas co-
rredizas de modo deslizante una sobre otra; en cafa caso;,
con wn taladro en forma de ojo: de cerradura atravesado por
la biecla de émbolo; en 10 que en cada caso; 1la parte de tam

ladro redonda, circuler, mayor presenta un difdmebro: co-

rrespondiente 2 aquél de 12 biela de émbolo, mientras que
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la anchura de los estrechamientos alargadOB; dirigidon
opuestamente entre si; corresponde al didmetro de un sec-
tor biselado para la formaciém del espalddn, en la biela
ael §mbolo.

I Disposittvo segin la reivxndioaci&n 2, caracterizadu
porque una de las placas estﬁ unida i jamente eom el c:}.-
lindro ¢ ¥ la otra placa con el émbolo de una propulai&r
de prosidn, dispuesta de modo libremente mévil y poréue
segin la solicitacidn de presidn de una de las cémarés

de presifn del cilindro, pueden regularse tres posiciaﬁes
relativas de las élacas; raeﬁeeto g lg posiciﬁn recipfoca
de sug taladros de ojo Qe cemﬂm, en 10 que en la pri-w
mere posicién relativa, es decir, en 1z primera poeicirSn
de bloqueo correapondiente a la primem etapa de la caw
rrera de re‘croceso del &mbolo de ﬁmﬁi&i&n, ge retienen
el espalddn de 1la biela de &mbolo en el estrechamiento del
taladro de ojo de cerradura de la pleca del lado del &mw
bolo de fundicidn, en una segunfa posicién relativa;- ag
decir, en la segumdn posioidn del Bloquso correspondiente
a la totnlidad de la carrera dsl reitroceso del dmbolo de
fundicidn, o1 mismo espaldén esté embrasudo con ol eatrew
chamiento del taladro de ojo de cerradura de la placa é.le- '
jeda 8el émbolo de fundiclén y; en wna tercera posicién

relativa, es decir, en la posicidn de fmﬂici&n; las pade

tes redondas clireulares de los taladros, coincidiendo antrr
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sY, permiten el paso de la biela de émbolo en la diveccién
de disparo; en lo que; al mismo tiempo, gse limita el mo-
vimiento de ambas plaoas;. y en cada ceasxv.:v;r por un topee.

4.;- Dispozitivo segin la reivindicacién 1, caracterizado
porciv.e el drganc de 'blociueo se compone de dos placas en
forma de aﬁﬁa -eﬁ seccidn 1ongitudina1; en cada caso, por
uns, escotadﬁra en formg de U; en vista superior; para la
biela del &mbole de ﬂmdiciiSn; en 10 que la escot;dura de
la plaéa,; dispﬁesta 5 jamente en el lado del é&mbolo da
i‘unﬂiciiSn, cmeaponde al dié.me'bro ae le blela de émbolo
completa, ¥ la escotadura de lao segunde. placa, e.leja.da del
émbolo de ﬁm&ici.dn, corrediza a lo largo del plano ine
élinadé ;zonlﬁr; de ambas placas; corresponde al difmetro del
sec'bor bi.selado de la biela de émbolo,.

‘3.- Dispositivo sezin la reivindicacidn 4, caracterizado
porque 1a placa., alejada del &mbolo de ﬁmdici&x, estd
unida, por ung parte-; fi jamente con el émbolo de una im-
pulsién de presidn, dispuesta de modo estacionario, por
otra parte, fijamente con un medio de recuperaciln, y me-
disnte el mismo es3 corrediza a lo largo del plano incli=
nedo com$n de ambas placas en ambas direcciones, de modo
que la misma, enire dos posiciones relativas de embas pla-
caa-; correspondiendo a la primera etapa de la carrera de
retroceso del &mbolo:de ﬁmdicidn; respectivamente en el

czs0 de plenz carrera de retroceso del &mbolo de fundicidn

-
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se encuentra constantemente en toma de engranaje con el
espalddn de la biela de Smbolo.

6+.= " Dispositivo parn asegurar la unidad fundidora de una
miquina de fundicidn a presidn, de odmara caliente, contra
8l disparo involuntario del proces& de ﬂmdioi&n".

Segin se describe y reivindica en la adjunta meméria &ea-»
eriptiva y se ilustra en lﬁs plenog amexos . éonstando la
memoria de 24 hojas de texto; foliadas y escritas o méw-
quina por una sola de sus caras. |

Madrid, 16 HAD 1978
OEB

4] Sanghas
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