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MEMORIA DESCRIPTIVA

10. La presente invención se refiere a un sistema o dig,
positivo da deseolmatado neumático para separador de polvo, 
del tipo que comprende; por lo menos un recinto de entrada eo 
nectado a un conducto de introducción de gas polvoriento; por 
lo menos un recinto de salida conectado a un conducto de eva- 

15. ouaoión do gas desempolvado, separado del recinto de entrada
por un tabique de separación; uno o varios elementos filtran­
tes dispuestos en el recinto ds entrada y cuyas aberturas dg, 
semboean, atravesando dicho tabique de separación, en el re­
cinto de salida; y por lo manos una boquilla de soplado do gas 

20. de deseolmatado que deaemboca en el recinto de salida y asocia
da a unos medios patos para conectarla, en instantes determi-
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nados, a ana fuente da gae comprimido. ------------- -

Se comprenderá que loa tienentoe filtrantes de loe 
que ae trata puedan aatar constituidos;, de forma bien conocí 
da, por unas bolear o mangas filtrantes clásicas, por ejemplo 
con paredee filtrante# de tejido.

Se concibo también, después de lo que precede, que 
lea paredes de tatos elementos son atravesadas del exterior 
hacia el interior por el gas a filtrar, (depositándose el pol 
ve sai an las caras exteriores de las paredes de los elemen- 

10, toe), y del interior hacia el exterior por el gas de descolma
tado (aire comprimido) que, hinchando bruscamente las bolsea 
o mangas, separa el polvo atravesando al mismo tiempo lee pa 
redes a contracorriente, siendo el polvo recogido en una tol 
va de evacuación. —  -

15. Las fases de descolmatado con aecuaacialas y es per
le que la o las boquillas de soplado de gas de deacolMataáo 
están asociadas a unos medios aptos para conectarlas en ins­
tantes determinados a una fuente de gas comprimido, podiendo 
ser interrumpida entonces, además, la comunicación entre el 

20. recinto de salida y dicho conducto de evacuación. - - - - -

En dichos dispositivos ae plantea el problema de la 
eficacia del deecolmatado cuyo funcionamiento general ha sido 
recordado.

Se ha pensado hasta el presente que era preferible



disponer la bolilla de sopiado de gas de deacolmatado ( o las 
boquillas) de manera que el eje de au salida está en la misma 
dirección que el eje de las aberturas de los elementos filtran 
tes, para que la eficacia del chorro de gas de descolmatado 
sea mayor. Be hecho, se ha visto en la práctica que ello no 
ea asi y que no se puede obtener así una homogeneidad suficien 
te del deseolmataáo, debido a la existencia de efectos prefe­
rentes marcados en algunos de los elementos. Se evita ordtna 
riamenta disponiendo un deflector o pantalla entre la salida 
de la boquilla y las salidas de los elementos, pero esto de­
flector atenúa notablemente la fuerza del chorro de gas de des 
colmatado, a impide que su efecto se haga sentí# de forma su­
ficientemente brutal a nivel de las paredes filtrantes de los 
elementos; además, hay una "zona muerta" justo por debajo del 
deflector, y no se obtiene entonces la homogeneidad deseada.-

Sí objetivo esencial de la presente invención es el 
de evitar todos estos inconvenientes, y ae llega a ello pre­
viendo, al contrario de lo que se hacía hasta el presente, que 
el ojo de la salida de dicha boquilla de soplado está dirigi­
da esencialmente trsnBvarsalmente con respecto al eje de di­
chas aberturas de loe elementos filtrantes. - - - - - - - - -

El efecto de esta disposición es que se obtiene en­
tonces un deseolmataáo extremadamente eficaz de ice elementes 
filtrantes, suficientemente homogéneo y brutal. El chorro de 
gas, estando dirigido esencialmente transversamente con res­
pecto al eje de las aberturas de los elementos filtrantes, se
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rá forzosamente rail ajado por una por lo menos da las paredes 
da dicho recinto de aalida# lo que permitirá que aea reparti 
do uniformemente en todas lea aberturas de los elementos fil 
trastos sin que la brutalidad de sus efectos sea atenuada. -

5. A fin de obtener aún más seguramente una reperti-
ción uniforme de los efectos del gas da deacolmatado, además, 
se podrá prever que la boquilla está orientada de tal manera 
que su aje está dirigido oblicuamente con respecte a la super 
fiele de una de las paredes laterales de dicho recinto de ea 

19. lido. Seta superficie constituye entonces un deflector del
chorro de gas de descolmatado, paro en un plano esencialmente 
transversal (eventualmente perpendicular) al eje de las aber 
turas de los elementos filtrantes. ---- - —  -----—

Por otra parte# en el oaso -frecuente- en que el 
15. diepositivo comprenda varios elementos filtrantes cuyas aber­

turas están yuxtapuestas según una disposición que presenta 
dos planos de simetría perpendiculares al plano de dicho ta­
bique de separación y do los que uno es sensiblemente parpen 
dioular a dicha pared lateral, so podrá prever ventajosamen­

te. te que la boquilla está orientada dá tal manera que su eje en
cuentre oblicuamente dicha pared lateral, por lo menos apro­
ximadamente según la linea de intersección con ella de dicho 
plano de simetría que le es perpendicular. - - - - - - - - -

Tambián con el fin de evitar cualquier efecto prefe 
25. rente del gas de descolmatado sobre algunos elementos filtran



tes, y la aparición de zonas desfavorecidas, as podrá prever 
también que el orificio de dicha boquilla está desplazado con 
respecto al otro de dichos planos de simetría. - - - - - - -

Be una manara general, será también muy ventajoso 
prever que dicha boquilla do soplado del gas de descolmatado 
está situada retrasada con respecto al lícito correspondiente 
de las aberturas de los elementos filtrantes. Bicho de otra 
manera, se evita disponer la boquilla por encima da las abog 
turas de loa elementos filtrantes, ahí también a la inversa 
de las disposiciones habituales. Esta precaución presenta, ade 
más, la ventaja de permitir liberar la tapa de cierre del re­
cinto de salida que cualquier sujeción respecto a la o las bo 
quillas de soplado, puesto que en los dispositivos conocidos * 
por el contrario, esta tapa debía soportar las boquillas, lo 
que provocaba complicaciones notables* - - - - - - - - - - -

Finalmente, para asegurar que la boquilla podrá pro 
poreionar en el interior del recinto de salida un e&orro de 
descolmateRo brutal, se prevé también ventajosamente que los 
medios que permitan la alimentación de la boquilla de soplado 
de gas de dasoolmatado comprendan una válvula con registro 
dispuesta en un depósito de gas a presión. - - - - - - - - -

Se obtiene asi la admisión lo más directa posible 
del gas de deeoolmatado a presión en el orificio de salida de 
la boquilla. Desde luego, esto depósito, por ejemplo de forma 
cilindrica, podrá contener varias válvulas con registro para
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la alimentación auoesiva de varias boquillas da áescolmntado, 
en el oaso da una instalación da filtración que comprenda va­
rios dispositivos del tipo antes descrito, a saber varias cá 
lulas de filtración* Los registros, de forma por ejemplo eefó 

5* rica o semiasf&rica, podrán ventajosamente ser mandados se-
cuencialmente por unos gatos neumáticos, de forma conocida* -

Un modo de realización de la invención ae describe 
a continuación a título de ejemplo, en modo alguno limitativo, 
con referencia a la figura dniea del plano anexo, que repre- 

10. santa parcialmente un dispositivo de acuerdo con la invención,
en perspectiva con arrancados parciales. - - - - - - -  - —

SI dispositivo representado a titulo de ejemplo en 
la figura dnica del plano anexe comprende un recinto de entra 
da 1 conectado a un conducto de introducción de gas a deaem- 

15. polvar (no representado). Bate recinto 1 contiene un conjunto
de elementos filtrantes % (representados en forma de bolsas, 
con paredes filtrantes por ejsmplo de tejido), dispuestos p& 
ralslamente los unos a los otros, estando ligeramente separa 
dos para que el gas a filtrar alcance la superficie completa 

20. de sus paredes laterales. Las aberturas 3 de estos elementos,
por las cuales sale (A gas desempolvado, desembocan en un re­
cinto da salida 4 que puede comunicar por unas aberturas obtu 
rabies, tales como 5 y 6, con un conducto da evacuación de gas 
limpio 7* Los recintos de entrada 1 y de salida 4 están sepa- 

25* rados por un tabique de separación $ proviste de pasos atreve 
andes por los cuellos rígidos 9 de las aberturas 3 de loa ele,



mentes#

3A dispositivo representado an la figura esté cons­
tituido por dos oonjimtos o células yuxtapuestas, pero se con: 
prende que podría comprender un número mayor. En todo caso, 
el recinto de salida 4 comprende unas paredes separadoras ta­
les como 10, para que la operación de descolmatado pueda afeo 
tuaree célula por célula, de forma secuencia!. %a por lo que, 
debiendo efectuarse las operaciones de descolmatado con obtu 
ración del paso apropiado para hacer comunicar con el oonduo- 
to de evacuación de gas H^?io 7 les abertMrao 1 de los ele­
mentos filtrantes de la célula correspondiente, se ha previs­
to que estos pasos (aberturas 5 y 6) estén provistos de madioe 
de obturación independientes, por ejemplo del tipo "platillos" 
respectivamente 5a y 6a, apropiados para ser mandados por cua 
lesquiera medios conocidos, por ejemplo por unos gatos asmad 
ticos, respectivamente 5b y 6b. - - - - - - - - - - - - - -

So la figura, se ha representado la abertura 5 obtu 
rada, estando la célula correspondíante en curso de deecolma- 
taáo, mientras que la abertura 6 procura un paso de puesta en 
comunicación de las aberturas 3 de loe elementes de la otra 
célula con el conducto de evacuación 7. - - - - - - - - - -

Siendo asi, la invención se refiere esencialmente a 
les medios de descolmatado neumático, y más especialmente a 
la disposición particular de las boquillas de soplado del gas 
de descolmatado a presión (aire comprimido). - - - - - - - -



Con referencia por ejemplo a aquella do leo don có- 
lulas del plano que está en curto da descolmatado (cotudo la 
boquilla de desoolaatado do la otra oálula dispuootn de forma 
análoga)# la boquilla correspondiente reverenciada con 11, cu 
ya salida puede tener la forma do un divergente, está orienta 
da da tal asnera que el oje de esta nolida está dirigido trono 
veraalaente (en principio perpendicularmente) al eje de las 
salidas 3 de loa elementos filtrantes 3. - - - - - - -  —  -

Ademán, asta boquilla está orientada de manera que 
el eje Ae su salida encuentra oblicuamente la pared separado 
ra 10 en la proximidad de la parte de Asta que se sitúa, por
10 menos aproximadamente, en el eje medio de la alineación de 
laa aberturas 3; dicho de otra manera, estando estas abertu­
ras 3 yuxtapuestas según una disposición que presenta dos plg, 
nos de simetría perpendiculares, simplemente representados en 
la figura por unas lineas de trazos mixtos 12 y 13, se haca 
de manera que el eje de la salida de la boquilla de copiado
11 encuentre oblicuamente la pared de separación 10 aproxima
demente sobre la linea según la cual el plano de simetría 12 
encuentra dicha pared* —

Además, se ha previsto, por una parte, que la boqvi 
lia 11 está desplazada con respecto el otro plano de rime tría 
representado por la línea en trazos mixtos 13, es decir que 
se halle fuera de este plano y, por otra parte, que está si­
tuada retrasada con respecto al limite correspondiente de las 
aberturas 3 de los elementos filtrantes, es decir que no se
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encuentre por encima de estas aberturas.

Bsta última disposición, además de las ventajas ya 
enumeradas más arriba, permite eliminar cualquier sujeeoión 
para la o las tapas 14 de cierre del recinto de salida 4 que#

5. en los dispositivos anteriormente conocidos, debían servir de
soportes para las boquillas de eoplado.

Pinalmente, la invención se reitere también a loe me 
dioo de alimontacidn de las boquillas de soplado 11 con gas de 
Aesoolmatado, —

10. A fin de obtener una subida de presida axtremadamen
te rápida de le parte del recinto de salida 4 que está aometi 
da a una operación de descelmatado, se ha previsto eaencialman 
te que las boquillas, tales come 11, están conectadas a unos 
conductos de alimentación 15 cuyos otros extremos 16, ventajo 

15. eámente en forma de convergente, desembocan en un depósito qo
mún de gas a presión 17, alimentado por un conducto 13, sir­
viendo estos extremos 16 de asientos a unos registros obtura­
dores tales como 19.

Betos registros obturadores están también previstos 
29. para ser mandados individualmente, por ejemplo gracias a unos

gatos neumáticos tales costo 20 y, de forma conocida, pueden 
ventajosamente tener una forma esférica o hemisférica. - - - -

De esta manera, a partir del accionamiento del gato 
29 correspondiente, la elevación del registro obturador asocia
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do 19 pumita inmediatamente una subida da presión muy rápida 
en al conducto 15, y# an consecuencia, un afecto do descolma- 
tado auficientemante brutal cobra laa paradea exteriores de 
loa elemento* filtrentae 9. —

5. Desde luego, cuando un gato 99 as alimentado para
provocar la apertura da la válvula del registro correspondían 
te, al mando del gato 5b ó 6b do la célula Interesada as tol 
que la abertura correspondiente (5 6 6) sea cerrada. - - - - -

Preferentemente, se podrá prever además que la abar 
19. tura (5 á 6) de puesta en comunicación del conducto da evacúa

ción 7 con la parte correspondiente del recinto de salida 4 
permanezca adn obturada algunos instantes después de la emi­
tida del gas de descolmatado, a fin do facilitar la caída en 
la tolva (no representada, situada en la baso del dispositivo) 

1$. del polvo que se ha separado de las paredes exteriores de los
elementos filtrantes.

Desdo luego, y como resulta además de lo que ¡preca 
de, la invención no se limita en modo alguno a aquellos da sue 
modos de aplicación y de realización que han sido más especial 

29. mente previstos sino que abarca, por el contrario, todas las
varisntes. — — — — — — — — — *

Por ejemplo, queda entendido que se podrían prever 
además unos medios cualesquiera de regulación de la inclina­
ción de los sjos de salida de las boquillas de soplado 11 con 

25. respecto a la pared de separación 19, pava obtener un efecto
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3a descolmatade óptimo, esta en función de la forma y/o 3# las 
dimensiones del recinto áe calida 4; me podría por ejemplô  a 
este efecto, prever montar loe conducto* 15 cobro el depósito 
1? por medio de juntas rotativa*. - - - - - - - - - - - - - -

5. A los efectos consiguientes ae declaran do novedad
y propiedad pava España, su* territorios y plazas do sobera­
nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -
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a J L I . . V  I  X  3  I  C A C I  1  N  E  r

1.- Perfeccionamientos en loe sistemas de descolmg, 
tado neumático pera separadores de polvo, del tipo que compren 
det por lo menos un recinto do entrada conectado a un oonguc- 

5. to de introducción de gas polvoriento; por lo menos un recin
to de calida oonootado a un conducto de evacuación de gas de 
aempolvado, separado del recinto de entrada por un tabique de 
aoperación; uno o varios elementos filtrantes dispuestos en el 
recinto de entrada y cuyas aberturas desembocen, atravesando 

10. dicho tabique de separación, en el recinto de salida; y por
lo menos una boquilla de soplado de gas de deecolmatedo que 
desemboca en el recinto de salida y asociada a unos medios an 
tos para conectarla, en instantes determinados, a una fuente 
de gas comprimido, caracterizado* porque el eje de la salida 

15. de dicha boquilla de soplado está dirigido esencialmente traca
versalmente con respecto al eje de dicha* aberturas de los 
elementos filtrantes y oblicuamente con respecto a la superfi 
cié de una de las paradee laterales da dicho recinto de aali-

20. 3.-* Perfeccionamientos segón la reivindicación 1,
del tipo en que el sistema comprenda varios elementos filtran 
tes cuyas aberturas están yuxtapuestas aegóa una disposición 
que presenta dos planos de simetría perpendiculares al plano 
de dicho tabique de separación y de los que uno es sensible- 

2$, mente perpendicular a dicha pared lateral, caracterizados pog
que la boquilla está orientada da tal manera que su eje encuan



tro oblicuamente dicha parad lateral per le menea aproximada 
mente según la linea de intersección con ella de dicho plano 
da simetría que lê es perpendicular. - - - - - - - - - - - -

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, 
caracterizados porque el orificio de dicha boquilla está des 
plagado con respecto al otro de dichos planea de simetría. -

4. - Perfeccionamientos según cualquiera de laa rei 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque dicha boquilla 
de soplado del gas de descolaatado está situada retrasada con 
respecto al límite correspondiente de las aberturas de los 
elementos filtrantes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque los medios 
que permitan la alimentación de la boquilla de soplado con 
gas de descolmatado comprenden una válvula con registro dis­
puesta en un depósito de gas a presión. - - - - - - - - - -

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el sistema 
comprende unos medios de regulación de la orientación del eje 
de salida de la o de las boquillas de soplado, particularmen­
te en función de la forma y/o de laa dimensiones del reointo 
de salida. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7.- *P3R?33CI0NARISNT0S EN M8 SISTEMA? 33 3SSC0L-
EATADO NEUMATICO PAPA SEPARADORES DE POLVO*.
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Todo olio conforme so describe y reivindico en la 
presente memoria que consta de catorce hojas foliadas y meca 
nografiadas por una sola da sus caras y de una lámina da dibu 
jos que la ilustra.

MADRID; 3 !'!hí'3"¡97S
p, A. M. CUK3Í  SUÑOÍ

mom.
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QUAUTY
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