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La presente invencién se refiere a un procedimiento para
fabricar un tejido de pnnto combinado.

Son conocidos los artfculos textiles que consisten en dos
tejidos o capar de tejido de punto y de una capa intermedia

-manufacturada no-tejida o semejante, estando los dos tejie

dos o capas de tejido de punto permanentemente fijadas en-
tre sf por acolchado, Dichos articulos textiles se utilizan
principalments por la industria de prendas de vastir,

Fl fin de la presente invencién es suministrar un artfoculo
textil similar ocuya produceidn, sin enbargo, es menos cosw
tosa ya que puede producirse en una mfquina de hacer punto
en una sola operacién.

El procedimiento de acuerdo con la presente invencién cone
siste en combinar un tejido de cara superior y un tejido de
cara inferior conectédndolos uno con el otro sigulendo una
pauta formada por puntos dobles o de lagadas con los que
ge forman espacios lidres comprendidos entre dichoe tejidér’
de cara superior y dicho tejido de cara inferior, y que ce .
caracteriza en que por lo menos unc de los hiladas que no
forman lasadas se insexrta entre dicho tejide de cara supe-
rior y dicho tejido de cara inferior, abulténdese dicho (s)

~ hilado (8) Sptimamente en un tratamiento de acabado subsi-
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guiente y llenando los espacios que quedan entre telido de
cara superior y tejide de cara inferior, para prodnéir gonas
en relieve en la superficie superior y/o inferior del teji-
do de punto combinadoi: : A ;

El tejido de cara superior y el tejido de cara inferior puee
den consistir, cada uno de ellos, en un simple punto de
Jerasy, con puntadas a derecha e izquierdas El -tejido de ca=
ra superior y/d el tejido de cara inferior pueden contener
por lo menos un hilado texturado elistico de material sinté-
tico. Particularmente los hilados texturades de falsa tore
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s1én a base de poliamidas y poliésteres, pero tambidn los
hilados sintéticos texturados de acuerdo con el proceso de
cémara de embutido o por chorro de aire son aproplados. Ade=
nfs, el tejido de la cara superior y/o el tejido de la cara
inferior pueden contener hilados no texturados de material
sintético, asf como hilados de ribras naturales y/o sintéti
cas cortadus, tales como hilados de algodén. o
El hilado que llena los espacios que se producen entre el
tejido de la cara superior y el tejido de la cara inferior
puede sexr un hilado texturado de material amtd'éico. Se ha
comprodbado, sorprendentemente, que dichos hilados textura-
dos, en particular los hilados texturados de falsa torsidn

_ de poliamidas y poliéeteres, pero también loa hilados sinté=

ticos texturados de acuerdo con los procesos de cémara de em
butido o por chorro de aire son apropiados, ya que forman
bulto 6ptimamente en el siguiente paso de acabado y llenan
por completo los espaoios. En la condicién completamente
abultada, estos hilados encierran gran cantidad de aire y
aumentan el poder aislante del tejido de punto combinado,
Por lo tanto, a pesar del completo llenado de los espacios,
6l peso por metro cuadrade del tejido de punto combinado sie
gue siendo relativamente bajo.

Ademfs, el hilsdo que llena los espacios puede ger igualmen~
te un hilado plegado de distintos cabos de hilado, cada uno
de los cuales estd formado por fibras sintéticas o filamentos
con diversos grados de encogimiento.

Para la produccién del tejido de punto combinado, se puede
utilisar una mfquina de punto circular consistente en un
¢ilindro y un disco de construccidn convencional (Jacquard
de punto doble)s E1 tejido de la cara superior se puede fore
mar con puntos realizados en el olstema de puntos del ciline
dro, y el tejido de la cara inferior se puede formar con pun -
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tos realizados en el sistema de puntos de disco. La conexién

de los dos tejidoo de punto se puede realisar particularmen-
te mediante puntadas dodbles por medio de agujas selecciona=-
das formandoe uan dibtujo por medio de un d:lsposi’tivo de Jace
quard en el c¢ilindro, es decir en los sistemas de puntos de
disco que produce el tejido de la cara inferioz, -

Eptas puntadas dobles quedan en la parte interior del tejido
de la cara superiocr y, por lo tanto, no aon visibleas, 31,
por el contrario, las puntadas dobles no se usan sino que se

'forman lagadas por medio de las agujas de oilindro seleccio-

nadas formando un dibujo, estas lazadas aparecen en la super
ficie del tejido de la cara superior. De esta forma, se e~
den lograr efectos de dibujos adiciocnales utilizando distine
tos hilados; o hilsdos de distinto color para el tejido de
la ‘cara superior y el tejido de la cara inferior.

Por medio del proceso .que se ha descrito, se forman espa~
cios entre el tejido de la cara superlor y el tejido de la
cara inferior, cuyo tamafio puede aser conirolado a voluntad
por medio del dispositivo de Jacquard. El hiledo que llena
los sapacios en cuestifn se puede insertar por medio de una
gufa de hilo especial. Como quiera que este hilado no fore
ma lazadas, su tftulo puede ser esencialmente més grueso que
el de los hilados que forman el tejido de la cara superior
y el ta:i«fa de la cara :ln:erior@'g Este hilado de relleno se
£1ja m4s o menos solamente por medio de dichos puntos do-
bles o lagadas de forma que se puede desarrollar su volue-
men totale , -

A continuacidén desoribﬁnoa cuatro ejemplos de la invencién
en mayor detalle con relacién a las figuras de los dibmjos,
en las ques

la figura 1 muestra el recorrido del hilado para el teji-
do de pun;so combinado que se ha descrito en el ejenplo nie-
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mero 13 :
la figura 2 hueatrn el recorrido del hilado para el tejido
de punto combinado que se ha descrito en el ejemplo 2;

la figura 3 muestra el recorrido del hilado para el tejido

. de punto combinado que se ha descrito en el ejemplo mime=

0 3o

Un hilado texturado de falsa toraién a de una poliamida
6.6, oon el tftulo dtex 110L34 x 2 se insarta en el siste~
ma ds tejido de punto del cilindro con todas les agujes 1
en acolidn para producir el tejido de la cara superior en un
punto de Jersey sencillo (puntadas a derecha e izquierda).
Ademfs, un hilado texturado de falsa torasidén idéntico b se
inserta en ¢l sistema de tejido de punto de disco con to=-
das las agujas 2 en accidén para producir el tejido de la
cm:a‘infbrior en un punto de jersey sencillo, Al niemo tieme
po, se forman las puntadas dobles b* con las agujas de ci-
lindro seleccionadas en un dibujo para conectar el tejido
de 1a cara superioer y el tejido de 15 cara inferior uno con
otro, Por'uedio de un alimentador de hilado, un hilado texe
turado de falsa tersién de poliamida 6.6, con sl tftulo
dtex 110£34 x 6 O se inserta entre las sgujas 1 del ciline
dro y las agujas 2 del disco. El hilado ¢ no forma ninguna
puntada, uino'quo rellena los espaclios que hay entre el te=
jido de la cara superior y el tejido de la cara inferior.
En el caso de que haya la misma densidad de puntadas en

los sistenas de tejidos de punto en el oilindro y en el
disco, los espacios gue median entrs e) tejido de la caras
superior y el te]ido de la cara inferior se llenan con el
hilado ¢ de forma tal qhe el tejido de punto combinado tie=-
ne partes en relieve en la superficie superior as{ como en
la inferior.
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Zlemplo 2,

En dos sistemas de tejido de punto de cilindros que estén
en posicién de trabajo se insertan dos hilados de poliés~
ter texturados por aire, h i, que tienen distintos colores
y un tftulo dtex 200£64 x 1. En un sistema de tejido de
punto el hilado h se teje con las agujas seleccionadas en
un dibujo por medio del dispositive de Jacquard del ciline
dro, En el otro sistema de fe:ll.do de punto el hiladc i se
teje con las restantes agujas para producir el tsjido de
1a cara superior en un punto ds Jersey sencillo. Se inserta
un hilado texturado de falsa torsién k de poliamida 6.6,
con el titulo dtex 110£34 x 2 en el sistema de tejido de .

- punto de disco con todas las agujas 2 en acoldn para produ-

cir el tejido de la cara inferior en un punto de jersey sen-
cilloe E1 hilado k forma al mismo tiempo las puntadas dobles
k', Entre las agujas 1 del cilindro y las agujam 2 del dise -
co, se inserta un hilado plegado e de tres cabos, cada uno
de los cuales tiene un tftulo fm 40 ¥y qus consisten en filae
mentos de poliacrilo con distintos grados de encogimiento.
Durante el tratamiento de acabado siguiente, el hilado e se
gbulta y llena los espacios que median-entre el tejido de la
cara superior ¥ el tejide de la cara inferior de forma que -
el tejido de punto eombinado'tiene partes en relieve en la
superficie superior,

Ejlemplo 3. | :

Se inserta un hilado texturado de falsa torsién a de polia=
mida 6,5. con el titulo dtex 78£20 X 2 en el pistema de te
3140 de punte de cilindro 1 con todas las agujas en acelén
para producir =1 tejido de la cara asupericr en un punto de
jersey sencillo, Ademds, se inserta un hilado texturado de
falsa torsién 4 de poliamida 6.6. con el tftulo dtex
T8£20 x 2 en el primer sistema de punto de Aisco y es tejiw
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do en las sgujas 1, 3, 5, 7 eto. (las agujas 2, 4, 6,

etos estdn fuera de accién). En el segundo sistema de punto
del d:l.s_cp se inserta un hilado de algoddn £ Nm 50 y se teje
gon las agujlas 2, 4, 6, 8, etc. (las agujas 1, 3, 5, T, 0tCe
estdn fuera de servicio), las gamas de puﬁtadaa completas se
forman de manera que produszcan el tejido de la cara inferior
e un punto de jersey sencillo. Al mismo tiempo, se forman
las puntades dobles 4 con las agujas seleccio;iadas del ci~
lindro en un Afbhujo para conectar el tajido de la cara supe=
rior con sl tejido de la cara inferior, Entre las agujas 1
del cilindvo y las agnjas 2 del disoo, me inserta uno o mis
hilados texturados de falsa torsién g de poliamida 6.6, con
el titulo 110£34 x 2, como material de relleno.

Mediante el tratamiento en himedo del tefildo y acabado sube
giguientes del tejido de punto combmado, el hilado g se
hincha y rellena los espacics formados entre el tejido de 1a
cara superior y el tejido de la cara inferior, de forma que
el teJido. de punto combinado tiene partes en relieve en la
superficie supericr as{ como en la inferier.
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REIVIADICACIQIES

1) Procedimiento para fabricar un tejide de punto combinae=
d0, que consiste en combiner un tejido de cara superior y
un tejido de¢ cara inferior conecté_ndolos uno con el otro
de acuerdo con un dibujo por medio de puntadas dobles o la
zadas, formando espacios libres entre dichos ta;jido de la
carz superior y teiido de la cara inferior, que e caracte
riza en que por lo menos un hilado que no forma lamadas se
ingerta entre dicho tejido de la cara superior y dlcho te-
jido de la cara inferior, hinchdndose dicho (8) hilado {s)
de forma éptima en un tratamiento subsiguiente de ancabado
¥ llenando los espaclos entre dicho tejido de la cara supe=
rior y dicho tejido de la cara inferier para producir pore
ciones en relieve en la superficie superior y/o inferior
de dicho tejido de punto combinado. '

2) Procedimiento de acuerdo con lo que oe ha descrito en -
la enterior reivindicacién 1, caracterissdo por el hecho
cue el tejido de la cara superior y el tejido de la cara
inferior consisten cada uno de ell0s, en un punto de Jere
sey sencillo con puntadas a derecha e izquierda.

3) Procedimiento, de acuerdo con 1o que se ha descrito en
la anterior reivindicacién 2, caracterizado por el hecho
que el tejido de la oara superior y/o el tejido d¢ la ca=
ra inferior contienen por lo mexio_s un hilado texturado
elfstico de material sintéticoy

. 4) Procedimiento, de acuerdo con lo que se ha descrito en

la anterior roivindicacidén 3, caracterizado por el hecho
que el hiladc texturado eldstico es un hilado texturado

de falsa torsién de poliamidas o poliésteres;:

5) Procedimiento, de acuerdo con 1o que se ha descrito en
la reivindicacidén 1, caracterizado por el hecho que el hi-

- lado que llena los espacios entre el tej:l‘dd de la cara cu-
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per.tor ¥ el tejldo de la cara inferior es un hilado tex-

turado de material sintético.

6) Procedimiento, de acuerdo con 1o que ss ha descrito enm
la anterior reivindicacién 5, caracterizado por el hecho .
que el hilado texturado es un hilado texturado de falsa
torsién de poliamidas o poliésteres,

7) Procelimiento, de acuerdo con 1o que se ha descrito en
la reivindioacién 1, caracterizado por el hecho que el hi-
lado que llena los espacios entrs el tejido de la cara sue
perior y ol tejido de la cara inferior consiste en un hi-
1ado doblado de distintos cabos de hilado cade unc de los
cuales consiste en fibras sintéticas o filamentes con dise
tintas cualidades de encogimiento. '
8) Procedimiento de acuerdo con 1o que se ha descrito en
la reivindicacién 1, caracterisado por el hecho que en una
miquina de punto circular consistente en un cilindro y un
disco se teJe un tejido de la cara superior de punto de
Jersey sencillo en el sistema de punto del cilindro. y un
tejido de la cara inferior de Jersey sencillo, se teje en
el aistema de punto de disco, con lo que la conexidn de

'lns dos tejildos de punto ss realiza por medio ds puntadas

dobles en agujas selecocionadas en un dibujo por medio de
un dispositivo de jacquard en el cilindro, y que el hilae
do que llena los espacios que guedan entre ol tejido de la
cara supsrior y el tejido de la cara inferior se inserta
entre el cilindro y el 4disco por medio de una gufa de hi~
loe | :

9) *Procedimiento para fabricar un tejido de punto combi-
nado®
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Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas fo-
liadas, escrites por una sola carae
Barcelona, 25de Abril de 1978
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