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La presente invención se refiere a un procedimiento para 
fabricar un tejido de panto combinado*
Son conocidos los artículos textiles que consisten en dos 
tejidos o capas de tejido de punto y de una capa intermedia 

5 manufacturada no-tejida o semejante, estando loa dos teji­
dos o capas de tejido de punto permanentemente fijadas en­
tre sí por acolchado* Dichos artículos textiles se utilizan 
principalmente por la industria de prendas de vestir*
El fin de la presente invención es suministrar un artículo 

10 textil similar cuya producción, sin embargo, es menos cos­
tosa ya que puede producirse en una máquina de hacer punto 
en una sola operación.
El procedimiento de acuerdo con la presente invención con­
siste en combinar un tejido da cara superior y un tejido de 

15 cara inferior conectándolos uno con el otro siguiendo una 
pauta formada por puntos dobles o de lazadas con los que 
so forman espacios libres comprendidos entro dicho tejido 
de oara superior y dicho tejido de cara inferior, y qpe se 
caracteriza en que por lo menos uno de loa hilados que no 

20 forman lazadas so inserta entre dicho tejido da cara supe­
rior y dicho tejido de cara inferior, abultándose dicho (a) 
hilado (s) óptimamente en un tratamiento do acabado subsi­
guiente y llenando loa espacios que quedan entra tejido do 
cara superior y tejido de cara inferior, para producir zanas 

25 en relieve en la superficie superior y/o inferior del teji­
do de punto combinado*;
El tejido de cara superior y el tejido de cara inferior pue­
den consistir, cada uno da ellos¿ en un simple punto de 
jersey, con puntadas a derecha e izquierda*- El tejido da ca- 

30 ra superior y/o el tejido de cara inferior pueden contener 
por lo menos un hilado texturado clástico de material aintó- 
tico. Particularmente loa hilados texturadoa de falsa tor-



2
aióh a basa da pollamidaa y poliéaterea, paro también loa 
hiladoa sintéticos texturadoa da acuerdo con el proceoo da 
oíaara da embutido o por chorro do alra aon apropiados. Ade- 
més, al tejido da la cara superior y/o al tejido do la cara 

5 inferior puedan contener hiladoa no torturados da Material 
sintético, así cono hiladoa da flbraa naturalea y/o sintéti­
cas cortadas, talas cono hiladoa da algodón.
El hilado que liona loa eapacioa que aa producán entro al 
tejido do la cara auperior y al tejido da la cara inferior 

10 puado aar un hilado torturado do material sintético. Se ha 
comprobado, sorprendentemente, que diehoa hiladoa tortura­
do#, on particular loa hiladoa texturadoa da falaa toraidn 
de poliamidaa y poliéaterea, pero también loa hiladoa ainté- 
ticoa texturadoa da acuerdo con loa procesos do cémara de wa 

13 butido o por chorro do aire aon apropiadoa, ya que forman 
bulto óptimamente en al aigulente paso do acabado y llenan 
por completo loa eapacioa. En la condición completamente 
abultada# estoa hilados encierran gran cantidad da aire y 
aumentan al podar aislante del tejido do punto combinado.

20 Por lo tanto# a pasar del completo llenado do loa eapacioa, 
al paao por metro cuadrado del tejido da punto combinado si­
gua siendo relativamente bajo.
Ademés, al hilado que llena loa eapacioa pueda aar igualmen­
te un hilado plegado da distintos oaboa da hilado, cada mío 

25 da loa cuales esté formado por fibras aintétioaa o filamentos 
con diversos grados da encogimiento.
Para la producción del tejido do punto combinado, ao pueda 
utiliaar una néquina da punto circular consistente an un 
cilindro y un disco da construcción convencional (jaequard 

30 da punto dobla). El tejido do la cara superior so puede for­
mar con puntos realizados en el sistema de puntos del cilin­
dro, y el tejido do la cara inferior se puede formar con pun



tos realizados en el sistema de puntos de disco. La conexión 
de los dos tejidos de panto se puedo realizar particularmen­
te mediante puntadas dobles por medio de agujas selecciona­
das formando un dibujo por medio de un dispositivo da jac- 

5 quard en el cilindro, es decir en loa sistemas de puntos de 
disco que produce el tejido de la cara inferior*
Estas puntadas dobles quedan en la parte interior del tejido 
de la cara superior y, por lo tanto, no son visiblea. Si, 
por el contrario, las puntadas dobles no se usan sino que se 

10 forman lazadas por medio de lae agujas de cilindro seleccio­
nadas formando un dibujo; estas lazadas aparecen en la super 
ficie del tejido de la cara superior. De esta forma, ae pue­
den lograr efectos Ae dibujos adicionales utilizando distin­
tos hilados, o hilados de distinto color para el tejido de 

15 la cara superior y el tejido de la cara inferior.
Por medio del proceso que se ha descrito, se forman espa­
cios entre el tejido de la cara superior y el tejido de la 
cara inferior, cuyo tamaño puede aer controlado a voluntad 
por medio del dispositivo de jacquard. El hilado que llena 

20 loa espacios en cuestión se puede insertar por medio de una 
guía de hilo especial. Como quiera que este hilado no for­
ma lazadas, su titulo puede ser esencialmente mis grueso que 
el de loa hilados que forman el tejido de la cara superior 
y el tejido de la cara inferior̂  Este hilado de relleno ae 

25 fija más o menos solamente por medio de dichos puntos do­
bles o lazadas de forma que se puede desarrollar su volu­
men total.
A continuación describimos cuatro ejemplos de la invención 
en mayor detalle con relación a las figuras de los dibujos, 

30 en las que!
la figura 1 muestra el recorrido del hilado para el teji­
do de punto combinado que se.ha descrito en el ejemplo nú—
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moro 1;
la figura 2 mueatra ol recorrido del hilado para el tejido 
de punto combinado que se ha descrito en el ejemplo 2; 
la figura 3 mueatra el recorrido del hilado para el tejido 
de punto combinado que ae ha descrito en el ejemplo mime- 
re 3.
RatHHlB-lt
Un hilado torturado de falsa torsidn a de una poliamida 
6.6. con el titulo dtex 110f34 x 2 se inserta en el alate­
rna de tejido de punto del cilindro con todas laa agujas 1 

en accidn para producir el tejido de la cara superior en un 
punto de jersey sencillo (puntadas a derecha e izquierda). 
Además, un hilado torturado de falsa torsidn idéntico b se 
inserta en el sistema de tejido de punto de disco con to­
das laa agujas 2 en accidn para producir el tejido de la 
cara inferior en un punto de jersey sencillo. Al mismo tiem­
po, se forman las puntadas dobles b* con las agujas de ci­
lindro seleccionadas en un dibujo para conectar el tejido 
de la oara superior y el tejido de la cara inferior uno con 
otro. Por medio de un alimentador de hilado, un hilado tor­
turado de falsa torsidn de poliamida 6.6. con el título 
dtex 110f34 x 6 0 ae inserta entre las agujas 1 del cilin­
dro y las agujas 2 del disco. El hilado c no forma ninguna 
puntada, sino que rellena les espacios que hay entre el te­
jido da la cara superior y el tejido de la cara inferior.
En el caso de que haya la misma densidad de puntadas en 
los sistemas de tejidos de punto en el cilindro y en el 
disco, los espacios que median entre el tejido de la cara 
auperlor y el tejido de la cara inferior se llenan con el 
hilado c de forma tal que el tejido de punto combinado tie­
ne partee en relieve en la superficie superior así como en 
la inferior.
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Escarnio 2*
En dos alaternas de tejido de panto de cilindros que están 
en posición de trabajo ae insertan doa hilados de poliés- 
ter texturadoa por aire, h i, que tienen distintos colorea 

5 y un titulo dtex 200164 x 1. En un sistema de tejido de 
punto el hilado h se teje con las agujas seleccionadas en 
un dibujo por medio del dispositivo de jacquard del cilin­
dro. En el otro sistema de tejido de punto el hilado i se 
teje con las restantes agujas para producir el tejido de 

10 la cara superior en un punto de jeraey sencillo. Se inserta 
un hilado texturado de falsa torsidn k de poliamida 6.6. 
con el titulo dtex 110Í34 x 2 en el sistema do tejido de . 
punto de disco con todas las agujas 2 en acción para produ­
cir el tejido de la cara inferior en un punto do jersey sen- 

15 cilio. El hilado k forma al mismo tiempo las puntadas dobles 
k'. Entre las agujas 1 del cilindro y las agujas 2 del dis­
co, se inserta un hilado plegado e de tres cabos, cada une 
de los cuales tiene un titulo Nm 40 y que consisten en fila­
mentos de poliacrilo con distintos grados de encogimiento.

20 Duraste el tratamiento de acabado siguiente, el hilado e se 
abulta y llena los espacios que median entre el tejido de la 
cara superior y el tejido de la cara inferior de forma que 
el tejido de punto combinado tiene partea en relieve en la 
superficie superior.

25 E33Pm?&JLt
Se inserta un Miado texturado de falsa torsidn a de polia­
mida 6.6. con el titulo dtex 78Í20 x 2 en el sistema de te­
jido de punto de cilindro 1 con todas las agujas sn acción 
para producir el tejido de la cara superior en un punto de 

30 jersey sencilla. Además, se inserta un hilado texturado de 
falsa torsión d de poliamida 6.6. con el titulo dtex 
78Í20 x 2 en el primer sistema de punto de disco y es tejí-
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do en lee agujas 1, 3, 5# 7 etc. (las agujas 2, 4, 6, 
etc# están fuera de acción). En el aegundo sistema de punto 
del disco se inserta un hilado de algodón f Nm 50 y se teje 
con las agujaa 2, 4, 6, 8, etc. (laa agujas 1, 3, 5, 7, etc.

5 catán fuera de servicio)# Laa gamas de puntadas completas se 
forman de manera que produzcan el tejido de la cara inferior 
en un punto de jersey sencillo. Al mismo tiempo, se forman 
las puntadas dobles d* con las agujas seleccionadas dol ci­
lindro en un dibujo para conectar el tejido de la cara supe- 

10 rior con el tejido de la oara inferior. Entre las agujas 1 

del cilindro y laa agujas 2 del disco, se inserta uno o máa 
hilados texturados de falsa torsión g de poliamida 6.6. con 
el titulo 110Í34 x 2, como material de relleno.
Mediente el tratamiento en húmedo del teñido y acabado sub- 

15 siguientes dol tejido de punto combinado, el hilado g so
hincha y rellena loe espacios formados entre el tejido de la 
cara superior y el tejido de la cara inferior, de forma que 
el tejido de punto combinado tiene partes en relieve en la 
superficie superior aei como en la inferior.
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REIVINDICACIONES
1) Procedimiento para fabricar un tejido de punto combina­
do, que conaiste en combinar un tejido de cara superior y 
un tejido de cara inferior conectándolos uno con el otro

5 de acuerdo con un dibujo por medio de puntadas dobles o la 
zedas, formando espacios libres entre dichos tejido de la 
cara superior y tejido de la cara inferior, que se careóte 
riza en que por lo menos un hilado que no forma lasadas se 
inserta entre dicho tejido de la cara superior y dicho te-

10 jido de la cara inferior, hinchándose dicho (s) hilado (s) 
de forma óptima en un tratamiento subsiguiente de acabado 
y llenando los espacios entre dicho tejido de la cara supe­
rior y dicho tejido de la cara inferior para producir por­
ciones en relieve en la superficie superior y/o inferior

1$ de dicho tejido de punto combinado#
2) Procedimiento de acuerdo con lo que oe ha descrito en 
la anterior reivindicación 1, caracterizado por el hecho 
que el tejido de la cara superior y el tejido de la cara 
inferior consisten cada uno de ellos, en un punto de jer-

20 sey sencillo con puntadas a derecha e izquierda.
3) Procedimiento, de acuerdo con lo que se ha descrito en 
la anterior reivindicación 2, caracterizado por el hecho 
que el tejido de la cara superior y/o el tejido de la ca­
ra inferior contienen por lo menos un hilado torturado

25 elástico de material sintáticos
4) Procedimiento, de acuerdo con lo que se ha descrito en 
la anterior reivindicación 3, caracterizado por el hecho 
que el hilado torturado elástico es un hilado torturado 
de falsa torsión de poliamidaa o poliástereâ

30 5) Procedimiento, de acuerdo con lo que so ha descrito en
la reivindicad Ai 1, caracterizado por el hecho que el hi­
lado que llena loa espacios entre el tejido de la cara su-
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a
perior y $ 1 tejido do la cara inferior ea un hilado tez- 
turado de material sintético.
6) Procedimiento, do acuerdo con lo que ae ha deaorito en 
le anterior reivindicación 5, caracterizado por el hecho 
que el hilado torturado ea un hilado torturado de falaa 
toraidm de poliamidaa o polidaterea.
7) Procedimiento, de acuerdo con lo que ao ha deacrito en 
la reivindicación 1, caracterizado por el hecho que el hi­
lado que llena loa eapacioa entre el tejido de la cara su- 
perior y el tejido de la cara inferior oonaiate en un hi­
lado doblado de diatlntoa caboa de hilado cada uno de loa 
cualea oonaiate en ühraa aintdticaa o fllamentoa con dia- 
tintaa cualidadea de encogimiento.
8) Procedimiento de acuerdo con lo que ae ha deacrito en 
la reivindicación 1, caracterizado por el hecho que en una 
máquina de punto circular conaiatente en un cilindro y un 
diaoo se teje un tejido de la cara auperior de punto de 
jersey sencillo en el alaterna de panto del cilindro, y un 
tejido de la cara inferior de jersey sencillo, se teje en 
el alaterna de punto de disco, con lo que la conexión de 
loa doa tejidos de punto se realiza por medio de puntadas 
dobles en agujas seleccionadas en un dibujo por medio de 
un dispositivo de jaequard en el cilindro, y que el hila­
do que llena loa eapaoios que quedan entre el tejido de la 
cara superior y el tejido de la cara inferior ae inserta 
entre el cilindro y el disco por medio de una guía de hi­
lo.
9) "Procedimiento para fabricar un tejido de punto combi­
nado"



Conata la presenta memoria descriptiva de nueve hojas fo 
liadas, escritas por una sola cara- 
Barcelona, 25de Abril de %978.
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