MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA s ®m¢;6—g—8—9,—%— AT

Registro de la Propiedad Industrial @

@ FEGHA DK FRESENTACION

1L, i
A Concedido el Replstro de acusrde
‘ﬁ: PATENTE DE INVENCION ©on'os =:ruefig rianlapre.

ESPANA sente [{ENTENIN G| Y o i el con-

tenido de la viemoria aajunta,

@ PRIGHIDADES:

@NUMZHQ @ FECHA @ PAIS
P 27 21 916.5 14 de mayo de 1.977 Alemania.
@FEGHA DX PUBLICIOAD @CLASH"ICAGION INTERNACIONAL 'ATENT' DE LA QUE ES DIVISIONARIA

oGl FL TR

@TITULO DE LA INVENCION

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA CALCINAR YESO DE CONSTRUCCION
Y DE REVOQUE.

@ SOLICITANTE (8}

BABCOCK~BSH AKTIENGESELLSCHAFT.-

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

4150 Xrefeld-Uerdingen, Repdblica Federal Alemana.

@ INVENTOR (KS)

Hans Filber, Ing.

@ TITULAR (E3)

@ REPRESENTANTE

Don José Miguel Goméz-Acebo Pombo.

UNE A4 MOD, 2108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA




5.

10,

15,

20,

25,

30,

POV SRS

-l -
- -’ 3 .
Ia presente invencion se refiere a un procedimiento

para calcinar yeso de construceion ¥y de revoque en un horno
giratorio, preferentemente a contracorriente, en continuo, y
2 un horno giratorio para la realizacion del procedimiento,

Los yesos de construceion y de revoque, tal como
Se smplean en construccion como yeso de revoque manual'o como
yeso de base para el yeso de revoque mecanico elaborable me-
cgnicemente, estan constituidos por una mezela de sulfatos
de calcio con diferentes grados de hidratacion, y en parti- -
cular por'anhidrita II, anhidrita III, semihidrato y dihidra-
to,

Las proporciones de las cantidades de losg diferen-
tes grados de hidratacion entre si en una mezcla de este tipo
determinan las propiedades del producto acabado, posibilitan-
do, seg&n se sabe, las proporciones del dihidrato y dei semi-
hidrato un comienzo de endurecimisnto prematuro y las partes
de la anhidrita, hidratable lentamente con agua, una elabora-
cion mds prolongada del revoque del yeso sobre la pared,

Los diferentes grados de hidratacicn se obtisnen
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durante la calecinacion de yeso debido a que se suministra a

los granos de yeso individuales, segun el tamafio existente, ma

o menos calor, lo cual se logra bien mediante diferencias co-
rrespondientes de temperaturas elsvadas entre el medio de
calentamiento y el producto o bien mediante una duracion de
tratamisnto correspondientemente prolongada en el procedi-
miento de calcinacion,

Asi se conoce un procedimiento en el que yeso Poco
y muy caleinado se calcinan en hornos giratorios separados
entre si a corriente paralela o a contracorrisnte ¥, a conti-
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nuacion, se mezclan y muelen mecanicamente, Los grados de
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hidratacién elevados, tales como semihidrato y anhidrita III se
calcinan a bajas temperaturas y los grados de hidratacidn bajos

se calcinan a temperaturas elevadas. Un inconveniente es el qu

ambos componentes deben fabricarse en dos instalaciones de cal-
cinacién separadas. Por otra parte es preciso en cada caso una
mezcla final.

Por la DT-2S 11 36 625 se conoce un procedimiento
para la obtencidén de yesos de construccidén y de revoque, en
el que el yeso bruto se tritura antes de la calcinacidn en
una fraccidn de grano fino y una fraceidn de grano grueso. la
fraceidn de grano grueso se calienta en un horno giratorio y
el material caliente de salida se mezcla con la fraccidn de
grano fino, conduciéndose toda la mezecla, tras un triturado
ulterior, a un intercambiador de calor.

Esta forme de trabajo es costosa. Asl debe transgpor-
tarse el producto de grano fino desde el dispositive de sepa-
racidén de granos hasta el punto de salida del producto de gra-
no grueso del horno giratorio. Por otrs parte es mejorable la
regulacidén de las propiedades de fraguado y de elaboracidn.

Para la calcinacién del yeso de propiedades diferen-
tes es ademds conocido el empleo de las denominadas parrillas
en movimiento continuo, véase la DT-AS 11 43 430 y 17 71 502, En
este procedimiento se alimenta el yeso bruto con tamafios de
grano diferentes, fundamentalmente entre 7 y 60 mm, sobre
une parrille en movimiento, amontondndose en una capa, de
tal forma, que los granos menores yacen directamente sobre
la parrilla y los granos mayores estdn disbuestos como Ultima
capa. Las capas horizontales poseen pués diferentes tamafios

de grano, existiendo dentro.de cada capa en general un tamafio

de grano uniforme. Los gases calientes fluyen perpendicular~




Se

10.

15.

20.

25.

30.

-3 -
mente desde arriba a través de la capa de producto en movi-

miento, de modo que los gases en primer lugar atraviesan las
capas de producto basto y, & continuacién, las capas de produc
to mds fino.

Hediante los diferentes tamafios de grano y la dis-
tribucidén predeterminada del yeso bruto sobre la parrilla se
aleanzan durante el calentamiento los grados de hidratacidn
deseados en un so0lo proceso de calentamiento. En este procedi-
miento no es utilizable sin embarge la molienda del yeso bruto
obtenida durante la trituracién que sea inferior a 7 mm, pues-—
to que caerian a través de la rejilla. Para este produecto bru-
Yo de grano fine se utilizan normalmente otros procedimientos
de caleinacién (hornos giratorios).

No obstante también es posible calcinar la mezcla
de revoque en un uYnico horno giratorio, dado que las partes
finas eliminan su agua combinada mds fdcilmente que las partes
gruesas y as{ se forman igualmente semihidrato y anhidrita.
Segin se sabe la deshidratacién comienza durante la calcina-
cién de granos de yeso bruto en primer luga£ en la superficie
de los granos individuales y progresa por c¢apas hasta el mi-
cleo. Ia dificultad consiste en obtener un produecto final que
permanezca homogéneo en proporciones iguales de los diferen-
tes grados de hidratacidn. Se domina el calentamiento pero
hasta ahora no se dominaba la alimentacidn dosificada exacta
de las diferentes fracciones de grano.

En el caso de que se alimente la fracci§n de grano
producida en el triturado por medio de un recipiente de alimen
tacidén con un 6rgano de extracecidén, fluyen temporalmente de

forma incontrolada y cambiante, por ejemplo mediante mezclado

en el recipiente de alimentacién, fracciones de granos diferen
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tes en los hornos de caleinacidén y como consecuencia se obtie-
ne un producto acabado heterogéneo.

la invencidén tiene por tanto‘por objeto realizar el
procedimiento con eliminacidén de los inconvenientes citados
de tal forma que pueda calcinarse en un uUnico horno giratorio
yeso de construccidén y de revoque con los grados de hidrata=-
cidn deseados para las propiedades predeterminadas.

Segin la invencidn se resuelve este problema debido
a que el producto a caleinar se alimenta con tamafios de grano
exactamente dosificados en los hornos giratorios y fluye con-
juntamente a través de los hornos giratorios, y se regulan
las temperaturas de los gases calientes asi como el tiempo de.
residencia del producto a calcinar en cada una de las zonas
de caleinado del horno giratorio teniendo en cuenta las frac-
ciones de grano alimentadas, con objeto de lograr los grados A
de hidratacidn deseados.

Tos 1fmites de grano en las fracciones de grano se
sitlan ventajosamente de 0 a 5 mm, de 5 & 12 mm y de 12 a 30
mme. La parte fina del producto a caleinar clasificado puede
enviarse separadamente del resto del producto a calecinar gra-
nular usual a través del hormo giratorio, siendo tratado el
producto fino indirectamente y el producto granular directa-
mente con gases calientes. Existe, no obstante, también la
posibilidad de dejar que el producto a calcinar, alimendado en
fracciones de grano, fluyz conjuntamente a través del horno,
siendo calcinado y mezélado en esta operacidn. En otro caso
deben mezclarse entre si los productos directa e indirecta-
mente calcinados después de abandonmar el horno giratorio.

El horno giratorioc que sirve para la realizacién

del procedimiento posee dos o mds dispositivos de zlimentacién
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para la introduccidén de las diferentes fracciones de grano.
Para el calentamiento indirecto del producto fino puede dis-
ponerse centrado en el eje del horno giratorio un cilindro
adieional. Para poder permitir los grados de caleinacidén di-
ferentes para el producto fino, el cilindro adicional puede
presentar una pluralidad de dispositivos de extraccién dis-
iribuidos en su longitud.
| Mediante el calemtamiento indirecto del producto
fino alimentado al cilindro adicional, este no entra en con=-
tacto con ios gases calientes y por tanto no puede ser extrai-
do con gases calientes fuera del horno giratorio.
Descrité suficiéntemente la naturalezz del invento, |
as! como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente’indicadas, son

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
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l.~ Procedimiento y dispositivo para ecalcinar yeso
de construccién y de revoque, en un hormo giratorio, preferen-
temente a qontracorriente, en continuo, el procedimiento, ca-
racterizado porque el material a calcinar se alimenta con ta-

mafios de grano dosificados exactamente en el horno giratorio

y fluye conjuntamente a través del horno giratorio y la regulas
cidén de la temperatura de los gases calientes asi como un tiem+
po de residencia del material a calcinar en las diferentes zo-
nes de calcinamiento del horno giratorio se regulan teniendo
en cuenta los tamafios de grano alimentados con objeto de lograr
el grado de hidratacidén deseado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porgque los tamafios de grano se distribuyen en fracciod
nes de grano de O a2 mm, de 5 a 12 mm y de 12 a 30 mm.

3+= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la parte fina del material a cale¢inar clasifi-
cado se gulz separadamente del resto del material a calcinar
granulado a través del horno giratorio, siendo tratado el ma-
terial fino indirectamente y el material granular directamen-
te con gases calientes.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 3,
carscterizado porque el material calcinado indirecta y direc-
tamente se mezclan entre sl después de abandonar el horno gi-
ratorio.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el mzterial a calcinar, suministrado en
fracciones de grano, fluye conjuntamente a través del horno

siendo calecinado y mezclado en esta operacidn.

6.~ Dispositivos para la realizacidén del procedimientp

Sy
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segin las reivindicaciones 1 a 5, en particular horno girato-
rio, caracterizado porque estdn dispuestos dos o mds disposi-
tivos de conduccién para el guiado de las diferentes fraccio- |
nes granulares.

7.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 6, en parti-
cular horno giratorio, caracterizado porque estd dispuesto, cen-
trado sobre el eje, un cilindro adicional para el calentamiento
indirecto del material fino. |

8.- Dispositivo segin la reivindicacidén 7, en parti-

cular horno giratorio, caracterizado porque el cilindro adieio-
nal muesitra unz pluralidad de dispositivos de salida distri-
buidos sobre la longitud.

9.~ Procedimiento y dispositivo para calcinar yeso
de construccién y de revoque, tal y como queda sustanciaimen—
te descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a mdquina
Por una sola cara.

REY
Madrid, il 1978
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