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Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento y a
un dispositivo apropiado para la ejecucidén del procedimiento, pa-
ra abrir, transportar y dividir envoliuras tubulares flexibles
dispuestas planas, himedas, vacias y sin arrebujar, en caso dado
en mdquinas llenadoras y selladoras de envolturas.,

En la literatura se han dado ya & conocer en gran nimerd

procedimientos y dispositivos para transportar envolituras tubula-

res flexibles en mdquinas llenzdoras y selladoras de envolturas ;
tubulares flexibles. Asi pués en lz memoria de patente briténica%
ne 747 127 se describe un correspondiente dispositivo transporta%
dor, que sin embargo estd orientado sdlo al transporte de envolté
ras tubulares flexibles llenas., La funcidén de los orgdnos de c:on--l
traccidn, giro y transporte segin las figuras 8 y 9 descritos en
esta memoria, presupone que exista friccidn por contracojinete en
une envolitura tubular flexible llena de masa de rellenoc o inflads
con aire. En una envoltura de embutido abierte de este modo, sin
presién interior, no puede tener lugar con éXito una funcidn de -
transporte en el sentido de la memoriz anteriormente mencionada.

También el dispositivo descrito en la DT-AS 11 25 914, pa
ra transportar a pasos las envolturas, puede emplearse sdélc pars

el transporte de cadenas de envolturas llenas, porague la garra

aqui descrita ataca siempre en un lugar de atadura entre dos sec—
o

clones llenas de esta cadena de envolturas, con lo cual no es i
transportable del modo descrito una envoltura vacia. !
i

El especialista puede también en DT-AS 11 84 234 un disp

—

sitivo de avance unicemente para envolturas llenas, ya que los ér

L

ganos de transporte reaccionan sélo a presidén interior de envol- |
3

turas llenas. Con ésto no es posible iransportar envolturas de em

-t

butido vacias. i
E
e

Esto mismo concierne también a la memoria de patente U.S
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A. 3 152 358 que se cita en relacién a ésto, pero sin embargo pon
un motivo diferente. Con ayuda con la cinta de cadenz descrita
en esta memoria de patente U.S.A. con 8rganos de transporte en
forma de por ejemplo tenazas miltiples, pueden transportarse no
g6lo embutidos llenos y cerrados, como se describe en la memoria
de patente U.S.A., sind en principio ftambién pueden transportarse
envolturas tubulares vacias., Sin embargo aqul aparece la desven-

taja de que en el recorrido de transporte no pueden mantenerse

abiertas estas envolturas fubulares vacias, como es conveniente
al haber disnuesta detrds una mdquina llenadora y selladora de
envolturas tubulares en si conocida. El dispositivo descrito en
esta memoria de patente U.S.A. permite ademds sélo el transporte
de envolturas de embutido llenas de longitudes iguales.

De la memoria de patente U.S.A., 3 121 638, que se cita
adends, en lz cual se describe el transporte de envolturas tubu-
lares flexibles, no se desprende tampoco el transporte de envoltu
ras tubulares abiertas porque con este dispositivo sélo puede red
lizarse un transporte de cadenas de envolturas de embutido llenas,
mediante ganchos correspondientemente desarrollados. Ya que 1lons
ganchos atacan sélo en los lugares de contraccidn de las cadenas

de embutidos llenas, en la proximidad de la atadura, el especiaw

lista no puede extraer ningln indicio para el transporte de envol
turas tubulares flexibles abiertas, himedas, vacias y sin arrebg}
jar.

La memoria de patente GB-PS 10 36 017, también dada a
conocer, describe un dispositivo de tratamiento para ahumar, cocer

y enfriar salchichss de Francfort, en forma de cadenas miltiples.

Para ésto se citan drgancs de transporte apropiados para esta fi-

nalidad, en forma de rodillos cilindricos, con segmentos pare de<

terminadas longitudes de salchichas iguales, con correspondienteg
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desviadores y pinzas, agarrando estas dltimas sélo en los lugares
de atadura o bien de difmetro reducido de las cadenas de salchi-
chas, Tampoco con ésto puede abrirse sin mds envolturas tubulares
flexibles dispuestas planas, himedas, vacias y sin arrebujar, y
transportarse y dividirse en estado abierto.

Iz memoria de patente U,S5.A. 32 64 679 que se cita tam-
bidn aqui, describe un dispositivo para la fabricacidn de envol-
turas de embutido divididas, mediante subdivisidn de envolturas
tubulares llenas, no entrando en consideracidn una transmisién a
envolturas de embutido vacias, sin arrebujar y himedas, porque
ésﬁas se han de atar en ambos lados con el fin de poderlas trans—
portar con el dispositivo descrito alli, lo cual es inconveniente
a causa del prédctico llemado rdpido de estas envolturas, que se
realiza a continuacién., Ademds de ésto mediante el sistema Ge mar

cha circular descrito allf a causa de recorridos demasiado ilargos

ja evitable.

En la memoria de patente GB-PS 11 87 635 puede verse un
sistema de itransporte para envolturas de embutido, el cual agarra
las envolturas siempre en los lugares de esirechamiento de las
envolturas llenas, que se designan como lugares de separacida pre
determinados, y se transportan éon tenazas en forma de M que es-

tén puestas en la trayectoria de cadenas circulares (sistema de

cadenas de pinzas). Estas tenazas en forma de ¥ se superponen con

el fin de agarrar por forma la cadena de embutidos. Tampoco este!
sistema es apropiado para transportar envoliuras tubulares flexi:

bles abiertas, himedas, vacias, sin arrebujar,

. . : o . i
Por el mismo motivo tampoco la ensefienza técnica que se

desprende de la memoria de patente U.S.A. 34 87 498 puede trans-

mitirse al transporte de envoliuras tubulares flexibles, abiertas

?

H
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vacias, himedas y sin arrebujar, porque los drganos de transpor-
te de las envolturas descritos alli sélo pueden atacar en una pg
red exterior de la envoltura cuando estd configurada lo més in-
comprimible posible, lo cual es el caso sélo el tratarse de en=—
volturas de embutido llenas.

También el transporte de envolturas de embutido (por un
bafio de tratamiento) mediante un sistema de pinzas, que se vé en
la memoria de patente U.,S.A. 35 95 672 es inapropiado para el
transporie de envolturas vacias.

El dispositivo para la realizacién de un procedimiento
para llenar envoliuras de embutido, que se vé en la memoria de
patente U.S.A. 38 73 744, parte de envolturas tubulares flexibles
arrebujadas y 44 lugar al producto final en forma de cadenas de
embutido. 4 causa del diferente cometido y forma de procedimien~
t0, la solucidn orientada a ésto es inapropizda como dispositivo
pars transportar envolturas tubulares vacias, sin arrebujar, dig
puestas planas en principio y luego abiertas, con transporte en.
estado abierto; sin tener en cuenta que esta conocida cadena de
envolturas tubulares se transporta después de su llenado en la
misma direccidn que antes de su llenado, mientras que con las co
nocidas mdquinas de envolturas tubulares que se utilizan a ccenti
nuacidn del dispositivo de transporte segin la invencidn del +ipo
citado, las envolturas de embubtido llenadas se transportan apar-
tdndose en sentido contrario al que se han transportado vacias.

Tampoco las otras memorias de patente U.S.A. citadas

aqui 31 50 410, 31 95 176 y 36 94 853 son apropiadas para abrir, !
transportar y dividir envolturas tubulares flexibles himedas, va.i
cias, abiertas y sin arrebujar, porque éstas esidn orientadas sé-
lo al correspondiente transporte y llenado de envolturas tubula=

res arrebujadas. l
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Se encuentran todavia mds distanciados del objeto de la
presente invencidn los procedimientos de transporte y dispositi-
vos de transpofte que se desprenden de las memorias de patente
U.S.4. 29 48 093 y 31 22 989, ya que éstos ddn al especialista
sélo una ensefianza para el tratamiento técnico en lo referente al
tratamiento de embutidos sin piél o bien exéntos de envoltura.
Por la DT-AS 11 39 049 se ha dado a conocer ahora por
primera vez un procedimiento y un dispositivo para el iransporte
neumdtico de envolturas de embutido vacias. Con este dispositive
es en verdad posible un transporte preservador de las envoliuras
tubulares flexibles, sin embargo el recorrido de transporte de
las envolturas es muy corto porque el dispositivo que se vé en
la figura 1 de esta memoria permite sélo un "ataque por puntos™

de las boquillas de vacio sobre la envoltura tubular flexitle,

lo cual es en verdad totalmente suficiente para la finalidad pro;

puesta en esta memoria, concretzmente el arregazado de las ervol-
turas tubulares flexibles, sin embargo no es apropiado para un .
recorrido de transporte mds largo de las envolturas tubulares a
su lugar de tratamiento posterior. A consecuencia de este otro
cometido también la solucidn asi puds de otro tipo, es causa pard
no poder transmitir la enseflanza técnica de esta DT-AS al objeto
de la presente invencidne.

La DT=AS 15 T4 437 podria en verdad en principio inecitar

al especialista a transportar también envolturas tubulares flexi

bles, vacias, himedas y sin arregazar, sin embargo el principio |

descrito allf no se anroxima por varios motivos a las ideas de i
i
la invencidn expuestas anteriormente, porque por una parte el dg!

|
senrollado tiene que tener lugar desde un rollo de reserva mévil,

H

. . .. N {
envaivén que se vresupone un dispositivo comnlicado, ¥ poroue ade
4 & p < L ! o -—

i
més con este dispositivo no puede transportarse nerfectamente un|
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tubo flexible vacio, abierto en un recorrido largo.

Por la DT=-0S 24 11 020 se ha dado a conocer un procedi-
miento y un pérteneciente dispositive para la>fabricacidn de en=
volturas tubulares flexibles llenas, segin el cual evidentemente
se modifica actualmente el transporte neumdtico dado a conocer
en la anterior DT=-AS 11 39 049, de tal manera se hace contribuir
al ejercicio del procedimiento una apertura interior mecédnica en
lugar de la apertura interior mediante insuflado, que se vé en
la anterior DT-AS. Hediante estos dispositivos de abrir interioxr
mente mecdnicos se ensancha la envoltura; durante el siguiente
llenado se sujeta sobre la envoltura llena y unicamente después

se separa de la envoltura continua, Este procedimiento tlene ese

[ 3=

ciales desventajas que entre otras consisten en que un ensancha=—

1]

miento mecdnico de la envoltura, en especial al tratarse de tubo
flexibles, himedos, vacios, puede originar una alta solicitacién
de resisiencia de la envoltura, que ademds tiene lugar porgue du
rante el proceso de llenado la envolitura se sujeta sobre el apa-
rato llenado, mientras que ésta segin el procedimiento en si co-
nocido y uno reivindicado agui (y los dispositivos construidos
vara el procedimiento) se mueve apartdndose del lugar de ll=nadol
de un modo preservador para el material, a través de un denomina)
do "freno de tripa" es complicado y propenso a averias, Ademéds
el ulterior tratamiento mecdnico de la envoltura que ademéds de
un ensanchamiento sobre un émbolo de molde interior tiene que en|
cajarse sobre un soporte gufado en vaivén, para poderse llenar
ordenadamente bajo sujecién de la envoliura, teniendo que retra-!
sarse la cinta llenadora mediante un dispositivo de retroceso
creado expresamente para ello. Ia presente publicacidn dd al es-

pecialista unicamente la sujestidn, sin indicaciones de solucidn)

dificultades que surgen al transportar envolturas tubulares fle-
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xibles vacias, himedas y dispuestas planas, después de su apertu
ra, mediante transporte (en combinacién con unz divisidn de las
envolturas tubulares flexibles) al lugar de llenado y cerrado de
estas envolturas, la méxima simplificacidn posible del dispositij
vo necesario para la ejecucidn del procedimiento, porque el esta
do de la téenica citado no representa, por los motivos anterior-
mente citados, ninguna solucidén précticable,

Algo similer puede decirse también para el contenido de
la DT-AS 21 14 999, que se cita en relacidn a ésto, que corres-
ponde esencialmente a la solicitud paralela US-PS 37 77 331. Taml
bién aqui tiene que introducirse concretamente para la apertura
de la envoltura una pieza calibradora interior como una especie
de "cuerpo extraflo" en la envolitura, antes de que el trozo de en
voltura tubular flexible, por lo demds cerrada plana posterior—
nente, en el vlano frontal, de mcdo menos usual, pueda llevarse
antes de su divisidn a una méquina llenadora.

'Sin tener en cuentz que no puede producirse en abscluta
las puntas de embutido con forma esférica, y que tampoco es posi
ble la fijacién centrdl, ensanchada y bien introducida de un elgl
mento para colgar el embutido, el tipo de transporte de las en-
volturas, parece técnicamente costoso y muy laborioso a causa

del accionamiento casi exclusivamente manual,

Ia solicitud de modelo de utilidad alemdnz Gbm 76 08 036,
publicada en 1.976, puede ofrecer al esnpecialista en principio '
una sugerencia técnica de como puede transportarse una envoltural

tubvlar flexible mediante un dispositivo de avance que trabaja

L I

con diferentes presiones de gds (vacio/sobre presidn), sin emba

go esta ensanchaza para el tratamiento técnico estd aceptada de
i

deficiencias en varios aspectos., Primeramente en ningin lugar dq

este modelo de utilidad se vé como es un carro de transporte aue
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tiene una seccidn transversal que es mds que semicircular, si

bien la demanda de proteccidn estd orientada a un carro con sec-
cidn transversal semicircular hasta circular. Falta una alusidn
a que por ejemplo al tratarse de una seceidn transversal circu-
lar el tubo flexible a transportar tiene que pasarse primero porn
este carro, si este carro no estd construido de dos semicédscaras,
lo cual no se describe en ningln lugar. Otra deficiencia esencizl
es la carencia de cualquier enseflanza inventiva para el tratamiég
to téenico, a que dispositivo estd articulado el carro de trans-
porte y como es este dispositivo, con el fin de que en una esta-
cién llenadora y cerradora de envolituras tubulares flexibles en
s{ conocida y tampoco descrita aguf, que trabaja por procedimien
to ritmico, sea posible una alimentacidn de envolturas tubulares,
sin friccién, orientada correspondientemente a ésta. Ademds el
especialista no obiiene ninguna ensefianza de como se abren ias
envolturas futublares flexibles, abiertas, representadas en el
tnico dibujo de este modelo de utilidad, lo cual es necesario por
ejemplo al tratarse de una envoltura tubular flexible enrollada
plana. Finalmente en un cometido vara abrir y después de su apex
tura ftransportar y dividir envolturas fubulares flexibles no sé-
lo vaclias y dispuestas planas sino también himedas, hay la indi-
cacidén que puede extraer el especialista del modelo de utilidad,
de que para mejor transportar el tubo flexible el dispositivo de
avance que ataca en el lado exterior del tubo flexible debe estar
equipado para mejor agarre con una guarnicidén de friceién porosa,
de esmeril, una desventaja ya que cualouier guarnicidn de fric-
cidn, sea de la sustancia que sea, presenta una superficie irre-
gular y a consecuencia de ello puede deterior las envolturas tu-

bulares flexibles humedas y con ello inestables bajo ciertas con

diciones en lo referente a su resistencia al desgarro.
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Ya que la caracteristica de la reivindicacidn principal
de este modelo de .utilidad son guarniciones de friccidn de las
més diversas formas de ejecucidn, puede verse al mismo tiempo que
el efecto de adherencia por succidn de un vacio aplicado & la en-+
voltura tubular flexible no es evidentemente suficiente al emplear
se el dispositivo gue se vé en este modelo de utilidad para trans
portar perfectamente.tales envolturas tubulares flexibles. Queda
ademds sin solucicnes para el especialista la pregunta de como
el tubo que se vé en la Unica figura al aplicarse un vacio sélo
semilateral, a consecuencia de la seccidn transversal semicircu-
lar del carro de transporie, no se comprime, siné que sin estar
inflado mantiene su seccidén transversal circular. Sin embargo pa-—
ra simplificar el transporte deberia sin embargo encontrarse, co
mo ya se ha expuesto anbteriormente al evaluar el estado de la té¢
nica una posibilidad de transporte para las envolturas tubulares
flexibles en la que se oprima un mandr{l calibrador de interior
o mandril abridor o también alternativamente un inflado del *ubo
flexible, ¥y no obstdnte sea posible un perfecto transporte de las
envolturas también en estado abierto y tzmbién sin guarniciones

de friccidn porosas y similares,

En conocimiento de este estado de la técnica relativamen

te amplio, expuesto al principio, el cometido sin solucionar con-
i

| siste en realizar de modo sencillo sin complicaciones y preservaﬁ

do el material las operaciones de abrir primeramente envolturas

i
tubulares flexibles dispuestas planas, vacias, sin arregazar y |

himedas, sin ayuda de un efecto sobre el interior del tubo flexi:

ble, luego transvportarlas y finalmente dividirlas, para efectuar

a continuacidn as{ mismo sin problemas, con dispositivos en si ¢

nocidos, un llenado y cierre de las secciones de tubo flexible

——} O

producidas.
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Un cometido de este tipo se soluciona mediante un co=
rrespondiente procedimiento, donde segin la invencidn, la apertu
ra el transporie y la divisidn de las envolturas tubulares flexi
bles, primitivamente dispuestas planas, himedas, vacias y sin
arregazar, se efectia de manera que las envolturas tubulares se
abren sélo mediante depresidn o bien sobrepresién de gés, de di-
ferente intensidad, que ataca unicamente en el lzdo exterior de
la envoltura, y en estado abierto se fransporten al lugar de lle
nado y cierre de envolturas, mediante transporte que ataca a am-

bos lados de la envoltura tubular, alternativamente en la pared

ur

exterior de la envoltura, cerrdndose finalmente como es usual la
envoliuras antes del llenado, pero sin embargo durante la divi-
sién.

Con ayuda de este procedimiento segin la invencidén es
posible poder tratar, concretamente abrir, transportar y dividir,
correspondientemente envolituras tubulares flexibles con difsren=-
tes didmetros.

Se ha manifestado asimismo como ventajoso el que en vir
tud de la apertura y transporte neumdticos segln la invencidn de
las envolturas tubulares flexibles, el vacio a aplicar al lado
exterior de la envolitura puede adapbtarse a la respectiva permea=
bilidad al gds de la envoliura tubular, diferente en cada caso y
Gependiente de la pared de la envoltura., Es asi pués posible
transportar y tratar con ayuda del procedimiento segin la inven—
cidn, junto a envolturas tubulares flexibles impermeable al gés
o muy poco permeables al gds, también envolturas tubulares flexiv
bles microporosas y en casos especiales incluso macrOporosas; co
mo tipos conocidos en el mercado.

El procedimiento segin la invencidn permite ademds el

ahorro de un paso de procedimiento, por cuanto que concretamente
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paralelamente en tiempo y espacio se abre ritmiceamente en una y
la misma envoltura tubular flexible su zona trasera, y al mismo
tiempo puede transportarse abierta en el mismo intervdlo ritmico
su zona delantera abierta ya un intervdlo ritmico antes.
Correspondientemente a este procedimiento avanzado se=
gUn la invencidn, un dispositivo apropiado para la ejecucidn del
procedimiento estd estructurado de tal manera que eleﬁenﬁos para)
abrir, transportar y dividir envolturas tubulares flexibles, que
trabajan continua y ritmicamente, mueven una envoltura tubular
flexible esencialmente himeda y sin arregazar, desde uan disposi-
tivo desarrollar dispuesto estacionario en relacidn al resto del
dispositivo, a una estacidn para embutir por secciones y cerrar
envoliuras tubulares flexibles, en si conocidz, estando dispues-
tas sucesivamente en el recorrido de transporte de las envolfuras
tubulares flexibles una estacidén para abrir envolturas tubu.ares
flexibles, que trabaja neumdticamente, en combinacién ritmica
con una estacidén transportadora de envolturas tubulares flexibles-
que frabaja neumdticamente, en sincronizacidén rfimica e invadiep]
do espacios, con una estacidén para dividir y cerrar parcialmente
las envolturas ftubulares flexibles, y estando equipada la esta-
cién transportadora de envolturas tubulares flexibles con dispo-—
sitivos de pingzas transportadoras a modo de tenazas alojzdas mé-

viles, también en la direccién de transporte de la envoltura tu-~

buler flexible, a ambos lados de la misma, preparadas para poner
se:” bajo presibn de gds variable, que agarran alternativamente

t
i
i
en ritmo y lateralmente en su contorno exterior y transportan a
:
1

las envolturas tubulares flexibles exénias de relleno vy abieriasi

1
i
%
espacio, anteriormente citada de los elementos de dispositivo aﬁ

En virtud de la sincronigacidn riimica con invasidén de

i . . |
gln la invencidn y los usuales en el mercado, es posible una adap
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tacidn sin dificultades de las mdquinas embutidoras y cerradoras
de envolturas tubulares flexibles que se encuentran en el merca-
do, al trabajo continuo ritmicamenie segin la invencidn del dis
positivo abridor, tramsportador y divisor de envolturas tubularegs
flexibles.,

Para lograr una perfecta apertura de las envolturas tu-

bulares flexibles la estacidn abridora de envolturas estd dotads

de por lo menos dos dispositivos extensores de envolturas tubul§
res flexibles, lo cual basta para la perfecta apertura de env014
turas tubulares flexibles relativamente rigidas que se sustentan
vor si mismas, Al tratarse de envolituras tubulares flexibles re-
lativamente, blandas, que no se autosustentan, es por el contra-
rio conveniente, prevér mds de dos dispositivos extensores de en
volturas, por ejemplo 3, 4, 6 1 8 de tales dispositivos, En cuall
quier caso el dispositivo segin la invencidén se ha de adaptar
de este modo a los mds diversos materiales de envolturas tubula-
res flexibles.

Aqui es especialmente ventajoso si el dispositivo abri-
dor de envolturas tubulares flexibles segin la invenciéh esté
dispuesto deslizante, en unidén con dispositivos de retencidn y
de gufa, sobre elementos de soporte, por ejemplo carriles guia.
lMediante ésto el dispositivo abridor de envolturas tubulares flg
xibles puede colocerse a la correspondilente separacidn respecto
a los arrastres, en adaptzcidn a las longitudes de las envoltu-

ras diferentes en cada caso, e inmovilizarse o bien fijarse has-

ta el siguiente cambio de longitud de las envolturas. |

i
Asimismo es ventajoso si los arrastres estén acoplados |
l
distanciados, porque entonces el espacio que queda entre estos
03 03 - !
arrastres se utiliza para coger con pinzas y anudar con ayuda d

un dispositivo correspondiente para coger con pinzas y anudar,
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que es en si conocido. Por lo demds los arrastires se mueven sobre
los largueros asociados, bajo correspondiente ajuste a la futura
longitud deseada de las envolturas hasta su pdsicidn final resped
tiva condicionada por &sto. Aqui los arrastres se accionan de mo-
do especialmente ventajoso mediante un gobierno neundtico. En cad
sos especiales es naturalmente también posible prevér en lugar
del gobierno neumdtico un gobierno mecédnico, por ejemplo en formg
de mecanismos de husillo que detodos modos no son preferentes y

por fanto no estdn representados en las figuras. !

En general es suficiente si cada arrastre, que presenta!
convenientemente una media tensza superior y una media tenaza in
ferior, tiene en cada una de estas medias tenazas un dispositivo
extensor de envolturas tubulares flexibles, que trabzja impulsado
neumdticamente, mediante depresidén o sobrepresién de gds. Si con
ayuda del dispositivo abridor y transportador de envolturas tubu—
lares flexibles segln la invencidén tienen que elaborarse también
envolturas tubulares flexibles con insuficiente rigidez propia,

0 insuficiente permeabilidad al gds de las paredes de la envoltu—
ra, basta desarrollar el dispositivo de la invencidn de manerz gque
cada una de las mitades de tenaza mencionada presenten no sélo uro
si dos o méds dispositivos extensores en cada caso, con lo cusl la
envolbura tubular flexible a transportar, se agarra por vacio ex-

teriormente al mismo tiempo en diversos y numerosos lugares de sul

superficie, y se transporta conservando o perfectamente wna confil

guracidn entre ovalada y elipntica por lo menos. |

Naturalmenite en el marco de la invencidn es también posg

]
ble desarrollar los arrastres anteriormente citados de manera quel

una vez desconectado el dispositivo neumdtico de vacio, se acele-
{

ra el desprendimiento de las envolturas tubuwlares flexibles suje%

tas neumdticamente, de los disvositivos extensores de envoliuras,
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poniendo estos dispositivos extensores bajo la accidn de afre cor

L o

primido, En esos casos puede esquivarse las boguillas dispuestas
en los dispositivos extensores, de una pieza final en forma de

horguilla tubuler, de manera que 2 través de la horquilla puede
efectuarse segin necesidad una puesta bajo vacio o bajo puesta

bajo gas a presidn, albternativas. Con algo de més de complicacidén
pueden emplearse en cada caso para la aplicacidn de vacio o sobre
presién, en lugar de una horquilla, boquillas insertadas por se—

parado en los arrastres,

Si con el dispesitivo segin la invencidn se desea efec=
tuar un transporte de envolturas tubulares flexibles con las mené
res interrupciones posible, puede lograrse ésto por ejemplo me-
diante el empleo de didmetros de rollo lo méds grande posible en
la estacidn desarrollada de envolturas tubulares flexibles.

Lo mds conveniente es anteconectar a la estacidn abrido-

!
ra y transportadora de envoltura, segin la invencidn, une esta-
cidn automftica de cambio de rollo, con lo cual puede asegurarse
un funcionemiento continuo r{imicamente, sin perturbaciones.

Ademds el objeto de la invencién puede funcionar natural
mente también acoplado con una serie de otros dispositivos usua-
les conocidos., Puede contarse por ejemplo un aparato de verifiéan
cidn de defectos éptico, en si conocido para detectar automdtica

mente zonas defectuosas de las envolituras tubulares flexibles, co

mo las cue pueden surgir precisamente en el cambio automdtico de
rollo, pero también al estar dafiado el género en la estacidn de-!
sarrolladora, sin que se perjudiquen las ventajas del dispositivé
seglin la invencién.

Asfmismo en caso deseado es posible hacer que el disposi

tivo segin la invencidn no funcione en unidn con los dispositivos

ya mencionados y en si conocidos, como por ejemplo una estacidn
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embutidora de secciones de envoltura tubular flexible y cerrado-
ra; siné depositar vacias las envolturas tubulares flexibles ce-
rradas por un lado, abiertas y transportadas con un dispositivo

segln la invencidn, ILuego si se desea pueden llenarse y cerrarse

estas envolturas "abiertas previamente" en una futura fase de

[+]

trabajo por separado. Esto puede tener por ejemplo ventaja de qu
tales secciones de envoltura.tubular<flexible “abiertas previa-
mente" de este modo, no muestran ya la desventaja, segin sea el
material de relleno, de adherirse muy firmemente unas sobre otras
al encontrarse hiimedas, de manera que se dificulte el desplaza-
miento de colocacidn de las secciones de envoltura tubular flexi
ble de la boquilla, de llenado, por el contrario al emplearse el
dispositivo segin la invencidn el manejo de las denominadas sec—
ciones de envoltura tubular flexible "abiertas previamente® es

verdaderamente sencillo y no d4 nroblemas. También el otro caso
de que la cantidad de relleno preparada sea menor gue la canti-
dad de unidades de envoltura preparada para ello, puede hacerse:
naturalmente que el dispositivo de transporte aperiura y ciarre
seglin la invencién siga funcionando para la produccién de seccio
!
nes de envoltura tubular flexible vacias, abiertas previamente,
8in las mdquinas de llenado y cierre conocidas que funcionan uni

tariamente con ésta,

Por lo demds en el marco de la invencidn es naturalmente

w

posible fanto utilizar para el cierre de las envolturas nudos de

cierre usuales en el mercado con lazos colgantes para envolturas?
tubuleres flexibles llenas, como también para ahorrar nudos de
i
cierre en el caso de emplearse envolturas tubulares flexibles de,
i
material sintético, cerrar los extremos de la envoltura mediante:
|
soldadura de estos extrenos entre si. !
5
f

Coro otra variante puede partirse, sin perjuicido de la
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invencién, de una envoltura tubular flexible que no sélo estd hi-
meda o bien empapada, sind que al mismo tiempo esté conservada
con ayuda de sustancias correspondientes.

Ademds de ésto las envolituras tubulares flexibles para el

cumplimiento de las propiedades pueden estar a disposicidn en ens

vases con contenido de himedad aptos para la venta ¥y el transporv
te, 0 también en lugar de ésto empaparse o bien humedecerse un
poco antes de su empleo en el marco del dispositivo segin la in-
vencidén y para la ejeéucidn del procedimiento segin la invencidn,
Si teniéndose en cuenta las posibilidades alternativas
expuestas anteriormente se quiere que el dispositivo de abrir,
transportar y dividir envolturas dubulares flexibles que trabaja
ritmicanente segin la inveneidn, funcione unitariamente con mé-
quinas de elaboracién ulterior en si conocidas, la médquina embu—
tidora y cerradora conocida puede realizarse por ejemplo con dig
positivos como los dados a conocer por ejemplo por la DT-AS
21 24 282,

De este modo puede tenerse en cuenta la elaboracidn ra—
cional de envoliuras tubulares flexibles, cuya exigencia resulta
de la longitud limitada de las envolturas tubulares arregazadas,
por cuanso que en lugar de los trozos de envoliura tubular arre-
gazada, relativamente cortos, de 10, 20 o 50 meiros, pueden ela-
borarse desde ahora del modo descrito, sin interrupcién, envoltu-

1l
1

ras tubulares flexibles considerablemente mayores, con una longi

tud de por ejemplo 500 m, puestas en una estacidén arrolladora, !
agregindose ademds la ventaja ya expuestz de la conexidn de una ;
estacién automédtica para el cambio de rollo.

A causa de las medias fenazas méviles segin la invencién|

pueden elaborarse sin mds envolturas tubulares flexibles, con lo

més diferentes calibres (secciones transversales).
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El empleo del procedimiento segin la invencidn y del
perteneciente dispositivo es esencialmente también independiente

de los materiales de las envolturas tubulares flexibles. Asf pué

[£2)

pueden emplearse sin mds tanto envolturas tubulares flexibles de
sustancias celulosas, tales como regenerado de celulosa o deriva)
dor de celulosa, con y sin refuerzo de fibras, como también en-
volturas itubulares flexibles de Collagen, amilaceos, poliamida,
cloruro de polivinilo, cloruro de polivinildeno y otros compues=-

tos macromoleculares. En casos especiales es recomendable al tra

tarse de materiales de envoltura especialmente sensibles, cubrir
los dispositivos transportadores méviles segin la invencidn, con
sustancias flexibles de cloruro de polivinilo blando o eldsticas
como la goma.

El objeto de la presente invencidn se describe con deta
lle a partir de chora a base de un ejemplo de procedimiento, de
las figuras 1 2 8 en unidn con la descripcién de los elementos
mds importantes del dispositivo y su asociacidén en el espacio,
asi como el funcionzmiento del dispositivo, sin gque el objetc de
la invencién esté limitado a este procedimiento, a la descrivecidn
de las figuras y a la descripecidn del funcionamiénto del dis@osi
tivo. |

Ejemplo de procedimientos

Una envoltura tubular flexible sinfin, con contenido de

i

sustancias de celulosa, reforzada con fibras, usual en el merca-~
]

do, con un 12% en peso de himedad referido a la sustancia de la !

eaveltura tubular, un espesor de pared de 100 micras y un did- i

metro de calibre de 60 mm, se extrae y se abre mediante un vacio:

|
de 700 Torr con una velociiad de 15 metros por minuto a pases

|

ritmicos de 50 cm, lo cual corresponde a 30 intervédlos por minu.—l

%0, ¥ se transporta ritmicamente a travéds de una dissancia de
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150 cm, 1o que corresponde s 3 interviles de 50 cm, al lugsr
de divisidn y de cerrado unilsteral. Alli 1z envoltura tubu-
lar flexible abierts se transports hacis afuers vacia o bien
se embute con un producto pastoso, por ejemplo relleno de
salchichas, v a continuacidn se cierra de modo conocido y se
transporta hecias afuer;. Asi pues en relacibén sl nimero de
intervalos por unidad de tiempo 'citado snteriormente, en unié
con la velocidad de trsnsporte, puede elsborarse un peso de
relleno de sslchichas usual en el mercado de 1,5 a 2 tonelag-
das por hora.

En el siguiente ejemrlo de'dispositivo representan:

La figurs 1 una vists del dispositivo abridor, trans
portador y divisor segin ls invencién en combinscidén con una
estacidn desenrolladora en si conocida, zsi como una estzcidn
embutidora y cerradors asimismo conocida,

La figura 2 una seccidén del dispositivo transporsador
de 1a invencién por II-II

La figura 3 una seccibn del dispositivo transportedor
segin la invencidén por III~III,

La figura 4 una vista en planta del dispositivo trang
portador seglin ls invencidn, habiéndose suprimido algunas
partes.,

Lgs figuras 5,1; 5,23 5,3; 5,43 ¥ 5,5 una sipnosis

esquematica del funcionsmiento, en 5 esquemss individusles,

para la sucesidén ritmicas de grupos de srrastres.

La figura 6 un dispositivo abridor de envolturas tu-

bulsres 7. (la posicidn 9b se ha suprimido por motivos de me-
|
|
|

La figurs 7 es una seccidn del dispositivo abridor de

jor visibilidad).

envolturas tubulares 7 segln la invencidn,por VII-VII. (por
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motivos de mejor visibilidad se ha dejsdo sin designar 1a posgi-
cidn 92 ¥ se ha sﬁprimido la posicibn 9b).

Ls figura 8 ®na seccidn psrcisl del dispositivo abri-
dor de envolturas tubuléres 7 segin la invencién, por VIII-
VIIZI.

Las cifras y nombres para las pertenecientes partes
del dispositive, empleadss en el marco de la siguiente descrip-
cién de las figurss y el dispositivo, se han resumido en la

siguiente tabla por motivos de una mejor claridad;
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3
4

58,5b,5¢,5d
6
7

8a,8b,18¢,8d
91,%

10al,10 bIal ,0OcI

102I,10bI,10cI

1l

12

13,14

15
16

17a,17b,17¢,17d
183,18b,18¢,184
193,19v,19¢
2la,

=20 =

Maquina de embutir y coger con pinzas
Parte de miquina para ls preparascién
de la tripa '

Estacibén desarrolladora

Nicleo del rollo con discos receptores
Bulones tensores

Envolturas tubular flexible
Dispositivo para abrir las envolturas
tubulares flexibles

Arrastres

Digpositivo extensor de envolturass tu
bulares flexibles

( en el dispositivo abridor 7)
Dispositivo extensor de envoltures tu~
bulares flexibles (en el grupo de¢ as=—
tres 8a)

Equipo Para cerrar, coger con pinsas,
separar y anudar.

Dispositivo automatico de embutiv de
resolver

Tubos de llenado (del dispositive au-
tomatico de embﬁtir de revolver 12)
"frenstripa"
Dispositivo de cerrar y coger con pin-
%8S
Soporte de arrastres !
Tarros de placas de maniobra
largueros

Cilindro de aire comprimido (mueve al

grupo de astres 8a,8b)



5

10.

15.

20,

25,

30.

211

2le, 21d

22a,22b
22c, 224

238,23b

24,b,24¢,244

252,25b,25¢,25d
26a,26b,26¢,26d
27a,27b,27¢,27d
28a,28b,28¢,28d
29a,29b,29¢,29d

303,30b,30c=30d
3la,31b,31lc,324
32a,3%2b,32¢,32d
3%a,33b,35¢,33d
34a,34b,34¢c,34d
358,350,35¢,354

563 ,3%6b,3%6¢c,364

373,370,357¢c,37d

-21 -

Cilindro de sire comprimido, mueve sélo al
arrastre 8b) tapado por 2la en la figura 1)
Cilindro de aire comprimido (no visible

en 1a figura 1 ya que se halla detrds de
2la, 21b y asi pués estd tapado psrcislmen
tee.

Vistsgos de émbolo

Vastagos de émbolo (no visible en la figu-
ra 21 ya que estd tapados 223 y 22b i
Cabezas de horquilla (no visibles en la
figurs 1) ya que estsn tapadas por 22a y
22b)

Medias~ tenazas superiores

Medias tenazas inferiores

Tubos envolventes

Boquillas pars tuberis flexible

Toberas

Tuercas de seguridad de ajuste para los tu-
bos envolventes 26a,26b,26¢,26d)

Apoyo de articulacidn

pivotes de las tenazas

Articulaciones de lss tenazass en la parte

de arriba

Articulsciones de las tenazas de abajo 5
t
Cilindros de msndo de las tenazsas f
Articulaciones de las palancass de las tena-
i
zas ‘
i
Fijaciones de los cilindros de mando de E
las tenazas {
|
i

Cojingte de los soportes de las tenazas de
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38a,3%8b,38c,38d

392,39b,59¢,39d

403 ,40b,40c,40d
41a,41b,41c,41d
422,420

43a,43b

48a,44b Hle,41d
453,450

46

- 473,470

%9,52,55
50,53,56
51,5%,57
58,58a

- 02 -

los arrastres.
Cilindros de mando de los soportes de
las tenazas de los airastres.
Articulaciones de los cilindros de las
tenazas de los arrastres

Casquillos guis superiores

Casquillos guig inferiores
tubos envolventes guiados
Toberas
Boquillas con piezss de conexidn
Apoyos pasra el mando de cerrera
Flaca de cojinetes
Dispositives inmovilizador
Casquillos
Tornillos de inmovilizacidn
Chapas de tope

Carriles.
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La méquina embutidora y grapadora de tripa de sslchicha
1 representada resumida en la figura 1, contiene entre otras

cosas la parte de maquins de preparacién de emvolturas tubula-

res flexibles 2, a la que est3 snteconectada la estacidn desen-
5. rolladora 3 que tiene por su psrte un néicleo de rollo &4 con
correspondientes discos receptores en los que estdn insertados

bulones tensores 58,5b,5¢ 7 5d elrededor de 1los cuales estd

dispuesta enrollada la envoltura flexible 6. EL dispositivo
abridor de envolturas flexibles 7 posconectado a la estacidn
10. desenrolladora de envolturas 3, que se describe con detslle
en las figurass 6,7 y 8, alojs al dispositivo extensor de en-
volturas tubulares flexibles 9a,9b. Este dispositivo extensor
de envolturas consta por su parte de los tubos envolventes 423
742b guisdos, que desembocan en correspondientes toberss 43a,
15. | #3b. Los tubos envolventes méviles y las toberass estdn unidos
a través de apoyos 45a,45b con un gobierno de carrera no repre
sentado. El otro extremo de los tubos envolventes 42a,421
gulados, opuesto a las toberass 43%a, 43b ests unido con bocrillas
para tuberia flexible 44a,44b que llevan piezas de conexion,
20, Todo el dispositivo abridor de envolturas tubulares fle-
xibles 7 esta dispuesto deslizante sobre elementos soporte que

constan entre otras cosas de la placa de cojinetes 46 asi como

de los casquillos de cojinete 47a y 47b dispuestos sobre los
largueros 19a y 20a, pudiendo inmovilizarse los gasquillos de %
25« | cojinete méviles medisnte un dispositivo inmovilizador 48 que i
se encuentra en el casquillo 47a. Asimismo estdn dispuestos so{
bre los largueros 19s,19b,20a y 20b errastres 8a,8b,8c y 84
estando equipado csds unoc de los arrastres 8 con dos elementosl

abridores de envolturas tubulares flexibles 10al, 10bI,10cI, |

30. 110dI, asi como 10aII, 10bIT,10eIT,104IT.
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El moyimiento de estos arrastres que se aclaras con detalle
en el funcionsmiento del dispositivo que se describe mds ade-
lante, estd caracterizado por posiciones en ls figura 1 con
las cifras "A", "B" y "C" y en la figurs 4 con "A" y "B"

Aqui hay que observsr que para la corrects manifestacidn de

5
la Iidea de ls invencibn los srrasstres 8s,8b, en stencidn a
sus diferentes posiciones dependientes del funcionamiento "4,
B, y C, estén representadas en la figurs 1 tres veces en cads
caso y ademds en parte de trazos, correspondiendo la situa-
10. cibén del arrastre 8b en la posicidn B a la futura situacidn

del arrastre 8a en la posicidn C (veédse paras ésto también las
posiciones de los arrastres 8a2,8b,8¢ y 8d en las figuras 4 y
5).

La construccibén exdcta de cada uno de los arrastres
15. 8 puede verse en las figuras 2 y 3.

La figurs 2 muestraz los arrastres 8c, (vease también
la figura 4), seccidn II-II con sus perténecientes soportes
17c ¥y sus carros de placas de naniobra 18c¢.

El arrastre en cuestidn estid ejecutado como tenezs

mé¥il que se puede poner bsjo presidn de gds y contiene por .

20.
consiguiente dispositivo pars ronerse bajo vacio y sobre preF
sidén, asi como elementos que configuran mévil a la tenaza. Fa
los cuatro arraséres estén por consiguienfe unidss cuatro me-
dias tenazas 24a,24b,24c y 24d superiores, mbviles a través
25, de pivotes 31la,31lb,3lc y 31d, con las medias tenazas inferio—!

res 253,250 y 25d. En cada uns de las ocho medias tenazas est@

j
insertado un dispositiveo pars la diferente puesta bajo presidn

de gas. Este dispositivo consta de tubos envolventes 26,hoqui7

llas para tuberisz flexible 27, toberss 28 y tuercas de ajuste

30, 29 para los tubos envolventes. Al tratarse de ocho medias te~-
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nazas existen en cada caso también ocho de los citados.dispo-
sitivos para las puesta bajo presibn de gis, con sus elementos
de dispositivo, concretamente 27a,a 27h, 285 a 28h y 292 a 29N
viéndose en los dibujos sdlo custro casos de las ocho unida-
des'y por consiguiente estando representadas en la anterior
tabla de cifras de la parte del dispositivo solo las partes
27a, a 274, 28z a 284 y 292 a 29d.

Estos dispositivos exbensores de envolturas tubula-
res flexibles 1C pueden moverse con ayuds de los pertenecien-

tes apoyos de articulacibn 30a, 30b, 3Cc y 3Cd gracias a su

alojamiento mdévil en las medias tenazas 24,25. La aperturs y
cierre de las tenazas se efectlia mediante cuatro cilindros de
mando de tenazas 34s,34b,34c y 34d pertenecientes en cada ca-
so, que originan la regulacidn de las tenazas a través de wo~- |
ticulsciones de pslancas 3%5a3,35b,%5¢ y 35d son pertenecientes
elementos de tenaza 32a,32b,32c y 32d asi como 33a,33%h, 33c
7 33d. Todo este sistema de tenazas que en los sucesivo se
denomina abreviadamente como arrastre esti aslojado mdvil y
correctamente para su funcidn de regulacidn sobre los res-
pectivos soportes de arrastre 17a,17b,17c¢ y 17d mediante los
pivotes de tenaza 3la,3lb,3lc y 324 ya citados, por une par-

te, y mediante las fijaciones de los cilindros de msndo de

las tenazas 368,36b,36¢c y 36d por otra parte. Estos cuatro so-
i
portes de arrastre estin por su parte slojados mdviles median=

te los pertenecientes cojinetes de soporte de arrasstre 37a,37®
37¢ ¥ %7¢ con los carros de placas de maniobras respectivos 185,
18b,18¢ y 18d dispuestos mdviles en los largueros 19s,1%b y ;

i
.|
20a y 20b, de tsl manerz QUX estos soportes de arrastre estan.

estructurasdos .basculsntes conforme a su funcibn a través de |
i
las articulaciones de los cilindros de los arrastres 39a8,3%9b |

39¢ v 394 , con ayuda de los respectivos cilindros de mando de
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los soportes de srrastre 3%8s,3%8b,38¢c y 38d. La desplazabilidad
paralela de los arrastres, necesaris para el transporte de
las envolturas fubulares flexibles, la obtiénen mediante co-
rrespondientes vastagos de émbolo 223, 22b,22¢ y 22d que des-
plazan s los carros de plscas de meniobra 18s, 18b,18¢ y 184
con correspondientes srticulacién en las pertenecientes cabe=-
zas de horquilla 233,23b,23c,23d efectudndose todo ésto mediad
te impulsidén neumdtics de los correspondientes cilindros de
aire comprimido pertenecientes 213,21b,2107y 21d, y moviendo
los cilindros dedre comprimido 2la sl grupo de arrsstre 8a y
8b y el cilindro de aire comprimido 21b a los srrastres 8d. Sd
bre ésto se detalls mis adelante en el funcionsmiento del dis-
positivo de la invencidn. Los cilindros de aire comprimido
2lc y 21d gobiernan y originsn correspondientes movimientos
de los grupos de arrastres 8c y 8d. Por lo demds en los dibujags
los cilindros de aire comprimido 2lc, y 21h y 21d, estén
tapados parcislmente y no se vén. FPara completar la indgen de
asociacidn de los distintos elementos del dispositivo de las
figuras 2 y 3 entre si, se ha de citar finalmente que 1los lar-
gueros 19s, 19b estin circundados por casquillos de guis sape-
riores 40a, 4Cb, 40c y 40d metidos en los carros de placas
de maniobrs 18a,18b, 18¢c y 18d,mientrss que del mismo modc
los casquillos guis inferiores 4la,41b,4lc y 41d estdn dispues-

tos en el dispositivo correspondiente.

Por lo demds estin dispuestos regulables, el casquill@
49 con tornillo de inmovilizacibén S0 y chapa de tope 51, el g
casquillo con tornillo de imnmovilizscidn 53 y chapa de tope
54 asi como el casquillo 55 con tornillo de inmovilizacidn

56 y chara & tope 57, sobre un carril 58 comun que lleva los

tres casquillos 49,52 y 55.
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Correspondientemente a las ejecuciénes citadss anterion
mente, tsmbién en las figuras concernientes los elementos
de dispositivo g describir aqui, pero que estin tapados y asi
pués no visibles, estdn dispuestos sobre carriles 58a que
transcurren parslelos a los carriles 58, no viéndose tampoco
los carriles 58z, Se trata aqul de los elementos de dispositi-
vo 49a a 57a, no visibles, correspondientes z los elementos
de dispositivo 40 a 57 visibles, que por lo demés ejercen la
misma funcidn que los citados elementos de dispositivo 49 =z
57.

Correspondientemente a la anterior asocizcidn des-
crita de los méds importsntes elementos del dispositivo abrido¥
de envolturas tubulares flexibles y transportador segin la in+
vencidn, estin dispuestos en continuidad de funcidn con estos
grupos dispositivos que separados de éstedispositivo segin 1a
invencién son en si conocidos. For tanto en éste lugar puede
renuncisrse 2 una descripcidn precisa de éstos dispositivos
conocidos, ya que adem3s para 1los objetos de éstos dispositi~
vos no se reivindica proteccidén en el msrco de la presente
invencibdn.Estos distintos dispositivos en si conccidos se tra-
tan de un equipo para cerrar, coger con pinza, Separar ¥ snu-
lar 11, un embutidor sutomitico revolver 12 conocido, usual

en el mercado; con tubos de llenado 13 y 14 asociezdos al re-

volver, un denominado "frenatrips" 15 y un dispositivo de co-!
ger con pinza y cerrar 16, gue cierrs la envolturs tubulsr E
embutida. 5

Por lo demds pars el desarrollo del ciclo del disposi-
tivo transportador de envolturss tubulsres flexibles segin la:

invencidn cusndo se encuentrs en funcionzmiento, se remite

a las figueas 5,1 a 5,5 y la combinacién de figuras se refierg



- 28

exclusivamente al funcionsmiento del dispositivo segin la in-
vencibn y estd por tanto incluids en le siguiente

Descripciédn del funcionamiento

del dispositivo completo.
5. De una estscidn de desenrollamiento 3 que lleva un nficleb
de bobina slojado rotastivo con discos receptores &4 y bulones
tensores 5a,5b,5¢c y 5d, se extrae unz eavolturs tubular flexi-
ble 6 enrollada slli' y se llevs por el dispositivo abridor de
envolturss flexibles 7 de lz maquins prepsradora de envoltu-
lo. ras 2 hasta el srrastre 8a, que se encuentra en lz posicién A,
del dispositivo transportsdor de envolturas que consta de los
grupos de arrastre 8a, 8b,8c y 8d. A continuacibén ls envoltura
tubular flexible se extiende neumaticamente mediante el dispo-
sitivo abridor de envolturas 7, con sus dispositivos extenso-
15. res 9a,9b y se sbre o bien se mantiene sbierts medisnte los
dispositivos extensores de envolturas tubulares flexibles 10
neumdticos que se encuentran en 10s arrastres 8a,8b y 8¢ y 8&d.
A continuscibén se transporta la envoltura tubulsr flexi-

ble & en estado sbierto, mediante movimiento del arrastre 8a,
20. desde la posicidn A a la posicién B, precediendo sl arrastre
8a el arrastre 8b. |

Simultineasmente los arrastres 8¢,8d girsdos hacia sfuers
marchan en sentido contrario, concretsmente de lz posicién C
g través de la posicidn D retornsndo a ls posicibén 4, donde que
25, dan en posicibén de reposo.

Entretanto en la posicidén B entre los srrastres 8a y 8b
que sujetan 2 la envolturs flexible se cierra esta envoltura
de modo en si conocido, descrito anteriormente , y se divide

junto al lugar de cicrre, en el lado que mirs a la estacidn

20, desenrollsdors 3.
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Mientras que la parte no dividids de 1la envolturs tubulsr
flexible 6 permsnece fijsda en su extremo mediénte el arrastre
8a en posicién B, correspondiendo la posicién B en espacio a
ls posiciénrc, en lo referente a3l arrastre 8a, el arrastre 8b
5. transporta la parte dividida de la envoltura tubulsp flexible
de la posicién B a 1a posicibn C, y concretsmente poniendo la
envoltura sobre el tubo de llenado 13. A continuzcién el srpas-
tre 8b adelantado gira comormiembro del grupo de arrastres 8a,
8b que se encuentra en la posiciédn C, saliendo del eje de trané
10, porte imaginario de envolturass flexibles y de la zona de giro
del embutidor sutomético revolver 12 de la miquins embutidors.
Trds esto el arratre 8Sa sigue llevando la envoltura tubular
flexible 6, adelantando s 1z posicidn que adeptd snteriormente

el arrastre 8b en la posicidén C, al nuevo tubo de llensdo 1L,

15. _ girado hacis adentro nuevamente, liberado previasmente de la sec
cidén de envoltura tubular flexible 6 (por motivos de sencillez
no se ha representsdo en las pertenecientes fizuras un apoyo
mecénico de ésta envolturs tubulsr flexible en esta posicién,
necesario al no ser suficientemente autoportantes las envolturas
20. tubulares flexibles).

A continuacibn ls envoltura flexible se agarra en la po?

sicibn A por el grupo de arrastres 8c,8b, que estd dispuesto en

un dispositivo guia distinto que el grupo de arrastres 8a a 8b.

Tris ésto el arrastre 8a se suelta de la envoltura tu-|

25. bular flexible 8 abriéndo su sujetador a modo de tenaza, y giraf

saliendo el eje de transporte imaginsrio de las envolturas flef

) . . P4 _
xibles. El desplazamiento siguiente a éste de las envolturas tu-

1

bulares flexibles 6 desde la posicidén A a la posicidn B mediant?

el grupo de srrastres 8c¢,8d se lleva a cagbo en el siguiente c1-%

30C. clo ritmico.
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For lo deméis los movimientos descritos de los srrastres
8a y 8b en sus posicionesz,B ¥ C que se vén en las figuras 1,
& vy 5, se gobiernan del siguiente modo:

La situacidn del arrastre 8 en posicidn A se determina
5e mediante tope de la placa de maniobra 18a en ls chapa de tope
51.Corresprondientemente se determina 1, situacibn del arrastre
8 en la posicibén B, por cuanto que concretamente el cilindro
de aire comprimido 21a, lleva el carro de placas de maniobrs
182 hasta la chaps de tope 52. El cilindro de sire comprimido
10. 21b transporta luego el carro de placas de maniobras 18b
desde la posicidén B, hasta que la cabezs de horquilla 23b cho-
ca en la chapa de tope 5&.

Las partes del dispositivo que no se vén en las figu
ras 1, 4 y 5, que gobiernsn a los arrasstres 8c y 84 (tapados)
15. nuestran un funcionamicntec correspondiente o bien igusl.

El ciclo representado en el marco de la anterior deg

ceripeibn del funcionamiento del dispositivo segin la inven~ .
cibén, puede repetirse shors tan frecuentemente como se quiera,
donde la seccidén de envoltura tubular flexible 6‘asi formsda
2C. continusmente, se cierrs por un lsdo y se corta a longitud en
la posicidn B con ayuds de un equipo psra cerrar, coger con
pinzas, dividir y anular 11 en si conocido. Mediante rotacicn
del embutidor automitico revolver 12 ususl en el mercado,(que

es parte de la mdquina embutidora conocida), que estd equipado

25, con por lo menos dos tubos de llenado 13 y 14, se llevs 13 sec%
cién de envoltura tubulsr flexible 6‘dispuesta sobre el tubo i
13 g la posicidén D necessria para llenar las envolurss. El1 tu-—
bo de llenado 14 gliments a partir de shors a ls envoltura

tubular flexible, que en la figura 1 esta designada con 6",

30, | mediante puests bajo presidén, relleno pastoso, por ejemplo Te-
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lleno para salchichas, guiando el denominado "frenstripas" 15
a la envoltura tubular flexible 6" dursnte su llensdo y ase-
gurando mediante frensje un llenado irregulér de la envoltura.
El dispositivo de cierre y de cogida 16 usual en el mercado
asi mismo, cierra entonces de modo ususl la envolturas tubular
flexible 6" llena, asi formada (por ejemplo una salchichss)
inmedistamente después de concluido el proceso de 1llenado.En
relacidn con el procedimiento seglin la invencién y el dispo-
sitivo segln ls invencidén para la ejecucidén del procedimien-
to, descritos snteriormente, son posibles numerosss modifica-
ciones, como se ha exPuesto en la anterior descripcidém, sin
que se gbandone el marco de la invencidn.

Asi pués del lugar del dispositivo inmovilizador 49 para
los casquillos de cojinete 47a,y47b puesto en el dispositivo
abridor de envolturas tubulares flexibles 74 puede utilizar-
se naturalmente también una inmovilizacidn automdtica, paré man|
tener seguro el dispositivo inmovilizasdor sobre los largueros.
192 y 20a. Esto mismo sirve tsmbién psra el correspondiente
dispositivo inmovilizador pars los arrasires 8.

En cualquier caso ls sincronizacidn ritmica con invasiébn
de espacio de elementos de dispositive segin la invencidn y
usuales en el mercado, permite una adaptacibdn sin dificulra-
des de las maquinas embutidoras ¥ cerradorss que se encuentran

en el mercado al dispositivo sbridor, transportador y separas-

dor de envolturss tubulares flexibles, segin ls invencidn,que

trabaja ritmicamente.

Descrita suficientemente la natmraleza del invento,

gsi como la manera de reglizarlo en la practica, debe hacerse

constar que las disposiciones snteriormente indicadas son sus-
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ceptibles de modificsciones de detalle en cusnto no alteren

su principio fundsmentsl,
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REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento y dispositivo para abrir, transportar
y dividir envoliuras tubulares flexibles en miguinas llenadoras=
selladoras dispuestas planas, himedas, vacias y sin arregazar,
para su llenado y cierre, procedimiento caracterizado porque las
envolturas tubulares flexibles se abren neumdticamente mediante
depresién de gas, de diferente intensidad, que actua sobre los
lados exteriores de las envolturas, y estando abiertas se trans—- |
portan neumdticamente al lugar de llenado y cierre de envolturas}
para cuyo transporte se agarra alternativamente a ambos lados de
la envoltura tubular flexible en la pared exterior de la misma,
tras lo cual las envolturas se clerran como es usual antes del
llienado y durante la divisidn.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque mediante ésto, se traten envolturas tubulares flexi-
bles de diferentes didmetros.

3e= Procedimiento segin la reivindicacién 1 y 2, corsc-
terizado porque al abrirse y transportarse neumédticamente las en
volturas fubulares flexibles el vacio que se aplica para ello en
el exterior de las envolturas se adapta a la diferente permeébili
dad 4] gas de las diferentes paredes de las envolturas existenﬁes

en cada caso.

4,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracteri-

|

zado porque el vaclo se adapta a la permeabilidad del gas de en=~i
volturas tubulares flexibles microporosas. i

5.= Procedimiento segln la reivindicacidén 3, caracteri-

zado porque el vacio se adapta a la permeabilidad al gas de envol

[ {5 V— |

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 a 5, caract



-3l

rizado porque paralelamente en espacio y tiempo se abre en una y
la misma envoltura tubular flexible ritmicamente su zona trasera
v al mismo tiempo se transporta abierta en el mismo intervalo rf}
mico su gzona delsntera, abierta ya un intervalo ritmico antes,

Se 7.- Dispositivo para la ejecucidén del procedimiento se-
gin una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do por@ue elementos para abrir, transportar y dividir envolturas

tubulares flexibles, que trabajan continua y ritmicamente, mueven

una envoltura tubular flexible esencialmente himeda y sin arrega<
10. zar, desde un dispositivo desarrollador dispuesto estacionario eh
{relacidn al resto del dispositivo,.a una estacidn para embutir
por secciones y cerrar envolituras tubulares flexibles, estando
dispuestas sucesivamente en el recorrido de transporte de las en
volturas tubulares flexibles, una estacidn para abrir envolturas
15. tubwlares flexibles que trabaja neumdticamente, en combinacidn
ritmica con una estacidn transportadora de envolturas tubulares
flexibles que trabaja neumédticamente, en sincronizacidn ritmica -
e invadiendo espacios con una estacidn para dividir y cerrar pare
cialmente las envolturas tubulares flexibvles, y estando equipada
20. la estacidn transportadora de envoliuras tubulares flexibles con
dispositivos de pinzas transporitadoras a modo de +tenazas alojadas
méviles también en la direccién de transporte de la envoltura tu

bular flexible a ambos lados de la misma, preparadas para ponerse

bajo presidén de gas variable, que agarran alternativamente un rif

25. mo y lateralmente en su contorno exterior y tramsportan a las en

volturas ftubulares flexibles exentas de rellenc y abiertas, %

8.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 7, caracterizadq
|
porque la estacidn para abrir las envolturas tubulares flexibles!

esta dotada de por lo menos dos dispositivos extensores de envol

30, turas tubulares flexibles.
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9.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 7 y 8, caracte~
rizado porque el dispositive para abrir las envolturas tubulares
flexibles estd dispuesto deslizante sobre elementos soporte en

unién con dispositivo de retencidn.

5e 10.~ Dispositivo segln la reivindicacién 7 a 9, caracte-
rizado porque los arrastres estan acoplados distanciados,

1l.- Dispositivo segin una o varias de las reivindica-

ciones anteriores, referentes al dispositivo, caracterizado por-|
que los arrastres se accionaﬁ neundticamente mediante un gobier—%
10. no.

12,- Dispositivo segin la reivindicacidn 7 a 10, caracte

rigado porque los arrastres se accionan mediante un goblerno me-~

c¢édnico a través de mecanismos de husillos.

13.- Dispositivo segin la reivindicacién 7 a 10, carac-
15, terizado porque cada arrastre presenta una media tenaza y uns me
dia tenaza en cada caso,

14.- Dispositivo segin la reivindicacién 13, caracteri-
zado porque cada una de las medias tenazas tiene por lo menos
un dispositivo extensor de envolturas tubulares flexibles,

20, 7 15.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 13, caracteri-

zado porque cada una de las medias tenazas tiene dos dispositivo

u

 extensores de envolfturas tubulares fiexibles.

16,- Dispositivo seglin la reivindicacidn 14 y 15, carac
terizado porque cada uno de los dispositivos extensores de envoli
25, turas tubulares flexibles estd provisto de boquillas para la . |
transmisidn del gas. !

17.- Dispositivo segin la reivindicacidn 16, caracteri—z

zado porque las boquillas presentan en cada caso una horquilla

tubular.

30, 18.~ Procedimiento y dispositivo para abrir, transportar
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¥y dividir envolturas tubulares flexibles en mdquinas llenadoras-
selladoras, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoris y en los dibujos adjuntos, -

Esta Memoria consta de treinta y seis hojas escritas s

maquina por uns sola cara.

Madrid, .8 JUL, 1978
GERHARD PETER KOMMANDITGESELLSCHAFT,
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