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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente invento tien e por objeto ana ban- 

oada de oizallamiento en longitud, de elementos metálioos 

alargados, más en particular destinada a l corte de "re­

dondos para hormigón".

Los redondos para hormigón están generalmente 

acondicionados en paquetes de alrededor de.cinco tonela­

das, cuya longitud varia de 12 a 10 metros. Existo una 

gama relativamente amplia de redondos de secciones d ife­

rentes que permiten una adaptación óptima a la s  estruc­

turas que hay que re a liza r.

El oorte de lo s  redondos para hormigón se puc 

de organizar de dos maneras p rin cipales, en función esen­

cialmente del tamaKo de la  empresa que rea liza  ese traba­

jo y ,  por consiguiente, do l a  cantidad de acero que hay 

que cortar por dia.

Una primera solución oonsiste en preparar to­

dos lo s  elementos do nn pedido antes de pasar a lo s  del 

pedido siguiente. Cada tip o  de barra se encuentra en un 

compartimiento, y  la  bancada de oizallamiento está monta­

da de modo desplazable delante do lo s  compartimientos de 

modo que se pueda colocar sucesivamente delante de lo s  

que contienen lo s  diferentes tip as de barras que hay que 

c iz a lla r . Cuando se ha reoorrido la  totalidad de lo s  com­

partim ientos, e l pedido está terminado y l i s t o  para pro­

ceder a su espedioión.

Otra solución oonsiste en agrupar un cierto nu­

mero de pedidos, oomo por ejemplo todos lo s  pedidos de
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una jornada. En e l in terio r de este oonjunto de pedidos, 

o programa de fabricación* se agrupan todas la s  barras 

con un mismo diámetro a f in  de poder trabajar durante un 

periodo de tiempo relativamente largo sobre un mismo t i -  

5* po de pruduoto.

La agrupación de varios pedidos permite en gene­

r a l aloanzar para cada tip o  de barra un peso de oeroa de 

5 toneladas. En esto caso, resulta más ventajoso despla­

zar el bulto de 5 toneladas de barras para lle v a r lo  a l  

10. lugar de cizallam iento, que desplazar la  bancada de c iz a -  

llamiento hacia el bulto do barras.

Este mótodo más rápido presenta sin embargo el 

inconveniente de que después del oizalbmiaito sea nece­

sario efeotuar una selcooión entre lo s  diámetro do barra_ 

15. a f in  de recon stitu ir lo s  pedidos unitarios del oomienzo.

Las diferentes operaciones que intervienen en 

la  realización  de un corte según e l segundo mótodo son 

la s  siguientes4

-  separar la s  barras del bulto de 5 toneladas 

20. para presentarlas una a una;

-  agrupar e l número de barras que hay que cor­

ta r  simultáneamente;

-  desplazar dichas barras delante do la  c iz a lla ;

-  medir la  longitud que hay que oortar;

25* — c iz a lla r ;

-  re tira r  la s  barras cortadas;

-  evaouar la s  barras oortadas;

-  colocar dichas barras en compartimientos apro

piados.
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Los sistemas clásico s de oizallaniento que em­

plean este método hacen qne la s  Larras topen con topes 

ajustados nooánioa o manualmente a u na distanoia de la  

c iz a lla  que correspondo a la  longitud do corto elegida.

5. Las Larras oomoroialcs poseen una longitud del

orden do 12  a 18 metros, por lo  que es nooesario oon fr o -  

ouenoia, para evitar l a  aparición de rcoortes do acero, 

proceder a l  oorte, en una misma Larra, de una ¿jran lon gi­

tud y  de una peqac&a longitud, para conseguir una u tiliz a  

10. ción óptima. Eaoe f a l t a ,  por lo  tan to, proceder cada vez 

a l aju ste del tope en una distanoia oonsideraLle, lo  que 

ocasiona una pérdida de tiempo, o exige disponerle varios 

topes oon l a  consiguiente noocsidad de una mecanización 

d i f í c i l  y  la  elevación del costo.

15. Además, la  mayor parte de la s  máquinas de este

tipo haoen que la s  Larras se desplaoen a gran velocidad 

soLre ro d illo s  m etálicos. Ahora Lien, en general la s  La­

rras no son l is a s  sino almenadas o oon nervaduras, por 

lo  que su desplazamiento produce un ruido oonsideraLle, 

20. del orden de 110 deoiLelos.

E l presento invento propone un dispositivo del 

último tipo citado, en o l que la  colocación de la s  Larras 

antes del corte se rea liza  oon extrema fa c ilid a d , y en el 

que el desplazamiento de la s  Larras es relativamente s i -  

25. lenoioso.

Según e l invento, esta bancada de oizallam ien- 

to comprende transportadores constituidos por cintas sin  

f in  cuya superficie es an tid eslizan te, un tope ooultablo 

que oonstituye un dispositivo de alineación .do la s  Larras
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y do tona do referencia de l a  longitud que se desea cor­

ta r , nn d ispositivo do modioión del avanoo de la s  barras 

en oontaoto con la s  cin ta s, deapuós de la  tona do r o fe -  

ronoia, estando asociadas la s  ointas a nn dispo sitivo  do 

5. arrastro de modo sincrónico entro la  tona de referencia  

y e l cizallam ionto.

La o iza lla  u tilizad a es nna c iz a lla  clásica  do 

disparo, os dooir cuyas hojas permanecen abiertas perma- 

nentomento y solo so oicrran a l dar una orden precisa  

10. de corte y  vuelven luego a..su posioión de espora, es de­

c ir ,  a su posioión abierta. La anohura de la  cinta so 

adapta a la  anohura de la  o iz a lla  empleada.

E l número de barras que hay que cortar, en 

función do la  anchura de la  ointa, so coloca sobre la  

15* ointa de traída. Esta puede ser por ejemplo de oauoho y  

su rcalizaoión os t a l  que la  adherencia de la s  barras sea 

sufioiontc para que óstas no resbalen durante su avance. 

Cono el desplazamiento de la  ointa os el mismo que e l do 

la s  barras, basta para medir la  longitud do avance de 

20. óstas, medir la  distancia de avance do la  cin ta.

En d  caso de cortos de gran longitud, es im- 

prcnoindible que e l movimiento do la  ointa durante la  fa ­

se de desplazamiento que preoede a l  cizallam ionto, sea 

perfectamente sincrónico. En efecto, la  to talidad  de la s  

25* barras que hay que cortar se encuentran en ese momento 

sobre la  ointa de evaouaoión, mientras que la  medición 

so ofootda siempre sobre la  ointa de traíd a. El arrastre  

de la s  cintas se lle v a  a oabo mediante un motor de co­

rriente continua a velocidad variable sobre cada ointa,



alimentado oada uno por un variador do velocidad. La sin­

cronización se realiza, mediante un árbol elúotrioo que 

acopla lo s  dos motores.

Con ventaja, esta bancada oomprondo un variador 

de la  velocidad de avance de la  ointa asociada a un dis­

p o sitivo  de programación que comprende.una rampa do ace­

leración  y  una rampa do desaceleración. Esto evita todo 

riesgo de deslizamiento de la s  barras sobre la s  cintas  

durante lo s  periodos de arranque y  do paro de éstas.

Además, este dispositiva oomprondo un disposi­

tiv o  de alineación de la s  barras y  do toma do roferonoia 

antes de medir la  longitud que hay que cortar, con stitu i­

do por un topo esoamotcable adyaoente a la  c iz a lla .

En efecto, es importante disponer de un punto 

de referenoia, pues la  longitud que hay que cortar de la s  

barras se determinará por la  distancia de desplazamiento 

de la  ointa a p a r tir  de dicho punto do referenoia. El 

dispo sitivo  de alineación puede estar oonstituido por 

un tope hidráulico adyaoente a la  c iz a lla  e independien­

te  del movimiento de la  cu chilla de oorte, o estar oons­

titu id o  por la  cu ch illa  de oorte propiamente dicha de 

la  c iz a lla  cuando 'ésta está en posioión de oizallanion- 

to .

Una vez que e l tope se encuentra en posioión, 

basta haoer avanzar a poca velocidad la  ointa de traída  

de la s  barras para que éstas se alineen sobre e l plano 

de oorte. E l tope se eclipsa a continuación para dejar 

pasar la s  barras_y efectuar e l movimiento de desplazamien 

ta  y  de modioión.



EL eclipsado del tope pone e l contador a oero.

Oon venta ja , un sistema do programación puede 

asooiarso a este dispositivo a din de obtener un arran­

que y un paro automátioo sobre e l  lado programado.

Una vez que la s  barras se han desplazada la  lon­

gitud deseada, basta disparar la  c iz a lla  para oortarlas.

Dcspuós do esta operación es conveniente despla­

zar la  parte oortada do la  barras, sin desplazar la  parte 

de ósbas situada sobre la  cinta de traíd a, que están l i s ­

ta s para una nueva operaoión.

Oon ta l  f in  so provó un dispositivo que permi- 

tc__dosaooplar la  cinta do ovaouaoión de la  cinta do tr a í­

da. A si, la s  barras cortadas pueden avanzar sobre la  oin 

ta  de ovaouaoión hasta un punto en que se hacen caer en 

lo s  receptáculos apropiados.

A continuación se desoribe e l invento con refe­

rencia a l dibujo esquemático anexo que representa, a t i ­

tulo do ejemplos no lim itativo^ varias modalidades de 

realización  de este dispositivo:

La figura 1 os una v ista  muy esquemática de oos- 

tado de lo s  principales oonjuntos de este d ispo sitivo ;

Las_figuras 2 y 3 son dos vista s  esquemáticas 

do la  o iz a lla .

Las figuras 4 y 5 son dos diagramas que indican 

la  velocidad de desplazamiento de la s  cintas en función 

del tiempo, en la  fase que procede a l cizallam ionto;

Las figuras 6 y  7 son dos v ista s  desde arriba  

de la  cinta de evacuación;

Las figuras 8 y 9 son v ista s  en sección trans-



versal de la  cinta de cvaouaoión, respectivamente antes 

y después de evacuar la s  "barras.

La "bancada representada en el dibujo compren­

do una ointa sin f in  2 que recibo barras 3 procedentes 

do un bulto. La cinta 2 poseo una superficie bocha do un 

m aterial an tid eslizan te, como d  oauoho. La cinta 2 trans 

porta la s  barras a un conjunto do oizallaniento 4 que 

comprende una cu chilla in ferio r 5 f i j a  y  una ouchilla su­

perior 6 móvil. Corriente abajo del conjunto de o iz a lla -  

miento 4 se encuentra una cinta 7 que posee la s  mismas 

ca ra cte rística s  que la  cinta 2.

La cinta 2 está asociada a un dispositivo que 

permite medir e l avance de la s  barras a Contacto, que­

dando entendido que éstas na resbalan sobre ó l. Con di­

cho f in ,  e l  variador de la  velocidad do avance de la s  

cintas está asociado a un dispositivo de programación 

que evita e l paso brusco do una velocidad nula a una ve­

locidad máxima. Como se representa en la  figura 4, que 

correspondo a un diagrama de la s  velocidades de avance 

de la s  ointas en función del tiempo, so onouontra una 

pendiente 8 do aceleración durante e l periodo do arran­

que, una zona 9 de velocidad máxima y una pendiente 10 

do desaceleración.

En e l caso de un manda manual, es ventajoso, 

para poder aju star la  longitud exacta deseada, disponer 

de una zona 12  do velocidad len ta.

La figura 5 corresponde a un diagrama análogo 

a l de la  figura 4-, pero en el que d  deseado a vano o do 

la s  barras es in su ficien te para que haya habido tiempo
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para alcanzar la  zona de velocidad máxima constante. En 

este caso se pasa directamente de l a  pendiente de acele­

ración 8 a la  pendiente do desaceleración 10.

Tras la  oolocación de nn cierto  número de larras  

5. 3 sobro la  ointa 2, óstas se ponen en oontaoto con nn to­

pe hidráulioo 13 en posioión baja situado a n ivel del pla­

no de oortc.

Hay que señalar que este tope puede, coco so 

nuestra en la  figura 3, estar constituido por la  ouchilla  

10. superior 6 do la  c iz a lla ,  en posioión baja. La ointa 2 que 

es aooionada a velooidad le n ta , pono todas la s  barras 3 

en oontacto oon el tope, lo  que asegura una buena alin ea­

ción de la s  nisnas y la  puesta a oero del contador.

Después del eolipsado del topo, la s  ointas 2 y  

15. 7 son arrastradas de nodo sincrónico una longitud que co­

rresponde a la  longitud do la s  barras que so desea obte­

ner. Previo paro de la s  ointas, so procede a l oorto por 

accionamiento de la  o iz a lla . A continuación se dosaoopla 

la  cinta 7 do la  ointa 2 a f in  de evaouar la s  barras oor- 

20. tadas.

Las barras se transportan hasta una zona, repre­

sentada en la s  figuras 6 a 9, donde puedo efectuarse su 

desoarga la te r a l.  EL dispositivo que permite esc descar­

ga la te r a l está oonstituido por una regLa 14 paralela a 

2$. la  ointa 7 y dcsplazable paralelamente a s i  misma y ,  por 

consiguiente, transversalmente a dio lia ointa, debido a 

que está montada de modo pivotanto en e l extremo do la s  

biselas 15 que constituyen un paralologramo doformablo. 

Dichas b ielas 15 son accionadas por balanoincs 16 aso cia-



dos a su. vez a gatos neumátioos 17* Dado que la  regla 14 
está situada onoima del ranal superior de la  ointa 7, os 

decir y en e l ranal sobre e l que so encuentran la s  barras 

cortadas; permito e l  desplazamiento la te r a l de éstas a l  

accionar lo s  gatos 17.

Oon ventaja se prevén, cono se nuestra en la s  

figu ras 8 y 9, en d  lado por donde se desoargan la s  ba­

rra s, varios ca sille ro s  18 de alturas diferontcs, estando 

situado d  más a lto  junto a la  ointa 7* Cada_uno do lo s  

c a sille ro s  18 puedo cerrarse con una tapa 19. La posioión  

de la s  tapas 19 asociadas a lo s  oasilleros 18 permito ele­

g ir  d  ca sille ro  que debo rco ib ir  la s  barras a evaouar.

Por ejemplo, es posible, segán lo s  casos, a trib u ir  una 

longitud do barra, o una scoción de barra a cada c a s ille ­

ro.

Segán la  longirud de la  ointa 7 de ovaouaoión, 

es posible disponer varias serios de oasilleros en pro­

longación entre s i.

REIVINDICAOIONBS

Descrito e l  objeto d d  presente invento so de­

claran nuevas y  do propia invenoión la s  siguientes reivin  

dicaoioncs._

1. -  Perfeccionamientos en bancadas de c iz a lla -  

miento en longitud de dementos metálicos alargados, d d  

tip o  que oonprenden un transportador de traída de lo s  ele­

mentos, una o iz a lla  y un transportador de ovacuaoión do 

lo s  dementos después del oizallam iento, caracterizados 

por oomprendor transportadores constituidos por cintas
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sin f in  o aya superficie es an tid eslizan te, un tepe cclip. 

sabio oonstituido por un dispositivo do alineación de la s  

barras y do tona do referencia do la  longitud que hay que 

oortar, un dispositivo de medición del avance de la s  ba- 

5¡ rras on oontaoto con la s  ointas, despuós de la  toma do

referencia, estando asociadas la s  ointas a un d isp o siti­

vo de arrastro do nodo sincrónico entre la  tona de r e fe -  

ronoia y d  oizallam iento.

2* -  Perfeccionamientos de conformidad con la  

10. reivindicación 1 ,  caracterizada porque oonprcndo un va- 

riador de la  vclooidad do avance de la s  ointas asociado 

a un dispositivo do programación que comprendo una pen­

diente do aooloración y una pendiente do.dosaoeloraoión, 

antes del paro en la  longitud programada.

15. 3 . -  Perfeccionamientos do oonformidad oon una

oualquiora de la s  reivindicaciones 1 y 2, caracterizados 

porque el dispositivo do alineación de la s  barras y  de 

tona de referonoia antes de medir la  longitud que hay que 

oortar, estd oonstituido por un topo cclipsable asociado 

20. a la  c iz a lla .

4.*- Perfeccionamientos do oonformidad oon la  

reivindicación 3, caracterizados porque e l tope c c lip sa -  

blo_está oonstituido por la  cu ch illa  de corte do la  ciza ­

llad

25. 5* -  Perfeccionamientos do conformidad con una

oualquicra d la s  reivindicaciones 1  a 4, caracterizados 

por comprondor un d ispositivo que permite desacoplar la  

ointa do evacuación do la  cinta de traída do la s  barras, 

despuós de la  operación do oorte.
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6 .-  Perfeccionamientos do conformidad oon una

cualquiera do la s  reivindioaoion.es 1 a 5, caracterizados

por comprender un d ispositivo de dosoarga la te r a l de la s

"barras oortadas, do l a  cinta situada oorrionto abajo do 
* '

5. la  c iz a lla ,  constituido por una re g ia , asociada a un con­

junto de paral alegramos deformamos mandado por gatos, 

de modo que permita e l desplazamiento de dioha regLa pa­

ralelamente a s i  misma y  transvcrsalmcnto a la  cin ta , jus­

tamente encima do la  superficie de ésta.

10. 7. -  Perfeccionamientos en "bancadas de c iz a lla -

miento en longitud de elementos metálioos alargados.

Segán se describo y  reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta do 12 páginas fo liad as y  

escrita s a máquina por una sola de sus oaras, aoompada- 

15* das de lo s  dibujos regLamontarios.

Msa?id, a ] f MH) )978
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