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Este invento se refiere a un procedimisnto de fa-

bricacidn, por inyeccifn, de psqueffos articulos metdlicos
dastinados é Joyeria y fines similares. El invento provee
especialmente un nuevo procedimiento para la fabricacidn

ds articulog é cuerpos metdlicos, especialmente para ‘
aquellos articulos como los de joyeria G otros articulos re-
lafiVamanta pequsfios, que es necesario producir an un eleva
do tipo de exactitud y/o detallas dimensionales.

Una técnica.comunmente usada hasta ahora pabpa produ-
cir estos artficulos metilicos era la fusidén a la cera perdida
por otra parte conocida como el proceso de "moldesc a la cera".
La principal desventaja de estes proceso, que se cohoces muy
bien en el oficio, es desde luego qua se necesita un molde
de-Fundicién separado para cada articulo individual produ-
cigdo. !

El objeto del presente invento es superar esta des
ventaja. Otros fines y vaentajas del invento llegaran a ser
evidentes de la descri@cién que sigde:

De acuerdo can un aspecto del invento, el procedimisn=-
to para la fabricacién de un articulo metdlico comprende la for-
macién de una mezcla de particulas metdlicas y de particulas
plisticas, inyiectando dicha mezcla bajo presidn y a elevada
temperatura, en una matriz dsjando enfriar esta matriz y sa-
car este articulo metdlico de dicha matriz,

Las partfculas mstdlicas pueden comprender uno &
mas metales del grupo de platino, oro, plata y/o los metales

bésicos. Donde hay presantes mas de un metal, estos metales
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pueden constituir una aleacidn 6, alternativaments, ‘estas par=-

tfculas pueden comprender una mezcla de particulas da un me-

- tal 6 aleacidn con particulas de uno & mas metales & aleacio-

nes distintas,
Las partfculas pldsticas pueden comprender & bien

un material polimérico termoestable & un material pélimérico

-termopldstico. Por ejemplo, homopolimeros termopldsticos apro

piados comprenden polietileno, polipropileno, poliestirenc y
polimetilmetacrilato y COpPlimarOS apropiados compranden; por
e jemplo, polimetilmétacrilato/acido metacrilico, Polimeros
tormoestables apropiados comprenden, por ejemplo, urea/rssinas
de formaldehido, fenol/resinas de formaldshido, melaminas y
apoxiresinas, Tambien se puede usar nyldn.

Las particulas, tanto de material metdlico como ma
terial plisticec, pueden hallarse sn forma de polvos, grirulos,
copos, virutas, etc. Las partficulas metdlicas estan tipicamen-
ts en forma de polvo, los granos individuales, de los cuaies
pusden tener § bien la forma esfsroidal ¢ forma irregular, y
las particulas pldsticas aestan tipicamsnts en forma de virutas,

£l tamafio de las particulas metdlicas va tipicamen=-
ta de 1/2 a 50 micras y se prefisren las particulas plasticas
que tengan una dimensidn minima, (por ejemplo el espesor de
los copos, virutas, stc.) de 1/2 micra. Donde el material plas-
tico estd en forma de polvo 6 granular; el tamaffo puede ser el
mismo que el usado péra las particulas metdlicas.

La presidn de inyeccidn puede ir hasta 20 toneladas
an "2 y la temperatura elevada es variable segln el material
pldstico empleado. Sin embargo, para la mayoria de materiales

bastard una temperatura dentro del margen de 100-2502 C,
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Opcionalmente y en particular cuando se usa un me-
tzl 6 aleacidn deslustrabls, por ejemplo plata, se incldya
una composicién que inhibe el deslustre en la mezcla de par-
tfculas mstélicas'y plé;ticas. Estas composiciones puedsn
comprender & bien compusstos conocidos qus inhiben el deslus-
tre, talés como ciclohexilamina 6 un derivado del mismo & pro-
ductos inhibidofes de deslustte, particulares, como el llamado
ngalvador de la plata",

Hemos encontrado que el proceso del invents as ax~

cglente para la fabricacidn de articulos "baratos' de ioyeria,

tales como msdallones, por ejemplo, que necesita el fabrican

tg para ser producidos rapidamente y en gran ndmero, para sa

tisfacer una demanda popular y de los que exige sl cliente

qge tesngan un aspecto agradable pero de pequefio valor intrinse-
cg. Estos articulos se han hecho comunments de plata gusnuina

ag decir, una aleacidn que no contiene menos que 92,5% en pe

s de plata, resto cobre que ha praeisado el uso del procaso

dg fPundicidn a la cera perdida, Sin embargo, empleando el

procedimiento del invento, pueden hacerse articulos que con-

tgngan un porcentaje en peso squivalente de plata, y el %asto
dé material pldstico, y que, visualments, no se pusdan '
distinguir de sus contrapartes de plata gsnuina.

Por tanto, sggﬁn un segundo aspecto del invento, pro-
vgemos un articulo que consiste esencialmentes an un compuss-
tq metdlico/pldstico, producide de acuerds con el primer aspec-
té del invento.

Una caracterfstica de estos articulos es gue son al

go mas ligeros en pesoc que sus contrapartes de fundicidn de
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a la cera perdida., En 8l caso de un articulo conteniendo mﬁs
bien mas, qus los 7,5% en'pesorde material pldstico conteni~-
do sn la contraparte de plata ganuina, y particularmente
donde sl metal prasente es muy pesado, por ejemplo, una alea=
cidn contenisndo una mayor proporcidn ds tungsteno, la difg
rencia en peso es significativa yresto puede constituir

una ventaja del invento,

ODtra vantaja es que los articulos, segdn sl inven-
to, se pusden pegar ficilmente empleando & bien un di;blveg
te § una mezcla de disolvents, por ejemplo comprendiando clo
roformo, & un adhesive de marca. Esto evita la necesidad de
una delicada operacidn de soldar usando soldaduras ques necg
sitan ser cuidadosamente ajustadas de color y por otra parte
ser compatibles con articulos ds fundicidn a‘la cera perdida,
De sste modo pueden construirse objetos de dos 6 mas articu-
los segln el invento, & un articulo puede montarse, digamos,
sobre una base de polimetilmetacrilato para fines da exhi=-
bicidn, |

Otra ventaja del invento es aun que se puede in-
cluir, en la mezcla de part{culas metdlicas y pldsticas, un
material pigmentario, haciendo asi posible que se logren di
versos efectos decorativos, Alternativamente, pueden ser pig
mentado el material pléstiéo mismo,

El invento sa deseribird ahora con referencia a los
ejemplos siguientes usando diferentes polimeros para las par
ticulas plisticas,

1.Polietileno (LDRE)

Se obtuvo polvo de polietileno de baja dsnsidad por
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reflujo de granulos de xileno y polistileno (obtenida ds la

Imperial Chemical Industries Ltd., Inglaterra). La mezcla.

. rasyltante se dejéd enfriar y reposar, E1 gal se dispersd en

isopropanol y el polvo resultante ss dejé reposar y enfriar,
€l pelvo LDPE se-lavé con isopropanol y se sscd, Se mezclaron
muestras de plata coloidal F§2 (obtenido de Bohnson Matthay
Chemical Ltd.,.RousEon, Inglaterra) y polve LDPE sn la proper=-
ciéq ds 95 ¢ 5 en peso a mano y se comprimid en discos en un
moléa de 13 mms de diamatro a temperaturas que ivan desda
100§C y cargas de 1/2 y 1 tonelada. Los discos resultantas
tenian poca rssisﬁancia y poseian un acabado de superficie

daslqstrada.

2. Polisstireno (P§)

El PS estaba en la forma de polvo bastante basto y
se mezclaron muestras a mano con plata coloidal F§2 para dar
una carga de plata de 92,5% en peso. $e comprimisron las muas=~
tras en discos a temperaturas que iva desde 1802C a 225¢C,
bajo cargas que ivan de %/2 a 2 toneladas. Los discos resu;-
tantas tenian un aspecto de supsrficie deslustrada, pero una
resistencia razonable,

3.Polimetil metacrilato (PMMA)

PMNA estaba disponible, tanto sn forma de peso mole-
cular alto que bajo y se obtenia de la Bristol Drug douss. Se
mezclaron muestras de plaﬁa y polimero a una carga de 92,5%

de plata y se comprimieron a temperaturas gue ivan de 259C a

-2509C, a cargas de 1/2 a 3 toneladas. A temperaturas mas sle-

vadas (2152) el polimerc tenia tandsncia a degansrar y descolo-

rarss, En general, los discos tenian un acabado de supsrficie

.0/..
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metilica, pero sin una buena dispersidn de polimero dentro
del molde, Esta falta de disparsidn hizo posible que los dis~-
cos se rompiesen fdcilmente,aunque sl aspscto acabado fué
gensralmente aceptabls,

Con el fin de dar mas resistencia a los discos compri-

midos se considerd que serian mas afectivas cadenas polimeras

_que polvo, Virutas de PMNA ss obtubieron de laminado "Perspex®

y s@ molieron en un mortero. S8 mezclaron a mano muestras de
virytas molidas con 92,%5% de plata coloidal Fs2 y se compri=-
mieron en caliente en el molde, de 13 mms, a temparaturas de
1008C a a 2159C y bajo cargas de 1/2 a 3 tonaladadas. Se compri-
miecon mas muestras en un molde de 25 mms de diametro a 180¢C,
baje cargas que ivan de 2,5 a 10 toneladas. En todos los casos
se logrd una resistencia aumentada del disco; el mejor resul-
tado en términos de resistencia y aspecto se consiguid compri-
misndo a 180%C bajo una carga de 10 toneladaé,;empleaﬁdo el
molde de 25 mms ds diametro,
4.Nylon.
Se mezclaron muestras de polvo nylon 66, con 92,5%
de plata coloidal FS52 y se comprimieron en caliente sn un
molde de 13 mms, a temperaturas que ivan ds 1502C a 2202C, ba-
jo cargas de 1 a 10 toneladas.'En todos los casos el acabado
de la superficie esra'malo, pero se consiguid una resistencia
razonable de disco a 2200C, bajo una carga de 5 tonsladas,
Aunque el invento se ha descrito principalmente con
referencia a la fabricacidn de articulos, como objetos de joys-
ria que comprenden platé, sera evidente que el procedimiento

puede adaptarse Facilmerts a la fabricacidn de una amplia ga
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ma da articulos, que usen virtualmente cualquier metal § alea-

cidn asociado, con un material pldstico apropiado.
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.~ Procedimiento de fabricacidn por inyeccidn,
de pequefos articulos metdlicos destinados a joysria y finaes
similares, comprendiendo la formagidén de una mezcla de parti-
culas metdlicas y particulas pldsticas, inysectando dicha mez-
do anfriar dicha matriz y sacando dicho articulo metéjiéé de
slla,

2, Prﬁcedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn
1, 8n el que las particulas metalicas c9mprendan uno & mas
metales del grupo de platino, oro, plata, y/d los metales ba=-
sa, |

3.~ Procedimiento segln la reivindicacién 2, san el
que la mezcla de particulas comprends particulas de uno de
dichos metales & aleacionss conteniendo, por lo menos, uno de
dichos métales con particulas de uno & masbaotros metales &
alearciones, :

4, Procedimiento, segﬁn la reivindicacidn 1, en el
que las particulas pldsticas estan hechas de un material poli-
mérico termoestable o termopldstico,

5.~ Procedimiento, saglin la reivindicacidén 1, en el
que las particulas metédlicas é'plésticas se hallan en forma
de polvo, grénulos, copos, virutas & torneaduras.

6. Propadimieﬁto, segin la rsivindicacidén 5, en el
que las particulas metdlicas se hallan en forma de polvo y
lasfparticulas plasticas en forma de virutas.

7.- Procedimiento segén la reivindicacidén 1, an 8l

que las particulas metdlicas tienen un tamafio comprendido’den

eeles
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tro de un margen de 1/2.hasta 50 micras.

8.~ Procedimiento, segdn la reivindicacidén 1, en
el que las partfculas plisticas tiensn ‘una dimensién minima
de 1/2 micra,

9.~ Procedimisnto, segin la reivindicacidn 1, en
el qus la elesvada tempsratura estd comprandida dentro de

un margen de 100 hasta 2502 C.

e w ek % RS

0w Procedimiehto,'segﬁn cualquiera de las reivin
dicaciones precedsntes, en el que la mezecla comprende una com=-
posicién inhibidora de manchas. “

11.,~ Procedimisnto, segln la reivindicacidn 1,7 en
el que el articulé contiene no menos que 92,5 por cisrn en
peso de plata, , , .3

12.- Procedimiento, segdn la reivindicacidn 1, en
el que las particulas plisticas estén hechas‘da polietileno,
poliastirano, polimetilmetacrilato & nylon:

13,~"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION POR INYECCION,
DE PEQUENOS ARTICULGS METALICOS DESTINADDS A JOYERIA Y FINES
SIMILARES",

Ds cﬁnformidad en un tode en lo esencial y fines
inqustriales a lo descrito sn la precedenta msmoria descrip-
tiva. '
Esta memoria consta de DIEZ hojas escritas o
megcanografiadas por una‘sola cara a doble espacino,

nadrig} 5 FEB. 1979

ada.
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