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- Este invento se refiere a UYases de conexidn de
tubo electrénico, y en particular a las del tipo de pasti
lla que incluyen un cuerpo de material dieléetrico mol&ea-
do en la misma con el fin de aumentar la tensidn de ruptu-

Vra entre los conductores de entrada de ls bese de cone-
xibén.

Un tipo de csfidn de electrones propuesto recien
temente para tuhos de imagen de color estd descrito en la
Patente Norteamewicana 3.995.194, expedids a Blacker y
otros el 30 de noviembre de 197&. Zste c¢afibn incluye un
electrodo 3l cual estd splicada vuas fensibn de funciona-
miento de aproximédamenﬁe 12 kilovoltios. En la fabrics-
cidén de tubos que incorporan tales caficnss, se desea fre-
cuentemente aplicar una tensidn ce “impecto 0 choque pun~
tual" de aproximsdamente 30 kilovoltios a este electroldo
con el fin de eliminar puntos agudos y particulas que po-
drisn de otro modo originar posteriormente le descazrga ean

“areo peligross dursnte el funcionsmiente del -tubo. Esva -

tensién de impacto puntual debe ssr aplicads a través, e

la base de conexidn y el pie o véstago del tubo, y sé"ed-

cuentran problemas serios de ruptura por tensibén cusndg.
se utilizan basses de conexidn convencionaies de la técni-
ca anterior.

La Patente Norteamericsna 3.278.386, expedida a
Blumemberg y otros el 1l de octubre de 1965, expone un ti-
po de bese de postilla en la cusl estd dispuesto un sloja-
miento sobre el conducto o tubuladura de salids o descar—
ga para vacio de un vdstago de tubo electrdnico y las en-
tradas de conductores del vistago estén dispuestas a trs~

vés de sberturss en una pestefia de pastills que se extien-
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.. de desde el alcjemiento, La Patente Nortesmericana
3.979.157, expedi&a a3 Dimattio el 7 de septiembre de 1976,
expone una modificecién de este tipo de base de pastilla
en la cual las entradas de conductores estén dispuestas
en ranuras 0 surcos en la pared del slojamiento de la ba-
se y se apoysn contrs el fondo de las ranuﬁas.

Is base propuesta por Blumemherpy y otros estd
especialmente disefiads para aplicaciones de alts tensidn.
Pars este fin, incorpora uns estructura de gilo tubular
que rodee una de las entradss de conduciores & 1la cual ss-
t4 aplicads la alts tensidn, y un rabeje en la bese dentro
del cusl eété'moideédo un materisl dieléstrico slrededor
de las entradas de conductores. Ambag fc esbas corscteris-
ticas sitven para sumentar la resistewvcis contra perfora-
cidén por slte tensibn,

En el moutsje de una bzsgx del tipo propuesto
por Blumemberg y otros & un visteso de hubo.electroénico,
la prictica hs sido ahora simplement- insertar una canti-
dad de msterisl plastico dieléctricc en el rebaje de Ja
base y aplicasr entonces la base al vistago. Puesto que el
material dieléctrico se aplica a la base mientras esid se=-
parada del véstago, el resultado.es un proceso desordena~
do, Alternativomente, el material vplastice dieléctrice pue
de ser inyectado a través del slojemiento de conducto o
tubular de sslida o descargs. Cuando se hace esto Gltimo,
debe inyectarse suficiente msterial para llensr completa~
mente el slojamiento con el fin de que sea obliigado a en-
trar algo del material dieléctrico en el rebsje en el fon
do de la base. Lo dificultad asociads con este procedimien

to es que los conductos tubulares de salids no son de vo-
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_.lumen.unifcrme de. tubo a tubo, y por tento la cantidad de
material dieléctrico que debe inyectsrse veria de un tu~
o a otro. Esto impide ls inyeccidn de une cantidad espe-
cif;ca de material y complica asi el’proceso de inyeccidbn.
Las hases.de conexidn ae lé téenica. anterior,
tales como la base propuésta por Blumenberg y otros, ex-
perimentan otro problema cusndo son utilizadas con estruc
furas véstago con cuello como sé fabricar convencionsle
mente en lz industria de tubos de imagen de color. En la
fébficecién de la estructura véstago con cuello de una anm
polia &e tuobo ae imegen, el cuellc es czlentado pars ablan
der el vidrio v ﬁniélo por fusidbn 3l %éstago. El cslenta-
niento se continda hasta‘qﬁe una lbngitud corta de la sec
cién de cuelio ¢ue se extiende mes alld del véstago es com
pletemente sepsiada del resto del cuello y queds libre
del mismo. Cuande esta pleza corts de seccidn de cﬁelio
se sepsra del resto del cuello, da luger @ que se forme
ung zona de'esgarrido o ligers protuberancia en un punto
‘alrededor ds la periferia del vistago. Cuando se han éﬁg;
cado bases de la téenica anterior a véstagos de tubo que
tienen protuberanciss de este tipo, se hace que la base
se incline con rslscién al eje longitudinal del tubo. Tal
inclinacién, adewmis de ser no deseable desde un punto de
vista estético, crea frecuentemente problemas pars inser-
tar la base en su receptidculo de conexidn. Adicionalmente,
el espacio de separacibn entre la base y el vistago debi-
do 2 la inclinacién permite frecuentemente que el material
dieléctrico inyectédo en ia base fluya desde laz misma de-
jendo un defecto de meierial para proporcionsr el cuerpo

dieléctrico deseado para aislamiento conitra perforacién
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por albte teénsidn,

De acuerdo con el imvento, une base de. conexibn
de tubo electrédnico del tipo de pastilla que tiene un alo=-
‘Jjamiento de conducto tubular de sslida o descargs estéd
pastilla provisto de un rebsje de recepcidn de dieléctri-
co en la estructura de 1s misms. Esté dispussto un paso
en la base que comunica con el rebaje como orificio de lle
nado para el material plistico dieléetrico. 31 paso estd
séparado ¥ es independiente de la cavidad del slojamiento
del condueto tubular.

Ba 193 ditujos:

La figwfa'l es una vista en algado latersl con
partes srrancsdes de una base de tubo de nueva conce.cidn
dispuéstaven velacidn de acqplemianéd con un tubo de rayos
catbdicos, del cual solsmente estén representados el vés-
tago ¥ Lz vorcidn de cuello adyacente.

I fipvrs 2 es una viste en planta a escala an-
rliads de la base del tubo de la figura 1 tomada a8 1o lsr-
go de la lines 2-2 del mismo.

Iz {igurs 3 es uns vista en plsuta a escals au~
plisds de la basge de tubo electrdnico de la figurs 1 touma-
da a lo largo de la linea 3-3 del mismo.

Las figures 4, 5, 6 y 7 son cortes tomados &
través de la base de tubo de las figurss 1, 2y 3 & lo lar
go de lag lineas #-4, 5-5, 66 y 7-7, respectivemente, de
la figurs 2.

Las figuras 8 y 9 son vistas en corte longitudi-
nal a escala smplisda de modificaciones de ls base de lass
figuras 1-7.

Las figuras 10 y 11 son vistas en planta, simi-




| g semedin

10

15

20

25

50

— lares @ ls de ls figurs 3, de modificeciones de la base

del misme en un conjunto circular en relscidn de parale-

Hoja ndmn. 5

de las figuras 1-7.

La figura 12 es una vistg en perspectiva de otro
ejemplo de una base de tubo de nueva ccncepcidn.

Con referencia a las figurss 1-7, una porcidn
10 de cuello de vidrio de un tubo de imagen de color estd
cerrads eun un extremo con un vistago. o pie 12 de vidrio
que incluye un conjunto de conductores rigidos o terming~
les 14, Los conductores 14 estdn dispuestos con cierre

herméticy a través del vdstego 12 y se extisnden a pariir

lismo mutuc. EL wdstezo 12 incluye tembién uns termipa..

cidn tubuler 15 de aspirscidén de vacio dispuesta ceuntrsl-

.
wroae.

mente dentro dei conjunto circular de conductores o ter-
minales 14, Zsta fijado un miembro 18 de base al extreio
del vistagy 12.

El miernbrc 18 de base es del tipo de pastills
7 comprende un aziojamiento cilindrico 20 que tiene wnw - -

abertura 21 en uno de los extremos y unas pestafia 22 de. .l

pastilla que se extiende radislmente ha;ia el exterib%.f
del mismo. EL alojamiento cilindrico 20 es hueco y sézf’
ajusta con holgurs sobre ls terminacidn tubular de descar-]
ga 16. La superficie cilindrica exterior del alojamiento
20 esté provists de una serie de surcos longitudinsles 24
que se extienden desde la pestafia 22 de pss%illa hasta el
extremo distante opuesto del alojamiento 20. La pestafia
22 de pastills estéd provista de un conjunto circular de
aberturas 25 a tra&és de la misma. El conjunte circular
de conductores 14 estd dispuesto a trsvés del conjunto de

sberturas 25 de medo que c¢ads conductor estd dispuesto
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Is base 18 esté provists tsmbién de una cémare
tqbular o silo 26 (figuras 2 y 6) dispuesta coexbensive=-
mente 8 lo largo del costado del alojemiento 20, ILs cémg-
re 26 estd cerrads en uno de los extremos por las pestafia
22 de pastilla y esté sbierts en sl extremo cpuesto. Ia
camers 26 recibe en su interior uno de los conductores 14
que estd previsto psrs la aplice:idén de uns aslts’ tensidn
de impacto puntusl. La cdmars 26 sirve psra proporcionsr
un camino de descarge muy largo desde 9l conductor de al-
ta tensién contenido en la misms hegte cusl¢uiera de los
conductores adyaéentes.

Tamblén csté dispuests uns slete 28 que se ex-
tiende radielmente psrs sumentsr & iensidn de rupturs
entre dos conductores 14 adyacentes, La slets 238, afln cuan
do no es tan efective como la cémers 26 en cuasnto 2 evie
tar la ruptura por slta tensidu, es adecvada a pesar de
todo psrs las tensiones mds bajas a avlicar a los conduc-
tores 14 en los lados opuestos de lz misms.

Ls cara 30 de la pestaila 22 de pastilla que ba-
ce contacto con el véstago, estd provistas de un rebaje 32.
Ls profundidad del rebaje 32 no es critica. Necesita ser
solamente de una profundidad suficiente vera permitir que
una csps delgada de moterial dieléctrico moldesdo en el
mismo forme un cuerpo continuo que establezca contacto
con conductores seleccionados de los conductores 14 en su
interzona con el cuerpo de vidrio del vistago 12. Tipics-
mente, se ha encontrado satisfsctoria une profundidad de
aproximadamente 2,5 mm. El rebasje 32 tiene una dimensidén

latersl suficiente pars rodesr totslmente el conductor 14
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|_de alta tensidn en le cémara 26 y el conductor 1% adya-
cente dispuesto entre la cémara 26 y ls slets 28, El re~
ba;e 32 eatéd definido generalmente por un conberao curvaw~ |
do que pasa a través de los centros del resto de los con-
ductores 14, 3in embargo, cavidades estrgchadas 24 dis~
puestas en cada uno de los otros conductores 14 permiten
que ¢l materisl dieléctrico inyectado en el rebeaje 32 ro-
dee- también a aquellos conductores donde entran en el vis-
tago 12. -
. En le préctica real no todos los conductores ten
dran tensiones altss aplicadas y por t=uto no necesitan
estar rodesdos pdf el material dieléctrigoc Pars estes fin,
en una préctics preferida en relacidn con la base 18, el
material dieléctrico ¢s obligado a entvrar en el rebajé.52
hasta que rodea el conductor 14 de alta tensidn en laréé-
mara 26 y el conductor 14 entre la cdmers 26 y la alets
28, y se éxtieﬁde adicionalments 2 ftravés del rebaje 32
hasta que se llens aproximadsmente la mitsd de la dimean-

- sibn lateral dél rebaje.

Con el fin de tener‘acceso gl rebaje %2 pars in-

‘yectar material pléstico dieléctrico en su intefior, esté
dispuesto un paso u orificio 36 de llenado (figuras 2, 3

¥ 7) en la base 18, preferiblemente en uns pared del slo-
Jemiento 20 y se extiende desde el extremo distante del
mismo hasta el extremo Opuésto de ls base 18 donde comuni-~
ca con el rebaje 32. Puede suministrarse material dieléc-
trico a través del orificio 36 de llensdo simplemente si-
tuando una boguilla distribuidors en el extremo distante
del mismo. Puesto que el orificio %6 de llenado tiene un

volumen uniforme de base a base, puede suminigitrarse a su
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| interior tna cantidad.especifica medida de material di~
eléctrico de tal modo que llenard el orificio 36 de lle-
nsdo y entrard en el rebaje 32 con un ligero sobrante en
el interior del alojamiento 20 alrededor de la termins-
cidén tubuler 16 de descarga. De este modo, independiente-
mente del volumen de la terminacidn tubular 16 de descar-
ga, el rebaje 32 puede ser llensdo sin temor de rebose al
exterior de la base 18 que da lugsr esi a derrsme desor-
denado.

Con el fin de asegurar un llenado completo de
la porcién del rebaje 32 que estd ¢n la regidn del conduc
tor 14 de la cdmera, el rebaje estd dividido en dos sec-
ciones. Una primera seccidn 32a vienc fowms curvada y ro~
dea al orificio %6 de llenado, el =oniucior 14 de cémara
y el conductor 14 adyscente entrs lz cémara 26 y la aleta
28, Uﬁa segunda seccidén 32b estd constituida por el resto
del rebaje 32. La primers seccidn 32z estéd separads psr-
cislmente de la segunda seccidn 32b nor uvn reborde 35 (fi-
guras 3, 4, 6 ¥ 7). De este modo, cuandc ge inyects mate-
rial dieléctrico en el interior del rebaje %2 desde el
orificio 36 de llenado, entra en la primers seccién 72a
'y la ilena sustancialmente sntes de que sz derrame sobre
el labio o reborde 35 en el interior de ia segundas sec-
cidén %2b. Esto ssegurs que queden rodesdes totalmente log
conductores 14 en la primera rezién 32a donde es més im-
.portante el aislamiento contrs perforacibén por alts ten-
sidn.

En el ejemplc de la base de las figurss 1-7 es-

ta representado el orificio 36 de llenado en su forma més

simple como talasdro liso cilindrico recto, Sin embargo,
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~pued§p disponerse como albternativas otras formas de ori-
ficio de llenado, en donde el conducto de peso asi dis~
puesto puede ser acédado. Por ejemplo, en lz figuras 8, uns
base 118 estéd provistas de un orificio 136 de llensdo que
incluyg una primera porcidn 142 que éomunica con un rebsje
132 en la porcidn 122 de pestefis de pastilla de le base
118, v una segunda porcidn 144 que estéd desvisda hacia el
ede ceutrsl de la base 118 y-es elgo alargada con rela-
cidén 8 ls primera porcidén 142, Is desviacidn se brefiére
de medo gue cusndo es presionsds conira ls aberturs del
orificio 136 de llenedo una boquilla de inyeccién de dielédg
trico, ls fuerza.aplicada a la bese 118 sctusrd casi. axial]
mente y de este modo habrd menos posibilidad de que sé~’
origine inclinscidén de la bsse sobre el véstago 12, El
alsrgemiento de la segunda porcidn 144 permite unas inyec-
cidn més £8cil del moterisl dieléctrico en el orificio

136 de llensdo.

En la figuras @ estd representado otro ejempioc

de un orificio de llenado. Una base 218 incluye un orifi~
cio 2%6 de llensdo que comprende una primera porcidn 242
que comunica con-un rebaje 232 eﬁ la porcidn 222 de neg-
tefia de psstilla de lasbase 218, y una segunda porcidn

244 desplazads respecto a aquella y dispuesta coaxislmen-—
te en proximicad a la base 218. Ls segunde porcidn 244 es
extrenadamente agrandsda con relacibén a la primers por-
cidn 242, de un modo similar a la dispuests en el orificio
136 de llenado representado en la figura 8,

Estéd también representado en ls fizurs 9 un pis-

tén 250 que tiene preferibiemente un gnillo térico 252 de

caucho en uno de los extremos del mismo. El pistdn 250 est
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gunda porcibén 244 del orificio 236 de llensado. De este mo-
do, puede disponersé una cargs de material dieléctrico en
la segunda porcidmn 244 y entonces pucde ser avanzado el
pistén 250 en su interior pera obliger azl materisl dieléc-
trico a entrsr en la primers porcibn 242 y en el interior
del rebaje 232 de lz hase 218,

Con referencia nuevsmente s la figurs 1, el vés-
tago 12 incluye uns protuberancig 37 de vidrio en la peri-
feria del vistago 12 que se extieande en una corta distan-
cia méds alld de lo que, de otro modo, seria afin la peri~
feria del pié. Lé protuberancia resulte del procedimiento
convencional utilizado en la fabricecidn de estructuras
vistago con cuello como se ha descritcu snteriormente. La
base 18 de nueva concepcidn estd provista de medios de
liberacidén de protubersncia éue permiten que la base agielr
te axislmente alinesds con,su tubo, Estos medios estén
dispuestos en la forms de un resslto anular 38, El resai-
to 38 permite que ls protuberancia 37 sea recibida redisl
mente hacis el exterior del resalto deutro de una porciim
rebajsda de la pestafia 22 de pastills. o

los medios dé liberscibn de protuberancia pue-

den concebirse simplemente como eliminacibdn de la porcién

iy

periférida anular de la pestafia 22 de pastilla pars produ-
cir el resalto 38, ¢ como reborde anular dispuesto sobre
la superficie extrema de la pestafis 22 de paséilla que
tiene el »esalto %8 como una de las supeificies de costam
do de ls misma. La experiencia ha'demostrado que en Pro-
cedimientos convencionsles utilizados psrs fijer herméti-

camente un vdstago 12 a la seccidn de cuello de un tubo
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| de imegen, las protuberancias mayores 37 que se producen

normslmente pueden ser absorbidaes por un resalto 38 que
t%pﬁe ws alturs sproximada de 0,75 mm.

| Para asegurar mejor que el material dieléctrico
rodee tovslmente el conductor 14 de cémera, puede ser eli-
minsda por corte una porcidén del reborde 38 de liberacibn
de protubsrancia en la regibdn adyacente al conductor 14
de cdmera, o puede ser desplaszsda fuera del conductor.

La figura 10 ilustrs una base %18 que difiere
de la b353718 en que tiene un revorde discontinuo 338 de
liberacidn de brotuberencia con una pcrcién del mismo cor-
tada en posicién‘adyacente al conductor 314 de cémara.
Esto produce un espscio de separacién 229 que permite que
el material dieléctrico fluya mejor slrededor del conduc-
tor 314 de cémars. .

Alternstivamente, el rehorde puede estar reali-
zado en forms discontinua en varios lugeres de modo que
facilita el contacto del véstago 12 con une plurslidad de
secciones cortés, cuys funcién. tienc en cierto modo la na-
turaleza de una pluralidad de pieé gobre la base que hacen
tope con el vdstago 12. La realizacién preferida del resal

to de reborde consiste en que sea lo més continuo posible

Yy permita alin un aislamiento adecuado alrededor del con-~

ductor de alta tensidn. Cusndo el resalto de reborde es

completamente continuo, sirve psre la funcidn sdicional

de proporcionar una pared de obturscidn o dique psra el

materisl pldstico dieléctrico que es inyecta&o en el re-
baje. Esto permite la prodﬁccién de un producto mds lim-
pio y m3s estético. ‘

TLa figura 11 ilustrs una bage 418 que difiere
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_de ia-base 18 en que tiene un reborde 438 de liberacién
de protuberancia que incluye una geccidn 441 curvada de
arisbtas vivas ad&acénte al conductor 414 de cémera. La
seccidn 441 curvada estd desplszada en el sentido de ale-
jarse del concductor 414 de chmsra mas que el reborde 38
de asiento de protuberancia de la base 18, de modo que

el moterizl dieldctrico puede flulr mejor alrededor del
éonductor 414 de cémsra,

" La figure 12 ilustra uns base 518 Gtil en apli-
caciones qua presentan problemas mencs serios de perforo-
cibn por alte tensibén. La base 518 es del tipo de pasti-
11z con alojaﬁiento 520 de terminscibdn tubular y una
pestaila 522 de pasfilla en.el extremo zbicrto del aloja-
miento, Estin recibidos un conjunto de conductores 514 pro
cedentes de uana estructura 512 de vistago a través de un
conjunto de aberturas en la pestafis 522 de ismina, y es~
tén libramente erectos. Ls pestafia 522 estéd provista de
un rebeje 522 en la czra de la misma destinada a apoyarse
contra el vistego 512. Al menos uno de los conductores
514 pssa a trévés de la pestafis 522 de pustilla dentro
del rebaje 5%2. Estd dispueste un orificio 536 de llenado
de dieléctrico a través de la pestafia 522 de lamina y se
abre en el rebaje 532 para inyectar material dieléctrico
en el rebaje airededor de los conductores dispuestos en
el mismo. Opcionalmente, pueden estar dispuestas una o mds
aletas 528 a lo largo del alojamiento 520 entre conducto-
res 514 adyacentes pars mejorar las coracteristicas de
perforacidn por alfa tensgibn,

‘Como se representa en las figuras 2, 3 y 5, es-

t4 dispuesto un taladro ciego 40 en el alojamiento 20 en
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- une de las posiciones de conductor, de tsl modo que pue-

de ser recibido en el mismo un conductor 14 del -vistago

12. No existe contacto exterior accesible ?ara este con-
ductor desde la base 18. La finalidad de esta estructurs
es permitir ls utilizacién de un vistago 12 de tipo uni-
versal qus tiene un nimero fijo de conductores 14 afn cuan
do alguno de ellos no sea utilizado rezlmente para esta-

blecer contacto con electrodos cualesquiera interiores al
propio tuvo de rmagen., AlGn cusndo solamente esté represen
tado en Llos dibujos uno de tales taladros 40, pueden es-

tar dispuecetog teladros cilegos adicionéies en otras posi-
ciones de conduc?or.

Puede también esfar dispuesto en el orificio 3%6
de llenado un ccenductor 14, Para este fin, el orificio 35
de llenado astd situado en una de las posiciones normales
de conductor en los conjuntos cifculares de conductores
14,

Son materiales adecusdos paré utilizacién ¢omo
dieléctrico los que pueden ser inyectados en forms ligui-
da y ser endurecidos desrués paré producir un buen cuerpo
aislador dieléectrico. Tos cauchos de silicona son fGtiles
a este respecto, pero presentan la desventaje de que re-
quieren un tiempe de curado o polimerizacibn bsstante lar
go, lo cusl origina un retraso en la linea de produccidn,
Son materisles preferides las resinas de polismidas de fu
sibén en caliente que son termopldsticss. Una de tales re-
sinas que tiene prqpiedades dieléctricas aceptables es la
comercislizada por Genersl Mills con el nombre comercial
de Versalon 1133,

Son meterisles adecusdos pava la propia base
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| los msterisles duros y resistentes que tiener buenss prd—
piedades dieléctricss y pueden ser moldesdos ficilmente
en la forma deseada. Tales materiales incluyen resinas
plésticas cargedas con vidrio, Un meterial preferido es el
comercializado con la msrca Celsnex 3310 por Celsnese Plag

tics Company.
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- e L L RRTVINDICACIONES —= - ¢ 0 Te-

Los puntos de invencibn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Fspaiia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2.- Perfeccionamientos introducidos en un miem-
bro de base para un tubo electrdnico, estando destinado
dicho miembro de base a disponerse sobre un conjunto de
conductores terminales y sobre una terminacién tubular de
salida o descarga para vacio del tubo electrbnico, carac-
terizados porque el miembro de base incluye (a) un aloja-
miento tubular que tiene un extremo abierto para recibir
en su interior dicha terminacibén tubular de descarga, (b)
una pestaia que se extiende hacia el exterior desde dicho.
alojamiento en dicho extremo abierto del mismo, (¢) un cont
junto de aberturas a través de dicha pestaiia para recibir
dicho conjunto de conductores a su través, (d) un rebaje
en dicha pestafia que rodea dicho extremo abierto y al me-
nos una de dichas aberturas, y (e) un conducto de paso en
dicho niembro de base independiente de la cavidad de re-
cepcibdn de terminacién tubular de dicho alojémiento ¥ que
se abre en el interior de dicho rebaje.

22,- Ferfeccionanientos de écuerdo con la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque dicho conducto de paso
estd dispuesto a través de dicha pestafia.

%a,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-

dicacidn 1z, caracterizados porque dicho conducto de paso
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est4 dispuesto en la pared de dicho alojamiento tubular.

L, ~ Perfeccionamrentos de acuerdo con la rei-
vindicacibn 32, caracterizados porque dicho conducto de pa-
so se extiende longitudinalmente a lo largo de dicha pared
de alojarmiento tubular desde un extreno del nismo hasta el
otro extremo.

5a,- Perfecciopamientos de acuerdo con la rei-
vindicgcién 48, caracterizados porque dicho conducto de
paso tiene una porcidn acodada, de modo que la abertura
de dicho conducto de paso en el extremo distante de dicho
alojaniento tubular esti desplazada hacia el eje longitu-
dinal de dicho alojamiento tubular.

62,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacibdn 12, caracterizados porque dicho rebaje compren-
de dos secciones parcialmente separadas por un labio o rebvo
de, con lo cual el material inyectado desde dicho conducto
de paso en el interior de una de dichas secciones llenari '
sustancialmente esa seccibn y se derramari entonces sobre
dicho reborde en el irterior de la otra de dichas secclo-
nes.

2,~ PERFECCICHANIENTOS INTRODUCIDCS &N UK IUIEL
BRO DI BASE FARA UN TUBOU mLEGUROITICO.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompaian y pa-

ra los fines que se han especificado.

3
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Esta Femoria consta de diecisiete hojas es-

critas a mAquina por uma sola cara.

Madrid ’1 9.ENE 1879
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