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Este invento se refiere* a bases de conexión de 
tubo electrónico, y en particular a las del tipo de pasti 

lia que incluyen un cuerpo de material dieléctrico moldea­

do en la misma con el fin de aumentar la tensión de ruptu­

ra entre los conductores de entrada de la base de cone­

xión.
Un tipo de cañón de electrones propuesto recien 

temente para tubos de imagen de color está descrito en la 

Patente Norteamericana 3.995.194, expedida a Blacker y 

otros el 30 de noviembre de 1976. Este cañón incluye un 

electrodo al cual está aplicada una tensión de funciona­

miento de aproximadamente 12 kilovoltios, En la fabrica­

ción de tubos que incorporan tales cañones, se desea fre­
cuentemente aplicar una tensión de "impacto o choque pun­

tual" de aproximadamente 30 kilovoltios a este electrodo 

con el fin de eliminar puntos agudos y partículas que po­
drían de otro modo originar posteriormente la descarga en 

arco peligrosa durante el funcionamiento del-tubo. Esta - 

tensión de impacto puntual debe ser aplicada a través, ̂e* 
la base de conexión y el pie o vastago del tubo, y sé*en­

cuentran problemas serios de ruptura por tensión cuan^dq/ 
se utilizan bases de conexión convencionales de la técni­

ca anterior.

La Patente Norteamericana 3.278.886, expedida a 

Blumemberg y otros el 11 de octubre de 1966, expone un ti­
po de bese de pastilla en la cual está dispuesto un aloja­

miento sobre el conducto o tubuladura de salida o descar­
ga para vacio de un vastago de tubo electrónico y las en­

tradas de conductores del vastago están dispuestas a tra­
vés de aberturas en una pestaña de pastilla que se extien-
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de desde el alojamiento. La Patente Norteamericana 

3.979.157; expedida a Dimattio el 7 de septiembre de 1976, 
expone una modificación de este tipo de base de pastilla 

en la cual las entradas de conductores están dispuestas 

en ranuras o surcos en la pared del alojamiento de la ba­

se y se apoyan contra el fondo de las ranuras.

La base propuesta por Blumemberg y otros está 

especialmente diseñada para aplicaciones de alta tensión. 

Para este fin, incorpora una estructura de silo tubular 

que rodea una de las entradas de conductores o la cual es­
tá aplicada la alta tensión, y un rabaje en la base dentro 

del cual está moldeado un material dieléctrico alrededor 
de las entradas de conductores. Ambas do estas caracterís­

ticas sirven para aumentar la resistencia contra perfora­
ción por alta tensión,

En el montaje de una bss^ del tipo propuesto 

por Blumemberg y otros a un vastago de tubo.electrónico, 

la práctica ha sido ahora simplemente insertar una canti­

dad de material plástico dieléctrico en el rebaje de la 
base y aplicar entonces la base al vastago. Puesto que el 

material dieléctrico se aplica a la base mientras esúá se­
parada del vastago, el resultado es un proceso desordena­
do. Alternativamente, el material plástico dieléctrico pue 

de ser inyectado a través del alojamiento de conducto o 
tubular de salida o descarga. Cuando se hace esto último, 

debe inyectarse suficiente material para llenar completa­
mente el alojamiento con el fin de que sea obligado a en­

trar algo del material dieléctrico en el rebaje en el fon 

do de la base. La dificultad asociada con este procedimien 

to es que los conductos tubulares de salida no son de vo-
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lumen uniforme de.tubo a tubo, y por tanto la cantidad de 

material dieléctrico que debe inyectarse varía de un tu­

bo a otro. Esto impide la inyección de una cantidad espe­

cífica de material y complica así el proceso de inyección.

Las bases-de conexión de la técnica anterior, 
tales como la base propuesta por Blumemberg y otros, ex­

perimentan otro problema cuando son utilizadas con estruj: 

turas vastago con cuello como sé fabrican convencional­

mente en la industria de tubos de imagen de color. En la 

fabricación de la estructura vastago con cuello de una am 

polla de tubo ne imagen, el cuello es calentado para oblan 

dar el vidrio y unirlo por fusión al vastago. El calenta­

miento se continúa hasta que una longitud corta de la sec 
ción de cuello que se extiende mas allá del vastago es com 

pletamente separada del resto del cuello y queda libre 

del mismo. Cuando esta pieza corta de sección de cuello 
se separa del resto del cuello, da lugar a que se forme 

una zona de escurrido o ligera protuberancia en un punto 

alrededor de la periferia del vastago. Cuando se han epLi 

cado bases de la técnica anterior a vastagos de tubo que 
tienen protuberancias de este tipo, se hace que la base 
se incline con relación al eje longitudinal del tubo. Tal 
inclinación, además de ser no deseable desde un punto de 

vista estético, crea frecuentemente problemas para inser­

tar la base en su receptáculo de conexión. Adicionalmente, 

el espacio de separación entre la base y el vastago debi­

do e la inclinación permite frecuentemente que el material 
dieléctrico inyectado en la base fluya desde la misma de­

jando un defecto de material para proporcionar el cuerpo 
dieléctrico deseado para aislamiento contra perforación
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-por alta tensión.

De acuerdo con el invento, una base de conexión 

de tubo electrónico del tipo de pas,tilla que tiene un alo­

jamiento de conducto tubular de salida o descarga está 

pastilla provisto de un rebaje de recepción de dieléctri­

co en la estructura de la misma. Está dispuesto un paso 

en la base que comunica con el rebaje como orificio de lie 

nado para el material plástico dieléctrico. 31 paso está 

separado y es independiente de la cavidad del alojamiento 
del conducto tubular.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en alzado lateral con 
partes arrancadas de una base de tubo de nueva concepción 

dispuesta en relación de acoplamiento con un tubo de rayos 

catódicos, del cual solamente están representados el vas­
tago y la porción de cuello adyacente.

La figura 2 es una viste en planta a escala am­

pliada de la base del tubo de la figura 1 tomada a lo lar­
go de la línea 2 -2 del mismo.

La figura 3 es una vista en planta a escala am­

pliada de la base de tubo electrónico de la figura 1 toma­
da a lo largo de la línea 3 -3 del mismo.

Las figuras 4 ,  5s 6 y 7 son cortes tomados a 

través de la base de tubo de las figuras 1 , 2 y 3 a lo lar 
go de las líneas 4 - 4 ,  5-$! 6 -6 y 7-71 respectivamente, de 

la figura 2 .
Las figuras 8 y 9 son vistas en corte longitudi­

nal a escala ampliada de modificaciones de le base de las 

figuras 1-?.

Las figuras 10 y 11 son vistas en planta, simi­
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de las figuras 1-7 .

La figura 12 es una vista en perspectiva de otro 

ejemplo de una base de tubo de nueva concepción.

Con referencia a las figuras 1-7) una porción 
10 de cuello de vidrio de un tubo de imagen de color está 

cerrada en un exbremo con un vastago, o pie 12 de vidrio 

que incluye un conjunto de conductores rígidos o termina­

les 14. Los conductores 14 están dispuestos con cierre 
hermético a través del vastago 12 y se extienden a partir 

del mismo en un conjunto circular en relación de parale­
lismo mutuo. El vastago 12 incluye también una termina-^ 

ción tubular 16 de aspiración de vacío dispuesta central­

mente dentro del conjunto circular de conductores o ter- 

mínales 14. Esta fijado un miembro 18 de base al extremo 
del vastago 1 2.

El miembro 18 de base es del tipo de pastilla 
y comprende un alojamiento cilindrico 20 que tiene una - 
abertura 21 en uno de los extremos y una pestaña 22 

pastilla que se extiende radialmente hacia el exterior.* 
del mismo. El alojamiento cilindrico 20 es hueco y se/, j 

ajusta con holgura sobre ls terminación tubular de descar­
ga 16. La superficie cilindrica exterior del alojamiento 

20 está provista de una serie de surcos longitudinales 24 
que se extienden desde la pestaña 22 de pastilla hasta el 
extremo distante opuesto del alojamiento 20. La pestaña 

22 de pastilla está provista de un conjunto circular de 

aberturas 23 a través de la misma. El conjunto circular 
de conductores 14 está dispuesto a través del conjunto de 

aberturas 25 de modo que cada conductor está dispuesto

H o ja  n ú tn . p
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- en ceda uno de los surcos o ranuras 24.

La base 18 está provista también de una cámara 
tubular o silo 26 (figuras 2 y 6 ) dispuesta coextensiva- 

mente a lo largo del costado del alojamiento 20. La cáma­

ra 26 está cerrada en uno de los extremos por la pestaña 

22 de pastilla y está abierta en el extremo opuesto. La 

cámara 26 recibe en su interior uno de los conductores 14 
que está previsto para la aplicación de una alta-tensión 

de impacto puntual. La cámara 26 sirve para proporcionar 
un camino de descarga muy largo desde el conductor de al­
ta tensión contenido en la misma hasta cualquiera de los 

conductores adyacentes.

También está dispuesta una aleta 28 que se ex­
tiende radialmente para aumentar la tensión de ruptura 
entre dos conductores 14 adyacentes. La 3leta 28, aún cuan 
do no es tan efectiva como la cámara 26 en cuanto a evi­

tar la ruptura por alta tensión, es adecuada a pesar de 

todo para las tensiones más bajas a aplicar a los conduc­

tores 14 en los lados opuestos de la misma.

La cara 30 de la pestaña 22 de pastilla que ha­
ce contacto con el vastago, está provista de un rebaje 3 2. 

La profundidad del rebaje 32 no es crítica. Necesita ser 
solamente de una profundidad suficiente para permitir que 

una capa delgada de material dieléctrico moldeado en el 

mismo forme un cuerpo continuo que establezca contacto 

con conductores seleccionados de los conductores 14 en su 
interzona con el cuerpo de vidrio del vastago 12. Típica­

mente, se ha encontrado satisfactoria una profundidad de 

aproximadamente 2,5 mm. El'rebaje 32 tiene una dimensión 

lateral suficiente para rodear totalmente el conductor 14
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-de alta tensión en la cámara 26 y el conductor 14 adya­
cente dispuesto entre la cámara 26 y la aleta 28. El re­

baje 32 está definido generalmente por un contorno curva­

do que pasa a través de los centros del resto de los con­

ductores 14. Sin embargo, cavidades estrechadas 34 dis­

puestas en cada uno de los otros conductores 14 permiten 
que el material dieléctrico inyectado en el rebaje 32 ro­

dee' también a aquellos conductores donde entran en el vas­

tago 1 2.

En la práctica real no todos los conductores ten 

drán tensiones altas aplicadas y por tanto no necesitan 

estar rodeados por el material dieléctrico. Para este fin, 
en una práctica preferida en relación con la base 18, el 
material dieléctrico es obligado a entrar en el rebaje 32 

hasta que rodea el conductor 14 de alta tensión en la cá­

mara 26 y el conductor 14 entre la cámara 26 y la aleta 

28, y se extiende adicionalmente a través del rebaje 32 

hasta que se llena aproximadamente la mitad de la dimen­
sión lateral del rebaje.

Con el fin de tener acceso si rebaje 32 para in- 
. yectar material plástico dieléctrico en su interior, está 

dispuesto un paso u orificio 36 de llenado (figuras 2 , 3 

y 7 ) en la base 18, preferiblemente en una pared del alo­
jamiento 20 y se extiende desde el extremó distante del 

mismo hasta el extremo opuesto de la base 18 donde comuni­
ca con el rebaje 32. Puede suministrarse material dieléc­

trico a través del orificio 36 de llenado simplemente si­
tuando una boquilla distribuidora en el extremo distante 
del mismo. Puesto que el orificio 36 de llenado tiene un 

volumen uniforme de base a base, puede suministrarse a su



intapio? una cantidad específica medida de material di­

eléctrico de tal modo que llenará el orificio 36 de lle­

nado y entrará en el rebaje 32 con un ligero sobrante en 

el interior del alojamiento 20 alrededor de la termina­

ción tubular 16 de descarga. De este modo, independiente­

mente del volumen de la terminación tubular 16 de descar­

ga, el rebaje 32 puede ser llenado sin temor de rebose al 

exterior de la base 18 que da lugar así a derrame desor­

denado.

Con el fin de asegurar un llenado completo de 

la porción del rebaje 32 que está en la región del conduc 

tor 14 de la cámara, el rebaje está dividido en dos sec­
ciones. Una primera sección 32a tiene forma curvada y ro­

dea al orificio 36 de llenado, el conductor 14 de cámara 
y el conductor 14 adyacente entre la cámara 26 y la aleta 
28. Una segunda sección 32b está constituida por el resto 

del rebaje 32. La primera sección 32a está separada par­

cialmente de la segunda sección 32b por un reborde 35 (fi­

guras 3, 4, 6 y 7). De este modo, cuando se inyecta mate­
rial dieléctrico en el interior del rebaje 32 desde el 

orificio 36 de llenado, entra en la primera sección 32a 

y la llena sustancialmente antes de que se derrame sobre 

el labio o reborde 35 en el interior de la segunda sec­

ción 32b. Esto asegura que queden rodeados totalmente los 
conductores 14 en la primera región 32a donde es más im­

portante el aislamiento contra perforación por alta ten­
sión.

En el ejemplo de la base de las figuras 1-7 es­
tá representado el orificio' 36 de llenado en su forma más 
simple como taladro liso cilindrico recto. Sin embargo,
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-pueden disponerse como alternativas otras formas de ori­

ficio de llenado, en donde el conducto de paso así dis­

puesto puede ser acodado. Por ejemplo, en la figura 8, una 

base 113 está provista de un orificio 136 de llenado que 

incluye una primera porción 142 que comunica con un rebaje 

132 en la porción 122 de pestaña de pastilla de la base 

118, y una segunda porción 144 que está desviada hacia el 

eje central de la base 118 y es algo alargada con rela­

ción a la primera porción 142. La desviación se prefiere 

de modo que cuando es presionada contra la abertura del 
orificio I36 de llenado una boquilla de inyección de dieléo 

trico, la fuerza aplicada a la base 118 actuará casi..axial 

mente y de este modo habrá menos posibilidad de que se 
origine inclinación de la base sobre el vástsgo 12. El 

alargamiento de la segunda porción 144 permite una inyec­
ción más fácil del material dieléctrico en el orificio 

136 de llenado.

En la figura $ está representado otro ejemplo 

de un orificio de llenado. Una base 218 incluye un orifi­

cio 236 de llenado que comprende una primera porción 242
que comunica con-un rebaje 232 en la porción 222 de pes-

$
tana de pastilla de la base 218, y una segunda porción 
244 desplazada respecto a aquella y dispuesta coaxialmen­

te en proximidad a la base 218. La segunda porción 244 es 

extremadamente agrandada con relación a la primera por­

ción 242, de un modo similar a la dispuesta en el orificio 

I36 de llenado representado en la figura 8 .

Está también representado en la figura 9 un pis­

tón 250 que tiene preferiblemente un anillo tórico 252 de 
caucho eñ uno de los extremos .del mismo. El pistón 250.es-ijá

H o ja  n ftm . ^
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-destinado a ser recibido ajustadamente dentro de la se­

gunda porción 244 del orificio 236 de llenado. De este mo­

do, puede disponerse una carga de material dieléctrico en 

la segunda porción 244 y entonces puede ser avanzado el 

pistón 250 en su interior para obligar al material dieléc­

trico a entrar en la primera porción 242 y en el interior 

del rebaje 232 de la base 218.
Con referencia nuevamente a la figura 1, el vás- 

tago 12 incluye una protuberancia 37 áe vidrio en la peri­
feria del vastago 12 que se extiende en una corta distan­

cia más allá de lo que, de otro modo, sería aún la peri­

feria del pié. La protuberancia resulte del procedimiento 
convencional utilizado en la fabricación de estructuras 
vástago con cuello como se ha descrito anteriormente. La 
base 18 de nueva concepción está provista de medios de 

liberación de protuberancia que permiten que la base asiek 
te axialmente alineada con su tubo. Estos medios están 

dispuestos en la forma de un resalto anular 38. El resal­

to 38 permite que la protuberancia 37 sea recibida radial 

mente hacia el exterior del resalto dentro de una porción 

rebajada de la pestaña 22 de pastilla.

Los medios dé liberación de protuberancia pue­

den concebirse simplemente como eliminación de la porción 

periférica anular de la pestaña 22 de pastilla para produ­

cir el resalto 3 8) o como reborde anular dispuesto sobre 
la superficie extrema de la pestaña 22 de pastilla que 

tiene el resalto 38 como una de las superficies de costa­

do de la misma. La experiencia ha demostrado que en pro­

cedimientos convencionales'utilizados para fijar herméti­
camente un vástago 12 a la sección de cuello de un tubo
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- de imagen', las protuberancias mayores 37 que se producen 

normalmente pueden ser absorbidas por un resalto 38 que 

tiene una altura aproximada de 0,75 mm.
Para asegurar mejor que el material dieléctrico 

rodee totalmente el conductor 14 de cámara, puede ser eli­

minada por corte una porción del reborde 38 de liberación 

de protuberancia en la región adyacente al conductor 14 

de cámara, o puede ser desplazada fuera del conductor.

La figura 10 ilustra una base 318 que difiere 

de la base 18 en que tiene un reborde discontinuo 338 de 
liberación de protuberancia con una porción del mismo cor­

tada en posición adyacente al conductor 314 de cámara.

Esto produce un espacio de separación 339 que permite que 
el material dieléctrico fluya mejor alrededor del conduc­

tor 314 de cámara.
Alternativamente, el reborde puede estar reali­

zado en forma discontinua en varios lugares de modo que 

facilita el contacto del vástago 12 con una pluralidad de 
secciones cortas, cuya función, tieno en cierto modo la na­
turaleza de una pluralidad de pies sobre la base que hacen 
tope con el vástago 12. La realización preferida del resal 

to de reborde consiste en que sea lo más continuo posible 
y permita aún un aislamiento adecuado alrededor del con­
ductor de alta tensión. Cuando el resalto de reborde es 
completamente continuo, sirve para la función adicional 

de proporcionar una pared de obturación o dique para el 

material plástico dieléctrico que es inyectado en el re­
baje. Esto permite la producción de un producto más lim­
pio y más estético.

La figura 11 ilustra una base 418 que difiere



-de la-basé 18 en que tiene un reborde 438 de liberación 

de protuberancia que incluye una sección 441 curvada de 

aristas vivas adyacente al conductor 414 de cámara. La 

sección 441 curvada está desplazada en el sentido de ale­

jarse del conductor 414 de cámara más que el reborde 38 

de asiento de protuberancia de la base 18, de modo que 

el material dieláctrico puede fluir mejor alrededor del 
conductor 414 de cámara.

La figura 12 ilustra una base 518 útil en apli­

caciones que presentan problemas menos serios de perfora­
ción por alta tensión. La base 518 es de3 tipo de pasti­

lla con un alojamiento 520 de terminación tubular y una 
pestaña 522 de pastilla en el extremo abierto del aloja­

miento. Están recibidos un conjunto de conductores 514 pro 
cedentes de una estructura 512 de vastago a través de un 
conjunto de aberturas en la pestaña 522 de lamina, y es­

tán libremente erectos. La pestaña 522 está provista de 

un rebaje 522 en la cara de la misma destinada a apoyarse 

contra el vastago 512. Al menos uno de los conductores 

514 pasa a través de la pestaña 522 de postilla dentro 

del rebaje 532. Está dispuesto un orificio 536 de llenado 
de dieléctrico a través de la pestaña 522 de lámina y se 

abre en el rebaje 532 para inyectar material dieléctrico 

en el rebaje alrededor de los conductores dispuestos en 
el mismo. Opcionalmente, pueden estar dispuestas una o más 
aletas 528 a lo largo del alojamiento 520 entre conducto­

res 514 adyacentes para mejorar las características de 
perforación por alta tensión.

Como se representa en las figuras 2, 3 y 5) es­
tá dispuesto un taladro ciego 40 en el alojamiento 20 en
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-una d'e las posiciones de conductor, de tal modo que pue­
de ser recibido en el mismo un conductor 14 del vastago 

12. No existe contacto exterior accesible para este con- 

. ductor desde la base 18. La finalidad de esta estructura 

es permitir la utilización de un vastago 12 de tipo uni­

versal que tiene un número fijo de conductores 14 aún cuan 

do alguno de ellos no sea utilizado realmente para esta­

blecer contacto con electrodos cualesquiera interiores al 

propio tubo de imagen. Aún cuando solamente está represen 

tado en los dibujos uno de tales taladros 40, pueden es­

tar dispuestos taladros ciegos adicionales en otras posi­

ciones de conductor.
Puede también estar dispuesto en el orificio 36 

de llenado un conductor 14. Para este fin, el orificio 36 

de llenado está situado en una de las posiciones normales 
de conductor en los conjuntos circulares de conductores 
14.

Son materiales adecuados para utilización como 

dieléctrico los que pueden ser inyectados en forma líqui­

da y ser endurecidos después para producir un buen cuerpo 
aislador dieléctrico. Los cauchos de silicona son útiles 

a este respecto, pero presentan la desventaja de que re­

quieren un tiempo de curado o polimerización bastante lar 

go, lo cual origina un retraso en la línea de producción. 
Son materiales preferidos las resinas de poliamidas de fu 

sión en caliente que son termoplásticas. Una de tales re­

sinas que tiene propiedades dieléctricas aceptables es la 
comercializada por General Mills con el nombre comercial 
de Versalón 1138.

Son materiales adecuados para la propia base
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los materiales duros y resistentes que tiener buenas pro­

piedades dieléctricas y pueden ser moldeados fácilmente 

en la forma deseada. Tales materiales incluyen resinas 

plásticas cargadas con vidrio. Un material preferido es el 

comercializado con la marca Celanex 3310 por Colanese Pías 

tics Company.
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Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de Invención en España, por VEIPTE años, son los que 

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

la.- Perfeccionamientos introducidos en un miem­

bro de base para un tubo electrónico, estando destinado 

dicho miembro de base a disponerse sobre un conjunto de 

conductores terminales y sobre una terminación tubular de 
salida o descarga para vacio del tubo electrónico, carac­
terizados porque el miembro de base incluye (a) un aloja­

miento tubular que tiene un extremo abierto para recibir 

en su interior dicha terminación tubular de descarga, (b) 

una pestaña que se extiende hacia el exterior desde dicho 

alojamiento en dicho extremo abierto* del mismo, (c) un con­
junto de aberturas a través de dicha pestaña para recibir 

dicho conjunto de conductores a su través, (d) un rebaje 
en dicha pestaña que rodea dicho extremo abierto y al me­

nos una de dichas aberturas, y (e) un conducto de paso en 
dicho miembro de base independiente de la cavidad de re­

cepción de terminación tubular de dicho alojamiento y que 

se abre en el interior de dicho rebaje.
2^.- perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­

dicación 1&, caracterizados porque dicho conducto de paso 
está dispuesto a través de dicha pestaña.

3&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­
dicación 1§, caracterizados porque dicho conducto de paso
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está dispuesto en la pared de dicho alojamiento tubular.

43.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­
vindicación 3?; caracterizados porque dicho conducto de pa­

so se extiende longitudinalmente a lo largo de dicha pared 

de alojamiento tubular desde un extremo del mismo hasta el 

otro extremo.

5&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­
vindicación 43, caracterizados porque dicho conducto de 

paso tiene una porción acodada, de modo que la abertura 

de dicho conducto de paso en el extremo distante de dicho 
alojamiento tubular está desplazada hacia el eje longitu­

dinal de dicho alojamiento tubular.
6&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­

vindicación la, caracterizados porque dicho rebaje compren­
de dos secciones parcialmente separadas por un labio o rebo 

de, con lo cual el material inyectado desde dicho conducto 
de paso en el interior de una de dichas secciones llenará 

sustancialmente esa sección y se derramará entonces sobre 

dicho reborde en el interior de la otra de dichas seccio­

nes.

r

7&.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN MIEN 

BRO DE BASE FARA UN TUBO ELECTRONICO.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

16019



_ - Esta Memoria consta de diecisiete hojas e

critas a máquina por una sola cara. _
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