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ANTECEDENTES DEL INVENTO

Se ha sugerido, como lo ensefla la patente nor
teamericana ne 2,813,045 recubrir articulos de vidrio con
un material orgdnico tal como una cera soluble en agua,
introduciendo la cera en forma de vapor en la seccibn de
enfriamiento de un horne de recocido por inyeccién de la
cera en vapor de agua, introducido bajo la correa trans-
portadora o rejilla del horno., Los recipientes calentados
que pasasen a la seccibén de enfriamiento del horno gerfan
enfriados por radiacién y por conveccién del aire que se
mieve hacia arriba a través de persianas previstas en la
parte superior del horno. La mube de vapor en movimiento
ascendente saldria del horno hacia la atmésfera circundan
te. Con una disposicién de esta clase, como se describe
en la patente norteamericana antes citada, el vapor se mue
ve hacia arriba y, en efecto, es soplado en direccidn as—
cendente sobre las superficies de vidrio evitando asi cual:
quier acumlacidén apreciable de vapor en el interior de
las botellas. Sin embargo, escapari necesariamente una
cantidad sustancial de vapor a la atmésfera que rodea al
horno de recogida. |

En una patente norteamericana mis reciente, ne
3.989.004, se describe un aparato para aplicar un recubri
miento lubricante delgado y sustancialmente uniforme al
exterior de recipientes de vidrio, en cuyo aparato se pro
poréiona una cémara calentada, separada, aguas abajo del
horno de recogida. Esta cémara recircula el aire en ella,
sobre los artfculos colocados en su interior. Sin embar-
go, en este gistemas es necesario que el aire esté calien

te con el fin de proporcionar una atmbésfera que se encuen
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tre dentro de un margen de temperaturas restringido, de
entre 829C y 204,59C, con el fin de que el maberial de re
cubrimiento se adhiera a las superficies de vidrio. Los
articulos, como se ha explicado, deben estar a una tempe
ratura compatible con la formacidén del recubrimiento so-
bre ellos. ‘

Se han sugerido otros métodos para aplicar re-
cubrimientos a la superficie de articulos de vidrio des—
pués de que han sido recocidos. Uno de ellos requeriria
sumergir los articulos en una solucién de material de re
cubrimiento liquido o pulverigzar tal solucién sobre los
articulos. Aunque la inmergién y la pulverizacién de los
art{culos para proporcionar un recubrimiento se han uti-
lizado en grado considerable, no han conseguido, en gene
ral, una aceptacién comercial debido a la falta de uni-
formidad del recubrimiento o a la dificultad que supone
la aplicacién del recubrimiento, al recubrimiento exce-—
sivo sobre superficies mis aceptables y a la imposibili-
dad de recubrir en forma adecuada articulos muy préximos,
tales como los que estdn siendo transportados a través
de un horno de recocido.

La necesidad de que los articulos de vidrio se
encuentren a una temperatura elevada en el momento en que
un vapor hace contacto.con ellos, ha dado como resultado
el que log articulos sean tratados después de que se ha
completado el recoeido. Una de las caracteristicas del
invento de la solicitante es la posibilidad de tratar ar
ticulos en la seccibn de enfriamiento del propio horno
de recocido, Con el fin de realizar esto con cierto gra-

do de uniformidad, es necesario que la seccién de enfrig
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miento egté constituida por lo que se denomina una sec~-
cién de enfriamiento en recirculacién, ya que este tipo
de seccién de enfriamiento enfrfa a todos los artfculos
existentes en la rejilla del horno hasta una temperatura
en general uniforme. Ia uniformidad de la temperatura es
importante cuando se recubren los articulos por movimien
t0 de un vapor o de una niebla de material de recubri-
miento orgénico, no metélico, en contacto con la superfi
cie de los articulos. Es muy degeable que la superficie
de los afticulos se encuentre a ung temperatura compren-
dida entre 93,39C y 204,52C. La solicitante ha encontra-
do que cuando la temperatura se encuentra por debajo de
los 93,32C en el momento en que los articulos de vidrio
abandonan la seccibn de enfriamiento, el recubrimiento pro
ducido sobre los artfculos da como resultado, frecueﬁte—
mente, el que éstos sean inaceptables desde el punto de
vista de que no permitirédn una adherencia adecuada de eti
quetas a los mismos. En el caso de que la temperatura de
los articulos sea superior a los 204,52C, existe una cla
ra tendencia a que los articulos queden recubiertos de
manera insuficiente para proporcionar-el grado de lubri-
cacién que se congidera necesario con objeto de obtener
una proteccidén adecuada de log mismos contra rayaduras o
abrasion en la Yltima etapa de tratamiento de los articu

los en instalaciones de llenado normales.

RESUMEN DEL INVENTO

El invento se refiere a un aparato pa
ra aplicar un recubrimiento lubricante a articulos de vi

drio que se mueven a fravés de una seccidén de enfriamien
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. 0 en recirculacidn, de un horno de recocido, en la que
uns niebla constituida por un material de recubrimiento or
génico, no metdlico, seleccionado del grupo que consiste
en poliolefinas, 4cidos grasos y sug derivados, se infro
5 duce en el aire de refrigeracién en recirculacién dentro

de le seccidén de enfriamiento del horno.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es unsa vigta en perspectiva de una
10 realizacién de una seccién de enfriamiento ecualizadora
con un gplicador de niebla conectado a ella;

la figura 2 es una vista en perspectiva de una
segunda realizacién de una seccidn de enfriamiento ecua~
lizadora de un horno con un generador de niebla de recu-
15 brimiento;

la figura 3 es una vigta en seccién transversal
de una tercera realizacibén de una seccién de enfriamiento
ecualizadora con un generador de niebla de recubrimien-
to; ¥
20 la figura 4 es una vista ampliada de un genera-
dor de niebla con partes arrancadas para mostrar su disg-

posicién fisica.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS

25 Las secciones de enfriamiento deniro de los hor
nos- de recocido para recipientes de vidrio tienen diver-
gsos digefios y, dependiendo de éstos, presentan grados va
riables de eficacia con respecto al enfriamiento de los
articulos junto a la salida del horno. Cuando solamente

g 38 eg deseable enfriar los articulos, estas secciones de en
0804
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| friamiento pueden ser, tipicamente, de la clase en la que
la parte superior del horno estéd abierta a la atmésfera y,
por ejemplo, como ge miestra en la patente norteamerica-
na n? 3.259.481, en sus figuras 5 y 13, se fuersza aire

5 frio al 4rea situada bajo la rejilla del horno mediante
una soplante y el aire es luego empujado ¢ hecho circu—
lar a través de la rejilla del hormo, mis alléd de los ar
ticulos situados en ella, para ser evacuado a través de
la parte superior del horno. Una disposicién de esta cla
10 se proporcionari en general una distribucién suficiente
de lg refrigeracién con el fin de enfriar los articulos
igualmente bien a todo lo ancho del horno. En el caso,
sin embargo, en que sea degeable controlar la temperatu
ra de la atmésfera dentro del horno a un valor definido,
15 de modo que la atmésfera y los articulos se encuentren a
una temperatura de alrededor de 149¢C, por ejemplo, cuan
do se aplica un recubrimiento delgzdo de un material or-
génico a la ssuperficies exteriores de los articulos, es
importante que éstos sean enfriados de tal manera que ca
20 da pieza de los mismos alcance una temperatura franca-
mente igual a todo lo ancho del horno, de modo que la
aplicacidén del maberial o compuesto orgdénico tal como un
vapor de &cido oleico a los articulos, sea relativamente
uniforme. Para evitar desperdiciar tal vapor de 4cido

25 oleico, la solicitante ha encontrado que es deseable pro
porcionar una seccidén de enfriamiento ecualizadora en el !
horno, en la que se recircule el aire. Al tener el aire
confingdo en general a esa seccidén del horno en que se
estdn enfriando los articulos, el aire puede ser hecho

3g recircular y un vapor o niebla de &cido oleico inyectado
0804
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en ese aire recubrird los recipientes a medida que pasan
g través del horno, de manera uniforme, La concentracidn
del vapor dentro de la atmbésfera del horno solamente es

eritica en la medida en que debe haber vapor suficiente

para proporcionar una caps micro-molecular del material

gobre los recipientes. Se ha encontrado que la composi-

cién de recubrimiento en forma de vapor tiende a adherir
se fuertemente gobre articulos de vidrio recien formados
¥y se opone al recubrimiento superfluo sobre articulos de
vidrio ya recubiertos. Este fenbémeno tiende a evitar el

recubrimiento no econdémico de los articulos de vidrio y,
en tanto esté presente una concentracidén de vapor sufi-

ciente en la seccidn de enfriamiento ecualizadora, o en

el aire en recirculacidn que esté presente en esta sec-

¢idn, se aplicard a los articulos de vidrio un recubri-

miento lubricante protector adecuado.

La degeripeién anterior estard limitada en ge-~
neral a la formacién de un recubrimiento lubricante sobre
log articulos de vidrio desmudos, pero tendrfa igual apli
cacién al tratamiento de articulos que pudieran tener un
recubrimiento de éxido metdlico aplicado a los mismos an
tes de su paso por el horno de recocido. Ejemplos de ta~
les compuestos metdlicos orgénicos serian los compuestos
de egtafio, tales como cloruro estéannico y fluoruro esg
tannoso. Se ha encontrado igualmente que log compuestos
de -titanio, tales como el tetracloruro de ftitanio o el
titanato de tetraisopropilo son particularmente dtiles
para producir un recubrimiento de didxido de titanio so
bre articulos de vidrio. El recubrimiento de Oxido es muy

delgado y estéd comprendido, usualmente, en el margen de
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- 40-120 micras de espesor.

Con referencia s los dibujos, y en particular
a la figura 1, en ellos se representa una seccién 10 de
enfriamiento ecualizadora, de recirculacién de aire, a tra
5 vés de la que se mueve una correa transportadora 11 de un
horno de recocido, de izquierda a derecha. Ia correa 11
es una banda perforada a través de la que puede circular
el aire. La seccién 10 de enfriamiento esti formada por
paredes laterales 12 y 13, una pared superior o techo 14
10 ¥y uns paréd inferior 15, todas las cuales forman efecti-
vamente un recinto que rodea a la correa 11 transportado
ra y definen, en efecto, un tunel a través del que la cgo
rrea transporta a los articulos de cristal "W». La pared
superior o techo 14 de la seccién de enfriamiento 10 estd
15 provista de persianas transversales 16, en el que podria
denominarse el extremo de entrada de la seccién 10 de en-
friamiento. La posicibn angular de estas persiasnas es con
trolada por palancas 17 que pueden ser hechas girar y ser
blogueadas en la posicibén ajustada. La parte superior o
20 techo 14 tiene también persianas 18 paralelas junto a los
ladog de la misma, cuyas aberturas pueden controlarse me
diante el ajuste de palancas 19 gimilares a las palancas
17, entendiéndose que las palancas 17 ¥y 19 se extienden a
través de las paredes laterales y los ejes que llevan las
25 pergianas estdn conectados a las palancas. La parte de pa
red- superior o techo 14 dentro de la que estédn posiciona
das las persianas 16 y 18 est4 cubierta por una envuelta
20, formindose asl un colector o cédmara 21 sobre el techo
14 de la seccibn de enfriamiento 10. Una goplante 22 im-

08028 pulsada por un motor adecuado, tiene su salida 23 en ¢Q
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mnicacibn con un conducto 24 que se extiende a través de
una abertura en la pared superior de la envuelta 20. Ia
gsoplante 22 tiene un conducto de entrada 25 conectado a
ella, encontrindose el extremo opuesto del conducto de en
trada en comunicacién con un miltiple 26 de flujo verti~
cal., El mfltiple 26 se extiende hacia abajo desde su co
nexién al conducto de entrada 25, hagta una posicibn si-
tuada bajo la pared inferior 15 de la seccidn de enfrig-
miento 10 y se une, 0 se conecta, con un conducto horizon
tal 27 qué, a su vegz, se encuentra en comunicacién, en 28,
con el interior de la seccidn de enfriamiento junto a su
centro, bajo la rejilla o correa transportadora 11 del
horno de recogida. Asi, puede verse que el aire que es mo
vido por la goplante 22 entrard en la cémara 21 y pasard
a través de las persianas 16 y 18 y efectuarid un barrido
a través de los articulos de vidrio existentes sobre la
correa 11 en razbn de que la entrada a la soplante es ali
mentade desde la abertura 28 en el fondo de la seccién de
enfriamiento que comunica con el conducto 27, el miltiple
26 y el conducto 25, Para controlar la temperatura del
aire dentro de esta seccién de enfriamiento, aire ambien
te mis frio, procedente del exterior, serd aspirado al
sistema de aire en recirculacién mis alld de un registro
29 en un conducto 30 que desemboca lateralmente en comu-
nicacién con el interior del miltiple 26. La posicién del
registro 29 es controlada por un regulador 31 de tempera~
tura en respuesta a la temperatura percibida por un cap-
tador 32 de temperatura. Como se apreciard fécilmente, la
posicién angular del registro 29 determinard el volumen

de aire refrigerante aspirado a la seccidn de enfriamien
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Un genersdor 33 de vapor de material de recubri
miento, ilustrado en la figura 1, est4 posicionado bajo
el conirol 31 de temperatura. El vapor generado pasa a
través de un tubo de entrega vertical 34 cuya longitud
en direccidn vertical inmediatamente por encima del geng
rador 33 sea de, &l menos, 30 cm, de modo que cualguier
vapor condensade circulard de mievo hacia abajo, al ge-
nerador. El extremo superior del tubo 34 se extiende a
través de la pared del miltiple 26, en 35. Asi, el vapor
0 niebla producido por el generador 33 entrari en el mil
tiple 26 desde el tubo 34 para ser arrastrado en el aire
en recirculacién con el resultado de que los articulos
""" serdn recubiertos por la deposicibén del vapor sobre
ellos.

Con referencia en particular a la figura 2, en
ella se ilustra una forms modificadas del aparato descri-
to en 1la figura 1. En términos generales, el aparato de
la figura 2 es una seccidén de enfriamiento ecualizadora
"de perfil bajom que enfriard efectivamente los articu-
log de manera uniforme. En algunas instalaciones, puede
gser ventajoso tener la soplante g una aliura casi igual
a la del piso. La seccién de enfriamiento bédsica es sug
tancialmente igual que en la figura 1, y se aplican mi-
meros de referencia similares a aparabtos similares.

La seccidén de enfriamiento 10 para el horno de
recocido tiene paredes laterales, una pared superior o
techo y una pared inferior, esencialmente idénticas a las
previamente descritas con respecto a la figura 1. Estéan

previstas unas persianas en la pared superior o techo 14
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L- ¥ la envuelta 20, por encima del techo 14, forma una céma

ra 21. Una abertura 36 en la parte superior de la envuel-
ta 20 se encuentra en comunicacién con un conducto 37, EL
conducto 37 se extiende desde la gbertura 36, por encima
de la parte superior de la envuelta 20 y a un lado de la
misma, y se extiende en vertical hacia abajo hasta una
salida 38 de una soplante 39. La soplante 39 tiene un ro
tor 40 con paletas que es impulsado por un motor eléectri
co 41 a través de un sistema adecuado de correa y poleas.
El rotor 40 es del tipo de ‘fambor o c¢ilindro hueco, con
su entrada 42 conectada a un conducto 43 en general hori
zontal, estando el conducto 43 conectado a un conducto in
ferior 44 que se encuentra en comunicacién con una aber-
tura 45 en la pared inferior 15 de la geccibén de enfria-
miento del horno de recocido. El funcionamiento de la so
plante 39 da como regultado el que sea goplado aire des-
de arriba a través del techo o pared superior 14 con per
sianas para efectuar un barrido a través de los articu-
los de vidrio, pasar a través de la rejilla 11 del horno
y ser aspirado de muevo a la soplante, a través de la
abertura inferior 45 y los conductos 43 y 44. La tempera
tura del aire dentro de la seccidén de enfriamiento es
ajustable mediante el posicionamiento de un registro 46
en un miltiplo vertical 47 que desemboca en el conducto
43, El ajuste del registro 46 puede variarse a mano posi
cionando una palanca 48 conectada al mismo o puede contro
larse en la migma forma que el registro 29 de la figurae 1
es controlado de acuerdo con la temperatura de la atmbs~
fera dentro de la seccibén de enfriamiento del horno de re

cocido. El1 generador 33 de vapor, de construccién idénti
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ca a la del descrito en la figura 1, y como se ﬁuestra
en detalle en la figura 4, tiene su tubo de entrega 34
abierto al miltiple 47 en 35.

Como ocurre con la figura 1, el aparato des-
crito en la figura 2 proporciona efectivamente un control
de temperatura para la atmbésfera dentro del horno de re~
cocido haciendo recircular aire de refrigeracién a tra~
vés del horno y proporciona un recubrimiento lubricante
a los articulos al arrastrar en el aire de refrigeracién
un material de recubrimiento orgénico tal como vapor de
4dcido oleico.

Con referencia a la figura 3, se representa en
ella, en seccidén transversal vertical, un ejemplo de una
seceidén de enfriamiento ecualizadora comercial de E. W.
Bowman, Inc., de Unibén Town, Pemnsylvania, EE.UU. En tér
minos generales, la seccidén de enfriamiento del horno
Bowman comprende un tinel exterior 49 que rodea efectiva
mente a una rejilla de horno 50. Dentro del tunel 49
existe un miembro de campana alargado 51 constituido por
uns pared superior 52 y paredes laterales 53. Las pare-
des laterales 53 se extienden hacia abajo, hasta por de
bajo del nivel de la rejilla 50 de horno, y estén espa-
ciadas hacia dentro de las paredes laterales del tinel
49, La pared superior 52 est4d separada también hacia abg
jo respecto de la parte superior del tinel 49. Una aber-~
tura central 54 en la parte superior del tinel 49 tiene
un alojamiento 55 de soporie montado sobre ella. El alg
jamiento 55 lleva un ventilador accionado por motor, de
signado en general con 56, extendiéndose el eje de sali

da del ventilador 56 hacia abajo y estando las paletas
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57 situadas denmbro del espacio comprendido entre la pared
superior del tunel 49 y la pared superior 52 de la cam-
pana 51. La parte de paletas del ventilador es concéntri
ca con respecto a la abertura 54 y la rotacién de las pa
letas 57 da como resultado el movimiento de aire en la
direccién de las flechas que se extienden radialmente deg
de las paletas del ventilador. El aire circulard hacia
abajo por los lados, entre las paredes laterales 53 de la
campana ¥ las paredes laterales del tunel, para realizar
un barrido transversal bajo la rejilla 50 del horno. Una
pluralidad de placas desviadoras verticaleg 58 hacen que
el aire de barrido se mueve hacia arriba a través de la
rejilla del horno y realice obtro barrido pasando por los
articulos "W" gituados en posicién en la rejilla 50. Ia
entrada de aire a las paletas 57 de ventilador se reali-
zg por medio de una abertura 59 en la pared superior 52
de la campans 51, El aire llega a la abertura 59 a tra-
vés de un espacio libre 60 formado entre un panel 61 y
la pared superior 52 de la campana 51. E1l panel 61, en
efecto, actua como tabique para crear un patrén de filujo
de ailre dembro del horno en la forma ilustrada mediante
lag flechas en la figura 3. El aire ambiente puede intro
ducirse en forma controlable en el horno a través de la
abertura 54 merced al posicionamiento selectivo, apropia
do, de registros 62.

Como la seccién de enfriamiento del horno de
Bowman funciona casi como gi consistiese en dos sistemas
operativos geparados a cada lado del centro del horno,
1g inftroduccién de un material de recubrimiento en vapor

o egta geccibn de aire de enfriamiento en circulacién ge
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consigug, de preferencia, mediante el uso de dos genera=
dores de vapor 63 y 64. Los tubos de entrega 65 y 66 de
estos generadores de vapor 63 y 64, cuyos tubos tienen al
menos una altura en vertical de 30 cm, desembocan en la
corriente de aire que circula hacia abajo entre las pare
des laterales 53 de la campana y las paredes laterales
del tinel 49. De esta manera, el vapor es transportado
con el aire hacia abajo y luegoe hacia arriba a través de
los articulos posicionados en el enrejado 50 para aplicar
efectivamente un recubrimiento superficial lubricante a
los articulos que pasan a través de la seccibén de enfria
miento del horno de recocido.

Un generzdor de vapor adecuado, ilustrado con
detalle en la figura 4, en términos generales, estéd con
tenido dentro de un alojamiento 67. En un recipiente 68
se proporciona un suministro de material de recubrimien
t0 orgénico liguido, no metdlico, en cuyo recipiente es-
t4 sumergido el extremo de un par de tubos 69 y T70. E1
tubo 69 estd conectado con la entrada de un caudalimetro
71l. La salida del caudalimetro estéd conectada con un ca-
fién pulverizador T2 AGB DeVilbiss, mediante un tubo 73.
Aire a presibn entrs en el gistema a través de un tubo
de entrada T74. El suministro de aire estid conectado, a
través de un regulador 75 de aire, con el cafién 72 de pul
verizacidn., El cafién 72 de pulverizacién estéd montado con
el -fin de entregar el vapor o la niebla al interior de
una cémara 76 de veporizacién., Un tubo o salida de entre
ga de vapor 77, que puede estar constituido conveniente
mente por una pieza de tubo de pléstico transparente, co

rresponde & los tubos de entrega 34 y 65 y 66 de las fi
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guras 1-3. EL tubo 70 estd conectado con el lado inferior
de la cémara 76, de modo que cualquier vapor o niebla que
pueds condensarse en el tubo 77 o dentro de la cémara de
vaporizacién sersd devuelto al suministro de material de
recubrimiento en el recipiente 68.

Como ejemplo del funcionamiento del sistems de
recubrimiento de articulos de vidrio, la presidén en el cg
fibn de pulverizacién era superior a 4,57 kg/bmz y el cau-
del medido fue de, aproximademente, 20 cc/min. Desarro-
llando esta operacidén para el tratamiento superficial del
contenido completo de articulos de eristal de un horno
de recocido con un tiempo de residencia en el horno de
aproximadamente 30 mimtos, moviéndose la rejilla del hox
no a una velocidad de aproximadamente 0,75 m por mimuto,
la cantidad de llquido de recubrimiento utilizada se en-
contrard entre 0,23 litros y»0,47 litros por dia de fun-
cionamiento. Aunque el generador de vapor se ha represen
tado con cierto detalle en la figura 4, debe apreciarse
fécilmente que podria utilizarse otro equipo generador de
vapor adecuado. Sin embargo, el ilustrado se ha encontra
do bien adecuado para la gplicacién particular de niebla
de dcido oleico al aire en circulacién dentro de la sec-
cibén de enfriamiento ecualizadora del tipo de recircula~

cién de un horno de recocido.
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- REIVINDICAGTONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE ANOS, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

‘ 18, Aparato para aplicar un reocubrimiento lu
bricante a articulos de vidrio recién formados que se en
cuentran en proceso de ser recocidos en un horno de reco
cido del tipo en que los articulos estén dispuestos en
filas y columnas sobre un transportador de correa porosa
de horno de recocido y se encuentran todavis a una tempe
ratura comprendida entre aproximadamente 93,32C y 204,42C;
cuyo aparato comprende: una seccién de enfriamiento ecua
lizadora, que rodea a una seccién del transportador; me-
dios para mover los articulos a través de la seccidn de
enfriamiento, incluyendo dicha seccién de enfriamiento
una soplante para hacer circular aire en torno a 1os ar-
t1culos; medios para introducir aire ambiente al lado de
entrada de dicha soplante en cantidades controladas, de-
pendientes de la temperature del aire dentro de la sec—

cidn de enfriamiento; medios para generar una niebla de

| leccionado del grupo que consiste en poliolefinas, 4ci-

tar la niebls desde el generador en una trayectoria as-

cendente vertical de al menos 30 cm; y medios para intro
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ducir la niebla transportada en el aire en circulacién

dentro de la seccién de enfriamiento, para aplicar asi

un recubrimiento lubricante a los articulos de vidrio a
medida que pasan a través de la seccién del horno.

28, El agparato de la reivindicacién 12, en el
que dicha seccidén de enfriamiento comprende ademds un te
cho en general no perforado que se extiende sobre los ar
ticulos de vidrio en la seccidn; primeros medios de per-
siana en dicho techo, que se extienden a través de la an
chura de dicha seccidén en el lado de aguas arriba de la
misma; segundos medios de persiana en dicho techo que se
extienden paralelos al movimiento de los articulos a los
ladog de los mismos; una cémara que encierra la superfi-
cie superior de dicho techo; medios de conducto gque se ex
tienden desde la salida de dicha soplante a2 la cémara; y
medios de conducto de retorno desde debajo de la correa
transportadora del horno hacia la entrada de la soplante,

38, El agparato de la reivindicacién 28, en el
que la goplante estd montada sobre la cémara.

48, El aparato de la reivindicacién 22, en el
gue dicha soplante estd montada en el cogtado de la sec-
cién de enfriamiento del horno.

58, Il aparato de la reivindicacién 18, en el
que dicha seccibn de enfriamiento incluye paredes inte-
riores y exteriores en torno a la correa transportadora
del horno y que se extienden por debajo del nivel de la
correa, a 1os lados de la misma, terminando las paredes
interiores por encima de una pared inferior conectada con
el extremo inferior de las paredes laterales exteriores,

estando dicha soplante montada para mover el aire a tra
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. vés de la parte superior y hacia abajo por los lados del
espacio comprendido entre las paredes interior y exterior,
y en el que dichos medios para introducir la niebla se
] encuentran en comunicacién con el espacio en ambos luge-
5 res de las paredes laterales.

62, Apargto para aplicar un recubrimiento lu-
bricante a articulos de vidrio recien formados.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
10 para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.
Medrid, 11,MAY1978
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