SR DE LS 1 ERERSIA PO B EFEOTOE o
. ’
Begistro du lo Propledad Industrial @ ES éé

Rr——

FECHA DE PRESENTACION

11.MAY1878

Concedido el Reglstr acuerdo
con los datos que figuran en la pro-

srrpoien y secdn el cone

i

-

ol

it gt tiemorne &cjunta,

PATENTE DE INVENCIOM

&9 £ prIORIGADES:
ATNUMERO

[ el
O

76)0n

@ FECHA * @ DAIS

31-1-77 X5,UU.

L
Q_‘l)l-‘::cna DE FUBLIGIVAD

@F’A‘fENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

N2 466,!

GLASIFICACION INTERNACIORNAL

oL

N

e

i

§
CB' TITULO DE LA INVENCION

NLFARLNC TAAFSCOTONADC P24 AFLICAR UN RCUSRIHIZHIC LUDATCLIID L
Al o 13.:3 VIIRIo!
(Y souciranTe s

[t T T - adn i W AR 2L eI AT b
Cii3-TLLINCTS, INC, (Dockes H=1/4%85~Div,I)
DOMIGILIO OEL SOLICITANTE

ey - " s -y - P . . - Y S

sost GEfice Box 1U35, Toledo, Chlo 43666, istados Unidos Ge anlni-

Co

-
@ JCENTOR (E81

Hdnond Hofmeann, Alton Valter Lon

(,«',) TITULAR (RS

73 RUPRESENTANTE
W
CoTORT TN o S 1
Pl Ll i .‘L—/U‘& ;:M’Li,‘:.v._'U-'.l-ﬁ (J- - Ll e ,/l /)
ERe]
XN ')‘vr.
UHE A4 MDD 3106 UTILICESE COMO PRIMENRA PAGINA DE LA IMEMOKIA

T e tamem s

POOR
QUALITY



e b e e n s v o

[P PR S

15°

20

25

20

04CL8 -

'
Hojn neim.

1

o ANTECEDERTES DEL INVILTO

Se ha sugerido, como lo ensefla la patente nortea-
mericana n? 2.813,045 recubrir articulos de vidrio con un
material orgdnico tal como unz cera soluble en agua, intro-
duciendo la cere en forma de vapor en la seccién de enfria-
niento de un horno de recocido por inyeccidén de la cera en
vepor de agua, inbtroducido bajo la correa transportadora o
rejilla del horno. Los reciplentes calentados que pasasen a
la seccién de enfriamiento del horno serian enfriados por
radiacién y por conveccidn del aire que se mueve hacia arri
ba a través de persianss previstas en la parte superior del
horno. La nube de vapor en movimiento ascendente saldria
del horno hacia la atmésfera circundante. Con una disposicid
de esta clase, comc se describe en la patente norteamerica-
na antes citada, el vapor se mueve hacia arriba y, en efec—
to, es soplado en direccidn ascendente sobre las superficies
de vidrio evitando asi cualquier acumulacidn apreciable de
vapor en el interior de las botellas. Sin embargo, esczpard
necesariamente una cantidad sustancial de vapor a la atmbs-
fera gue rodea al horno de recogida.

En una patente norteamericana més reciente, n2
2.28C.004, se describe un aparato para aplicar un recubri-
miento lubricante delgado y sustancialmente uniforme 2l ex-~
terior de recipientes de vidrio, en cuyo aparabto se propor-
cicna una cémaras calentada, separada, aguas abajo del horno
de recogida, Esté cémara recircula el aire en ella, sobre
los articulos colocados en su interior, Sin embargo, en este
sistema es necesario que el aire esté caliente con el fin

de proporcionar una atmésfera que se.encuentre dentro de un

n
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margen de temperaburas restringido, de entre 82° ¢ ¥ 204,50
con el fin de que el material de recubrimiento se adhiera
a las superficies de vidrio. Lios articulos, como se ha ex~
plicado, deben estar a una temperatura compatible con la
formacibén del recubrimiento sobre ellos.

Se han sugerido otros métodos para aplicar recubrl
mientos a la superficie de articulos de vidrio después de
qﬁe han sido recocidos. Uno de ellos requeriria sumergir lo$
a;ticulos en una solucibén de material de recubrimiento li-
quido o pulverizar tal solucidn sobre los articulos. Aunque
la inmersién y la pulverizacidn de los articulos para propoi
cionar un recubrimiento se han utilizado en grado considera
ble, no han conseguido, en general, una aceptacibn comercia)
debido a la falta de uniformidad del recubrimiento o a la
Hificultad que supone la aplicacidén del recubrimiento, al
recubrimiento excesivo sobre superficies més aceptables y
2 la imposibilidad de recubrir en forma adecuada articulos
muy préximos, tales como los que estén siendo transportados
y través de un horno de recocido,

La necesidad de que los articulos de vidrio se en
cuentren a una temperatura elevada en el momento en ¢ue un

vapor hace contacto con ellos, ha dado como resultado el qug
lLos articulos sean tratados después de que se ha completado
31 recocido. Una de las caracteristicas del-invento de la

solicitante es la posibilidad de tratar articulos en la sec
cién de enfriamiento del propio horno de recocidos Con el

fin de realizar esto con cierto grado de uniformidad, es ng
resario que la seccidn de enfrigmienﬁo esté constituida por
Lo que se denomina una seccién de enfriamiento en recircula

cibn, ya que este tipo de seccibén de enfriamiento enfrfia a
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 todos los articulos existentes en la rejilla del horno has-
ta una temperatura en general uniforme., La uniformidad de 1
temperatura es importante cuando se recubren los articulos
por movimiento de un vapor o de una niebla de material de
recubrimiento orgénico, no metdlico, en contacto con la su-
perficie de los articulos.'Es muy deseable que la suﬁerfi-
cie de-los articulos se encuentre a una temperatura compren
dida entre 93,300 v 204,500. La solicitante ha encontrado
que cuando la temperatura se encuentra por debajo de los
93,3°C en el momento en que los articulos de vidrio abando-
nan la seccidn de enfriamiento, el recubrimiento producido
sobre los articulos da como resultado, frecuentemente, el
que éstos sean inaceptables desde el punto de vista de que
no permitirén una adherencia adecuada de etiquetas a los
mismos. En el caso de que la temperatura de los articulos
sea superior a los 204,500, existe una clara tendencia a
que los articulos queden recubiertos de manera insuficientsg
para proporcionar el grado de lubricacidn que se considera
necesario con objeto de obtener una proteccidén adecuada de
los mismos contra rayaduras o abrasidn en la Gltima etapa &
tratamiento de los articulos en instalaciones de llenado

normales,

RESUMEN DEL TINVEHETO

El invento se refiere a un aparato para aplicar
un recubrimiento lubricante a articulos de vidrio que se
mueven a través de una seccidn de enfriamiento en recircu-
lacién, de un horno de recocido, en la que una niebla cons

tituida por un material de recubrimiento orgénico, no metd
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| lico, seleccionado del grupo que consiste en poliolefinas,
4cidos grasos y sus derivados, se introduce en el aire de
refrigeracién en recirculacién dentro de la seccibn de en~

friamiento del horno.

BREVE DESCRIPCION DE TOS DIBUJOS

? La figura 1 es una vista en perspectiva de una reali-
éacién de una seccidn de enfriamiento ecualizadora con un
aplicador de niebla conectado a ella
la figura 2 es una vista en perspeciiva de una segun-
da realizacidén de una seccidn de enfriamiento ecuelizadora
de un horno con un generadbr de niebla de recubrimiento}
la figura 3 es una vista en seccidn transversal de ung
tercera realizacién de una seccibn de enfriamiento ecuali-
‘zadora con un generador de niebla de recubrimientos y
la figura 4 es una vista ampliada de un generador de

niebla con partes arrancadas para mostrar su disposicidn £

sica.

DESCRIFCION DETALLADA DE 105 DIBRUJOS

Las seéciones de enfriamiento dentro de los hornbs dd
recocido para recipientes de vidrio tienen diversos disefios
y, dependiendo de éstos, presentan grados variables de efid
cacia con respecto al enfriamiento de los articulos junto 3
la salida del horno. Cuando solamente es deseable enfriar
1qs articulos, estas secciones de enfriamiento pueden ser,

tipicamente, de la clase en la que la parte superior del ho

no estd abierta a la atmbsfera y, por ejemplo, como Se mues

o qmmrenanr o hor mviogn e ceae.
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L tra en la patente norteaﬁericana ne 3.259.481, en sus figu-
ras 5y 13, se fuerza aire frio al 4rea situada bajo la
rejilla del horno mediante una soplante y el airée es luego
empujado o hecho circular a través de la rejilla del hornoj
nés alld de los artfculos situados en ella, para ser evacug
do a través de la parte superior del horno. Una disposicib:
de esté clase proporcionard en generél una distribucidn sud
ficiente de la refrigefacién con el fin de enfriar los ar-
ticulos igualmente bien a todo lo ancho del horno. En el cg
so, sin embargo, en que sea deseable controlar la temperaty
ra de la atmdsfera dentro del horno a un valor definido, dg
modo que la atmbésfera y los articulos se encuentren a una
temperatura de alrededor de 14900, por ejemplo, cuando se

aplica un recubrimiento delgado de un material orginico a
las superficies exteriores de los articulos, es importante
que éstos sean enfriados ée tal manera gque cada piegza de 14
mismos elcance uwna temperatura francamente igual a todo lo
ancho del horno, de modo que la aplicacibn del‘material )

compuesto orgénico tal como un vapor de &cido oleico & los
articulos, sea relativamente uniforme, Para evitar desper-
diciar tal vapor de 4cido oleico, la solicitante ha encon-
trado que es deseable proporcionar una seccidén de enfriamign
to ecualizadora en el horno, en la que se recircule el aire
k1 tener el aire confinado en general a esa seécién del hox
no en que se estén enfriando los articulos, el aire puede
ser hecho recircular y un vapor o niebla de &cido oleico iz
yectado en ese alre recubrird los recipientes a medida gque
pasan a través del horno, de manera uniforme., La concentra-
cibn del vapor dentro de la atmésfera del horno solamente

es critica en la medida en que debe haber vapor suficiente
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Lpara proporcicnar una caﬁa micro-molecular del material so-
bre los recipientes. Selha encontrado que.la composicidn de
recubrimiento en forma de vapor tiende a adherirse fuerte-
mente sobre articuleos de vidrio recién fofmados ¥y se opone
al recubrimiento superfluo sobre'articuics de vidrio ya re-
cubiertos. Este fenémeno tiende a evitar el recubrimiento

no econdémico de los articulos de vidrio y, en tanto esté

de enfriamiento ecualizadora, o en el.aire en recirculacidn
que esté presente en esta seccidn, se aplicard a los articu
los de vidrio un recubrimiento lubricantes protector adecua

do.

a la formacidén de un recubrimiento lubricante sobre los ar-
t{culos de vidrio desnudos, pero tendria igual aplicacién
al tratamiento de articulos que pudieran tener vn recubri-
miento de 6xido metélico aplicado a los mismos antes de su
paso por el horno de recocido. Ejemplos de tales compuestos
metdlicos orgdnicos serian los compuestos de estafio, tales
como cloruro esténnico y fluoruro estannoso. Se ha encontra
do igualmente que los compuestos de titanio, tales como el

tetracloruro de titanio o el titanato de tetraisopropilo soj

xido de titanio sobre articulos de vidrio. El recubrimiento
de 6xido es muy delgado y estd comprendido, usualmente, en
el margen de 40-120 micras de espesor.

Con referencia a los dibujos, y en particular a
la figura 1, en ellos se representa una seccidn.l0 de enirisg
hiento ecualizadora, de recirculacidn de aire, a través de

la que se mueve una correa transportadora 11 de un horno de

presente una concentracién de vapor suficiente en la seccibh

La descripcidn anterior estard limitada en general

particulsrmente (tiles para producir un recubrimiento de did
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_recocido, de izquierda a derecha. La correa 1l es una ban-

. da perforada a través de la que puede circular el aire. ILa

estas persianas es controlada por palancas 17 que pueden gs

114 de la seccibn de enfriamiento 10, Una soplante 22 impuls

il
tHloja ntun. ‘?

seccidn 10 de enfriamiento estéd formada por paredes latera
les 12 y 13, una pared superior o techo 14 y una pared in-
ferior 15, todas las cuales forman, efectivamente un recint¢

que rodea a la correa 1l transportadora y definen, en efec

to, un. thnel a través del que la correa transporta a los af

ticulos de cristal "%", La pared superior o techo 14 de la

seccidén de enfriamiento 10 estd provista de persianas tran$

versales 16, en el que podria dominarse el extremo de entri

da de la seccidn 10 de enfriamiento. La posicién angular ds

hechas girar y ser bloqueadas en la posicidén ajustada. ILa

parte superior o techo 14 tiene también persianas 18 paralg

las junto a los lados de la misma, cuyas aberturas pueden
controlarse mediante el ajuste de palancas 19 similares a
las palancas 17, entendiéndose que las palancas 17 y 19 se

extienden a través de las paredes laterales y los ejes que

llevan las persianas estén conectados a las palancas. La psr

te de la pared superior o techo 14 dentro de la que estan p
sicionadas las persianas 16 y 18 estd cubierta por una envy

ta 20, forméndose asi un colector o cémara 21 sobre el tech

da por un motor adecuado, tiene su salida 2% en comunicacid
con un conducto 24 que se extiende a través de una abertura
en la pared superior de la envuelta 20. La soplente 22 tie-

re un conducto de entrada 25 conectado & ella, encontréndo-

se el extremo oppesto del conducto de ertrada en comunicacif

con un miltiple 26 de flujo vertical. El miiltiple 26 se ext

de hacia abajo desde su conexién al conducto de entrada 25,

r

s

el

15

i en
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|_hasta una posicidén situada bajo la pared inferior 15 de la
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seccidén de enfriamiento 10 y se une, o se conecta, con un

conducto horizontal 27 que, a su vez, se encuentra en comu

to junto a su centro, bajo la rejilla o correa transporta-
dora 11 del horno de recogida. Asi, puede verse que el aire
que es.movide por la soplante 22 entrard en la cémara 21 y
pasard a través de las persianas 16 y 18 y efectuard un ba
rrido a través de los arficulos de vidrio existentes sobre
la correa 1l en razdn de que la entrada a la soplante es al
mentada desde la abertura 28 en el fondo de la seccidn de
enfriamiento que comunica con el conducto 27, el miltiple
26 y el conducto 25. Pgra controlar la temperatura del airg
dentro de esta seccibn de enfriamiento, aire ambiente més
frio,rprocedente del exterior, seri aspirado al sistema de
aire en recirculaciébn més-allé de un registro 29 en un con-
ducto 30 que desemboca lateralmente en comunicacién con el
interior del miiltiple 26. La posicidn del regisfro 29 es c(
trolada por un regulador 31 de temperatura en respuesta a

la temperatura percibida por un captador %2 de temperatura.

a la seccidn de enfriamiento.

miento, ilustrado en la figura 1, estd posicionado bajo el

control 31 de temperatura. El vapor generado pasa a #ravés

vertical inmediatamente por encima del generador 33 sea de,

Como se apreciard fécilmente, la posicidn anfular del regis

tro 29 determinari el volumen de aire refrigerante aspiradd

Un generador 33 de vapor de material de recubri

de un tubo de entrega vertical 34 cuya longitud en direccid

al menos, %0 cm, de modo que cualquier vapor condensado cir|

culard de nuevo hacia abajo, al generador. El extremo supe-

nicacidén, en 28, con el interior de la seccibn de enfriamiig

h
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_rior del tubo 34 se extiende a través de la pared del milti
ple 26, en 35, Asi, el vapor o niebla producido por el geng
rador 3% entrard en el mGltiple 26 desde el tubo 34 para
ser arrastrado en el aire en recirculacidn con el resulta-
5 do de que los articulos "W" serén recubiertos por la.deposi
cibdn del vapor sobre ellos.

Con referencia en particular a la figura 2,
en ella se ilustra una forma modificada del aparato deécp;
to en la figura 1. En términos generales, el aparato de la
10 . | figura 2 es una seccidén de enfriamiento ecualizadora "de
perfil bajo" que enfriard efectivamente los articulos de mg
nersa uniforme, En algunas instalaciones, puede ser ventajo-
50 tener la soplante a una albura casi igual a la del piso,
La seccidn de enfriamiento bésica es sustancialmente igual
15. que en la figura 1, y se aplican nimeros de referencia simd
lares & aparatos similares.

La seccidn de enfriamiente 10 para el horno

de recocido tiene paredes laterales, una pared superior o 1

To

cho y una pared inferior, esencialmente idénticas a las pre
20 | viamente descritas con respecto a la-figura 1. Estén previg
tas unas persianas en la pared superior o ftecho 14 y la en-
vuelta 20, por encima del techo 14, forma una cémara 21. Ura
abertura 36 en la parte superior de la envuelta 20 se encudn
tra en comunicacidn con un conducto 37. El conducto 37 se
25 extiende desde la aberﬁura 36, por encima de la parte supe-]
’ | rior de la envuelta 20 y a un lado de la misma, y se extiern
de en vertical hacia abajo hasta una salida 38 de una soplgn
te 39. La soplante 39 tiene un rotor 40 con paletas que es
impulsado por un motor eléctrico 41 a través de un sistema

30 adecuado de correa y polea. El rotor 40 es del tipo de tam4

04048
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.bor o cilindro hueco, con su entrada 42 conectada 2 un con
ducto 43 en general horizontal, estando el conducto 43 o~
nectade a un conducto inferior 44 que sc encuentra en comu

'nicacién con una abertura 45 en la pared inferior 15 de la
seccidén de enfriamiento del horno de recocido. El1 funcionag
miento de la soplante 39 da como resultado el que sea soplj
do aire desde arriba a través del techo o pared superior 1
1
éulos de vidrio, pasar a través de la rejilla 1l del horno

ser aspirado de nuevo a la soplante, a través de la abzp
9 —

aire dentro de la seccibdn de enfriamiento es ajustable me-
diante el posicionamiento de un registro 46 en un miltiple
vertical 47 que desemboca en el conducto 43, Hl ajuste del

registro 46 puede variarse a mano posicionando une palanca

gue el registro 29 de la figura 1 es controlado de acuerdo

con la temperatura de la atmdsfera dentro de la seccidn de

de construccidn idéntica a la del descrito en la Figura 1,
como se muestra en detalle en la figura 4, tiene su tubo dd
entrega 74 abierto al miltiple 47 en 35.

Como ocurre con la figura 1, el aparato descrito

peratura para la atmésfera dentro del horno de recocido ha
ciendo recircular aire de refrigeracibén a través del horno
.y proporciona un recubrimiento lubricante a los articulos ¢
arrastrar en el aire de refrigeracién un material de recubj
miento orgénico tal como vapor de dcido oleico.

Con referencia a la figura 3, se representa en el

con persianas para efectuar un barrido a través de los artj.

~tura inferior 45 y los conductos 43 y 44, La btemperatura d¢

48 conectada al mismo o puede controlarse en la misma formd

en la figura 2 proporciona efectivamente un control de tem+

T~

=

enfriamiento del horno de recocide. El generador %3 de vap¢r,

J

1

la,

ERai il © Ca T)
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‘ ggdo 51 constituido por una pared superior 52 y paredes lat;
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len seccidn transversal vertical, un ejemplo de una seccién
de enfriamiento ecualizadora comercial de E.,%YW. Bowmen, Inc.

de Unidn Town, Pennsylvania, EE,UU, En términos generales,

nel exterior 49 que rodea efectivamente a una rejilla de ho

rales 53. Las paredes laterales 53 se extienden hacia abajo
hasta por debajo del nivel de la rejilla 50 de horno, y es-

t4n espaciadas hacia dentro de las paredes laterales del ta}

jo reépecto de la parte superior del thnel 49. Una abertura
central 54 en la parte superior del thnel 49 tiene un aloja+4
niento 55 de soporte montado sobre ella., El alojamiento 55

lleva un ventilador accicnado por motor, designado en gene=
ral con 56, extendiéndose el eje de salida del ventilador 5¢
hacia abajo y estando las paletas 57 situadas dentro del esd
pacio comprendido entre la pared superior del thnel 49 y la
pared superior 52 de la campana 51. La parte de paletas del
ventilador es concéntrica con respecto a la abertura 54 y 14
rotacidn de las paletas 57 d4 como resultado el movimiento

de aire en la direccidn de las flechas que se extienden raw-
dialmente desde las paletas del ventiledor. ELl aire circulad
réd hacia abajo por los lados, entre las paredes laterales 53
e la campaﬁa vy las paredes laterales del tfnel, para realid
zar un barrido transversal bajo la rejilla 50 del horno, Unc

pluralidad de placas desviadoras verticales 58 hacen que el

norno y realice otro barrido pasando por los articulos "W" s

buados en posicidn en la'rejilla 50.'La entradsa dq‘aire a lg

FARY

no 50, Dentro del tfinel 49 existe un miembro de campana alap

y AL

nel 49, La pared superior 52 estd separada también hacia abj

pire barrido se mueva hacia arriba a través de Ia rejilla del

T
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|64, cuyos tubos tienen al menos una altura en vertical de 30

vés de los articulos posicionados en el enrejado 50 para apl

-
tHoja atm. ]2

tpaletas 57 de ventilador ée realiza por medio de una aberty
ra 59 en la pared superior 52 de la campana 5l. El aire llg¢
ga a la abertura 59 a través de un espacio libre 60 formado
entre un panel 6l y la pared superior 52 de la campana 5l.

El panel 61, en efecto, actlla como tabique para crear un paz
trdén de flujo de aire dentro del horno en la forma ilustra-

da mediante las flechas en la figura 3, El aire ambiente pu

W

J

de introducirse en forma controlable en ¢l horno a través d
|

la abertura 54 merced al posicionamiento selectivo, apropia

do, de registros 62.

™3

Como la seccidn de enfriamiento del horno de Bowmaj

7

funciona casi como si consistiese en dos sistemas operativo
separados a cada lado del centro del horno, la introduccidn
de un material de recubrimiento en vapor a esta seccibdn de

aire de enfriamiento en circulacibén se consigue, de preferer
cia, mediante el uso de dos generadores de vapor 63 y 64, Los

tubos de entrega €5 y 66 de estos generadores de vapor &3 ¥y

cm, desembocan en la corriente de aire que circula hacia abjy
jo entre las paredes laterales 53 de la campana y las pare-
des laterales del thnel 49. De esta manera, el vapor es trajs

portado con el aire hacia abajo y luego hacia arriba a tra-

car efectivamente un recubrimiento superficial lubricante =
los artficulos que pasan a través de la seccidén de enfriamien
to del horno de recocido. |
Un generador de vapor adecuado, ilﬁstrado con detaq
lle en la figura 4, en términos generales, estd contenide dd¢n
tro de un alojamiento 67. En un recipiente 68 se proporciong

un suministro de material de recubrimiento orgénico liquido,

g V0N VR P P S S R
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L-no metalico, en cuyo recipiente estd sumergido el extremo
de ﬁn par de tubos 69 y 70. ELl tubo 69 esti conectado con
la entrada de un caudalimetro 71. La salida del caudalime-
tro estd conectada con uﬁ caiién pulverizador 72 AGB DeVil-
biss, mediante un tubo 73. Aire a presidn entra en el sis-
tema 2 través de un tubo de entrada 74, El suministro de al

re estéd conectado, a través de un regulador 75 de aire, col

=

el cafidn 72 de pulverizacidn. El cafién 72 de pulverizacién

estd montado con el fin de entregar el vapor o la niebla al
interior de una cdmara 76 de vaporizacidén. Un tubo o salidg
de entrega de wvapor 77, Que puede estar counstituido conve-
nientemente por una pieza de tubo de pléstiéo transparente
corresponde a los tubos de entrega 34 y €5 y 66 de las figd
ras 1-3. EL tubo 70 estd conectado con el lado inferior de
la cémara 76, de modo que cualqﬁier vapor o niebla que pue-
da condensarse en el tubo 77'o dentro de la cfmara de vapo-
rizacién serd devuelto alrsuminisfro de material de recubri
miento en el recipiente 68,

Como ejemzlo de funcionamiento del sistema de recu-
brimiento de articulos de vidrio, la presién en el cafidn de

pulverizacidén ers superior a 4,57 Kg/cm2 y el caudal medlio flue

de, aproximadamente, 20 cc/min. Desarrollando esta operacid

161

para el tratamiento superficial del contenido completo de 2

| K]

ticulos de cristal de un horno de recocido con un tiempo de

=

residencia en el horno de aproximadamente 30 minutos, movie

“ose la rejilla del horno a una velocidad de aproximadament

W

0,75 m por minuto, la cantidad de liquido de recubrimicnto

3

utilizada se encontrarhd entre 0, 23 litros y 0,47 litros po
dia de funcionamiento. Aungue el generador de vapor s¢ ha rp:

resentado con cierto detalle en la figura 4, debe apreciar

C - . R rhee v Ty y PR e e .



04048

se fécilmente que podria utilizarse otro equipo generador d
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vapor adecuado. Sin embargo, el ilustrado se ha cncontrado
bien adecuado para la aplicacién particularvde niebla de é4c
do oleico al aire en circulacidn dentro de la seccidén de en
friamiento ecualizadora del tipo de recirculacién de un hor

no de recocido.
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Los puntos de invencidn proﬁia ¥ nueva que se prf
sentan para que sean obJeto de esta solicitud de Patente dj
Invencibn en Espaﬁa,~Por VEINTE afios, son los que sc recoggn
en las reivindicaciones sigulentes:

la,~ Aparato perfecclonado para aplicar un recu-
brimiento iubricante a articulos de vidrio que se mucven a
través de una seccién de enfriamiento ecualizadora de un hdr
no de recocido, que comprende: medios para generar und nie-
bla de unz materia de recubrimiento orgénico, no metdlico,
seleccionade del grupo que consiste en poliolefinas, &cidos
grasos y sus derivados; y medids que conectan dichos medios
generadores de nieblé'con'el aire de enfriamiento en movimi

to dentro de la seccidn de enfriamiento del horno.

14*]

22,- El aparato de la reivindicacidén 12, en el qu
dichos medios para conectar dichos medios generadores de nij
bla con el horno incluyen un tubo de entrega- vertical, de lL
gitud y didmetro suficientes bara evitar la descarga de dick
material de recubrimiento en forma disfinta de la de niebla ¢
Vapor.

32,~ El aparato de las reivindicaciones 12 § 22,
en el que dicha seccién de enfriamiento del horno incluye w
sistema ce recirculacidn en el gue un ventilador hace que cir
cule el aire dentro del horno y que se afiada aire ambiente,
iepeﬁdienﬂo de la temperatura dentro del horno.

48,. El aparatc de las reivindicaciones 2% o 38,
en el que los medios que conectan a los mediocs generadores de
1iébla en el horno introduceﬁ 1z riebla en el horno en un 1y

zar en el que el aire del mismo estd confinado para seguir
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|_una trayectoria generalmente vertical,

tioja niim. 7} G

52.~ El aparate de las reivindicaciones la-42, e
el que dickos medios generadores de niebla producen uns nij
bla con un tamafio de particulas en el margen de 1-10 micra

62,~ El aparato de la reivindicacién 22, en el q
el tubo de entrega tiene una longitud en vertical de al mne
nos 30 cm,

73, " APARATO PERFECCION&DO PARA APLICAR Ul R~
CUBRIMIZETO LUBRICAKRTE A ARTICUIOS D VIDRIOY,

Tal y comec se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representando en losg dibujos que se acompafian y con
los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas

a maguina por una sola cara,

Madrid, 11.0/1378
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