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La presente invencidn se refierg a una pren~
8a del tipo que coﬁpfende un plato superior, un plato
inferior y medios de cierre de la prensa para. empujar
Y desplazar entre si el plato superior y el plafo ine
ferior con el fin de aplicar una presidn requérida a
unaApieza de obra dispuesta entre los platos, cuyos
medios de cierre actuan en una primera etapa, desde una
ppsicidn abierta de la prensa, pqrarjuntar los plat;S
haste que una pieza de obra dispuest; en el plato in~
ferior qﬁeda en contacto con el plato superior y en

una segunda etapa en la gque sSe empujan entre si los

‘platos para aplicar a la pieza de obra la presidn re-

¥

querida,

Las prensas de este tipo con utilizables, por

' ejempio, paras prensar cuero, pare aplanar o embutir en

relieve la superficie del ocuero, en la preparacidn de
pieles para la fabricacidn de articulos de cuero,BEn
una disposioidn usual de prensas pur; cueros, el plato
superi;r es fijo y elplato inferior o8 movible verti-
calmente entre una posicidn en la que ostd separado
respecto del plano superior y que permite al operador

un fdeil acceso a una piezs de obra situada entre les

platos y una posicién en la que queda Separada del pla-

to superior sdlamente por el-propio espesor de la pie~

za de obra. En la primera etapa del’funoionumiento de
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1osmpedioa de cierre de la prensa e¢s principalmente

necesario un mecanismo para producir Pdpidamente un
gran desplazamiento del plato inferior, En la_segundn
eﬁapa del funcionamiento, se regquiere principplmente
un mecanismo para aplicar una fuerza notable al pla~
to inferior, con el fin de prensar una pieza de obra

= . .
gon la presidn requerida, pero solamente con un movi-

miento muy pequiio del plato inferior, Asi, en la pri-

méra etapa o8 necesario un mecanismo que produzca unc
fuerza pequeiia Ssobre una carrera larga y em la segun—
da etapa es8 prec¢iso un me canismo que produzca una fuer-
zZa gr&nde en una cerrera muy corta. |
" Generalmente se utilizan dtéﬁosiciones de pis~

b, .
t6n y cilindro hidrdulicos para elevar el plato inferior

- hasta el plato superior y para aplicar la presidm re-

querida a la pieza de obra, Una prensa de este tipo,

s8e describe en la patente inglesa n? 539,160 y compren-—
de un cilindro hidraulicdo de pequeflo didmetro que se
emples en la primers etapa del funcionamiento para ele-
var rdpidamente el plate inferior hasta e jercer sobre
la pieza de obra una ligera presidm de apriete, y un
cilindro hidrdulico de gran didmetro éue se somete a
presidn para ejercer una carga elevada sobre el plate
inferior y pronsar la pieza de obra con la presidn re-
querida., Los dos c¢ilindros estdn méntadoﬁ sobre una ba-—
e de la prensa, de manera que:, o medida gque el plato
inferior es elevado por elioilindrb:pequeﬂg, le cdmara

del ¢ilindro grande 8e expande, dado que el pistdn del
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cil%gd;q grande estd unido al plato inferioer, Se ha

N

previsto una vialvula de prellenade grinde con el fin

de gue la odmara del cilindro de gran didmetro que se

expande Se¢ llene ‘de fluide mientras se utiliza el ci-

lindro de didmetro pequefio para elevar rdpidamente el

plato inferior, Por medio de

'1a védlvula de prellenado

’ . ’ .
se llena con fluido hidrdulico la cdmara en rdapida ex-—

pansidn del cilindro de gran
cilindro de pequefioc didmetro

to inferior, Luego se cierra

didmetro a medida que el
eleva rapiamente el pla-

la vdlvula de prellenado

y se somete a presidm el cilindro de gran didmetro pa-

ra aplicar la presién:requerida a la pieza de obra,

El empleo de este

tipo de disposicidn hi-

drdulica tiene varias desventajas. Fn primer lugar,

+la fabricaoidn de la disposicidn de pistdn y cilindro

de gran didmetro y carrera larga y de su vdlvula de

prellenado asociada implica:rigurosaé exigencias

téonicas y es caro, En segundo lugar, oon fines prac-—

ticos o5 necesario que el drea-de la seccidn transver-

~

sal del oilindro hidrdulico de gran didmetro seaq subs-

tancialmente menor que el {pes de la sﬁperficie del

‘plato sobre la que se prénsa

la pieza de obra y, en con=

Secuencia, la fuerza aplicada al plato por el pistdn

no se distribuye uniformemente por toda el drea de la

superficie del plato, lo que
tamiénto de la pieza de obra
En. tercer lugar, debido a lg

seccidn transversal entre lg

puede conducir a un tra-

} < s
con una presion irregular,
diferencia del greg de 1la

superficie del pistén y
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la ﬁgperficie del plato, con obejto de aplicar una
pre#i&n requerida a la pieza de obra,.es necesario
que en el ¢ilindro se desarrolle una presién subs—
tancialmente mayor que la presidn requerida. En cuar-

to lugar, debido & la irregular distribucién de las

fuerzas, la prensa tiene que ser de una construccion

excepoionalmente residtente, y en consecuencia cara,
oon ¢l fin de eliminar la deformacidn bajo ocarga. En
quinto lugar, el cilindro de gran didmetro aloja un
gfnn volumen de fluido hidrdulico, lo que significa
que cuando Be Somete & presidn el cilindro, se consu-~
mé mucha potencia,

En la patente inglesa n?® 1.416.395 Se propo-
ne el montaje de medios hidraulicos constituidos por
un diafragma dilatable hidrdulicamente en el interior
del plato inferior de una prensa pars elevar ung me-
sa de dicho plato inferior con objeto de apliocar pre-
s8idn a una pieza de obra. El plato inferior estd so-
portado ajustablemente por mediacidn de columnas ros-
ca&as vdrticales y puede ser elevado y bajado por las
mismas por el operario>por medio de un volante de ma-
niobra, Sin embargo, la prénsa de que se trata es una
prensa de corte, que aplica una cuchilla de corte afi~
lada a travds de la pieza de obra, y el montaje del
plato inferior en las columnas no pfoporcionurfa un Ho=
porte];deouado para el conjunto del plato inferier en
una pfensa para cueros, a tenor deﬁ;as cargas muy pe-

, :
sndas que se aplicen en una prensa pare ocueros, y de-
!
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bido a la necesidad de levantar el plato inferior en
cada o6iclo de trabajo y no simplemente con fines de
ajusfe.

En la patente inglesa n? 612,393, se propo-
ne montar el plato inferior de una prensa sobre dos
cufias accionadas sincrdnicamente, con fines de ajuste,
En esta prensa, el plato superior es movide para apli-
car una carga & una pieza de obra dispuesta en el pla-
to inferior, y las cufias estdn previstas solamente pa-
ra permitir el ajuste de la posicidn en altura del pla-
to inferior en una colocacidn inicial de la prenss pa-
ra 8u funcionamiento.

Un objeto de la presente invencidn ec 81 de

eliminar las desventajas de los mecanismos de cierre

de la prensa hidraulica conocidos,empleados gerezal-

mente en las prensas para cueros, y en particular su~
primir le necesidad de una disposicidn de pistin y ci-
lindro de gran didmetro y carrera larga y de su vilvu-
la de prellenado correspondiente,

La invencidn se caracteriza porque paras el
funcionamiento de la primera etapa los medios compren-
den dos cufias mediante las cuales se soporta el plato
inferior ¥y el mecanismo de accionamiento para mover
sinerdnicamente las dos cufias con objeto de elevar

el plato inferior y el funcionamiento de la segunda

etapa el dispositivo de cierre de 1la prensa comprende

mgdios hidrdgulicos -para desplazar la mesa de un plato
hacia el otro plato mientras el plato -inferior es sopor

tado por las cuiias,
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- 'Se comprenders que los medios hidrdulicos
que funcionan en la segunda etapa se pleden disponer

en ol plato superior o en el plato inferior indistin-

. tamente, aunque es preferible disponerlos en el plato

~inferior-en orden a una simplic¢idad constructiva.

De proferoncin, en una premsa segun la inven-
cidn, el plato inferior tieme primeras superficies gque
estan mucho mds inoelinadas en las direcciones de movi=-
miento de las cuiias que las segundas superficies del
plato inferior, de modo que el plato inferior se eleva
mucho mds rdpidemente en una primera parte de la pri-

mera etaps del funcionamiento cuando som movidas las

oufias a una velocidad constants, De esta manera, las

cuilas pueden levantar el platofiiferior rdpidamente y

se evita un gran movimiento de las buﬁas, adn cuande

las superficies de las cufias em las que 5e espoya el plato
inferior durante la segunda etapa del funcionmamiento

de los medios de cierre de la prenga me presentan una

gren inclinacion. Bl plato inferior preferiblemente

_ presenta asimismo terceras superficies, también poco

inclinadas, por medio de las cuales se apoya en las
cufias cuando 8e abre la premsa, En otra forma de rep=-
liZacién preferida, el angulo de inolinacidn de la se-
gunda y de la tercera superficies del plato inferior

o8 tal que las cufias se ocierran automdticamente por af
mismas, debido al dngulo de rozamiento predominante,

de manera que cuande el plato inferior se apoya por di-

chas superficies sobre las cufias no son necesarios me~
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dioﬁrpdioionales para mentener laeg cufia® en posicidn.,

En una variante de realizacidn, que permite

una elevacidn mds fdoil del plato inferior, las cu-

3
1

. fla8 pueden ocomprender rodilles que estdn en contacto

con las.primeras superficies muy ineclinadas del plato
inferior,
En una forma de realizacidn preferida de la

invencidn, los medios hidrdulicos pars el funcionamien-

~to de la segunda etapa comprenden un saco o feceptécu-

‘lo inflable y un conduoto de entrada para la intro-

duccidn de fluido hidrdulico & presién en el saco. El
saco'esté dispuesto debajo de una mesa movil del plato
inferior y al aplicarle presidn, empujazla mesa, ha=~
ciéndola subir hacia el platﬁ superior para aplicar
presidn a una pieza de obra colocada entre la mesa
y.el plato supérior, ﬁl saco actda substaricialmente
contra toda el area de la mesa, con lo que-se aplica
presidn uniforme a la mesa Yy a una pieza de trabnjo.
En lugar del 8aco inflable, se puden utilizar una
o mies disposiciones de pistdn y cilindro en el inte=-
rior del plato inferior para eievur la mesa del miS-
mo, estas disposiciones de pistdn y cilindro pueden
ser degcarrera muy cortn y preferiblemente de une
guperfioie ;proximudamente como la dé la mesp de ma=-
nera que se aplica una-presién un;forme sobre la su-
pérficié de la mesa,

A La invencidn proporeciona lés ventajas de gqua

oon la misma Se suprime la necesidad de una disposi-
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oiéqtde pisten y cilindro de gran didmetro y carrera

large, as{ como una vdlvula de prellepgdo grande y

.cara para la alimentacidn del fluidoe hidrdulico al

cilindro duranté la primera etapa del funcionamien-
to de los medios de cierre de la prensa, Ademds, el
montaje de los medios hidrdulioces,; para el funciona~-
miento de ia segunda etapa, en el interior de uno de
los platos permite el empleo de medios (tulea éomo
un 8aco inflable, o diﬂposioionés de pistdn y cilin-

dro de carrers corta) que actdan con una carrera muy

i corta uniformemente sobre uma gran proporcidn de la

superficie de la mesa, con lo que se consigue aplicar
presidén de manera uniforme:s una pieza-de obra y la

presidn del fluido hidrdulico puede

?er inferior a la
que s ha venido utilizando hasta luffecha. Ademds,
la utilizacidn de cuilas para elevar|el plato inferior
proporciona al mismo una graﬁ zona de apoyorque le
confiere esStabilided y dismﬁnuye su tendencias a la
deformacidn cuando e8 cargndo. Otre ventajn reside
en el hecho de que cuando se aplica la presidn neco-
saria a una pieza de obra Se tiens que someter o pre-
sidn un volumen de fluido hidrdulico mucho menor que
con las disposiciones hidrdulicas empleadas hasta el
momento presente, lo cual signifioa que 8se consume
menos energia para comprimir el fluido hidrdulico,
A.oontinuacién se hace una desd¢ripcidn mds
detallada de una prensa para oueros segin la inven—

0idn y con referawcia a los dibujos adjuntos, solamente
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axﬁigulo de ejemplo, '
| En dichos dibujoss O
La figura 1 es una vista frontal de la pren-~
Sa. _
- La figura 2 es una vista lateral desde el
lado derecho, pgroiaimente'en seccidn, de la prensa,
ia figura 8 eé uﬁa vists en plante de 1las
cufias montadas en un elemento de ‘base de la prensa.
| La figura 4 es una vi§£§ en seccidn frontal
de la prensa, gque muestra una forma de realizacidn en
variante de la cuifia,
~ ia figura 6 es una vista considerada por ia

flecha A de la figura 4, habiéndose representado el

"plate inferior parcialmente fragmentadoe pars mostrar

. 108 rodillos de la cufia,

La figura 6 es una vista en plante que ilus=~
tra el empleo de cilindros hidrdulicos en lugar de un
saco inflable del plato inferior, y

La figura 7 es una vista frontal, parcial-

mente en seccidn, de la prensa ilustrada en la figura

B

La prensa comprende un plato Buperior -10-,
un plato inferior ~12~ y medios de cierre de la pren-

sa que actian para empujar y desplazar entre si el

“plato superior y el plato inferior con una pieza de

“obra de ouero entreellos para aplicar a la pieza de

{ , .
obra una presidn requerida. Los medios de cierre de

la prensa comprenden primeros medios operatives a
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parfi; de una posicidn abierta de la pronsg para ele-
}ar'ol plato inferior -12- hacia el pluto superior =10~
haste que una pieza de obra dispuesta em e] plato infe~
rior =12~ queda'adyabente al plato superior., Cuando la

prensa se halla én su posicion abierta o1 plato supe-

" rior y el plato inferior estdn Separados entre si una

distancia suficiente para proporcionar al operario un

faoil acceso con el fin de manejar una piezs de obra

+entre los platos., Les primeros medios compnenden dos

cufia8 =14~ y -16- deslizables con relecidn a un apoyo
=18~ formado debajo del ptato inferior y que constitu-
ye un soporte sobre el que estd montada una mesa ~20-
del plato inferior, Los primeros medios comprenden asi-
mismo medios de accionamiento de la culia que comprenden
unos c¢ilindros hidraulicos de doble efecto -22- aptos
parﬁ mover la8 dos cuilas en forma Sincronizada acercdne-
dolas entre s{ con el fin de elevar el plato inferior
-12~, Los medios de cierre de la prensa comprenden ade-
mas segundos medios operatives, despuds deIAfuncionu-
miento de dichos primeros medios, para desplazer entre
8{ el plato superior y el plato inferior y ;plicur a

la. pieza de obra la presidm requerida, Los segundos
medios comprenden, en la disposicidn ilustrnda'en-lus
figuras 1 a 5, un saco o receptdculo inflable =24~ mon-
bado en el interior del plato infe;ior do manera que,
por admisidn de fluido hidrdulico a presidn, la mesa

~20~ del plato infgrior e8 empujado hacia el plato su-

-perior,
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Como se apreoig mejor en las figuras 1 y 2,
xo - « .

1a prensd comprende un bastidor rfgid%>que comprende

.uha-pared frontal -26~ y una pared posterior -28~ entre

las que 8e extienden placas separadoras =30- y -82-,

Laes paredes —~26~ y -28- ¢stdn provistas de sendas aber-

“turas =34~ alineadas, El plato superior =10~ estd dis-

puesto fijado superiormente entre las paredes delante-

ra ¥ posterior a lo largo de los bordes superiores de

les aberturas -~34-, de manera Qua dicho plato presen-

ta una superficie de trabajo -86-~ inferior,

La mesg ~20~ dol plato inferior presenta-una
superficie horizontal superior de trabajo -38-, La mesa
=20~ comprende una porcidn rectangular saliente =40~

que se aloja en una cavidad prevista en la parte supe-

rior del apoyo ~18~ formada por- cuastro barras de sopor-

te ~42~, de menera que la mesa se apoya sobre dichas
barras de ‘soporte —42- y queda guiada por ellas para
pequefios movimientos verticales, Seis muelles de com-
presi&ﬁ =44- montados a los lados de la prensa (figuras
1, 2 y 8) en vVdstagos =46~ aplicen la mesa ~20- conbra
1&5 barras de soporte =42-, El saco inflable ~24- se
aloja en la cavidad limitada por las barras -42-, Como
se ilustre en lag figura 5,_un=tubo —48; pasa 8 trqvés
del apoyo ~18~ hasta el Baco -24- para:suministrarle
fluido hidrdulico a presidn, El saco estd constituido
de nylon tejido y materiales tales como caucho de neo-
preno y eszé destinado a resistiﬁ'durante el trabajo

une presidn interna mdxima de 108,45 Kg/cm2,
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Una base -50=- montada entre las paredes fron~
“~ ".‘ .

tal y posterior ~26~ y -28- como se ilustra en las fi-

guras 2 Y 5, proporciona un; guie de deslizamiento ~52-
pard las cufias =14- Y =16~., En tales cufias estdn forma-
dos sendos tuneles longitudinales =54,

Los dos cilindros hiaréulicos =22~ destinados

a mover las ouflas estdn articulados a soportes =56 de

‘modo que dichos cilindros pueden realizar pequeiios mo~

|
vimientos de oscilacidn en torno & ejes horizonbales.

,Los_cilindros ~22~ comprenden sendos vistagos ~B8- que

son pasantes a través de la canal =84~ de las cufias
a las cuales se articulan dichos véstagod modiante un
eje =60, ,

Para asegurar ei movimiento sinecrdnico de laos
cufias ~14~ y -16~, se ha previsto un pifidn -62- (ver
figuras 2, 3 y 5) montadoe giratorio sobre uma espila
~64~ ocon cabeza, en un alojamiento -66- formado en la
base =50~, La ouiias ~l4~ y -16- estin sglidarizados con
respectivas cremalleras -68~ desplazables deslizantes
contra paredes opuestas del alojaemiento ~66-'Y sobre
puntos diametralmente opuestos del pifion ~62~., Los dien~
tes de las oremalleras engranan con los dientes del pi-

fidn de modo que las cremalleras y las cufias se mueven

simjltdneamente.

Una superficie inferior del apoyo ~18~ esta

mecanizada de manera que forma una zona de deslizamiento

para las cufias ~ld= y =16-, A Oddd_ﬂﬂé de l& lados de

la zona media de la prensa, la porocidn de dgslizamiento
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deli&poyd comprende (figures 1 y 4) una superficie in-

terior 570- qﬁe forma 102 con la horigyntal, una su-

perficie intermedia =72~ que forma 452 con la horizon-
tal y una Superfioie externa ;74;:qua forma 10°% Opﬂ
la horizontal., Las ocufias =14- y ~16= ilustfudas en las
figuras 1 y 2 presentan una’superficie principal plana
de apoyp =76~ y una superficie secundaria plana de apo-~
yo =78~ que forman respectivamente iOQ_y 452 con la ho-
rizontal, .

| En la forma de realizacidn ilustrads en las
figuras 4 y 6, las cufias =14~ y ;16- comprenden dos
pares de rodillos giratorios, un par delactero ~80- y
uﬁ par posterior ~82- gplicados a las superficies de

apoyo secundarias =78~ g 452, En las superficies inter-

nas ~70- del apoyo ~18~ estdn formados unos rebajos

~84~ para permitir 1la disposioién de 105 rodillos ~80~

y =82,

La prense comprende asimismo dos eilindros

hidrdulicos elevadores de simple efecto -86- (figuras

1 y 2) previstos para elevar el apoyo ~18- verticalmen-

te en cooperacidn con las cufias =14-~ y ~16-, Los cilin-

"~ dros elevadores estdn vinculados a través de articula-

ciones ~88- a la base -50-, ocuyos cilindros comprenden

un vdstago =90 gue se extiende vérgicalmente hacia

arriba.y se articula sobre un eje en =92~ al apoyo ~18-,
- A continuaecidn se desoribe un ciclo de funcio~

namiento de la prensa representada en las figuras 1, 2

Y 8+ Estando la prensa en su posicidn abierta, las cufias



10

16

20

25

- 15 -

~14 zf-lﬁ- 8¢ hallan en las posiciones indicadas con
linea de raya y punto en la figura 1,0l mpoyo =18-

8e apoya en las ouiies ~l4m-y =16~ de modo que las su-
perficies de deslizamiento ~74~ del apoyo se apoyan

en las superficies de apoyo =76~ do las cuflas y las
superficies intermedias =72~ se apoyan! en las superfi-
cies de apoyo secundarias -78~. El 8aco inflable ~24~
estd desinflado. El plato superior ®10- se calienta

con medios no ilustrados hasts una temperatura de unos

952 C aproximadamente,

El operario coloca sobre la superficie de tra-
bajo =88~ de la mosa =20~ del plate inferior ~12- una
pieza de obra de cuero y luego Se aplica presidn hidrdu-
lica & los dos cilindros elevadores ~86~ y a los dos ci~-
lindros de;mando ~22~, con lo que las cufas =14 y -16-

Son accionadas de manera que se desplazan liacia el in-

torior y avanzan hacia el centro de la prensa, produ-

ciendose asf{ la elevacidn del plato inferior =-12-, El
apoyo ~18~ se eleva hasta que la pieza de obra es apre-

tada ligeramente entre la superficie de trabajo -38- del

-plate inferior -12- y la superficie de trabajo ~36~ del

plate superior -10-, en cuyo momento las cuilas -14- y
~16~ se hallan en las posiciones ilustradas en la figﬂn
ra'L,émpujadas por los cilindros ~2é~ haqin el interior
para ejercer una presidn de apriete sobre la pieza do
obra. Despuds del apriete de la pieza de obra, aumenta
la presidn del sisteme hidrdulice para amccionmar un in-

torrup%or (no ilustrado, de un tipo oonvencipnal) que
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detg¥mina el suministro de fluido al saco inflable_’

.~24;a Al saco de le aplica una presidi¥>de unos 95 Kg/cm2

pers aplicer a la pieza de obra de cuero la presidn re-
querida. A medida que la pieza de obra es ligérnmente
comprimida, la mesa =20~ §o eleva en una pequefia dis~
tencia. El saco =24~ estd constituido de manera que ocuan=
do estd desinflado tiene un grueso de unos 30 mm,, has-
ta u;§s 86 mm. cuando o5td a presion.,

Despuds de haber mantenide la pieza de ohra
& presidn durante el ‘tiempo necesario, se les quita la

presidn al Saco =24~ y a los cilindros de elevacidn ~86~

Y se haceufuncionar a la inversa a los cilindros =-22-

para desplazar las cufias haoia el exterior ¥ provocar

el descenso del apoeyo ~18~, Los muelles -44~ coadyuvan

-a; desinflido del saco =-24- y asegura el retorno de la

mesa -20~ a su posicidn de asiento sobre las barras de

- .soporte =42,

El funcionamiento de la prensa con las cuilas
segin la variante ilustrada en las figuras 4 y 5 es muy
similar al descrito, n excepcidn de éué el apoyé ~18~
es elevado sdlo por la accidn de 1las cufins sin ayuda de

los cilindros elevadores -86-, Los rodillos -80~ y 82

.despuds de desplazarse sobré las superficies interiores

-70- de la zona de deslizamiento del apoyo —-18-, siguen
por los rebajos -84~ de manera que las superficies de

apeyo -76~ de las cufias ~14 y ~16- establecen contacto

deslizante con las superficies interiores ~70- de la zo~:

na de deslizamiento del apoyo, con lo que el plato infe-
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rion‘rlé- es8 soportado solamente aobye la superficies
de apoyo principales ~76~ de las cuiidy¥ mientras se
aplice la presidn de apriete a una pieza de obra y se
infla el saco —2@-. '

La inclinscidn de las superficiaes ~70=- y =74
de deslizamiento interier y exterior, respectivamente,
del apoyo =18~ y de las correspondientes superficies
~76=~ de las cufias ~14- y =16-, o8 tal que las oufias
~l4= y -16~ se cierran por si sdlas contra el apoyo
~18= ¥ no es mecesario ningun mecanismo de cierre com—
plementario pare evitar el movimienteo de las oufins hacia
el exterior cuando se aplica presidm al Saco =24~ y con
ello ejerce la méxima»potanbia bacia abajo sobre las
cufia8., La# superficies intermedias ~72~inclinadas al
méximd?de la Zona de deslizamiento del apoyo determinan

la elevacidn rdpida del plate inferior y reducen la dis-

~tancia en la que se han de mover las cufias para propor-

cionar una adeouada separacidn entre los platos supe-
rior e-inferior cuando.la prensa se hella en su posi-
cidn abierta. |

En lugar del saco inflable -24-~ se pueden
utilizar cilindros hidrdulicos, como se ilustra en las
figuras 6 y 7. En el interior del plato inferior -12-
se han previsto dos cilindros ~94-~ y ~06~ que tienen
une profundidad de aproximondemente unos 50 mm, Estos
cilindros estdn colocados yuxtapuestos enm el apoyo -18-
¥ abarcan una importante parte del plato inferior -12-,

como Se muestra en la figure 6., Dos pistones =98~ y =100~
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fijados a una‘meSa ~102-~ del plato inferior ~12- se alo~-
Jan en disposicidn deslizante en los cilindros -94- y
~96~ del apoyo -18-. Una junta =104~ aplicada en los
pistones -98- y -100- proporciona el cierre hermético

5 entre los mismos y las paredes de los cilindros -94-
Y ~96~, Unos tubos ~106- que paSan por el apoyo ~18~
y desembocan en los cilindros =94~ y ~96- son aptos
‘para el suministro de fluido a presidén a los cilindros,
Puede aplicarse una presign de 126,55 Kg/cm2 son el

10 fin de aplicar a la fieza de obra la presidn regueri-

da,

N o0 T A
ErmpemossecconeReS
15 ‘ Se reivindica como ibjeto de la presente Pa-
tente de Invencidn:
l.~ Dispositivo de cierre de las prensas
hidrdulicas, del tipo que comprende um plate superior,
un plato inferior y medios de cierre de.la prensa pa-
20 ra empujar y desplazar entre si el plato superior y
el plato inferior con el fin de aplicar la presidn
necesaria a una piezs de obra dispuesta entre los pla-
tos, ocuyos medios de cierre de la prense actian en
una primera etapa, desde una posiciéﬁ abierta de la
25 prensa, para juntar los platos hasta que la pieza de
obrae dispuesta en el plato inferior queda en contac~
to con el p{atd superior ¥y en una segunda etapas para

presionar entre si los platos y aplicar a la pieza
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de obra la presidn necesaria, caracterizada porque pa~.
ra el funcionamiento de la primers etapa los medios
de cierre de la prensa comprenden dos cuflas (14, 16)
con las que estd soportado el plate inferior (12), y
un mecanidmo de accionamiento (22, 62, 68) pare mover
las dos cufias sincronicamente y elevar el plato, y

porque para el funcionamiento de la segunda etapa el

.dispositivo de cierre de la prensa comprende medios

hidraulicos (24; 94, 96) para empujar y desplazar
la mesa (20; 102) dei primer plato (12) hacia el se-
gundo plato (10) mientras el plato inferior es sopor-
tado por las cufias,

2,~ Dispositivo,.de cierre de' las prensas
hidrdulicas, segin la reivindicacidn 1, caracteriza~
do porque el plato inferior estd provisto de primeras
superficies (72) que estdn mds acusadamente inclina-
des hacia las direcciones de movimiento de las cafias
que las segundas superficies (70) del plato.inferior,
de manera que este plato inferior es elvado mds rdpi-
damente en una primera parte de 1la pPrimera etapa
del funcionamiento cuando las cufias son movidas a ung,
velocidad constante,

3.~ Dispositivo de cierre d; las prensas
hidrdilicas, segin la reivindicacidn 2, caracterizg~
da porque las cuiias (14, 16) comprenden rodillos
(80, 82) que se ponen en contacto con las primeras
superficies (72).

4.~ Dispositive de cierre de las prensas
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- primer plato (12) hacia el segundo plato (10),

- 20._

2 ¢ . . x
hidraulicas, segdn la reivindicacidn 2, caracteriza-

~do porque el plato inferior estd provisto de terceras

superficies (74) por mediacidn de las cuales se apo- .

ya sobre las cufias cuando la prensa estd abierta, -
b,~ Dispositivo de cierre de las prensas

hidrdulicas, segdn la reivindicacidn 1, caracteriza-

da porque durante la segunda etapa del funcionamien~-

Yo de los medios de cierre de la prensa el plate in-

ferior (12) se apoya en las cufias (14, 18), estando
las cufias en una posicidn de autocierre.

6.~ Dispositito de cierre de las prasas hi-
drdulicas, segin lu_réivindicacién 1, caracterizada
porque los medios hidrdulicos para el funcionamien-

de la segunda etapa comprenden un saco inflable (24)

' montado en ‘el primer plato (12) y un tubo de entra-

da (48) para la introduccidn del fluido hidrdulice

a presidn en el saco, con el fin de empujar la mesa

(20) del primer plato (12) hacia el segundo plato {10).
7.~ Dispositivo de cierre de las prénsas hi-

draulicas, segdn la reivindicacidn 1, caracterizada

porque los medios hidrdulices para el funcionamiento

de la segunda etapa comprenden una disposicion de

pistdn (98, 100) y.un cilindro (94, 96) montada en

el primer plato (12) y un tubo de entrada (106) para

la introduccidn del fluido hidrdulico a presidn en

el cilindro, con objeto de empujar la mesa (102) del

8,- Dispoéitivo de cierre de las prensas
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hidraulicas,
Esta memoria consta de veintiuna pdginas
.escritas por una sdla cara,

BARCELONA, 15 ABR: 1078
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