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PATENTE DE INVENCION

MM R MM e S TSSO ES AN S I NECERERSRIR

Memoria descriptiva

La presente patenté de invencidn se reficre
o una miquina para conformar cortes de calzado que
comprende un soporte de la horma Sobre la que se ha
de conformar un corte de calzado, con una palmillae
mentenida contra la plante de la Borma, una plurali-
ded de pinzas accionables cada una por un motor para
sujetar las porciones marginales del corte del cal-
zado, medios para efectuar un movimiento relative
en el sentido de la altura entre el soporte de la
horma y las pinzas para tenser Sobkre la horma el
corte de calzade, y medios conformadores movibles
por la accidn de medios actuadores para ponerse en
contacto con ;1 corge asi tensado y para conformar
sus porocliones marginales c;ntra la palmilla situada
en la planta de la horma, habiéndose previsto me-
dios de control para coordinar el funcionamiento de
los motores de las pinzﬁs y de los medios actuado=-
res de los medios conformadores, de manera que las
pinzes sueltan las poreciones marginales del corte en
relacidn temporizada al ponerse en contacte los me-
dios gonformadores con el corte,

Usualmente, la citaeda maquina se denomina
méquina para centrar y montar la punta, en cuyo fun-
clonamiento un corte de calzado se tensa sobre una

horma en las zonas de la punta y delantera, y des-
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pués de lo cual las porpiones marginales de dichas
zonas 8¢ fijan a le palmilla, por ejemplo, por me~
dio de cola,

En dicha mdquina, el motor para cada pinza
es convencionalmente una diSposioién de pistdn y ci-
lindro para abrir y cerrar las mandibulaes de la pin=
za, Ademas, para cada pinza se¢ ha previsto una disw
posicidn de pistdn y cilindro pera efevtuar el mo-
vimiento total de cada pinza en el Sentido de la al-
tura del soporte de la horma, de manera que el cor-
te 8sujeto por las pinzas es tensado sobre la Horma,
Ademds, el soporte de la horma de dicha miquina es
también movido hacia arriba, después de haberse ce-
rrade las pinzas, por medi& de una disﬁosicién de
pistdn y oilindro,

Para obtener el funcionamiento de las
pinzas y del soporte de la horma como se ha indica=~
do, la mdquina comprende convencionalmente medios
accionables por el operario, usualmente constitui-
do8 por un interruptor accionado con el pie, un
primer funcionamiento del ocual es efectivo para
hacer gque una pinza de la p;rte central o de la
punta se cierre Y Se mueva hacia abajo pare tensar
el corte asi sujetado. Al soltar el interruptor
de pedal en esta etapa permite la apertura de las
Pinzas y el retorno a su posicidn inioial, Si el
operario estd satisfecho con 1la posiocidn del cor=-

te asi sujeto y btensado, mediante otro accionamien-
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to del interrupto% de pedal hace que las pinzas res-
tantes se cierren y'se muevan hacia abajo, asimismo
gque el soporte se desplace hacia arriba. Como o5
sabido, en otras mdquinas, el tensado del corte
se puede obtener simplemente. moviendo las pinzas
hacia abajo o simplemente moviendo el Boporte de
la horma hacia arriba, V
En esta posicidn, la mdquina se situa en
estado de reposo., Con fines de referencia, las va-
rias operaciones desoritas se denominardn de aqui
en adelante las "operaciones de 1la primernketapn".
Con una maquina en el estado de repose, el opera~
rio puede.entoné¢es efectuar varias operasciones que
considere convenientes para ajustar la tensidn del
corte; a cuyo fin se han previsto palancas de ac—
bionumiento Qanual convencionales,
Cuando estda satisfecho con la posicidn
y la tension del oorte, el operario inieia otra
parte del ciclo de funcionamiento, accionando de
nuevo el interruptor de pedal, en cuyo caso el
mismo se ha soltado después del funcionamiento adi=
cional anteriorimente citado, o bien soltdndolo,
de acuerde con la conexion de un conmutador selector
previsto en un cuadro de control de le mdquina, La
primera forma de iniciar la parte adiciomnal del ci-
clo de funcionamiento &e designe en esta descrip=
cidn como "normel"™ y la {ltima se denomins de "ve-

locidad elevada",
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En la parte adicional del ciclo de funecio-
namiento los medios donformadores de la maquina §e
mueven desde una posicidn retirada hasta una posi-
¢idn operativa en la que el corte tensado es mante-
nido entre los medios éonformadores y la palmilla,
Convencionalmente, en una miquina para cenirar y
montar lg punta del calzado, los medios conformado-
res comprenden un séporte de los conformadores mow-
vible, por ejemplo, una disposicion de cilindro neu-
matico en el llamado cabezal conformador, El sopor=—
te es portador de dos elementoes conformadores mon-
tados para efectuar un movimiento giratorio entre
si y con respecto al soporte, ocuyo movimiento gi-
ratorio es efecotuado por mehios de 1eva'previstos
en el cabezal conformador a mWedida gue el Soporte
se mueve en el cabezal,

Cnando la mdquina se destina a realizar
la operacidn de montado con cola, utilizando gene-
ralmente ung cola fundida en oaliente; édsta dltima
se aplica entre las porciones marginales del corte
y la palmilla antes de iniciar la conformacidn. La
cole se suministre & la mdquine en forma sdlida,
por ejemplo, en forma de varilla, hebiéndose pre-
visto medios:para aplicar la cola que comprenden
una cdmare de fusidn provista de medios caleface—
tores!pnra calentar la cdmara de fusidn haste una
temperatura en la que la cola s¢ funde y es5 mante-

nida en estado fundido, Ademds, los medios confor—
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madores son celentados convencionalmente tambiédn has~
ta una temperatura apropiedsa para efectuar eficiente-
mente una operacion de montado con cola,

A medida que los medios conformadores se

‘mueven hacia su posicidn operativa, las pinzas se

accionan de manera que se abren secuencialmente para
soltar las porciones marginales de los cortes sujetos
por las pinzas, en relacidn temporizade con el movi-
;
miento de los medios conformadores, Cuando los medios
conformadores han realizade Su movimiento comple to
de conformacidn, se aplica presidon de cefiido a lad
portiones marginales conformadas inferiormente del
corte para fijarlas a la palmilla, ¥ con este fin
le mdquina comprende convencionalmente una almohadi-
l}a que es moyida hacie ahajo para que una disposi=-
cidn de cilindrov neumdtico se ponga en contacto con
la porcion de la punta de la horma, y aplique asi
presidn de cefiido para lo cual el soporte de la hor=-
me Se desplaza, sSeparandolo de la horma, de mode que
la almohadillavpresionﬂ el calzado contra los elemen-
tos conformadores, Asi se mantiene la presidn de ce-
fiido durante un perfodo de tiempo determinadeé de .
acuerdo con el éipo de cola utilizada y las propie=-
dades de los materisles del corte y de la palmilla.

Las varios operaciones descritas efectuaw

das durante la citada parte adicional del cicle de fun-

cionamiento se denominardn a partir de ahora "opera-

ciones de la segunda etapa",



10

16

20

25

Se apreciard que las mdquinas convenciona-
les para centrar y montar la punta del calzado pue—
den estar provistans de otros elementos operativos,
por ejemplo, un apoyo de la talonera que se pone
en contacto con ls talomera del calzado para Sopor-
tarlo durante la operacidn de montado y una banda
para la punta montada en el cabezal del conformador
Y que, por la accidn de ung disposicidn de cilindro
neumatico, Sse puede poner en contacto con el extre-
mo de la punta de un .calzado para conformar el cor-
te hapia abajo y mantenerlo contra la horma en la
zona de la linea de la pestafia, sirviendo asimismo
la banda pera la punta para cosdyuvar a mantener
el corte en estadoe tensado durante la transferen&
cia de control de las porciones marginales desde
las pinzas hasta los elementos conformadores, Ade-
mes, se ha propue sto frecuentemente dotar a dichas
mdquinas de un elemento presionador que se pone en
sontacto con la palmilla y a través del cual se pue-—
de aplicar cola & les porciones marginales de la
palmilla, Cuando estd dispuesto el citado elemento
presionado{, se detiene el movimiento de los me-
dios conformadores a la posicidn operativa al apri-
sionar los elementos conformadores el corte contra el
borde de la palmilla, y sujeterla en posicidn has~-
ta que el elemento presionador Se-separa de la pal=-
milla despuds de los cual los elementos conformado=-

res continuan su movimiento de conformacidn cuando
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el elemento presionador ha llegado a B5u posicidn
alejada, Esta circunstancia se suele denominar
"ponformador interrumpido”.

Los medios de control de las indicadas
maquinas comprenden convencionalmente microconmu-
tadores accionados secuencialmente por medios de
leva desde su posicidn retirada & la posicidn ope-—
rativa, Tales microconmutadores accionan vdlvulas
de solencide que controlan las disposiciones de pis-
tdn y oilindro citadas. En una varisnte, se pueden
utilizar vdlvules de desconexidn accionadas direc-
tamente por los medios de leva, con lo que se eli-
mina la necesided de los microconmutadores, Sin em~
bargo, el podvo y otros materianles perjudiciales
efectuan el eficiente accionamiento de los conmu-
"tadores o las vilvulas de desconexidn, segin los
casos, Mds recientemente, se¢ ha experimentado un
circuito de gontrol de estado sdolido con eircui-
tos de seguridad ni complicados ni caros pera con~
trarrestar cualquier posible mal funcionamiento de
los componentes del circuito de contrel comn el que
el operario corre un riesgo en la manipulacidn
inigial del corte de calzado cerca de los elemenw~
tos conformadores y las pinzas durante las opera=-
ciones de la primera etapa.

Un objetivo de la presente invencidn es
proporcionar una mdquina mejorada para conformar
cortes de calzad§ en ouyo funcionamiento las pinzas

R
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sueltan las porciones marginales del corte de calza=
do en relacidn temporizada al ponerse en contacto
los medios conformadores con el corte como Se ha
indicado, en la ¢ye el funcionamiento de los me~
dies de control mno es realizado por el polvoe y atro
material perjudicial, pero que no obstante no requie~
re la adicion de circuitos de seguridad complicados
y caros, a la vez que el funcionamiento de la mdqui-
no e8 verificado exactamente, con lo gue se mejora
la proteccidn del operario y se disminuye el ries~
go de estropear lg pieza de obra,

La indicada finalidad se consigue porque
los medios de control comprepden un microordenador
que, de acuerdo con una instruccidn programeda, su-
ministra sefiales de control mediante las que los
motores de las pinzas y los medios actuadores de 1gs
medios conformadores se hacen funcionar con unag ge.
cuencio deseada,

El empleo de un microordenador en los ¢jp.
cuitos de control de la maquina de acuerdo con ],
invenoidn proporciona une mayor seguridad de fungj,.
namiento y un nivel de seguridad mds elevaedo parg
el operario.

Mds concretamente, cada motor, que Comprgp.
de convenientemente una disposicidn de pistén y o4
lindro, e8 accionado preferiblemente por un Solengj..
de activado en respuesta a una seiial de contrel . _

codente del microordenador, y al mismo tiempo el mi-
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croordenador verifiéa la activacidn del solenoide
¥y, en respuesta a un fallo del solenoide para que
funcione cuando se le suministra le citada sefial,
detiene el ciclo de funcionamiento de la maquinea,
Para verificar el funoionamiento de dicho solenoi-
de, oada seilal de control es preferiblemente sumi-
nistrada por mediacidn de un amplificador, cuya sa=
lida (al solenoide) es verificada a través de una
realimentacidn al microordenador, determinando el
fallo en el suministro de la sefial de realimenta-
¢idn la detencidn del ciclo de funcionamiento de
la maquina, Como sea que el fallo en el funciona~-
miento del amplificador con respecto a le instruc-
cidn recibida puede ser detectado dentro de 80 mi-
lisegunAQS.de haberse producido dicho fallo, se
ﬁuede recibi£ un pronto aviso del mismo y puede
gor detectado antes de que oualquier mal funcio-
nafiiento importante de las partes mecdanicas de la
miquineg afecten en forma sensible & su funciona=
miento., En caso de deteotarse un fallo como se ha
indicado, un reld de control principal mediante
el que se controla el suministro de energia a los
varios motores y medios actuadores es desactivado
por una sefial de "desaotivacidn™ procedente del
microordenador,

Los medios de control de la mdquina es-
tdn dispuestos preferiblemente para suministrar una

sefial de "interrupoidn® al microordensdor a interw-
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valos regulares de 10 milisegundos. En respuesta a
dicha sefinl, el miocroordenador verifica el estado
de cada amplificador, siendo tal la disposicion
que, si en dos comprobaciones sucesivas, el estaw
de de algunos de dichos amplificedores varia con
la instruccidn a los mismos con relacidn al esta-
do del microordenador, Se detienme el ciclo de fun=-
cionagmiento de la maquina.

Convenientemente, esta seflal de interrup~
cion es suministrada desde un ¢ircuito de control
eldotrico de la miguina en el que estd incorporado
el reld de control principal, consistiendo el suminis-
tro & este circuito que suministra dicha sefial en
una corriente alterma rectificada cuyas "crestos” han
sido cortadas para dar un mdximo voltaje del orden
de 10 voltios, La sefial de interrupcidn se tempori-
zZa de manera que coincida con el voltaje maximo de
cadn impulso que se alcanzZa, con lo que, después
de la comprobacidn del estado de cada amplificador
como Se¢ ha indicado, puede utilizarse todo el vol-
taje para cada Solencide asociado.,

Con el fin de coadyuvar el "diagndstice”
de un fallo, la mdquina puede eStar provista de un
cuadro de representacion digital que presenta un
e6digo apropiado al solenoide que os el dltimo
en recibir una seffal de control del microordenndor,
permaneciendo el cddigo asi representado en el ca-

80 de un fallo del amplificador y la oconsiguiente
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detencidn del c¢iclo de funcionamiento de la mdquina,
Un operario proviste de un libro de c¢ddigos apropia-
do puede .identificar y rectificar la falta due se
produce,

Gon el fin de asegurar que el microordena-—
dor no cese de funcionar, se puede disponer un dism
positivo temporizador independiente al gque el microor-
denador pasa una Seflal a intervalos regulares, cuyo
dispositivo temporizador es efectivo, en el caso
de fallo &e la seﬁal,'para detener el c¢iclo de fun-—~
cionamiento de la mdquina. El indicado dispositivo
temporizador, que estd conectado operativamente con
el reléd de control pfincipal, estd dispuesto para
retrasarse, después de un periodo de tiempo deter—
minado, de 12 a 16 milisegundos, estando programado
el mioroordénador para "renovar" dicho temporizador
e intervalos regulares inferiores o diocho periodo,
es decir, de 10 milisegundos, Convenientemente el
microordenador envia una Seflal "renovadora" al dis-
positivo temporizador después de recibir cada Sefial
de "interruapcidn". -

Cuando la méquina comprende medios apli-
cadores de cola fundida en caliente para aplicar la
cola fundida en celiente a las porciones marginales
de la palmilla dispuesta en la planta de la horma an-
tes de que se pongan en contacto con la palmilla
los medios conformadores, dichos medios aplicado-

res comprenden una camara de fusidn Y medios cele~
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factores de la misma y el microordenador aotua asi-
mismo para controlar la temperatura a la que se ca~
lients dicha cdmare. Ademds, en dicha disposicidn,
despuéds de la detencidn del ciclo de funcionagmien-
to de la mdquina, los medios calefactores de la cd-
mare de fusidn se pueden desconectar. Por ejemplo,
la deteccidn de la temperatura puede ser efectuada
por un termopar que envie sefiales a un convertidor
enaldgivo-digital, con el que la seiinl es convertida
y pasada al microordenador, Los calefactores de 1la
odmara de fusion pueden estar en un circuito de

240 voltios en el que estdn tambidn incoporados los
contactos de un relé de control calefactor del cir-
cuito de control eldctrico, siendo tal la disposi~-
cidn que, cuando se Suministra al reléd de control
érinoipal una seflal de desactivacidn también es de-—
sgobivado el reld de control celefactor, Andloge~
mente, se calientan preferiblemente los medios confor—
madores de la mdquina. El control de su temperatura
se puede obtener bajo el control de un termostato

o bajo el control del microordenador, de una ma-
nera similer al control de la temperatura de 1la
cdmera de fusion,

De acuerdo con la invenoidn, se prevé:
otro dispositivo de seguridad en una mdquina’para
sentrar y montar lea punta, cuya mdquina somprende
primeros medios de gccionamiento con los que son

aocionados los motoves de las pinzes y se produce

—
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el movimiento relativo entre las pinzas y el poste

de la horme para efectuar la sujecién y el tensado

del corte como se ha indicado, despuds de lo cual
el operario puede ajustar segun considere conve-
niente la posicidn del corte com relacidn a la.hor-
me (es deoir, las operaciones de la primera etapa
precitadas), y segundos medios de aceionamiento

los cuales después de la actuncion de los medics

actuadores y de los motores pueden hacer que‘los

medios conformadores conformen las porciones mar-

ginales del ocorte del calzade contra la palmilla,
soltando las pinzas el corte en relacign tempori-
zada con el movimiento de los medios conformadores

y comprendiendo la maquina una almohadille que se
[ .

-pone en contacto opesativamente con el calzado Sobre

1a horma, y con la que el calzado puede ser sometido
a presidn con una presidn de cefiide contra los me-
dios conformedores después de que las poraiones
inarginales del corte han sido conformadas contra

la palmilla como Se ha indicado., En dicha mdquina

el dispositivo de seguridad es tal que el cireui-
to de control eldctrico provee suministros de energia
separados a los primeros y‘seghmdos medios de ac-
cionamiento, siendo tal la disposicidn que el su-
ministro de energfa a los seguhdos medies de accio-
namiento no puede Sor accionado hasta que no ha
terminado el funcionamiento de los primeros me-

dios de accionamiento, Ademds, cada suministro de
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energia es preferiblemente independiente de los am-
plificadores a través de los cuales las seflales de
control se pasan a los Solenoides suministradas por
los suministros de energia. As{, si por ejemplo un
amplificador asociado con una operacidn de la se-
gunda etapa funciona mal durante las operaciones

de la primera etapa, el Solenoide asociado con el
amplificador que funciona mal no tendrd suministre
de energia, y no se presenta riesgo para el ope-

rario por un inesperado. funcionamiento de las

‘partes en movimiento de la mdquina., Asi, durante

la insercidn de las porciones marginales del cor-

te en las pinwzas abiertas y durante las operaciones
de pinzado y dentrado, que éon operacioﬂes de la
primera etapa, los medios conformadores, la almo-
hadilla y la bande pera la punta (Si se ha previsto)
no pueden avanzar al lugar de actusocion cuando el
operario estd manipulando con sus magnos la pieza

de obra,

La instruccidn programada para el mioroor-
dénador consiste preferiblemonts en forma de una
PROM (memoria sdlo de leocbura programable ), En
general, cuando se utilizan las PROM, se reguiere
un PROM unico para cada estilo de trabajo. Cuando
los cambios de estilo son relativamente pove fre-
cuentes, de manera que se pucde utilizar una PROM
para un trabajo largo, el cambio de los PROM no

constituye ningun problema, Sin embargo, cuando los
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cambios de estilo son relativamente frecuentes, por
ejemplo, en la fabricacidn de calzados, el embleo
de una PROM dnica resulta caro.

Para facilitar la utilizacidn de una PROM

dnica en una amplia gama de estilos, los medios de

control de la mdquina comprenden preferiblemente un

dispositivo de sefializacidn que estd asociado con
los medios actundores Y que emite una seflal de ocon-
trol que tieme un valor que varia proporcionalmen-
?e con el movimiento de los medios conformadores
pﬁra ponerse en contacto con el corte, dispositi-
vos de sefializacidn de referencia que estdn asocia=-
dos uno con cada motor y cada uno de los cuales
emite una seiial de referencia de valor determinado
Y un oonbroi para comparar el valor a medida que

T 1

varia, de la sefilal de control con el valor de cada

Befial de referencia, siendo el controlador efectivo,

en respuesta s una igualacidn del valor de una se=
fisl de referencia con el valor de una seifial de con~
trol, a medida que varia, para accionar el motor
asociado con el oportunc dispositive sefializador

de referencia y hacer que las pinzas accionadas

por dicho motor resulten la porcidn marginal del
corte sujeta por las mismas. Ademas, con el fin

de adaptar diferentes estilos, el valor de cada
8efial de referencia es ajustable por el operario

de gouerdo con la secuencia en la.que se desee que

las pinzas suelten las porciones marginales del

K



corte,

En una forma de realizacidn de la invencidn,
el dispositivo de sefializacidn asoociado con los medios
actuadores estd constituido por um potencidmetro lineal

oonectado operativamente con um elemento empujador con
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el oual son movidos los medios conformadores para
que se pongan en contacto con el :corte comosse ha
indiocado, en tanto.que los dispositivosJde sefializa-~
oidn de referencia estdn constituldes por los poten~
oidmetros de referencia.

Con objeto de facilitar el ajuste de los
dispositivos de seflalizacidn de referencia, el cir-
cuito de control de la mdquina puede estar dispues-
to de manera que cualguier ;juste Y] ef;ctivo para
hacer que la unidad de representacidn digital pre-
sente cddigos apropiados al valor de la sefial de
referencia a medida que se ajusta, De este modo, el
operario, provisto de un libro de cddigos, puede
ajustar fdcilmente las sefiales de referencia para
un estilo de trabajo determinade, de acuerdo con
instrnccionea'escritas apropiadas gue usualmente
acompafian al trabajo a medida que avanza en una fa-
brica,

Anglogamente, si se desea, ouande 5e pro-
poroiona contrel de temperatura ajustable para con-
troiar-la temperatura a la que se oalienta la cdmara
de fusidn, o cuando Se proporciona un conbrol de

temperatura ajustable pata controlar la temperatura
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_a la que se calientan los elementos conformadores,

se puede efectuar asimismo el ajuste del conirel
de. temperatura para hacer que la unided de repre-
sentacidn digital presente cddigos apropiados al

establecimiento del control de temperatura a medi-

da que se ajusta,

A continuacidn se hace una desoripeidn
detallada de una‘méquinu de acuerdo con la inven-
cidn, solamenteia tftulo de ejemplo mno limitative,
con referencia 5 los dibujos adjuntos,

En dichos dibujoss

La figura 1 es un esquema de un circuito
de control de la mdquina, gque incorpora un micoor-

denador y una PROM,

Lo figura 2 es un esquéma de un circuito

:

de control eldectrico de la mdquina,

La figura 3 es.un esquema que ilustra un
cuadro dmplificador empleado en el circuito de con=
trol de la figura 1,

La figura 4 es:una viste en perspectivae
de la mdquina gue incorpora el circuito de control
y el circuite de control eldctrico,

La mdquina que se describe es una maquina
para centrar y montar con cola lea punta y comprende
lo8 varios elementos funcionales que se citaran,
cuyos elementos son accionados por los varios me=-
dios actuadores y similares, también citados mds

adelante. A continuacidn se describird el funciona-~
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miento de dicha mdquina con referemcia a los circui-
io- ilustrados en los dibujos,

En la figurae 1, MP representa un microor-
denador y-DB ¥na barra de datos por la cual se pue~
de alimentar informacion desde y al microordenador
desde las puertas de salida OP 1 & 6 y las puertas
de entrada IP 1 a 6 respectivamente, El circuito
comprende asimismo una PROM a la que el microorde~
nador puede enviar direcciones por la 5arra devdis~
recciones AB y tambidn una RAM, de "atenuacidn del
ruide” a la que el microordenador envie direcciones
y que os capaz de recibir informacicon procedente de
la PROM, Ademds, la PROM y la RAM suministran tam-
bién informecidn a la barra'de datos DB, Ademds, ol
microordenador, a través del decodificador D, pue-
de enviar direcciones a cada puerta de salida y de

entrade individualmente, a cuyo fin desde el microor-

- denador se envian sefiales de lectura/escritura por la

linea R/W a dichas puertas, El microofdenador puede
enviar sefiales a la PROM, la RAM y al decodificador
a travds de la linea de sefiales M/10 para indicar
8i ®e ha de transferir informacidn a o fuera de la
memoria o en forma alternativa desde una puerte de
entradsa o a una puerta‘de salidea., El circuito de
control estd provisto de un reloj del sistema SC

¥y de un arranque automatico AS coxr 168 que se iniodia

la actividad del microordenador,

En ¢l funcionamiento de la mdquina, los
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varios elementos actuadores y similares, tales ocomo
el soporte de la horma -20-, pinzas =22-, elementos
conformadores =-28-, almohadilla =~82-, banda para la
punts =34~, apoyo para la talonera =36~ y elemento
presionador de la palmilla -38-, se hacen funcionar
con una secuencia deseada bajo el control del mi-
croordenador de acuerdo con una instruceion progra-
mada., Al realizar un ciclo de funcionamiento, el
operario coloca una horma sobre el soporte de la
horma =20~ e introduce .las porciones marginales

de un corte de calzado Soportado de esta manera

en las mandi{bulas abiertas de ias pinzas ~22~, En
este momento, un amplificador AC (figﬁra 2) estd
activo, de manera que es accionado el relé d; con—
trol principa} RC, con lo que se cierran sus con-
tactos de trabajo RC/1 y RC/2, para proporcionar

un suministro de energia al resto del cirouito de
i

" control eldetrico.

Para iniciar un ciclo de funcionamiento, el
operario acciona un conmutador de pedal FS que estd
provisto de dos series de contactes A y B accionables
respectivamente en una primera y en una seguhda po-
siciones operativas del conmutador, Al pulsar el
conmutador hasta la primera posicidn operativa de=-
termina el cierre de los contactos FS/Al, con lo
que se acciona el teld Rl, después de lo cual se
cierran los contactos R1/1, se activa el relé R2

y se cierran los contactos R1/2 y el microordenador
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onvia seilales que indican 1la posiocidn del conmutador
de pedal, La activacidn del relé R2 determina el
cierre delos contactos R2/1, lo que hace posible

el suministro de emergia a una pluralidad de sole~-
noides SV asociados con los varios medios actuado-
res y dimilares para llevar a cabo las antedichas
operaciones de la primera etapa, €8 decir, las que
congiernen esencialmente: a la sujecidn y al ten~
sado del corte sobre la horma, Cuande se dispone
del suministro de emergfa, el funcionamiento de los
varios solenoides estd sometido al control de los
amplificedores asociados ASV, accionables en la -se-
cuencia deseada por seﬁalesrde control guﬁinistra-
das desde el microordencdor a través de las puertas
de salida OP., La PROM determina la secuencia desea~-
da, 81 bien se puede efectuar un oierto ajuste de la
secuoncia de la traccidn por medio de un conmutador

selectér ~24~ provisto en el tablero de control

26~ de la maquina.

Sin embargo, la secuencia es tal que el
funcionamiento del oconmutador de pedal como se ha
indicade hace .que las pinzas ceenirales para la pun-
ta Se cierren y ejerzan traccion:!del corte, con lo
que se¢ tensa el corte em el sentido de la longitud
de la horma, En esta etapa, al soltar el commutador
de pedal ee abren sus contactos Al, con lo que se
interrumpe ol suministro de energia, de manera que

Se abrem las pinzas para la punta y vuelven a la
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posicidn inicial. Sin embargo, cuande la sujeccidn
y el tensando del corte~son satisfactorios, el opera-
rio pulsajel conmutador de pedal FS hasta su segunda
posicidn operativa, cerrando los contactos FS/B, con
lo que se activa el reld R3, Esto hace que los contag'
tos de trabajo R8/1 y R3/2 se cierren, los cuales for
man un circuito de retoncidn para el reléd R2, El cie
rre de los contactos R3/1 activa tambiensel reléd R4
que cierra los conteoctos R4/1, despuds de lo cual R&>
sa o travds del microordenador una Sefial para indicar
el primer funcionamiento de los comtactos B del con-
mutader de pedal,

‘ En esta etapa terminan las operaciones-ide
la primera etapa.- La secuencia de la etapa siguiente
depende del establecimiento de un conmutador selector
SS con el que,se selecciona un/funcionamiento “"normal"
o un funcienamiento a "elevade velocidall", En ia fie

gura 2 ha sido seleccionado un funcionamiento "normal"

Asi, se puede soltar el conmutador de pedal FS sin

que ello afecte o la tensidn del corte sobre la horma
como se ha indiocadoranteriormente, Al ser soltado el
conmutador de pedal FS, se abren los contactos FS/Al,
se desactiva el reld Rl y se cgierran los contactos
FS/A2 con lo.que se activa el reld R5, Inmediatamente
despude.se cierran los contactos R5/1, se abren los
contactos RB/2, desactivdndose el relé R4 kcon lo;que
se retira la sefial procedente del microordenador), se

cierran los contaotos R5/3, aunque esto no es efective
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porque el conmutador SS estd abierto, y 8e conmutban
los contactos RbE/4, Luego el operario dispone el con
mutador de pedal FS en su segunda posiocidn operativa
otra vez, con lo que se cierran los contactos FS/B que,
ahora, a travds de los contactos R5/4, determinan la
activacidn del reld R6, cerrdndose los contactos de
trabajo R6/1 y tambidn los contactos RB/2, con lo que
se reactiva el reld R4, despuds de lo cual es enviada
otra-#eiinl al microordenador (quelindica un segundo
funcionamiento del conmutador de pedal ) a tr#vds de
los contactos R4/1, Ademds, se cierran los céntac—
tos R6/3, activindose el reld R7, con los que los
contactos R7/1 se cierran pars proporciopar umn #u-
ministro de energia a los solenoides SV' de los va-
rios medios actuadores y similares para efectuar las
operaciones de la Segunda etapa como se¢ ha indicado
anteriormente, Una vez activado el relé R7, el control
de secuencia de las operaciones de la segunda etapan
lo realiza el microordenador a través de los amplifi~
cadores.asociados ASV' @ 1;8 que se suministiran se-
flales a travds de las varias puertas de salida 0P,
Las operaciones de la segunda etapa implican la apli-
cacidn de ocola a las porciones marginales de la pal-
mille por medio delelemento presionader de la paimi-
1la -38-, el movimiento hacia adelante y hacia aba-
jocde la banda para la punta -34-, el conformado

de las porciones marginales del corte, y la apli-

cacidn de presidn de cefiide como 8e ha explicado
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anteriormente,

Si se commuta ol conmutador selector SS al es

tade de "“velocidad élevada“, el reld R6 es activado
despuéds del cierre de los contactos R5/8, es decir
después de soltar el conmutador de pedal FS y del
restablecimiento de los contactos FS/A2 al estado
cerrado, con lo que se activa el relé R5, Entonces
tiene efecto el ciclo de funcionamiento de la misma
manera que ooﬁo en un funcionamientoe "normal",

Como los conformadores -28- efectian un mo
vimiento de conformacidn, las pinzas =22~ sueltan
las porciones marginales del corte en relacidn tem-—
porizada con dicho movimiento, siendo la secuencia
de sSoltado de dichas porciones marginales variable
de acuerdo con el estilo del calzado. Asi, la se=-
cuencia de soltado no es escrita en el PROM especi-
ficamente,sino'que la mdquina estd provista de medios
independientes de enviar seilales, los cuale& pueden
ger oxplorados por el microordenador a intervalos
frecuentes, tal como de 10 milisegundos, los cuales
son ajustables por el operario, Los medios de en-
viar gefiales independientes comprenden, uno asocia-
do con cada solenoide asociado com unas pinzas, ha-
biéndose previsto -un potencidﬁetro de referencia
RP(figura 1) que suministra una sefial de referencia
determinada por un voltaje que'puede ser preestable
;ido por el ;perprio. Dichos medios comprenden asi

mismo un potencidmetro lineal LP conectado operativa
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monte comn un elemento empujador mediante el cual los

medios’ conformadores,que comprenden los elementos

conformadores —-28~, son movidos para ser puestos en

contacto con el corte como Se ha indicado, Dicho po
tencidmetro emite una sefial de control o tieme un va
lor que varia proporcionalmente con la distancia a
través de la que se mueve ¢l soporte de los conformg
dores, La sofial de control tiene tombidn la forma -
de una tensidn, Los voltajes en cada caso som con-
vertidos por un convertidor andldgico/digital A/D en
forma digital y son enviados por la barra de datos
DB al microordenador, El microordenador compara el
valor de la sefial de control con los valores de la
sefial de referencin a intervalos regulares y, cuando
la sefial de control se iguala con la sefial de refo-
rencia, el microordenador envia Su propia sefial de
control a travds de la apropiada puerta de salida OP
#1 amplificador ASV asociado oon ei solenoide con el
que estd asociada la sefial de referencia, despuds de
lo. cual las pinzas, accionadas por dicho solenoide
sueltan las porciones marginales del corte,

Como se aprecia, el operarie puede establg
cer los pontecidmetros de-referencia de manera que
la frocuencia de solitado se puede ajustar de acuer=-
do con el estilo del calzado Yy en relacidm tempori-
Zada con el movimianio de los medios conformadores
e la posicion operativas

Pare pomer en servicio la mdquina, se ha
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previsto un conmutador de acoionamiento manual MS
(figura 2), el cierre de eﬁyos contactos "1" deter-
mina el accionamiento del relé R8, con lo que se
cierran los contactes R8/1 y R8/2 que activan res-
pectivamente los relés de accionamiento R2 y RT.
De e¢&tn manera Se dispome de suministros de ener-
gia para los solenoides SV y SV' de 158 operacio=-
nes de la primera Yy segunda etapa, ocon Jo que se
puede hacer que las pinzas se cierren y Se muevan
hacia abajo ¥y que los conformadores se muevan tamw
bién hasta la posicidn de conformado total..LoS
coritactos "2" del conmutador Son conmutados para
suministrar una seflal al microordenador, con lo
que'se inicia la secuencia de funcionamiento de
los amplificadores ASV y ASV',

‘ Pu;de apreciarse que, excepto cuando se
c&nmuta el conmutador MS para la puesta en servi-
oio, el circuito de control eléctrico estd dispues-
to de manera que los dos suministros de energia
provistos mediante los contactos R2/1 y R7/1 son
mantenidos completamente separsdos de modo que,
por e jemplo, cualesquiera sefiales falsas suminis-

tradas a los. emplificadores ASV' durante las opera-—

. ciones de la primera etapa mo resultarian efec-

"tivas debido a la ausencia de un suministro de

enorgia aitravés de los contactos de relé R7/1,
Como caracteristica auxiliar de seguri-

dad, el circuito de control eléctrico comprende un



10

15

20

25

- 27 -

conmutador inhibidor FSI accionable manualmente que
comprende itres juegos deAcontactos, cuyoe conmutador
@8 accionable en cualquier momento durante unm ci-
olo de funcionamiento, Si se acciona antes de la
iniciacidn del ciclo, los contactos FSI/1 se abren
para evitar la asctivacion del relé Rl al pisar el
conmutador de pedal FS, as{ no se puede iniciar

el ciclo de funcionamiento, Si 5e acoiona el con-
wutedor FSI después de haber movido el conmubador
de pedal a su segunds posicidn opergtiva y de ha-
ber cerrado sus contactos "B", la mdquina, aunque
no vuelva a su estado original, mo continuard su
ciclo de funcionsmiento, puesto que el ?elé R6 no
se puede activar, Los contactos FSI/3 sirven para
suministrar uno seflal al microordenador pare indi-
¢ar el funcionamiento del conmutador,

Bl circuito de control eléctrico, al que
se suministra una corriente alterna rgctificada,
suministra asimismo una Seflal =-l~ de "interrupcion"
pulsatoria correspondiente cuyas crestas han sido
cortadas pars dar un maximo voltaje del orden de
10 voltios, al microordenador, a través del recep-
tor interruptor IR que recibe la sefial en un pun~
to en el que el voltaje de cada impulso alcanza
un mdximo (ver linea X em la figura 1). las sefla-
les son suministrades a intervales de 10 milise-
gundos, Al recibir la séﬁal, ¢l mieroordenador

sjecuta un subprograma que comprende el acuse de
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recibo a IR y el envio de sefiales a una direccidn

del vector de interrupcion IVA que, a su vez, envia

une sSeflal por medio de las puertas de salida 0P a
105 varios amﬁlificadores pare asi comprobar el es
tado de cada amplificador com respecto a la imstrugc
¢idn referente a su estado. En el caso de que el
estado real difiéra en dos comprébaeiones sucesivas
de la instruccidn:con relacidn al estado,el reld de
control principal RC es desactivado por una.8efial

a través del amplificador de control AC,

Al recibir la sefial de interrupcidn, el

\\\ microordenador suministre una sefial "nueva"a un tem_

porizador T™ que presenta un periodo de retraso de
12 a 15 milisegundos, El fallo a aesta sefial del
temporizador determina el envio de una sefial al am
plificaedor AC para desactivar el reld de control
principal RC y asi terminar el ciclo de la mdquina
N haber volver las partes activas al estado inicial,
El microordenador controls asimismo los mg
dios calefactores con los que una cdmara de fusidn
de los medios de suministro de cola de la mdquina
e8 mantenida a.una temperatura deseada, El ¢ircui-

to de control eléctrico compremde un reld RH que

~ puede ser activado por cierre de los contactos RG/3

del reld de control principal & travéds de un cirouj
to que comprende un amplificador AH que recibe las
sefiales de control procedentes del microordenader,
La aotivacidn del réld RE/ determina el cierro

de }g9& contactos RH/1 de un cirocuito de 240

—
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voltios en el que estdan imcorporados los elementos
calefactores H. La temperatura de la cdmara de fu-
sidn o# detectada por un termopar que envia una Se-
flal en forma de voltaje al convertidor A/D que, a
su vez, envia sefiales al microordenador, Mediante
el control del suministro de energia a travds de
los icontactos RC/3, oualquier falle de la mdquina
que origine una #efial de inhabilitacidn al amplifi
cador AC desconecta automgticamente los medios ca-

lefactores en la camara de fusidn., Queda previste

un control similar de los medios calefactores con

los que son calentados los elementos conformadores
-28-, la temperatura de los elementos conformadores
podria ser controlada por un termostato,

La mdquina comprende también una unidad de
representacidn digital ~30~ en el cuadrorde coxtrol
~26~, ocuya unidad, durante el curso de un ciclo de
funcionamiento, presenta un codigo apropiado al &g
lenoide SV (o SV¥) que es el dltimo en recibir una
seilal de control del microordenador. En el caso de
una interrupcidn o falta que ocasiom un retorno de
la mdquina a su estado iniciai, el cuadro de repre=
sentacidn -30~ continda indisando el amplificador
con falta ASV (o ASV’) llegando a la terminacida
del ciclo de funcionamiento ‘de la mdquina, De es
ta manera, un mecdnico, u operario, provisto de un
libro de cddigos,. puede identificar fdcilmente la

zona de la falta y rectificarla.
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En uns modificacidn de la mdquina de acuere

do con la invencidn, la unidad de representacidn dj
gital ~80~ ge puede'utilizar para el establecimien~
to de los potencidmetros de referencia RP y tambidn
para variar la temperaturs & la que se han de calen
tar la cdmara de fusidn y los medios conformadores
(siendo con@rolada la temperatura de los mismos por
el microordenador). Con este fin, mientras en gene
ral el cuadro de representacidnw Solamente presents
rd un ¢ddigo apropiado & un solenmoide (o amplifi?a-
dor) a.los que ¢l microordenador envia sefiales, el
gircuito de control puede estar dispuesto de manera
que cuando se ajustan un potencidmetro de referén-
cia RP o un elemento correspondiente de los citados
medios calefactores,fla unidad de representacidn di
gital reﬂuléa operativa para presentar umn o&digo co
rrespondiente al establecimiente particular del po
tensidmetro o elemento similar, variando el cddigo
& medida que varia el voltaje que pasa a través del
potenvidmetro, Asi,-el operario puede estar provig
to de un cddigo 'para el establecimiento de cada po-
tenciometro de referencia para un determinado esti
lo de trabajo y puede establecer fdcilmente los va
rios potencidmetros de referencia empleando el cug
dro de representacidn digital., Andlogamente, se
pueden ejustar los medics calefactores para la cd-
mara de fusidn y/o los medios conformadores.

Con referencie & la figura 3, cuando el

—’s
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microordenador verifica el estado de un amplificador
ASV, el amplificador pasa una sefial, por medio de
una disposicidn de seflal de realimentacion, a una
puerta de entrada IP asociada con el mismo, Puede
apreciarse gque esta sefial es suministrada tanto si
el amplificador ; recibido como si no ha recibide
instrucciones pars funocionar, Asi, se sefialard una
falta de amplificador, asi como un correcto traba=
jo del mismo, La figura 8 ilustra un cuadro amplifi=-
cador que comprende cuatro amplificadores ASVI a
ASV4 estando dos de tales cuadros conectados opera-—
tivamente a cada puerta de salida OP, Como todos
los..amplificadores tiene la misma diSpoFicién, sola~=
mente &e desoribird uno, el'ASV1.
El amplificador recibe una ‘sefial de entra-

da, aproximadamente de 5 voltios, procedente de la
puerta de salida 0P, con lo que 8¢ activa el tran-
sister Tl que, a su vez, activa el transistor T2, pa-
sando un voltaje al solenoide asociado SV1 que asi
e8 activado, El suministro de energia el cuadro es
una corriente alterna rectificada de 24 voltios (me~
dia), Cuando es retirada la sefial de control del
microordenador, el amplificador permanoce aocio=
nado hasta que el voltaje & travis de T2 es cero o
aproximadamente ocero. Con este fin, una linea co-
necta .el emisor de T2 a la base de Tl, con lo
que & refuerza la seiial a Tl desde la puerta 0P,

y cuando se retira la seflal de control, se sirve pa-

ra asegurar que Tl es desconectado a un volta~-
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je coro ¢ aproximadamente cerc, Esta disposicidn es
un tipo de realimentacidn positiva, Ademds, en cég
binacidn con el diode D1, asegure que no hay impul=
so# pardsitos de veltaje cuando se desconecta el
so%enoida. El dispositive de seifial de realimentaw
cidn es tomado de la linea entre T2 y el solenoide
estando incorporade un diodo zener D2 para "cortar"
la sefial pulsatoria a un voltaje méximo de 10 vol~
tios, Este voltaje es mds apropiasdo.pare la sefial
de reaiimentacidn a través de la puerta de entrada
IP y ademds "conforma" la sefial apropiademente para
que el microordenador la "lea".

Ademds, también como caracteristica de se-—

guridad, entre T2 y SV1 estd dispuesta una resisten

+cia Rl que tiene una resistencia de 4,7 ohms, T2

puede pasar suficiente corriente para accionar di-
che resistencia en el caso de que se produzca cor=
tocircuito en el solencide., No obstante , al mis~

mo tiempo estd incorporado un fusible F1 que puede

.pasar suficiente corriente a los transistores T2

de los cuatro amplificadores cuando los cuatroe So~
lencides asociados con ellos estdn trabajando, pe-
ro dejard de actﬁgr si en alguno de los solenoides
se produce cortocircuito, M4s concretamente, el
nivel de corriente que paSafé & travds de T2 en el
caBo de¢ que se produzes certocirtuito en SV1 es de
6 amps, que el transistor puede tolers durante un

periodo limitedo, mientras el fusible F1 se deter
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mine con 2,5 amp., De esla manera se proporciona un

sistema relativamente barato que protege a los transig
tores 72 de que ®e fundan en el ogaso de un cortociirw

cuito de un solenocide aseciado.

N 0 T 4

Se reivindica como objeto de la presente Py
tente de Invencidn:

l,~ Mdquina para conformar cortes de cal-
zado, que comprende un Soporte de la horma soure la
que 8o ha de conformar un cqrte de ocalzado, con una
palmille mantenida oontre la planta de la horma, una
pluralidad de pinzas accionables cada una por um nlo~-
tor pare sujetar las porciones marginales del corte
del calzado, medios para efectuar un movimibnto relati
vo en ol sentido de la altura entre el soporte de ia
horma ¥y las pinzas para tensar sobre la horma el cor
te de calzado, y medios conformadores movibles por
la accidn de medios actuadores para ponerse en con-
tacto con el corte asi tensado y para conformar sus
porciones marginales contra la palmille situada en
la planta de la horma, habidndose previsto medios de
control para coordinar el funcionamiento de los motg
res de las pinzas y de los medios actuadores de los
medios conformadores de manera que las pinzas sueltan

las porciones marginales del corte en relacidn tempo~-
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rizada al bonerse en contacto los medios conformado~
res con el corte, caracterizada porque los-medios de
control comprenden un microordenador'(MP)uque,de acuer
do con una instruccion programade (PROM) suministra
sefiales de control mediante las que los motores de las
pinzas (22) y los medios actuadores de los medios con
formadores (28) se hacen funcionar con une secuencia
deseada.

2,~ Mdquina, segdin la reivindicacion 1, ca

racterizada porque cadé motor o8 accionado por un So
lenoide (SV) activado en respuesta a una sefial de con
trol procedente del microordenador (MP), y al mismo
tiempo el microordenador (MP) verifica la activacidnm
del solenoide (SY) y, en respuesta a un falle en la
actuacidn del solencide (SV) cuando se le suministra
la citade sefial, detiene el ciclo de fluncienamiento
de la mgquina.

8,~ M{quina,segin la reivindicacicén 2, cg
racterizade porque la sefial de control al solenoide
(SV) es suministrada, por mediacidn de un amplificu—
dor (ASV), cuys salida(al solenoide (SV)) es verifi-
cada a travds de ung reslimentacion al microordenador
(MP), determinando el fallo en el suministro de la sg
fial de realimentacidn la detencidn del ciclo de fun-
cionamiento de la mdquina.

4,- Mdquina, segin la reivindicacidn 3,
caracterizada pofque se suministra una sefid de "inte-

rrupeidn" a intervalos regulares al microordenador
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(MP),en rospuesta a la cual el-microrodenador verifi
ca el estado de cada amplificador (ASV), siendo tal
la disposicidn que 8i, en dos comprobaciones sucesi-
vas ol estado de algunos de los amplificadores (ASV)
var{a con la instruccidn a los mismos con relacidm
al estado del mioroordenador (MP), se detione el ci-
olo de funcionamiento de la mdquina.

B.- Mdquina, segiun las reivindicaciones
2,3 ¢ 4, caracterizada porque comprende una unidad
de representacidn digital (30) que presenta un cddi
go apropiado al solenoide (SV) que es el dltimo en
recibir una Sefal de control del microordenador (MP)

8.~ Mdquina, segin uma cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, ciraoteriZada porque
comprende un dispositivo temporizador independiente
(™M) al que el mioroordensdor (W’) pasa una sefial
& intervalos regulares, cuyo dispositivoe temporiza~
dor (TM) es capaz de detoner el ciclo de funciona-
miento de la mdquina en caso de ausencis de sedal.

7.~ Mdquina, segdn las reivindicaciones
4 y 6, caracterizada porque el microordenador (MP)
envia sefiales al dispositive temporizador (TM) en
respuesta a la recepcidn de la sefial de "interrup-
oida",

8.~ Mdquina, segdn una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en la que se han previs
to medios aplicadores de cols fundida en caliente Pa

ra aplicar la colas fundida en caliente a las porcio=
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nes marginales de la palmilla dispuesta en la planta
de la horma antes de que se pongan en contacto con
lo paimilla los medios conforwmadores, cuyos medios
aplioédores comprenden una oamam de fusidn y medios
calefactores de la misma, caracterizada porque el
microordenadof (MP) actda asimismo para controlar la
temperatura a la que se calienta dicha cdmara.

9.~ Miquina, segidn la reivindicacidn 8,
caracterizada porque después de la detencidn del ci
clo de funcionamiento dela mdquina, los medios ca~
lefactores de la cdmara de fusidn se desconectan,

10,~ Mdquina, segin una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en la que los medios
conformadores se calienten, caracterizada porque el
ﬁicroordenadér (MP) actda asimismo para controlar la
temperatura a la que se calientan los medies conforma
dores, (28),

11.~ Mdquina, para centrar y montar la pup
ta,segin una cualquiera de las reivindicaciones ante-
riores que comprende primeros medios de accionamiento
con los que 8on accionados los motores de las pinzas
y 8e produce el movimiento relative entre las pinzas
¥ el poste de la horma para efectuar la sujecidn y
el tensado del corte como se ha indicado, despuds de
lo cual el operario puede ajustar segin considere
conveniente la posicidn del corte con relacidn a la
horma, y segundos medios de accionamiento los cuales

despuéds de la actuacidn de los medios actuadores y

—
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de los motores haoen que los medios conformadores con
formen. las porciones marginales del corte del calza~
do-contra la palmilla, soltando las pinza el corte en
relacidn témporiZada con ol movimiento de los medios
conformadores, comprendiendo asimismo la mdquina una
almohadilla que se pone en contangto operativamente
oon 8l calzado Ssobre la horma al actuar los segundos
medios de acoionamiento y ocon los que el calzado co-
locado en la horma puede ser sometido a presicm con
una prosidn de cefiido por los medios conformadores
después de haber sido conformada§ las porciones mayr
ginales del corte: contra la palmille caracterizada
porque los medies de control comprenden un circuito
de control eldetico (figura'2) que prqpo}ciona sumi
nistros de energia separados a los>?rimaros Y Segun<
dos medios de acciongmiento, 8iendo tal la disposicidn
que no puede ser accionado el suministro de energia
@ los segundos medios de accionamiento hasta que no
ha terminado el funcionamiento de los brimeros medios
de accionamiento.

12,~ Mdquina, segin una cualguiera de las
reivindicaciones anteriores,caracterizada porque la
instruceidn programada es suministrada por una uni-
dad de instruccidn programada (PROM),

13.,~ Mdquina, segin una cualquiera de las
reivipndicaciones anteriores, caracterizada porque los
nedios de control comprenden un-dispesitivo de sefia-~

lizacidn (LP) que estd asociado con los medios actug
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dores y que emite una.sefial de contrel cuye valer

var{a proporecionalmente con el movimiento de los mo=-

_dios conformadores (28) para ponerse en contacto

con el corte del calzado, dispositivos de sefializa~-
cidn de referencia (RP) que estdn asociados cada uno
con un motor y estan dispuestos para emitir una se~
fial de referencia de un valor fijo, y un contrela-
dor para comparar, a medida gue varia, el valor de
la sefial de control con el valor de cada seiial de
veferencia, cuyo controlador, en respuesta a la
igualacidn del valor de una sefial de referencia con
el valor de la sefial de control, a medida que varia,
acciona ol motor aSociado con el oportuno disposi-

tivo de sefializacidn de referencia (RP) para hacer

que la pinzsa (22) accionada por dicho motor suelte
. 3

la porcidn marginal del corte del calzado sujetada
por dicha pinza. .

14, Mdquina, segin la reivindicacion 13,
caracterizéda porque el dispositivo de sefializacidn
(LP) asociado con los medios actuadores estd cons-
titufdo por un potencidmetro lineal (LP) conectado
operativamente con un elemento pulsador por medio del
cual se mueven los medios conformadores (28) para
ponerse en contacto con el corte del calzado, ¥
porque los dispositivos do sefializacion de refe-
rencia (RP) estdn constituidos por potenciometros
de referencia (RP),

i
15,~ Mdquina, segin les reivindicaciones
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18 ¢ 14, caracterizada porque el valor de cada sefial

de referencia es ajustable,

16,- Mdquina, segin las reivindicaciones

156 y 5, caracterizada porque el ajuste de un disposi~

tivo de sefalizacidn de referencia determina gque la
unidad de reprosentacidn digital (30) presente cd~
digos apropiades al valor de la sefial de referencia

& medida quoe 8se ajusta.

17.~ Mdquina, segin las reivindicaciones

8 y b, en la que se ha previsto un control de tempe-
ratura ajustable para controlar la temperatura a la
gque se calienta la cdmara de fusidn, caracterizada
porque el ajuste del control de temperatura es efec-
tive para hacer que la unidad de representacidn di-
gital (80) presente c¢ddigps apropiados para el esta~
blecimiento del control de temperatura a medida

que se ajusta.

18,= Mdquina, seguin las reivindicaciones
10 y 5, en la que se¢ ha previsto un control de tem-
peratura ajustable pyra controlar la temperatura a
la que se calientan los medios conformadores, carac—
terizada porque el ajuste del control de la tempe~
ratura es efectivo pars hacer que la unidad de re-
presentacidn digital (80) presente cddigoes apropia-
do8 al establecimiento del control de temperatura
a medida que 8e ajusta.

19.~ Mdquina para conformar cortes de cal=-

zado,
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- BEsta memoria consta de cuarenta pdginas
esgritas por una sola cara.

BARCELONA, 4 5 ABR, 1978 -

P.A.
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