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La presente invencibdn se refiere a un procedimien-

to para la preparacidén de un complejo constituido por un &=

nima 0 cerco para taldn de cubierta de-un neumitico y de un

. elemento anular dé felléno para la zona del taldén del propio

newnatico, dispuesto en posicidn radialmente externa respec-
to del cerco y estrechamente ligada a éste.
‘Como se sabe, en la zona del taldn del neumhtico,

en posicibn radialmente eéxterna respecto del cerco relativo,

_viene generalmente d'ispuesto_ un elemento anular de un mate-

rial de relleno adecuado, qge tiene en general, caracteris-
ticas diversas de las de la mezcla de goma que constituye
los flancos y los talones de los propios neumiticos. Tales
elementos se encuentran en posicidn radialmente externa res—
pecto del cerco y e;té fijado sblidamente a &ste para dar
origen a un camplejo, constituido for el elemento y por el
cerco y que viene insertado en los talones del neumitico du~
rante la confeccibn de éste. Ei material del elemento anular
se obtiene de uha_meicla de'goma més bien dura, diferente
de la del flanco del neumatico, la cual'tiene la finalidad
ya sea de rellenar la'zona externa del cerco evitando la
Pormacidn de bolsas de aire, en las curvas de los tramos de
cordénes de carcasa alrededor del cerco, ya para conferir u-
na rigidez fijada de antemano al talém.

La preparacibn del complejo arriba citado viene
efectuada corrientemente con una serie de operaciones manua-
les y con el auxilio‘dé herramientas sencillas. Se monta
sencillamente el cerco sobre un asiento cilindrico de un
plato giratorio,y,_sobre una supérficiefaﬁnlar éontigua y
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coaxial al asiento antedicho, se diépone una banda de mate-
rial elastomérico, apto para dar origen al elemento de re-
lleno, conformindola en anillo y haciéndola adherirse es-

trechamente al cerco., Para hacer adherir perfectamente los

‘bordes de las extrenldades y obtener asi de éstos un elemen

to anular, es necesario apllcar manualmente sobre tales bor-—
des tracciones oportunas, aptas para defommarlas adecuada-
mente para poder llevarlas a contacto, o bien es necesario
utilizar una banda de un largo 1igermneﬁte superior al tebm
rico y efectuar sobre los bordes de ésta unos cortes opor-
tunos, que pemitan definir bordes perfectamente correspon-
dientes,

Es evidente que con el procedimiento e instrumen-
tos antedichos se necesitan mmerosas operaciones manuales
para la preparacidn del complejo. Ademds ios complejos obte-
nidos de este modo fienen caracferisticaé_que'dependen de
la habilidad del operario que se ocupa de su preparacién.

También se conocen miquinas aptaé para preparar
complejos del tipo descrito, que comprenden sustancialmente
un asiento de calentamiento para la llanta y una serie de
elementos de soporte, coaxiales con este asinto y aptos pa-
ra constituir un apoyo para una banda .de material deforma-
ble, con la cual viehe formado un semiproduéto de foma tu~
bular, luego ée disponen medios para hacer:rodar dichos e=
lementos soporte de modo a impartir a tal semiproducto una
configuracidn de anillo,y rebordear éstensgﬁre la llanta.

Con el procedimignto utiiizable con la ayuda de

esa mquina se obtiene complejos llanta~elemento anular de

l

\
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" tes anterlonnente recordados.

material de relleno én‘ei que este-ﬁltimo presénta irregu-

laridades de Eorma o de dunen31ones en relacidn con las te-

- bricas que se querlan obtener y un. estado de tensiones in-

~ ternas no unifommes, las cuq;es pueden dar lugar a deforma-

ciones o torsiones del propio elemento durante las sucesi-

vas fases de fabricéciép del neﬁmatico.

Estos inconvenientes se deben al hecho que, duran-
te la variacibn de configuracibn del semiproducto arriba
mencionado de tubular a anularj le sonréplicadas unas pre-
siones elevadas y locallzadas solamente en algunas zonas y
dicho semlproducto tiene durante la varlacion a la que se
le somete, un apoyo discontimuo. De hecho, durante la rota=-

cidn de los elementos soporte sobre el que se apoya €l se~

miproducto, se varia la distancia entre &stos y, por consi-

guiente, la zona de apoyo entre el semiproducto y el ele-
mento de soporte varia también, orlglnando los inconvenien-
tes recordados anterlonnente. '

La finalidad de la presente invencibén es la de re-
alizar un procedimiento para la preparacién de un complejo
cerco~elemento anular de relleno prmvado de los inconvenien-

Como base de la presente invencibén se‘hé realiza-
do un procedimienﬁoipéra la preparacidén de un complejo cons-
tituido por un cerco fara taldn de newnétiéo y un elemento
anular de relleno para la zona de taldn del citado neumati-
co, dispuesto en posicidn rédiahnente éxterna respecto al
cerco y estrechanente ligado a éste ultlmo, caracterizado

por el hecho de que comprende las fases ‘para colocar un cer-
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co sobre un asiento substancialmente cilindrico, disponer

una banda de material elastomérico apto para obtener dicho *

elemento anular de relleno sobre la superficie externa de
un elemento deformable apoyado sobre una superficie de so-
porte sustencialmente cilindrica, para obtener un semiela-
borado de foma substancialmente‘mbﬁlar, siendo la super-
ficie de apoyo coaxial con el asienfo del anima o cerco e
ihnediatamenté contigua con .{aste'; alimentar un fluido a
prgsién entre la superficie de soporte y' el elemento defor-
mable de modo a ejercer sobre el semiproducto, a través del
elemento deformable, de modo continuo y ._soB'z:e la entera su=
perficie del semiproducto ‘que se apoya sobre el elemento
deforxmable, presiones-tendentes a modificar la fomma del
semiproducto de tubular a anular, voiviendo, éste sobre el
cerco y alargindole en medida ci‘ec:i;ente a partir de su ex—-
tremidad que esté a-proximidad del ‘;éérco hacia la extremi-
dad opuesta. | ' .‘

Para una mejor ccmprensién del procedimiento de

. la presente invencibn, ahora veremos descritas las fases

Fundamentales del primero y la estructura de una forma de
realizacidn preferida de mdquina utilizable en €l mismo,
con referencia a los disefios anexos, en los cuales:

Las figuras 1 y 2, son réspegtivamente, una vista
frontal y una seccidn, segin 1I-1I, de una:',f‘oxma de reali-
zacidén de la miquina; la figura 3 es una .seccibn de la ma~
quina, efeétuada con un plézo de traza III-III en la figu~-
ra 1; la figura 4 es una visAta lateral parcial de la maqui-

na; la .'E‘igu:ba 5 es una seccibn longitudinal del tambor y de

“

\

N |

\
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la campana, de ias'cuales la méquina%vé provista;:la £igura
6 es una seccidn anéiéga-a ia precedente en la cual las di-
versas partes se encuentran en una conﬁlgurac16n diferente
de la de 1la mlsma, las flguras 7 y 8 representan detalles,
parcialmente en secc1on, del tambor de la figura 5; las fi-
guras 9 y 10 representan secc1ones esquemétlcas de parte del
tambor y de la campana antedlchos durante dos fases del pro—
cedimiento; la figura 11_representa una seccibén esquemdtica
por parte del tambor y de la campana utilizados para prepa-
rar un complejo cerco-elemento -anular de_relleno de forma
diferente de la ilustrada en las figuras precedentes.

Antes de examinar el érocedﬁnieﬁto de la invencidn
se describe una fomma de fealizacién'preferida de maquina
apta para realizarlp; ‘

El ammazbn de la méquiné comprende una base =1=,
un par de largueros -0m y un travesafio -3-, ligado al extre-
mo superior de estos ﬁltﬁnos.'

Sobre el armazén giran dos tambores de enrolla-
miento ~4-, como los representados en~1é seccidn de la fi-
gura 5. Cada uno de 165 tambores comprende un eje giratorio
-5~ (Piguras 1 y 5) sdpoitado en voiadizo por un sbporte
central —-6- (ﬁigurq 1) ¥ que forma paite del ammazbdn de la

maquina. Cada uno de los ejes =5= es puesto en rotacién, a

" través de una transmisidén adecuada que comprende, por ejeme

plo, cadenas —7- (Eigufa 3)‘porvun’m6tor eléctrico —8-,
Cada tambor comprende un disco =9~ (figura 5) fi-
. jado al eje -5—, al cual .es solidarmo wn elenento anular de

soporte —10—. SObre este ﬁltlmo ‘se mueven radmalmente sec-



10

15

20

25

tores =13-, cada uno de 1os cualeg‘camprende una parte de
vastago =11=, élojado en un hueco anulaf correspondiente del
elemento anular de soporte -10~, y apta a desplazarse ra—
dialmente en el interior de éste, y una parte de apoyo —15-
delimitada externamente por una.superficie cilindrica -13a~.
La posicidn radial de cada ﬁno de los sectores =13~ esta
controlado por unaAvafilla ~16-, movil en direccitn radial
en un orificio del glémento-de soporte amlar =10-, y cuyos
extremos se apoyan, uno sobre el extremo de la parte del
vistago ~14~ del sector, y el otrb, sobre una superficie in-
¢linada =-17- de otra varilla =18~, mbvil en un orificio del
elemento antedicho,'en direccidn sustancialmente ortogonal
a la precedente. |

Al interior de.un taladro fileteado =19~ del ele-
mento de soporte amlar ;1Ch, va atornillada un anillo fi-
leteado =20-, que se apoya sobre un extremo de los vastagos

~18= de modo que, variando la posicién axial del anillo res-

- pecto del elemento anular de soporte -10- (variaciones ob-

tenidas atornillando o destornmillando el anillo en el agu-
jero fileteado coirespondiente),.tenenos.desplazamientos a~-
xiales de los vastagos -=18-, que a su vez,‘determinan deg=
plazamientos radiales de los vhstagos -6~ y de&i de los
sectores =13-. ' ' '

En las figuras 5 y 6 se han representado dos con-
Figuraciones radiélgs diferentes de los sectores -13=, a
los cuales, como es obvio, corresponﬁén diversas posiciones
de los véstagos =16-, 'y =18- y del anillo =-20-. La rotacibén

de este filtimo es, convenientemente, obtenida insertando
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una oportuna'llgve'e'_ﬁ agujeros axiaies. -] (figura 6)4 del
ﬁismo. ' 7 '

Una cémara de a&.re -25- solidaria con el “tambor
-4—-, se apoya sobre la superficie' ~13a- de 1los sectores =13~
y sobre la superfn.c:.e de wna valona anular =26, f:.,]ada al
elemento anular de soporte =10, como esta claramente repre-
sentado en las E:Lgura_s 5y 6; los bqrdes anulares de esa
cémara estén Eijados; uno entre el elemento y la valona a-
rriba indicada, y el otro -entre el primero y un ulterior e-
lemento anular de soporte -27-, solidario al precedente de
modo a definir, al interior de dicha céin‘ara; una cavidad
~28-, hermética al aire y la cual estd en comunicacidn, a
través de oportunos-condtctos -29- ' con una -fﬁente de flui=- -
do a pres:.on. D:Lcha camara comprende telas cord cuyos hilos
estan dn.spuestos sustanc1a1mente en planos diametrales de
la cimara en si (disposicidén radial).

Sobre el elemento amular de soporte -27- se inser-
cada una de éstas presenta una parte de vistago =34-, insex\-\-

. \
tada en dos aletas —=35- (figura 7) del elemento antedicho, \

tan, mediante pernos -30- (figuras 5.y 7) laminillas =33-;

y una parte de apoyo =36-, delimitada exteriormente por una

superficie sustancialmente 'cilindrica"-37-—,' apta para cons—

tituir un apoyo paré un cerco -38-. Sobre la parte de vasta-
go de cada laminilla =33 actha ,un'muelle de hélice -39~,

tendente a hacer girar en el sentido de las agujas de un re-

10j en la figura 5,‘ cada una de dichas laminillas. La posi-

cidon angular de este es controlada por un vistago -40-, mb=

vil radialmente en un-orificio de_i‘eﬁlgenento de sopérte ang-
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lar ~27=-, y cuyos extremos se apoyan, el uno sobre la parte
=36~ de la laminilla y el otro sobre una'superficie cbnica
-41=~ de un anillo fileteado ~41éy, mbévil axlalmente en un
taladro fileteado ‘correspondiente —42- (figura 6) del propio
elemento., Variando la posicién ax;alVde’éste anillo respec—
to del elemento anular de soporte —27- se detemina obvia-
mente el desplazamiento radial‘de las Qarillas =40~ ¥y por
lo tanto, la rqtacién de las laminillas «=33~ alrededor-de
los relativos pernos =30-. '

En las figuras 5 y 6 estén:representados dos di=-
versas configuraciones angulares de las laminillas =33=, a
las cuales como es obvio, corresponden diversas p051c10nes
de 1los vastagos =40- y del anillo =41a-; la rotaclén de ég=
te se obtiene convenlentemente 1nsertando una oportuna lla-
ve en los agujeros axiales ~21- de ésta-(figura 6). Segln
una diversa fomma de realizacibn, no ilustrada, el elemento
amglar de soporte =27- puede ir provisto asi como las lami-
nillas =33~ anteriommente descritas, de simples aletas ra=-

diales, insertadas en el elemento arriba mencionado y so-

‘bresaliendo en VbladIZO de modo a deflnlr, con su superfi-

cie radialmente més externa, un apoyo sustancialmente cilin-
drico para el cerco =38-; tales_aletas pueden ser defomma-
bles elésticamente en direcciénbfadial para conseguir un a-
coplamiento correcto con el cerco. o

El tambor, en lugar de iz prov1sto de sectores
~13= vy laminillas =~33=-, cuya p05101on rad1a1 puede reglstrar
se en el modo deseado, presenta s;mplemente un asiento ci-

1{ndrico -13a~, de difmetro Fijado de antemano e invariable
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para el apoyo de 1azcéhéré de aire'?257,1yiun.asiento»ci- :
Lindrico -37-, también'de diémetrb fijado‘dgtahtemano e in-
variable, para el apoyo del cercb'-gg;."" ( '

Forma parte de cada uno dé-los,tambores -4~ una

campana —46- (figufa 5), gifatoria>y'm6Vil axialmente res-

. . pecto de las demés partes. del tambor descrlto- ésta estd so-
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portada por un eJe —47- (flguras 1 y 5), giratorio y despla=-

zable axialmente, por eJemplo por la acc16n de un cilindro

fluodinfmico -47a- (figura 1). La campana:—46— es llevada

'por una cabeza -48~ solidaria del eje antedicho, y entre la

primera y la segunda esté dlspuesto un manguito fileteado
-49~ atornillado, obre un correspondlente fileteado de la
cabeza; girando por lo tanto este mangulto es posible variar

la posicidn axial de la éaﬂbana —46— respecto de dicha cabe-

H

" Zae

Fl centrado del &rbol 447—'respecto al =5-, y por

tanto de la campana =46- reépecto a las otras partes del tam

bor ~4- es obtenido mediante un par de anillos =50-, =51=,

provistos de superficies cbnicas predispuestas para acoplar-

se y solldarlos, el primero, de la ‘cabeza =48-, y el segun=

do al disco ~9=.

Ala cabgza ~4 8 tambiéq es solidario un cuerpo
cilindrico ~52—,~apto'pdraninseftarse en un agujero corres-
pondiente del’ disco =9-, con el fin de poner en comunica-
cidén hidréulica los conductos —2§f, qﬁé éste va provisto,

con los correspondientes conductos —29— del disco antedicho,

como esta claramente representado en la flgura Se

La maqulna comprende ademas un.par de placas de
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presidn =54- (figuia 4), cada una dejlas cuales es apta pa-
ra ser puesta en.contacto con la zona de unidn de la banda
de material que viene disﬁuesta sobré_la superficie exterior
de la cémara de aire -25- apoyada sobre la superficie =16-
ae los sectores =13=, para'ejercitar sobre ésta una presibébn
fijada de antemano. Cada ﬁna de.tales placas es solidaria
del vastago de un cilindro fluodinémico'?55-, fijado en el
amazén de la miquina. un disco alisador glratorlo =56~ (fi=
gura 1) va llevado en el extremo del vastago de un cilindro
fluodindmico =57-, también &ste solidario del armazdn de la
miquina y dispuesta de modo a llevar tal disco, de una po-
sicidén de reposo, representada en su totalidad en la figura
1, a una posicidn de trabajo (representada con linea de pun—

tos en la propia figura) en la cual cada disco -56- esti en

em contacto con el elemento de relléno que debe ger unido

al cerco. _ '
El procedimiento de 1a'ihvencién se desarrolla
del modo siguiente utilizando la méquina descrita.
Al iniciarse el ciclo de funcionamiento cada cam-
pana =-46- es separada de la parte restante del tambor rela-
cionado ~4~, y se encuentra en la posicidn representada con |

linea de puntos en la parte de la derecha de la figura 1. \

Un Cerco =38 (flgura 5) preparado del modo usual, que tiene \

por ejemplo secciones rectangulares, viene dispuesto sobre
la’superficie exterior del diémetro menox de las laminillas

-3, Sucesmvamente viene acclonado el C111ndro fluodinimi-

co =47 am para el mando del desplazamlento de la campana ~=46-

de modo a acercarla a 1a parte restante delbtambor =l s QU
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rante tal desplazamiento el.borde anular de esa campana va
a apoyarse sobre el cerco =38, desplazéndolo en el mismo
sentido hasta llevarlo a la p051c16n de las figuras 5y 9

en donde esti centrado sobre,las superficies ~37~ de las la-

-minillas —-33~ y esta en contacto con’ la cémara =25-. Obvia=

mente antes de dar inicio al procedimiento, la posicidn an-

- gular de la‘laminillai—33- ha sido regulada de modo a defi-
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nir con las superficies externas =37~ de ésta un asiento de
apoyo para €l éerco ~38-, que tiene sustancialmente un dié=
metro iéual al interior-de la abrazadgré. Sobre la campana
-46- se ha montado adénés un anillo =58- cuya forma depende
de 1a’ seccibn del cerco ~38- y es adécuada para realizarse
un correcto apoyo entre el primero y el segundo durante la

accién de empuje sobre este Gltimo, y sobre todo durante la

' fase de bloqueo. La regulacidn de la posicién angular de la

laminilla -33- se-efectfia, como se ha dicho, haciendo girar
el anillo —41a~;.la regulacidn de la correcta posicibn axial
de la campana =46- respecto de la otra parte del tambor —4-

dependiendo de la seccidn del cerco.—38-,'se obtiene hacien-

do girar el manéuito ~49- respecto de la cabeza =48-.

Antes de iniciar el procedimiento también se re-
gula la posicibn radial de los sectores =13~ de cada tambor
~4-, actuando como se hé.dicho; sobfe elfanillo fileteado
-20-; tal regulacidn se efectfia de modo. a’ disponer la super—
ficie externa de la parte de ia'c&waraadé aire ~25- que se
apoya sobre 1a-superfi§ié -13a- de‘dichosféeCtobes, sobre
una superficie cilindrica de dlametro poco inferior al X

terno del cerco, como se representa en las figuras 5 ¥y 9.
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Al término.del antedichd»desplazamienté axial de
la campana =46-, necésario para llevar el cerco =38- sobre
la superficie -37- de la laminilla -33—; la campana -46- se
centra perfectamenfe respecto de ia btra parte del tambor
~4-, por causa del acoplamiento entre las superficies cbni-
cas de 1os anillos =50= y =51=; ademis el cuerpo cilindrico
~52- se inserta en el agujero del disco ~9- pdpiendo en co~
muni.cacidn hi&réulica, a través de los conductos ~-29-, la
cavidad interna a la cimara de aire -25-, con la cavidad
-59= (figura 5) del cuerpo antes citado, la cual estd, a su
vez, en comunicacidn con una salida adecuada de fluido a
presidn, o

El operario encargado de la maquina coloca sobre
la superficie exterior de la cimara =25- una banda de mate-
rial -60~ (figura 9) cortada a una mediqa fijada de antema=
no y apta para dar origen al elemento de relleno. La banda
antedicha puede tener la geccién representada en la figura
9, sustancialménte frianguiar; eh este caso la superficie
~-61= de la banda es. apoyada sobre 1a:¢£terna de 1a cémara
de aire -25~, mientras una. parte de la superficie -62~ de la
banda se pone en contacto con el cerco -38=-. Al ser el mate=
rial de dicha banda constituido nomalmente deVuna mezcla
de goma c¢ruda, se obtiéne'una buéna adherencia entre éste y
el cerco =38, mientras se procura no fenei adherencia entre
la cémara de aire y la banda.

En este_pdnﬁo se activa el -motor eléctrico =8« paw

ra mandar la rotacidn del eje -5-, y durante la rotacibn

del tambor -4-, la banda =60~ es arrastrada a causa de la
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adherencia de &sta con el cerco ~38~, dando origen a un
¥erdadero y real’sémiproducto de forma tubular; la rotacidn
se interrumpe cuando la'bénda.ha sidbicompletamente enro=
llada sobre el tamboi; con tal cénfiguracién-los bordes de

la extremidad de esta van a adaptarse perfectamente sobre

ella, el operario ejerce una modesta presidn con el fin de

Jhacer que se adhiera ligeramente. Luego la junta es llevada,

mediante rotacidm del tambor, en correspondencia con la pla-
ca =54-, que ejerce sobre los bqrdeg‘de:esta una'presién .
fijada de antemano, obtenida a continuacién del accionamien-
to del cilindro £1uodindmico =55=. -

~ En este punto se manda Eluido:comprimidé a la ca-
vidad -28- de la cémara de aire -25-, a través dé los con-

ductos -29-; por efecto de’'la presién-del aire, la chmara

¥

se hinfla disponiéndose segin una configuracidén substancial=-

‘mente t6r1ca. Fl flanco —63- (flgura 10) de. esta cimara se

levanta gradualmente hasta ponerse en p031c10n sustanc1a1-
mente radlal, como se representa en la flgura 10, determi-
nando por consiguiente la rotacidn del semlproducto =50=-
sustancialmente alrededor de su arlsta 1nterna (1ntersecc16n
de las superficies -61- y =62- ), hasta llevarlo a una con-
figuracién amular, radialmente externa respecto.del cerco
-38= y en estrecho cbntacto.con el mismo. .

‘ .Eﬁ ia'configuracién de équilibrié el perfil de la
camara -25- hinchada,pobtehido sécgibhandO'ésta en un plano
diametral, es, en-éﬁsencia §ei'semiproduct9;—60-, sustan-

cialmente una circunferencia (en realidad el vinculo creado

‘por los sectores =13= iﬁﬁidg que tales condiciomes se reali-

‘cen rigurésamenté)."siNSe apdyarsébrgge; flanéo.5634 (figu-
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ra 10) de esa cémara el semiproducto -60-, la antedicha con-
Piguracibn tdrica no puede realizarse ;igurosamente por caus=
sa de las presiones que el semiproducto en si ejerce sobre
dicho flanco; es, sin embargo, evidente que cuanto més ele-
vada es la présién del fluiﬁo en el interior de la cémara,
mas elevada es la fuerza ejercida por el flanco -=63- sobre
el producto semifabricado -60- y tanto mas se acerca la con-
figuracién de la cimara a la tbrica, siendo la posicibn a-
sunida por el flanco —-63~ la de equilibrio entre las accio-
nes de sentidos opuestos. aplicadas a éste por el semiproduc-
to =60~ y por la presidn del fluido. Es Phcil comprender co-
mo la reaccidn ejercida por el semiproducto =60~ aumenta
sensiblemente a partir del momento. en el cual su superficie
~62- entra en contacto con la su%erficie radialmente exter-
na del cerco, por efecto de_lé‘cbmpfesién.que el producto
semifabricado -60- sufre ent}e el mismo y el flanco de la
cémara. ' .

8i ahora‘éé admite que-la preéibn interna de la
cimara =-25- es suficiente para doblar'el_semiproducto =60~
sobre e1<cerc6, pero no paré vencer la'reaccién ejercida
por éste sobre el semiproducto, se comprende como la confi=-
guracidén final segﬁn la cual se dispone el Semiproducto
respecto del cerco depende, y puede ser figurosamente Con=
trolada, por ia inc}inacién de la superficie =62~ respecto
del semiproducto en si; la presidn del fluidd al interior
de la camara =25- pﬁéde regﬁlaréerponiendo en comunicacién
hidriulica el interior de la camara'eﬁ'si con un depbdsito

rigido, previamenre 11énado,con £luido a‘presién fijada de

.

U —
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antemano.
Naturalmente la presibn ejercida por la cémara
sobre el semiproducto no es-suEiciente como para garantizar

en cada caso-la compieta édhéSiéh,éntre el semiproducto y

el cerco; en este punto viene ahora activado el cilindro

fluodinimico -57- para llevar el disco alisador -56~ en con-
tacto con el elemento de relleno, de ‘modo a ejercer sobre
éste, y en immediata proxlmldad con la arlsta -64- (figura

10), presiones adecuadas para mejorar la junta entre elemen-

' to y cerco; durante esta operacibn el tambor =4- se pone en

rotacidn. . |

Efectuando ahora en sentido invéréo algunas fases
descritas es'posiblé descargar. el céMpiejo cerco elemento
de relléno de la maquina y devolvef ésta # la configuracibén
incial, o

Como puede verse en 1a Elgura 1 vy 2, la miquina va.

provista de un par de tambores coaxmales ~4~, de modo a au~

mentar la product1v1dad reallzable en caso que mientras se

efectian sobre un tambor operacmones manuales, sobre el otro
el proceso 51ga su-curso sin nece51dad de intervencién ma~
nual, con una. de las fases descritas. '

La maquina'yuede ir prbviSta de accesorios auxi=-
liares aptos a facilitar el: que se efectuen algunas de las
fases descritas, pueden por ejem plo, colocarse brazos =65~
solidarios con la traviesa -3-,".a cada uno de los cuales se |
le une un:bastidérV—Gé— que pueda:constituir un soporte pa-
ra los cercos.ﬁue déban cargarse éobfe,;gfméquiné-o para

los complejos.cerco~elemento de ;plieno descargados de la
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misma.

El complejo cerco-elemento de relleno obtenido
con el proéedimiento y la méquina'descrifos.presenta TV
rosas propiedades favorables. ' . -

El elemento de relleno verdadero y real ~60~ pre-
senta siempre foma y dlmen51ones exactanente corre5pond1en~
tes a las tebdricas que se desean obtener; en particular es-
te elemento tiene la misma fbnna en cualquiera de las sec-

ciones ecuatoriales. Ademés tiene una distribucidn uniforme

. de tensiones al interior del elenento de relleno, con la

congecuencia que evita peligrosas concentraciones de tensio=

nes que podrian dar origen a deformaciones. o torsiones en

‘las fases sucesivas de fabricacidn del neumitico. Finalmen-

te la junta mecénica entre el elemento de relleno y el cerco
resulta totalmente satisfactoria. Estas caracteristicas fa=
vorables se obtienen, ya sea.porqﬁe'es posible poner en po-
sicibén de un modo extremahamente rigurosq el semiproducto
tubular —~60- (figura 9) que dari origen al elemento de re-
11eho en una primeré posicidn respecto del cerco (la posi-

cidn de la figura 9), ya porque es posible controlar exaCta-

‘mente la deformac:bn de dicho semiproducto cuando éste es

doblado sobre la 11anta, ya sea sobre todo, .porque esta faw=
se se obtiene ejerciendo presiones’ sustanc1a1mente unlfonnes

sobre ‘una entera super£1c1e lateral del semlproducto (1a 61),

'Es evidente que, a causa del apoyo contlnuo que se tiene

durante toda la fase de varlac16n de Eonna~de1 semiproducto
entre la super£1C1e de la camara de’ alre -25— Yy la superfi-

cie -61— (flgura 9) acoplada con la precedente se cambian



710

15

20

18

presiohes unifoﬁnes y'constantes; bpr causa de la propia |
zona de contacto, éstas fuedeh ser adeﬁés relativamente pew
queflas. La mééuina descrité.seAbresta p&ra realizar comple-
jos cerco~-elemento de relleno de varias formas y dimensio-
nes, De hecho és'posible regular,jen el modo descrito, la
méquina para seér utilizada con cercos qﬁe tengan dimensio- -
nes (diémetrbriAaﬁchuié) comprendidaé en una amplia gama de

valores y que tengan formas diversas'de'ias descritas; es

- suficiente, ademés de efectuar las regulac1ones descritas,
" cambiar el anillo -58— de la campana -46~-. En la figura 11

‘esta representada una parte de tambor sobre el cual se'ha

montado un cerco —=67- y un elemento de :eileno =-68- que tie~
ne formas diéerentes-de'la prhnera examinada. En particular
el cercb -67-, de secc1on sustanc1almente hexagonal se a-
poya tamblen.sobre una superf1c1e conlca del anillo -58-.

En la misma figura se pan indicado dos posiciones diversas

relacionadas con el-elemento -684 respecto del cerco ~67-,

" una representada con linea de puntos y la otra con linea mix

ta; cada una de estas posiciones se ha obtenido variando la
inclinacidn de la éupeificie de base‘del semiproducto -68-,
en el modo anteriormente. descrlto. Resulta ev1dente que a
las fases del procedlmmento descrlto pueden aportarse modi-
«Ficaciones y varlantes 51n sallrse del amblto de la inven—

c16n.'
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REIVINDICACIONES

T, Procedimienio’para‘aplicar un elemento de
material defomable a un cérco de talén de cubierta de neu-
mitico, para un éomplejo constituido por un cerco para ta-
16n de neumitico y un elemento anular de relleno para la zo-
na de dicho taldn, dispuesto en posicidn radialmente exter-
na respecto del cerco y estrechamente ﬁnido a este ultimo,
caracterizado por el hecho que comprende las fases de dis-
poner un cerco sobre un asiento ;uStancialmente cilindrico;
colocar una banda de material eiastomérico, apto para obte-
ner el elemento amilar de rélleno, sobre la superficie ex-
terna de un elemento deformable-apbyado sobre uha superficie
de soporte sustanciglﬁente'ciliﬁdrica, de modo a obtener un
semiproducto de foma sustancialmenté Fubﬁlar, siendo dicha
superficie soporte coaxial con el ‘asiento del cerco e imme-
diatanenﬁe contigua con éste; alimentar un fluido a presibn
entre la superficie de soporte y el elemento deformable de
modo a ejercer sobre él semiproducto, a trévés‘de dicho ele-
mento deformable, de modo continuo y scbre la entera super-
ficie del semipreoducto qﬁe se apoya sobre el elemento defor-
maﬁle, presiones que,tiendeh a modificar ia forma del semi-
prodqcto de tubular a anulaf, doblando éste sobre el cerco
y alarééndolo en medida creciente a partir he la extremidad
de este que estd é proximidad de dicho cerco hacia la extre-
midad opuesta. : L | | |

2. frocedimiento_parﬁ‘éplicar un elemento de ma~

terial deformable a wn cerco de talbn déﬂcubierta de neumé-
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tico, seglin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho \1'

de que una prefijada coﬁfigufacién relativa final entre el

semlproducto y la llanta se. obtlene varlando, respecto del

semiproducto en 51, la 1nc11nac1on de la superf1C1e de aco-

[t

~,p1am1ento del mismo con dlcha llanta.

3. Procedlmlento para apllcar un elemento de ma- .
terial deformmable a un cerco de fa16h de'cubierta de neumé-
tico, segln las reivindicaciones 1'oi2, caracterizado por
el hecho de que el elenentordefbfmap;e esti constituido por
el .flanco de una cimara dé,aire,'&-egﬁel interior de ésta
viene alimentado el fiuido é p;esiénjduranté la fase para

disponer una banda de material elastomérico sobre la super—

‘ficie del elemento deformable, sieﬁdo dicho flanco apoyado

" sobre un tambor sustanc1a1mente c111ndr1co y giratorio, y

5

mantenlendose el borde anular de la camara contiguo a dicho
flanco bloqueado al-tambor en una zonajque es comprimida en-

tre ésta y el apoyo cilihdfico pQr'eI“cerco, siendo el a=-

siento cilindrico hecho girar splidarianente con dicho tam—

bpr;

4, Procedimiento para aplicar un elemento de ma-

 terial defommable a un cerco de taldn de cubierta de neuma-

tico, segiin una de 1as.?eivindicacionés precedentes, carac—
terizado por el hecho de que, durante la fase para colocar
1a banda de material elastomérico sobre la’ super£1c1e exter-
na del elemento deformable para obtener el semiproducto de
forma tubular,_el material. de dxcha banda se coloca también
en contacto con el ‘cerco y se le hace adherir al mismo mien-

tras el tambor se hace glrar, de modo a hacer arrastrar la
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banda por el cerco por causa de la adherencia entre ambos.

5. Procedimiento para aplicar un elemento de
material deformable a un cerco de taldn de cubierta de neu-
matico, segln una de las reivindigaciones>precedentes, en
el cual el asiento cilindrico para el cerco comprende una
zona de calado para éste, de un diédmetro exterior no infe-
rior al interno de dicho cerco y dispuesto en la immediata
proximidad del elemento deformable, y una segunda zona de
difmetro inferior al precedente; estando prevista una fase
para cargar el cerqq'sdbre‘dicha-éegunda zona y una fase
para trasladar axia;ﬁenpe’dicho cerco de la segunda zona a
la primera. B

6.  Procedimiento paré aplicar un elemento de
material deformable a un cerco de 'talén de cubierta de neu-
mético.

La presente memoria descriptiVaAconSta de vein=
tiuna hojas foliadas, escritas a miquina por una sola cara,

Barcelona, 13 de abril de 1978
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