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E3. invento se re fie re  a una caldera de calefacción -  

de acero para combustibles líquidos o gaseosos, con una carca 

sa conductora de agua, entre cuyas paredes delantera y trase­

ra  se ha dispuesto una unidad de montaje c ilin d ric a , estanca 

54 a  lo a  líq u id o s, y  compuesta por una cámara de combustión y  un 

tiro  de sa lid a  para los gases de la  combustión.

Las calderas de calefacción de acero de este tip o , -  

son ya conocidas ampliamente. Para poder emplear calderas de 

calefacción  para temperaturas d eslizan tes, entre tanto se  ha 

10. logrado proveer a la  unidad de montaje de revestim ientos re­

sisten tes a la  corrosión en e l lado de la  llama o del gas de 

calentam iento, en forma p. e j,  de esmaltes adecuados a  este -  

f in .

Dejando aparte e l hecho de que la s  calderas de ca le- 

15.  facción  en la s  que lo s  espacios destinados a conducción de — 

llama y gas que forman una sola unidad, son de producción muy 

rentable bajo determinadas condiciones, dichas unidades de — 

montaje, configuradas espacialmente de forma muy elemental, — 

son tambión lógicamente, muy ventajosas, en lo  que respecta a 

20. la  aplicación  o adición de una protección an ticorrosiva, o -  

respectivamente de un revestim iento de esm altes, según se de­

termina en e l cuaderno 4 de la  re v ista  "Saniterund Heizungs- 

teohnlk", 1965, página 316,

Lo único que continúa siendo c r ític o  en estos casos, 

25.  es e l problema de lo s cierres delante y/o d etrás, en lo s  asee 

sos a la  unidad de montaje en forma tubular, ya que por una -  

parte la s  condensaciones que se producen inevitablem ente, pue 

dan atacar la s  juntas de lo s  c ierres, o rebosar y atacar, en­

tonces, la s  su p erficies exteriores de la  caldera;' y por otro 

30, lado ex iste  la  d ificu lta d  de que, a l soldar l a  unidad, reves-



2.
tid a  con m ateriales anticorrosivos, y que se ha de montar -  

dentro de la  carcasa conductora de agua, dicho revestim iento 

quede de alguna manera daKado por la  soldadura.

Según, e llo , la  tarea del invento consiste en tra ta r 

5+ de resolver esta problemática, es d ecir, de tra ta r de conse­

guir una caldera de calefacción de acero, del tipo descrito 

inicialm ente, en la  que, n i lo s  condensados producidos ata­

quen la s  juntas n i corroan la s  su perficies exteriores, y  por 

otra parte que, la  unidad revestida de m ateriales anticorro- 

10. alvos, se pueda soldar dentro de la  ca ja  de la  caldera con­

ductora del agua, sin  que a l efectuar la  soldadura, se dañe 

de ningún modo e l revestim iento.

Esta tarea se ha resuelto según e l invento, hacien­

do que la  unidad de montaje, cuya cámara de combustión y cn- 

1$. yos tiro s  de sa lid a  de gases de combustión están revestidos 

de un recubrimiento,, en s i  ya conocido, an ticorrosivo, presea, 

te  por su parte in te rio r unos cierres insertados en e l reves 

tim iento, o que incluyen dicho revestim iento, y cuyo diáme­

tro exterior es mayor que e l diámetro exterior de la  unidad 

20. de montaje, estando unidos los cantos de lo s  bordes exterio­

res de lo s c ierres, de forma estanca a l liq u id o , con lo s  bor 

des de la s  aberturas de la s  paredes delantera y trasera, y -  

que, por lo  menos, e l diámetro in terio r del c ie rre , por la  -  

parte correspondiente a l quemador, sea más pequeño que e l -  

25. diámetro in te rio r de la  unidad de montaje.

Mediante esta configuración, la  unidad de montaje -  

que puede fabricarse como unidad separada e independiente an 

tes de montarse en la  caja de la  caldera, se re v iste  de mate 

r ía le s  resisten tes a la  corrosión por la  parte del quemador, 

30. pudiéndose luego soldar sin  ninguna d ificu ltad  en la s  abertu



ras de la s  paredes delantera y trasera; y existiendo según -  

la  ejecución ca ra cte rística , per la  parte del quemador una — 

especie de zona de acumulación para la s  condensaciones que -  

se  puedan producir* sin  que dichos condensados puedan acce—

. 5+ der a la s  juntas d el cierre  del lado del quemador* como con­

secuencia de la  ejecuoión escalonada, sino que se evaporan -  

en aquella zona.

La expresión del tenor siguiente "como mínimo en e l 

c ierre  por la  parte del quemador" incluye una ejecución del 

10. c ie rre  en e l lado de la  sa lid a , correspondiente a l  lado del 

quemador* pero también una ejecuoión del lado de la  sa lid a  -  

tendente a  que dicho lado está configurado en forma de fondo 

de recipiente* (naturalmente provisto de o r ific io s  de salida), 

y  que además está  unido fijam ente cón la  unidad de montaje. 

15.  La caldera de calefacción* según e l invento* y lo s

desarrollos subsiguientes del mismo* según se  detallan  en -  

la s  subreivindicaciones* se explicarán a continuación con más 

d eta lle  con ayuda de lo s  dibujos* y sobre la  base de unos -  

ejemplos de ejecución*

20.  Las figu ras representan esquemáticamente:

Figura 1. -  Sección longitudinal de una caldera de -  

calefacción  de acero.

, Figura 2*- Sección longitudinal a través de la  ca l­

dera de calefacción  de acero* en otra forma de ejecución.

25.  Figura 1.— Sección transversal a .través de la  calde

ra  de calefacción  de acero, según la  fig u ra  1 .

Figura 4.— Sección p arcial de la  caldera de calefac 

oión en la  zona de tir o  de salid a  de gases, y

Figura 5. -  Sección longitudinal a lo  largo de la  oal 

30.  dora de calefacción  en otra forma de ejecución de la  misma.

3*-



En la  figu ra  i  se  han marcado con 1 la  cámara de com 

bastión configurada en forma de caldero, dispuesta en la  zona 

lib r e  situada entre los insertos de gas de calefacción 18,  -  

oon 2 se han señalado lo s tiro s  de sa lid a  de gases de combus- 

5* tió n , con 3 la  unidad de montaje, con 4 e l revestim iento re­

sisten te  a la  corrosión, con 5, 6 lo s  cierres de lo s o r lf i—  

cios del lado del quemador y  de la  sa lid a , con 7 lo s  rebordes 

del perímetro de lo s  mismos o r ific io s , con 8 lo s  bordes de -  

la s  aberturas de la s  paredes delantera y trasera, 9 y 10, la  

10+ caja de la  caldera 11 y con 12 se ha mareado e l diámetro in te 

r lo r  del cierre  $ del lado del quemador*

En e l ejemplo de ejecución, según la  figu ra  1 ,  lo e  -  

cierres 5, 6 se han configurado de forma anular, y  con acana­

laduras 13 para superposición de lo s  c ierres del lado del que 

15* mador y de la  sa lid a  de gases de combustión 14 (en lin e a  dis­

continua) *

Como fácilm ente puede reconocerse, delante de lo s  -  

cierres se forman zonas de acumulación, de manera que e l posl 

ble condenando que pudiera producirse, n i puede lle g a r  a la s  

20.. juntas, n i s a lir  por la s  hendiduras y  ranuras del c ie rre , de­

biendo tenerse en cuenta que lo s c ie rre s, aún cuando por una 

parte puedan se r herméticos a l gas, por otra parte, y en su -  

caso, no son su ficien tes para garantizar una to ta l estan q u i­

dad a lo s  líquidos con e l transcurso del tiempo.

25. Para la  ejecución de lo s  a n illo s , o respectivamente

de loa cierres 5, 6 se emplean, ventajosamente lo s  recortes -  

circulares procedentes del troquelado de la s  paredes trasera 

y delantera 9 , 10, configurándose de la  forma necesaria, oon 

lo  que se produce un desecho mínimo de ohapa de acero.

En la s  paredes delantera y  trasera 9,  10, se estam—

4.  *

30.



pan, por más conveniencia, acanaladuras continuas 19, lo  que 

va unido a un obligado aumento del diámetro da lo s  bordes -  

circu laras 8 de la s  aberturas, con lo  que la  unidad de monta 

je  completa 3, puede introducirse sin  d ificu ltad  alguna en -

5 . la  caja de la  caldera 11 , pudiéndose proceder a su soldadura 

p osterior.

Para favorecer y acelerar la  evaporación de lo s  re­

siduos de condensados que se  forman en la  zona in ferio r de -  

l a  caldera, se ha mantenido e l fondo del suelo 1? de la  uni- 

40* dad, lib r e  de d ispositivos empotrados para salid a  de gases -  

de combustión 48,  de manera que a l l í  puede a flu ir  una mayor 

cantidad de gas calien te con le  que se evapora más fácilm en­

te  e l condensador

Para e v ita r la  formación de g r ie ta s , en lo  posible 

45* — ya que con esmaltados o con cualquier otro tipo  de rev estí 

mientes no se pueden recubrir ventajosamente la s  grietas -  

se  unen por soldadura lo s  cierres 5, 6 con e l revestim iento 

46 por medio de costuras in teriores de soldadura 20, que des 

pués desaparecen totalmente con e l recubrimiento 4*

20*. Como puede reconocerse sin  d ificu lta d  de la s  figu ­

ras 2 y 5 , manteniendo e l principio de construcción in ic ia l, 

puede disponerse también la  unidad de montaje 3̂  con eje  as- 

cadente 15 en dirección a l lado de sa lid a  de gasas, o bien -  

configurar la  unidad de montaje 3" en forma de cono truncado 

25* lig e r o , dirigiéndose en ambos casos la s  condensaciones produ 

oidas bacía la  sena calien te del quemador, evaporándose a llá  

rápidamente*

El mismo principio constructivo se aplioa también,-  

segán figu ra  4 , para e l oaso de que e l lado de sa lid a  de los 

30* gases de combustión no está provisto de un. cierre  anular, co

-5*
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mt> e l que se ha d escrito , sino que está equipado con un c ie ­

rre  6* en forma de fondo de recipiente¿ en e l que se han pre 

v isto  o r ific io s  de salid a  de escape 21, y  que está soldado -  

fijam ente con a l revestim iento 16 de la  unidad de montaje*

3*. N O T A
La Patente de Invención que se s o lic ita  por veinte -  

á&os, para EspaHa, de acuerdo con la  vigente le g is la c ió n , de­

berá recaer sobre* "CALDERA DE CALEFACCION DE ACERO PARA COM­

BUSTIBLES LIQUIDOS O CASEOSOS", oon Prioridad de la  Demanda -  

10, de Patente en Alemania Oocldentáí nómero P 27 21 895.7  de fe ­

cha 14 de Mayo de 1977,  segtin la s  ca ra cterísticas esenciales 

de la s  siguientes* ........ ..........................  .....

15. /

2 0,

25.

30.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 *— Caldera de calefacción  de acero para combusti­

bles líquidos o gaseososy con una carcasa conductora de agua, 

entre cuyas paredes delantera y trasera está dispuesta una -  

5* unidad de montaje c ilin d rica , compuesta por cámara de combus 

tión  y tiro  de salid a  para gases de combustión, caracteriza­

da por e l hecho de que, la  unidad de montaje (3) , cuya' cáma­

ra  de combustión (1) y cuyo tiro  de sa lid a  de gases de combus 

tió n  (2) están provistos de un revestim iento (4) resisten te  

10* a la  corrosión y  en s i  ya conocido,'presenta, por su parte -  

in te r io r , unos cierres (5 , 6) incluidos con e l revestim iento, 

y  cuyo diámetro exterior es mayor que e l diámetro exterior -  

de la  unidad de montaje (3), estando unidos, estancos a l agua 

íe s  bordes exteriores (7) de lo s  c ie rre s (5, 6) con lo s  re—  

15* bordes de abertura (8) de la s  paredes delantera y trasera — 

(9 * 10) ,  y  siendo e l diámetro in te rio r (12) del cierre  (5 ), 

por e l lado correspondiente a l quemador, menor que e l diáme­

tro  in te rio r de la  unidad de montaje (3) *

2—  Caldera de calefacción de acero para combusti—  

20. b les liqu ides o gaseosos, segón reivindicación 1 , caracteri­

zada por e l hecho de que lo s cierres (5 , 6) están provistos 

de unos acodamientos anulares (13), d irigidos hacia fu era, -  

como rebordes de conexión para lo s  c ierres (14) del lado del 

quemador y  de la  salid a  de gases*

25* 3*— Caldera de calefacción de acero para combusti—

bles líquidos o gaseosos, segón reivindicación 1 y/o 2, ca­

racterizada porque la  unidad de montaje (3*) c ilin d ric a , es­

tá  dispuesta con e l e je  en sentido ascendente (15) respecto 

a la  dirección de la  sa lid a  de gases, dentro de la  caja de -  

30* la  caldera (11).



6.
4*- Caldera de calefacción  de acere para combas t i —  

bles líquidos o gaseosos, según reivindicaciones 1 y/o 2 ca­

racterizada por e l hecho de que e l revestim iento (16 ')  de la  

unidad de montaje (3"), está configurada en forma de tronco 

5. de cono convergente hacia e l lado de la  sa lid a  de gases,

5. -  Caldera de calefacción de acero para combusti­

bles líquidos o gaseosos, según reivindicaciones 1 hasta 4* 

caracterizada por e l hecho de que la  unidad de montaje (3,3*# 

3") en la  zona del suelo de la  misma (17) se ha mantenido l i

10. bre de dispositivos empotrados para sa lid a  de gases de com­

bustión (18) ,

6. -  Caldera de calefacción de acero para combusti­

bles líquidos o gaseosos, según reivindicaciones 1 hasta $, 

caracterizada por e l hecho de que en la s  paredes delantera y

15 , trasera están estampadas acanaladuras (19) continuas, d esti­

nadas a ampliar e l perímetro de troquelado o rig in al de la s  — 

aberturas, y que son concéntricas a la s  aberturas de la s  pa­

redes trasera y  delantera.

7 . -  Caldera de calefacción  de acero para combuati—  

20. bles líquidos o gaseosos, según reivindicaciones 1 hasta 6,

caracterizada porque le s  cierres anulares (5, 6) están uni­

dos por medio de costuras de soldadura in teriores (20) con -  

e l revestim iento (16) de la  unidad de montaje (3 , 3 ',  3 ").

8. -  "CALDERA DE CALEFACCION DE ACERO HARA CCMBUSTI- 

25.  BLES LIQUIDOS 0 GASEOSOS".

Según queda sustancialmente descrito en la  pre-

30.
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santa memoria que consta de nueve hojas escritas a máquina 

por una so la  cara, y acompasada de dibujos.

Madrid,1 0 W , 1978

Sr*D+ HANS VIESSMANN
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