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K. invento se refiere a una calderas &e calefaccién -

| de gcero para combus‘bibles 1iquidos o gaseoaos, con una carez
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sa conductora de agua, entre cuyas pareaes delantera y trage-
re se ha dispuesto una unided de montaje cilindrica, estanca
a los liquiaos, y compuesta por una oémsra de combustién y wn
tiro de salida para los gases de la combustidn, o
_ Las celderss de calefaceidn de acere de este t1ps, -
son ye. conocidas ampliamente. Para poder em;zl-ear- calderas de
calefaceidn para temperaturas desliz_antesf, entre tanto se ha
logrado :éroveer & la unidad de montaje de revestimientos re—
sistentes 2 la corrosién en el lado de la 11&#19. o del gas de
oalentamiento, en forma p. ej. de esmaltes sdecuados 8 este -
£in, _
Dejando aparte el hecho de que las calderag de cale-
faccidn en las que los espacios destinados a conduceién de -
1lema y gas que formen una sols unidad, son de produccibn muy
rentable bajo determinadas condiciones, dichaa unldades de -
montaje, configuradas espacielmente de :I.’urma may elemental, -
son también l&gieamen'be, my ventajosas. en 1o que respecta &
1la aplicacién o adioién de una proteccién anticorroaiva, -
respectivamente de un revestimiento de. esmaltes, seglin se de-

termina en el cuadernc 4 de 1z revista "Saniter und Heizunga-

teohnik“ 1965, pégine ,316.

'~ Lo dnico que continfa siendo oz'itico en. estos oasoa,
s el problema de los cierres delante y/a d.g_tréa, en los acog
pog & la unidad de mon‘bé.;}e en forma 'hubulér, ya que yor u.na -
yarte las condensaclones que =6 producan inevitablemente, pue
dan ataear las ;jun'bas de los cierras, o rebosar ¥ atacar, =

toncas, las euperficias exteriores de 1& oaldera; y por otro

30, lado exiate la dificultad de que. al soldar la uﬁuidad, reves~



2o

1Q.

15,

20,

25.

0.

2.

tida con materiales anticorrosivos, y que se ha de montar .
dentro de la carcasa conductora de agua, dicho revestimiento
quede de alguna manera dafiado por la soldadurs. '
Segﬁn ello, la tarea del invento consiste en tratar
de resolver esta problemética, es decir, de tratar de conss-
gulr una caldera de calefaccién de acero, del ‘tipo descrito

‘inicialmente, enr la que, ni los condensados producidos Sto—-

quen las ;juntag nl corroan las superficles exteriores, y por

~otra parte que, la unidad revestiide de materlales anticorro-

givos, se pueda goldar dentro de la caje de la oalc}era CORwen
ductora del ague, sin que al efectuar la soldadura, se dafie
de ningdn modo el revestimiento. '
Esta tarea se ha resuelto segin el inven'ko; bacien—
do que la unided de mon'baje; cuya cédmara de combustidn y ou~
yos tiros de salida de gases de combustidn estdn revestidos
de un rscubrimiento, en si ya conocido, anticorrosivo, presen
te por su parte interior unos cierres insartgdos en ol reveg
timiento, o que incluyen dicho revestimlento, y cuyo didme—
tro exterior es mayor que el didmetro exterior de la unidad
de monta;ie; estandp unidos los cantos de los bo;'des exterio-
res de los oierres, de forma estanca &l liguido, con los bor
deg de las abertu:aa de las paredes delantera ¥y -brgaera, Yy -
que, Por lo menos, el didmetro interior del cierrs, por la -
parte correspondiente al. quemador, sea mfs pequefio que 6l ~
didmetre interior de la unidad de montaje. .
Mediente eata conﬁguracmn; la unidad de montaje ~
que puede fabricarse como unidad separada e independiente an
tes de montarse en la oaja de la caldera, se reviste de matg
riales resistentes & la corrosién por la parts del. qiiemador,
pudiéndose luego soldar sin ninguna dificulted en las asbertu
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ras de las paredes delantera y traseraj y existiendo segin -

la ejeoucidn caracteristica, por la parie del quemador uns ~

aspecie de zons degacumulaoién para iﬁs?condensacionee que -
se puedan producir, sin que dichos condensados pugﬁan acce——
der a las ,3u1:rctas» "ﬂel cierre del lado ) del qugmadon, como con-
secuencia de 1a ejecucidn escalonads, }éixié-que se evaporan -
en aguella zong.. | ’ _

La expresidén del tenor aiguiep.fe "como minimo en el
elerre por la parte del que.madgr" incluye una ejecucidn del
cierre en el lado de la malids, correspondiente al lado del
quemaﬁer; pero también una ejecucién del lado de la salida -
tendente a que dicho lado esté configurado en forma de fondo
de.reeipiente; {naturalmente provisto de orificios de -aalida);
¥ que adenfs esid unido fijemente obn la unidad de montaje.

La caldera de calefaeoién; segin el invento, y los.
desarrolloa subsiguientes del mism; segin se detallan en -
lag aubrei’vindicaciones; se _expl.'g.ca_nén a continnacidn con més
detalle con ayuds de los dibujos, y mobre la base de unos -~
ejemplos de ejecucibiny.

Las figuras representan esquemﬁticamen‘hm

Figura f.~ Secoién longitudinal de una caldera de -
calefaccidn de acero.

. Figure 2= Seccibn longitudinal a través de la oal-

dera de oalefaccidn de acere, en otra forma de ejecuoiln.

Figure 3.~ Seoccibn transversel a.travée de la calde
ra de calefaccién de apero, segin la figura 1.

Figura 4.~ Seccilén pareiael de la caldera de calefag
olén en la zona de tiro de sallda de gases, y .

| Figora 5.~ Seoeién longitudinal a lo largo de la osl

dera’de calefaceiln en otra forms de széouai&g fe la misma,,
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En la figura 1 se han maresdo con 1 la cémara de oom
bustidn configurads en forma de caldero, dispuesta en la zona
libre situeda entre los insertos de ges de calefaccién 18,

con 2 se han gpefialado log tiros de sallda de gases de combus-
ti6n, con 3 la unided de montaje, con 4 el revestimiento re--

sistente & la corrosidn, con 5, 6 los cie:pree de log orifie.

cios del ledo del quemador y de la salida, con 7 los rebordes
del perimetro de los mismos orificios, con § los bordes de -
las aberturss de las paredes delantera y trasera, 9 y 10, la
cajs de la caldera 1% y con 12 se be marcedo el difmetrc inte
rior del cierre 5 del lado del g_uamador,

En el ojemplo de ejecuciln, aeg:.‘m la ﬁgura 1, 103 -
clerres 5, 6 ss han configurado de forms anular, y con apens.
ladurag 13 para superposicilén de los clerres del lado del gue
mador y de la salida de geses de combustidén 14 (en 1inea dis-
continua). ‘ '
Oomo. fdcilmente puede reconocerge, delante de los ~
clerres se forman zonse de acumulaciln, de manera gque el posi
ble condensado que pudiere producirse, ni puede llegar a lag
Juntas, nil selir por las hendiduras y ranuras del oierre, de
biende tenerse en cuenta que los c:}.errea, afin cuando por una.
parte pueden gex herméiicos 8l gas, por otra parta; y en su -
caso, no son suficientes para garantizar una total estanquei-

"dad a los 1fquidos con el transcurso del tiempo.

Para 1a ejecucién de los anillos, 0 respectivamente
de los clerres 5;, 6 pe empleoan, venisjosamente los recortes -
cironlares procedentes del troguelado de las paredes trasera
y delantera 9;_ 10, oén:t’iguréndoae de la forma unecesaria, oon
1o que se prodnce un desecho minimo de chaps. (_10 Q08I0 .

En las paredes delantera y trasera 9, 10, se estam-
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pan, por mds conveniencia; acenaladuras continuas '19,'b lo que
vae unido a un obligado sumento del didmetro de los bordes -
circulares 8 de las aberturaa; con lo que la unidad de monta
Jje complete 3, puede introducirse sin dificulizd alguna en -
la caja de la caldera 11 , pudiéndose proceder & su soldadura
yostherior. | .

Para favorecer y acelerar la evaporacitn de 1os Te-
siduos de condensados gue se forman en la zons inferior de -
la caldera; 86 ha mantenido el fondo del .suslo 1’1 de 1a unif
dad, libre de digpositivos empatrados para s2lids de goses -
de combustién 18, de manere que allf{ puede afiuir une meyor
cantidad de gas caliente oon lo que se evapors mis foilmon-
te el condensado. '
. Parz ovitar la formscién de griet‘as; en lo posible
- ya que con esmaltados o con cualquier otro tipo de revesti
mientos no se pueden recubrir ventajosamente las grietas —
se unen por soldsdura los cierres 5;_1 6 con el revea?i.miento
16 por medio de costuras interiores de soldadura 20, gque deg
puds desaparecen totelmente con el recubrimiento 4. N

Como puede reconocerse sin dificultsd cie'las figuwm
ras 2 y 5, manteniendo el principie de cona’truccién inicial,
puede disponerse tambidn la unidad de montaje 3"»' con eje 8s-
caBente 15 en diregoidn al lado de selida de gases; ¢ bien -
configurer la unided de montaje 3" en forma ds {mm truncado
ligero, dirigidndose en &mbos casos las condensaciones produ
cidas hacia la zona eeliente del quemador, evepordndese alli
ré:pidamenté. .

B mismo prineipio construotive se aplica también,-»
segfin figura 4, para el ocaso de que el lado de salida de_los

gasea de combustidén no estd provisto de un_oierre anular, co
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mo el gue s8 ha desorito; sino que estd equipado con un cle-
rre 6t en forma de fondo de recipiente; en ol que ge han re
vigto orificios de salida de escape 214 y que estd goldado -
fijamente con el revestimiento 16 de la unidad de montaje.
o2 4

Ie Patente de Invencidn que se aolieite. por veinte -
aﬁoa, para Espefla, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de~

berd recaer sohre: "CALDERA IJE CALEFACCION DE ACERO PARA COM~
BUSTIBLES LIQUIDGS O GAoEOSOS“, oon Prior:!.dad de 18 Demanda =

de Patente en Alemsnis Ocoidental nimero P 27 21 89%7 de fe-.
cha 14 de Mayo de 1977, segin las oaracterfsticas esenciales

de las sigulentest
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REIVINDICACIONES

1o~ Caldera de calefaccidn de acero para combusti--
bles 1{guidos o gaseosos, con una carcass conduchora de agua,
entre cuyas paredes delantera y trasei'a estd dispuesta wna -
unidad de monta;lé eilindrica, compuesta por céx_nara de combus

t18n y tiro de salide para gases de combustién, oareucterizap.-

de por el hecho de que, la unided de montaje (3), cuya’ chma
‘ra de combustidn (1)y cuyo tiro de salids de gases de combug

$i6n (2) estdn provistos de un revestimiento (4) resistente
& la corrosidn y en si ya. conocido,’ presenta, por su parte -

interior, unos cierres (5, 6) inclufdos con el revestimento,

¥ ouyo difmetro exterior es mayor que &l difmetro exterior -

de la unidad de montaje (3), estendo unidos, estancos &l agua
los bordes exteriores (7) de los cierres (5, 6) con los re--
bordes de abertura (8) de las paredes delantera y tresera -
(95 10), ¥ slendo el difmetro interior (12) del clerve {5),

por el lado correspondiente &l quemadorg menor que el difme~

~tro interior de ls unidad de montaje (3).

Z2+- Caldera de calefaoccién de acerc para aonbus‘k:lp-
bles liguidos o gaseosos, seglin reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que los cierres (5; 6) estén provistps
de unos acodamientos anulares (13);» dirigidos hacis fuera, -
como rabbrdes de conexidn paravlos cierr_es (1.4-) del lado del
q_uemad.or ¥y de la galide de gases. .

34— Caldera de calefaccifn de acero para combusti-»—
bles 1iguidos o gaseosos, segin reivindicacién 1 y/o 2, ca-—-
racterizada porque la unided de montaje (3*) cilindrica, es-
té dispuesta con el eje en sentido ascendente (15)' respecto
& la direccidn de la salida de gases, deﬁtr@ de 1la caja de -
la caldera (11)a |
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4.~ Calders de calefaccién de acero para combusti-

bles 1{quidos o gaseosos, segin reivindicaciones 1 y/o 2 ca~

racterizada por el hecho de que el revestimiento (16') de la .

unidad de montaje (3"), esté configurada en forma de tronco
de cono convergente haoia el lado de-la salida de gases.
5.~ Calders de Qé.lefacéidn de acerc para combustle
blés 1iquidos o gaseosos, segin reivindiéac:lones 1 hasta 4., 4
caracterizade por el hecho de que 12 unidad de monitaje (3,3',
3") en le zona del suelo de la misma (17) se he mentenido 1i
bre de dispositivos empotrados pare salida de gases de CON-
bustibn (18). |
6e= Caldera de Qalefaocién de acero para combusti--
bles liguidos o gaseosos, segin reivindicaciones 1 hasta 5,
caracterizada por el hecho de gue en las paredes delantera y
trasera estdn estampadas acanaladuras (19) continuas, desti-
ngdas & ampliar el perimetro de troquelado original de las -
aberturas'; ¥y que son ‘concéntricaa a las aberturas de las pa-
redes trasers y delantera. . _
7= Caldera de calefaccién de acero para combusti--
bles liquidos o gaseosos , segin reivindicaciones 1 hasta 6,
caracterizada porque los cierres anuleres (5, 6) estén uni--
dos por medio de costuras de soldadura interiores (ZQ) con -
el revestimiento (16) de la unidad de montaje (3, 3'y 3"). ‘
8+~ "CALDERA DE GAI:EJ?ACQION DE ACERO PARA COMBUSTI-
BLES LIQUIDOS O GASEOSOS". _
Segin queda sustancialmente deserito en la pre-

'A'ﬂ»/l‘lﬁ
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