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HEMORIA DESCRIPTIVA

Bl objeto de la invencidn estd constituldo por un
aparsto de tambor para ol enfrimmiento continuo ¥ la separa-
eién de ime piezas coladans y de 1la arena de moldeo que conati

tuye previamente el molde 3¢ estas piozas coladan, « = = « =

Los modos de conatrucoidén conscidom de dichos aparp
tom de tambor aprovechsn la regla general de intoroambio de
caloy entre las piezas coladac y la arena ds moldeo durante
su desplagamiento reciproco on el %smbor, intercambio goguido
de une svaporacidn del agua tecnoldgics contanida en la arena

¥» oventualmente, del arun sunlementaria aportada desds fue-
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ra, y seguida de unn evacuacidn del vapor fuera del sparsto,
Durmmte un process de este tipo, simultdneaments al enfriswiep
to, se procede al desatacado, a la rotura de los bloques de
arona, al desarenaio de 1as piegzes coladas, a la homogensiza-
cién y al desempolvado de la srena de moldec. Nl elemento bé-
slco de lom diverros modos de conpbruccidn spté conetituido
por un gontenedor gue girs slrededoy ds uh eje longitudingl
horigontal o casi horisontel. Une de lae bases entd constitui
da por o) orificic da entrada, por el cusl =¢ introducs la
arena d¢ moldeo y las piseac coladas. Tn la otra baee del con
tenador, se encusnira el orifiocioc de salida para las plezas
colades. F1 contenedor posee, cerca del orificio de wslida,
una pered de tamir para la separamoién de la arens de moldso.
Un wodo Ae ;:onutruoci&n d¢ enta tipo blsico ha vilo objeto de
varios inventos sucesivos, que previn aobre todo intensificar

9l enfriamiento de lms plezas colaidisn y de la arena de woldeo.

Kl eparsto desordito en la patente francesa no.
2.167.398, adiclons gl proceso de enfriamiento una fags aue
tiene lugar despuds de lu separacidn de lss piezas coladas y
da 1la arena de moldoo. ¥l contanedor rotative, cuyos orifi-
ciow do entrada y de malida estédn ablertos, estd revestido
por ung vaina coaxial. ¥l espacio qus me encuentra entre la
veina y el contenedor astd corrado, por el lado del orificie
de entrads, por una pantells conectadn a la instalacidn de
aspiracién. La superficie lateral, cubiarta por la vaina, pg
sae una pared de tamip. ¥l sogmento final de la veinn estd
tenbién formadoe por un tanig, y estd rodemdo por un depésito
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de arena de moldeo. Durante ol movimiento rotativo dsl contew
nedor, la mrens de moldes pasa, a través de la pared de tamix
y ea a conitinumcidn oxpulsada contrm la pared interior 8o la
veing, donde se desplazs ¥, crivada por el tamiz, cae en el
depbeito. Se obeerva un flujo de aire gontinuo en el interior
del diepositivo: este Tlujo eotd animado por 1z accidén aepi-
rante de la pantallai el alre entra por los dos orificlos de
log dop doe ladosm dol contensdor ~poy el orificio de entrada
¥y el de salidn~, pasa por los srificios de 1la pared de tamie
del eontenedor, yendo hacis el ecpacio que eatd delimitado
por la vaing y, finslmente, hacim la pantalls. ¥l desplase-
miento de la arens en toda la longitud del contenedor acorta
ol tiempo y aumenta la intensidad del intercambio de calor en
tre 1la pleza colada y la arena da moldeo, limitanao' al mismo
tiempo la poeibilided de introducir mgua suplementaria. Law
cam:.’v.antes prineivsies del flujo de alre, que entra en sl con
tenedor, no pason dirsctamente por encimp de la arens de mol
deo en desplazamiento y de las plegas colalias, sino por les
parton auperiores de la seccidn del contenedor, 1o quo sptd
1ligads ds hecho, puseto que eetén diripidas g los orificlos
da 1la pared de tamig. ¥1lo lleva a Jdimminuir la intensidud dg
la svaporaclén del agua y las de intereambio directo del caler,
Para obtener lag temperaturas finalee de lag plezae coladas y
de 1a arena de moldeo, requeridas on la prfotica, la construg

cidn del aparato debe tener dimanelones considerabless = = =

La invenoién tiene por objeto eliminmr eptoc invon

venientes por lan vuesta a2 punto de una congtruceidn de este



tipo del aparato, donde la intensidad del eanfriamiente ¢s aun
mentada haclendo pasar la corriente de sire por el volumen
complets de la arena de moldec y de las pissas coladam, en deg

plaganignto en el contensdor, antss de gue seat weparadam. — ~

Se EL aparato sepin la invencidén comprende, en el con
torno de la superficie lateral del contenedor, en una o va-
rias poniciones enfrontadsns de lm paved de temiz, unas hendi
duras para sl paso del aive hacia el interior. La superficia
lateral del contenedor, con las haudiduras, piede estar for-

10. mada per una conexifn coaxial de temborss cilindricos y/o of
mkos, tuyos didmetrcs sumentan en la dirsceifn del orificlo
d¢ salide. Los tambores estén conectados enirs si de manera
tal que el tmmbor suceaivo ab&rquo. a lo iargo ds un cierto
segmentd, o) tambor pracedente, formando una hendidura anu-

12. lar que peramite el paso de un flujo longlitudinal de aire en-
tre los tsmbores. Lo entradm Zel aire en el contengdor sstd
provocada por la diferencia de presidn entre ¢l exterior y
el interior del contsnedar. X1 orificie de entrade del conte
nador astd rolesdo por una tapa Que extd unida por un canal

20. de aspiracidn a la instalacidn de sapiracién. El orificio de
salide estd protegido por un cobertor inmévil que posse, &n
su psrbe inferior, un orificio para la svacuseiln de lae pig
zea coladas, cerrado por una trampllls. X1 modo de construce
cién representado intensifice la evaporacidn del agua conteni

25, da an la arsaz de moldes reslisando una prasidn negativa en
la xone de tempuratura séxiua, y sumentando sl potencial de
secado del sire, que es calentado previasments en 8l espacio
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entre los tambores. 71 aparato segin la invencifn ejerce tame
bidn una accifn 2obre el flujo de aire provosads por la sspi-
racidn hacin 1# tapa del orificio de entrada. Pijando on el
empaeio entre lae paredes de los tambores unas paredes inelie
nsdas, dirigidae de manera gque, ﬁur;mts la rotacidn 8l aire
es impuleado hacia ol interlor del conkeneder, sb_ obtienen
unage corrientes de mire puestas on turbulencia, lo que contri
buye ulteriormente a intensifiocar ¢l intoercambis de calor. -

BEn un modo de contruccién derivedo, mue constituye
une versifn mejorndn de le invencién, el espacio entre las ps
rodes de loa tambores estd subdividiids, por unam parsdes, en
varios cansles longitudinales. La entrade de) sire en este o
paoio estd regulada por um registro. Este registro permite al
aire entrar en ol contansedor solamente bajo un Angulo gque co
rresponde al dngulo de desplazamients de la arena de moldeo
en el tambor. Asf, la corriente de aire gque entre on el con~
tensdor debe passyr por la capa de arana de moldeo on despla=-
samiento, enfridndola dirsctamente. Ademém, estas paredes
constituyen unos elomentos que mimentan la superficie dsl in
toresnbio del calor con el aire en movimiento. Lo intensidad
del movimiento del alva puede mer asuzentade, sobre todo en
1o que concierne al papo del aire por la capa de arena qun Ge
denplaza entre log tembores, omplesndo un ventilador gue iwme
pulea el alre por um tubo hacia el espacio entrs loe tambo-

ran. W A U NP R SR W WP G WE SR G e W WP D B MR m W an W AR Gk A W e W

La intenmided del flujo de aire de enfrinmliento que



Se

0.

1%,

e

Pass por la caopa de aire de woldeo en movimiento, pusde ser
también sumentads cambisndo le conptruccidn de ls pared late-
ral del contensdor: frente & ls pared de temis, se c0l0en una
reja con renurse contenida, en el exterior, en una caja de
viento, sobre une superficia que estk determineda por el #n-
gulo en gl cantro de dosplazamiento de la masa arsnosa duren
te 1a rotacidn del contencdor. El airs, impulsado por un ca-
nel hacia la cmjn de viento, fluye & contimuscién por las ra
nuras de la reja y el zrteripl que se ha payrals sobre la ree
Jn. Dioho modo de vonstruccidn puede esr majorado instalando
une pantalla, unida a la caja de viento y que abarca ls reja
o la parte restante de su coutorns. la rejs pueds estar equi
padn, en su cars exterior; por unwe aletas loneitudinales, ou
yos virtices determinan, durante la rotacién, la forma y las
Adimaneiones ds la pantalla; se obilene, do emta manera, una
guarnicién en laberinto de la cajs 4e viento, Ls reja puede
estay realixandn eu chapa perforsda, provista de orificios, en
forma de puntos o de orificios alargados, orientados a 1o lax
2o del sje dsl contenador y formedos, preferentemente, ourvan
A0 1la pared cortada. La construccidn recomendada de la reja
comprende unos elementos longitulinales, coloondop los unos
oon rospecto a lom 'otros. de forma qus ee intercalen en un
clarto sagmento y con un clierto desplasanlento, ¥y que las rn
nuras linenles as{ formudas dirijen el flujo de aire en el
sentido contrario con respectos a la rotacién del centenedor,
¥llo protege contra la calda de la arena ou la eajm do aire
en los mntop donde la presidn ge wenoe slevade. Un perfeccio
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namiento sucesive de la invenciér prevé que las aletre longitu
dinales no eetén orientadas verticalmente, sino oue sufran um
Gesplazaulento en el sentido de rotacidn del contenoder, y
que se introduges en la oajn de viento un canal, en ung direg
oifn perpeniioular y en =1 sentldo contrario al sentido de vg
tncidn. Lam alemw. desplagadns forman unde bolsillos oue aprg
vechan el cardcter dmémico del flujo de aire que enirg en ls
saja. Lo pequefie cantidad de arens aue paga por ls reja, ee
eliminade fuera por uns ranura o vor un diopoaitivo de evacug
oidén con funcionemienta gontinus o perifdice. Fs ventzjono
utilizar un transportador de tornillo, ouyo orificic de mali-
da eptsd conesctado al lugayr fe¢ recepeidn de la arenn reoupera~
dn del conteneder, pero pe puade también utiliger una trepe
inclingdble pmroviets de uns palanea de manlobra. El paso del
airs por la msea de la arcna do moldeo e mAs féocl)l cuando la
compacidad de la masa en movimianto durante la rotacidn del

contenedor estf 2dsminuida, * = c w e c v nceccene.

La invencién prepentads permite intercsmbiar grane
dem camtidades de calor, ereando al mismo tiorpo las condicio
nes necesariae para wna svaporsoifn intensa del agus, lo que
permite introdusir cantidades mayores de aguas eh ol contena-
dors Ornclae a ello, lag temperaturas fineles requeridas pars
1la arena ds moldao y le pieza colada, me obtienen Jurante un
tiempo mis corto y en unog aparatos de menor lengitud. Fllo
pernite economizar 1la a.uperﬂ.cie prothictiva en lap naves de
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La invencidn estd - rTepresentada, s titulc de ejem-
plo, en los planoe, guyas figures 1, 2, 3, 4, 5 y & se vefig
ren & unos aparatos en loa que la pared latersl del contens-
dor estd formada por dos o varios tambores coaxisles, mientrus
que las figuras 7, 8, 2 3 10 representan un medo da conetrucw
oidn donde la pared latersl estd equipada con une reja. La

fig. 1 representa una vista lateral con uns semissceidn axisl

= lp fig. 2 una seccidn tranaversal del aparato segdn II-II
de la fig. 1, posayendo este aparato ademés un veglotro; - - -

- 1n fig. 3 representa una vista lateral con una senigeccién

axial del segundo sjemplo del aparato] « = w o @ « « w e =« «

- 1a fig. 4 wma seccidn transversal dal aperato de la fig. 3,

~ la fig. 5 una vietas leteral von una semimeceidn de un ter-

car ejemplo 46l aPATAtO] ¥ ~ - v v v v v e v - - -~

~ 1a fig. 6 la secoidén transversal dsl aparato de la fig, S
"mlnltnuxv-u' - M R T AR G W U W WP W S AN W AR S W e e

Las figum Bum“ivaﬂ repﬂ”ntm: - Ak ws oer W e

- 1s fig., 7 un cuarts ejemplo del aparaty, eguipado ocon una
reja de ranuras, visto por ¢l lado y representado en asmisec

ci‘n“hli - e W W e o
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= 1a fig. 8 el fragmento de otro aparato, equipsdo con un

> la fig. 9 la seceiln traneverssl de la reja de ranuras; y -
= 1a fig. 10 wn detalle da gonstruceidn de la rejo. = = = =~ =

Fl eperato representads ex la fig. 1 comprends un
contenedor eilindrico fijado de pmears rotative, cobre los
ejer longitudinel y vartical, en unos conjuntos de rodsmien~
tos: un camino de rodedura 26 fijado al contenedor, y unos rg
&illes de sostonimiente 27 sobre sl merco 29 cuye inclinacién
sntd reguladn en el soporte 30. Rl movimiento de rotacién se
obtiene nor un conjunte de mrrastre 28 que comprands: un Mo-
tor eléetrice, une tranemisifn combinua y un engranaje da ra
lacién fijo. ¥l contencdor eptd formado por una conexiln de
dop tambores: un tambor cilindrios de entrais 1 cuye didmetro
es mfis pequefio qua el del tambor de malida 3, estando estos
dop tamboren conectados da menera tal que sl tambor de salida
3 abarque sn un cierto sogmento ¢l tambor de entrada 1. Ests
conexidn pormite cin emborge Al aire pasar libremonte en la
direccidn longitudinal por 1la hendidura anular 6 formada entre
lox dos tambores. La superficie latersl del tambor de salida
3, en ol segmento donde ests tambor abarca el tambor de entra
da 1, tiene una forma ofuica que forma une tolva de aspira«
cién, cuya superficie menor 43 la secolén recta corrsgponde
al extrewo del tamhor de entrads 1. Ente detalle tisne por o)
jeto mumentar la velocided del flujo de aire. La hendidura
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arular 6 estd subdividida en varios canales 17 por unas parg
des inclinadae 18 entre el tambor de entraian y ¢l tambor de
palida, miendo tal esta inclirnacidén qua el rire que entra en

ol contensdor sufye una acelaracidn ultarior. = = = « w w0 w =

hJ

El tambtor de entrada 1 posea," en su parte anterior,
un orificio de entrada 4, por el cual se¢ introduce, en el con
tenador, la areaa de moldeo ¥ las piegas coladae,. El orificio
de entrada 4 estf rodendo por una tapa T en el interior del
cual se snocusntra un distrivuidor vibratorio 24, En la pered
superior de la tepa 7 s encuentrs el orificio de vertide 23
y la tuberia del canal de sepiracidn & de la instalacién de
agpiracién. Fn ol otro oxtremo del contonedor, &l orificlo de
salida 5 deol tawbor de salida 3 estd cerrado por un cobsrtor
inmévil 9 que posee, on eu parte inferior, un orificio de eva
cuacién 10 de lms piezas colndns. Este orificio de evacuacidn
10 eeté protogido por una trampilla 11 Que se atira bajo la
acoidn del peso de le pleza colads que deja al aparato. la rg
gulacidn vertical 3e 1s pomicidn de la trampills 11 permite
cambiar la cantidad de aire que entra en sl aparato a partir
d9 asta direccidn. Cercn del orificio de salida 5, el tambor
de palide 3 ontd equipado con una pared de tamiz 14 que sirve
pars la separmcién de la arena de molded., F1 ollindro del tam
bor de salidn ] estd contenido en una veina 15 coaxisl, que
tiene la forma de un cone truncado. El espaoio entre el tan-
bor 3 ¥y la vaina 15 estd cerrado por un lado, detrdc de la
pared de tamiz 14, en al didmetro menor del ocono, La superfi
cis lateral de la vainm poses unm parte de tamiz 31 situsda
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anbre un clerto sogmento cerca de la mayor de las doo bases
del cono, esta pared de tamiz permite oribar mejor la arena.
La parte do temle 31 estd abarcada por un protector 32 cuya
extongidn corresponde al dngulo de desplazamiento de la arena
de moldeo en la vaina, srotector asbierto en todz la longitud
de la parte da tamiz y en la pabbe frontal. s la parte ini-
¢ial del tambor %1 y en el tambor 3, en el lugar de vertido de
la arena que proviene del tmabor 1, sa eacuentran unss dirace
trices de entrada 12 conformadas en chapa de tal manora que,
durante 1a rotacidn, ls arena es desplazada en el sentido que
sorresponde 8 la direceifn de trahajo fel aparato. Bu la par
te fingl Jel tambor 1 y sn el tambor 3, antes de la pered de
tamiz 14, se cncuentran unap directrices de ealida 13 que
gjarcen una sceidn Lronedora sobre el contenido del tambor du
rante su movimieato de rotacidn. Untre las directrices 12 y
13, as{ oomo en la superficia interior de 1la vaina 15, e en
cuentran unas sletas longitudinales 16 de reparticifn. La ta
pe 7 ep atravesada por un tubo 25 qua dagemboca en ¢l espacie
de) taxbor 1y que nsogura el regado, por unas tuberfas, de

1a capa d¢ grens de moldeo en un aovimiento, « = =« = « = «

Sogin otro modo d¢ construccidn de la invencidn,
ol aparato, cuyea aonstruccidn em anfloga a la dol apar#to dog
erite anteriormente, estd aquipado con un registro 13 que asg
gure, 1a avortacidn de aire en 6l espacio eutre los tanborse.
Eate modo de conetruccién estd representado en unn genisec-

eidn tranwvereal, en la fipg. 2, a lo largo de ls linea I-I.
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Pn onte modo de construceién, la corrimmte de airs sapirado
en el contenador ex obligado a pasar por la oapa de grena da
moldeo en vertido entre el tambor de entrads 1 y el tambor de
salida 3. Zllo em pomible gracias o ls utilizecidn del regls-
tro inmévil 19 que hace accesidles al mire, que llegs desde
¢l exterior, dnicsmentsc aquellos de emtrs los canales 17 que
astén potunivente abarcados por sl éngulo en el csntro alfs,
Que correspondes al dngulo de desplazaminto de la arena de
moldeo durante la rotaciéa del contengdor: « « = = = « w = =

5a fig. 3 ropresmis ctro modo de realisacidu de la
invencidn, que intsnsifica el enfriamiento directsments duran
te ol vertido entre los tambores. Al contrario de los epara-
tom demcritos snteriormente, este aparato comprende ires tan
boras 1, 2 y 3, que forman el contsnador, el tambor da salida
ez plargado, ¥y las entradns do las dop hendiduras anulares €
estdn diepuestne en un mismo plano. El ordficio dal registro
19 wontsdd en dicho plano es abaroado por un canal de fmpul-
#ilén 22, conectade a un ventilsdor. Respeliando la regla prin
oipal, qus dice que la presién en el contenedor debe ver na-
gative, 1o quo se realiza por 1z eleceiln adecusds de la po-
tencia del ventilador de impulsidn y del ventilador de evacua
cidn, este modo de construccidn asegursa un enfrimmiente nuy
efionz, sobrs todo en 1los aparatos de alto rendimiento. « = =

Un tercer mods de yaalisacidn de lm invenoidn esti
rapresentado en la fig. 5. En ente mode de conetrucecidn, el
contenedor setd formado por un tazhor do entrada 1, cilindri
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20, cuya seccidn recta tiens ln forma de un poligeno regular,
¥ un tambor de ealida ), cbnico. La forma de le superficie la
torgl del tambor 3 es la de dos conoe truncades unidos por
Bus baser mgyoras y cuyse baces menores estén conectades, rag
pectivenente, s una superficie en embudo que delimita slrode-
dor dal tambor 1 una hendidura amular 6, y a una euperficie
cilfndrica con la pared de tamiz 14. El tembor 3 no posee ai
recirices de salida 13, puesto gque la funcifn de frensdo de
movimiente de la arena de moldec ¥y de lan piesas coladas es

ejercids por la superficie lateral céniocs. Los otroe elsmonw

‘tos y conjuntos funcionalee, no representndcs en el plano,

son idénticoe & lom que se sncuontran en los ejemplos demori

tos pracedentonente, « = w w s cm r e c v v mec e aa-

FL owarto ejemplo de realigzacién de la invencidn,
reprepentado en la fig. 7 ¥y, en algunos detallss, en lry Ligo.
9 y 10, comprends un contenedor cilindrico 20 fermado por wa
gole tambor, arrastrade de una forma idéutica al aperato re-
prégentado en 1la fig. 1. Antes ds la pared de tamiy, en mna
cierta longitud dal contenador 20, la superficle lateral es~
t4 foymada por una rejs con rawuras 33. La superficie de la
reja con ranurae es abarcads, por le parte oxterior, por un
protactor 34 que, en una parte del contorno determinada por
¢l valor del &ngulo on ¢l centro beta, que correspondie al &n
guln de desplazamiento de la arena de moldeo, estd conectado
a una cajr de viento 35. Kl espacio 2e la ecgjn 35 ee glimen~
tedo can aire por medio de un canal 36 conectado a un venti=

lador de impulsidn. Ia rejla con ranuras ostd formada por unas
{
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elementor longitudinales 37 que eatén conactados entre af e
manara que se intercalev los unos » lom otros, delimitando
unse ranurag linesles 38. Los elementos 17 ostén situados de
matora tal qus dirigen el flujo ds aire en un sentidd conirg
rio al de la rotacién del contensdor 20, 1o que reduce al m§
ximo ls suparficip de ls rejs que pusde ser atravasads por

arens 4e moldeo, Sobdre la superficie extarior de la reja de

~ raauras 33 sntdn fijadns unae aletam longitudinales 19, que

conmtituyen un elemento de conpiruceidn y que ejorcen tam-
bidn infivencin sobre ol flujo de airs. Desplazande las gle-
tas 33 con respecto s orienfacidn radisl, en sl sentido de
rotacién del contenedor 20 y dirigiendo el canal 36 perpendi
cularmante y tangeticialments gl contsuedor, se aprovechs el
oarfcter dinkmico del flujo ds aire que ontra en la caja 35,
Los vértices ds las aletas longitudinales 39 forman, con sl
protector 34, una guaraicidn mdvil en lmberinto que impide
Gue el airs salgs vor 1a reja 33 fuera del dngulo en sl cen
tro bata. En ls superficie lateral de la caje d¢ viento 35
Ss enousnira, e ¢l fondo, una ranura de svacuacidn 40, diri
gida haocls el interior de le vaina 15, por la cual es evacug
da la arena que ba atravesado la reja 33, siendo movida eeta

mwr'lnude,m'. W G e A B W AR AR M e W W e W o

Fl proceso de enfrismiento se intensilicsdo por la
croacidn, en et contensdor 20, de une premsidn negativa que
acelérs la evaporacidn del agua contsnida on la arens de mol
deoy 0 introducids suplemantariamento. A este fin, los wifi

clos de entrada del contenedor 20 estdn cerrades, y el caudal
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de gire de la instalacién de sapiracién es msyor que la impul
sidn de aire por ol ventilador que alimenta la reja 13 = = =

La fig. 8 repraseﬁta. en memiseccidn, el fragmento
de otro aparato, donde la evacuacién de la arenn de la caja
de viento 35 estf reeuslia de wna mmera diferente que en ol
aparato descrito anteriormente. Bn el mods de consbruceién rg
prasentads por 1a fig, 8, no satd previeta la vains 15 que rg
dea a1l contenedor 20. F1 fonde de la caja de viento 35 eatd
cerrsdo por un transportador de tornille 41 dirigido = lo lar
g0 del contenedor 20 de forma tal que su panal de vertide 42

forme une ocalda 21 bajo 1o parsd e tapig, = = = = = @ w = -

A los efoctos consiguientss ee declaran de novedad
¥ propledad para Hepefia, sue territorice y plazas de sobera-

nia’ lan reivindicscionss Que Siguon. - s o an W En W e sa W o=
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RRIVINDIGACTIONRES

{e= Parfeccionamientos en 1los sparatos paras sl en-
friamiento y separacidn de lam piesas colzdas y la arens ds
moldeo, cuyo contenedor rotativo, con sl ejes longitudinal hg
rigontal o onei horirzontal, presenta, por una parte, el ori-
ficio de enirada para la introduccidn de la arena d¢ moldso
¥ d¢ las plezas coladas y, por otya parte, un orificio de g
1ida para la evacuacidn de las plezas coladns y, entre elloe,
ung parsd de tamiz, por la oual sa evacusda la arena de mol-
deo, caracterirados porque el aparato comprends, sn el contopr
no de la superficie latersgl del contanedor (1, 2, 3, 20),
por 1o menos una hendidura (6, 38) pars el paso del aire ha-
ois el interior, situada frente a la pared de tamis (14) por
¢l lado del orificio de ontrads (4) ~ =~ = = e v v v =« =

2.~ Perfeccionavientos segis la reivindicacidn 1,
carnoterisedos poraus la hendidura anular (6) esté formadas
por unce tamwboree cilindricos coaxisles (1, 2, 3), cuyos aif
netros aumentan sn ¢l sentido del orificlo 4o salida 5, co~
nectados entre sf de manera que el tambor sucesivo sbarque,
# 10 largo de un cierio wegmento, el tanmbor precedente, mien
tras que el orificio de entrada (4) del contenedor estd ro-
deado por una taps (7) conectada por un ocsnal de aspiraocifn
(8) con la instalacidn ds aspirscidn mientras que el orifi-
ois do walide (5) ewtd cerrads por un sobertor inmévil (9)

que presentam, en su parte inforior, un orificio de evacua-



Sa

10.

15.

20,

oién (10) de les piesas coladas, cerradc por una trempilla

3o~ Perfacelonamientos segiin la reivindicacién 2,
caracterisados porgue sobrs las superficies de Jesplazamiento
de la arena de moldeo con las piezaz colndoe, oafa tamhor (4,
2 ¥ 3) comprends al principic y al final, unes directrices
oblfeuae (12, 11) dirigidan de manera que durante ol movimien
to rotativo del tambor, las dirsctrices de entrada (12) sjer-
cen uns aceibn acelerante, ¥y las dirvectrices de salida (13)
unn socidn frenadora sobre la arens de moldeo en movimiento
en &1 contenpdor, estando las directrices de salida (13) lo-
calizadas en ol dltimo tombor (3) entes de 1a pared de temiz

4.~ Parfecciongmisntoe segiin la reivindieaciéa 3,
caracterizados porque el ¥ltimo tambor (3) cemprende una vai
na obaxial (15) conectads unilateralmente con £1. despulds de
la pored de tamg (14)s e v m e e e o e e c e e noo.

5.~ Perfaccionasmientos segils la reivindicaeidn 3 &
4y caracterizados porqus eutrs las diractrices (12 y 13) de
1op tambores (1, 2, 3} v sobre la superficle interior de 1a
vaina (15), se encuentran unas alatas de reparticidn (16). -

6.~ Perfaccionamientos segin ls reivindigaeién 5,
carscterizados porque las hendiduras anularoe (6) estén suvdi
vididas en varlos canmlos (17) por unes varsdes (18) fijadae
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oblicusmenta entra las superficies de los tambores, en ua nen
%ido que corresponde al de la impulsidn del aire haois ol in-
torive dal taabor durmte su movimiento rotativo, « o = = =

T.= Parfeccionsmientos segin la reivindioscidn 5,
caracterizados porque lam hendidurss anulares (€) estén subdl
vidides en varios canales (17) longitudinales por unas pare-

dag (18) fijadas entre ise suparficies de los tambores. =« - -

8.~ Parfecclonanzientos segdin la vreivindieacién 7,
caracterigados porque ¢l orificio de¢ entrada del aire an 1n
hendidura anular (6) es abareado por um canal de impulsién

(22) coneatado n M vontilador, » e v " " w e c e w v - -

9.~ Perfegoionanienton segin la reivindicacién 7 4
§, carsctsrizedos porque la eatrads del aire on las hendiduw
xras wnulares (€) estd limitada por un registro (13) ocuyo ori |
ficio corresponde sl &ngulo en el centro alfs, igual al dngu
1o da despluzamiento de la arens de moldss an el tnﬁbor. - -

10.~ Porfocoionaniantos ssgin la reivindicacidn 1,
oaracterisados porque las ranuras (33) estén formsdas a con
secuencia de una looalizpcién particular de los elomentos de
1s rejs de vanurae (33) que constituye una parte de la super
fioie latersl del cortenador (20) mmtes d» la pared de tamiz
{14), sstando dicha reja, desde el exterier, abarcada, en una
suparfiocie determinada por el &ngulo an el centro bets que
coxrssponde ul #ngulo de denplavamiento de la arena de moldeo,
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por una eaja de viento (3%) hacia 1s cual el airs ss impulsae
dopor‘mcm‘}s)t AR WL S EB WS WM S SR AR At W AR AP AR YD NS AR e

11~ Perfeccionmmientos segin la reivingicacién 10,
caracterieados norque con la caja da viento (35) estf fijade
un protactor (34) que mbarca la reja de ranuras (33) en el

reoto 36l CONLOIMO0: = = « v s v e P B G B ... -

| 12+~ Perfeccionarientos eogdn la reiviadicacién 10,
caracterizados porgue sobre la superficis exterior de ln raja
de ranuras (,33). se encuentran unas alebae longitudinales (33)
cuyoe virtices coloboron con'la superficie del protactor (34)
formendo una guarniciln en labarinto. = « = . o v = = - - =

3o~ Parfnceiansﬁi'antos segdn 1l reivindicacién 12,
caracterizados porque la rejn de ranuras (33) estd formada
por unop elementos longitudinales (37) conectadom entre sl 4s
usnera que ge intercalen parcialmente los unos a los= otros,
delinmitando unas raoures linesles (38) que dirigen el flujo
de aire en un sentido contrarie al de la'rotacidn del contens

éor(m). MM N e e W R T W MR AR e s wn ek W W AR TR e AR R R W W

14.~ Porfaccolonamientos aegin la reivindicacidn 12,
caracterizados porque las detas longitudinales (39) estén deg
Plazadas en ol eentido del movimiento de rotecidn del contene
dor {20) y el canal de impulsida (36) del sire es introdueido
en la cajn de viento (35) perpendicularmente sl contenedor
(29} ¥y on una direccilén contraria m la de su rotacién, = = -
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15+~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn 11,
caracterizados porque el aparato presentas en ol fondo de 1ie
cafje ds viento (35), una renura de evacuacids (40) de 1a arg
e da molded qus ha atravesado la reje de ramuras (33). = = =

16~ Perfoccionamienton wopdn la reivindicaeidn 11,
caracterizados porque el foudo de la ocaja de viento (35) es~-
t4 cerrado por un dispoeitive de evacumcidn, continum o pe-
riddios, ds la arena que ba etravesado la reje de renuras (33),
particularmente por un traugportador de toynillo (4. - « = ~

17+~ "PERFECCIONAMIENTOS SN LOT APARATOS PARA T BN
PRIAVISNTO Y 3EPARAOION DT TLAS PIEZAS COLADAS Y LA ARTHA DE

mwm.‘ VS G W A R G A W M R MR s WS AR GR G AR W S W W T R W W W

Todo 8llo conforme me desoribe y reivindica en 1l
prenents meamoria que congia de veinte hojss foliadas y mecang
grafiadas por una solu de sus caras y de oinco lduinas Ae di

bujos gue ls ilustran.
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