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P A T E N T E BE IR V E N C I O N

por VEINTE aRos

solieiteda en SspaHa a favor da PRBBDSRpIORSTSO PROJEKTOWIA 
I WHF9SA&ANIA "PROBtÊ ", de nacionalidad polaca, domi-

5. ciliada en al. Senatorska 12, 00-033 Warszamn, Polonia, por
P̂erfecoionsmientos en loa aparatos para el enfriamiento y a* 
paración de laa pieses coladas y la arena da moldeo", con prio 
ridad de laa solicitudes polacas P-198 090 y P-198 320 de fe­
chas 13 Rayo 1977 y 13 Junio 1977, respectivamente. - - - - -

10. MORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la invención está constituido por un 
aparato de tambor para el enfriamiento continuo y la separa­
ción de las piezas coladas y de la arena do moldeo que consti 
tuya previamente el molde de estas piezas coladas. - - - - -

15. tos modos de construcción conocidos de dichos apar&
toa de tambor aprovechan la regla general de intercambio de 
calor entre las piezas coladas y la arena de moldeo durante 
su desplazamiento reciproco en el tambor, intercambio seguido 
de una evaporación del agua tecnológica contenida en la arena 

20. y, eventualmenta, del agua suplementaria aportada desda fue-

POOR



ya# y seguida de una evacuación del vapor fuera del aparato, 
Durante un proceso de ente tipo, aitsul t Aneaaente al enfrian i en 
to, se procede al desatacado, a la rotura de los bloques <3e 
arena, al desarenado do las piezas coladas, a la homogsnoiza- 
ción y al desempolvado de la arena de moldeo. El elemento bá­
sico de los diversos modos de construcción está constituido 
por un contenedor que gira alrededor de un eje longitudinal 
horizontal o casi horizontal. Una de las Cases está constituí, 
da por el orificio de entrada, por el cual se introduce le 
arena de moldeo y las piezas coladas. En la otra base del con 
tenedor, se encuentra el orificio de salida para las piezas 
coladas. El contenedor posee, cerca del orificio de salida, 
una pared de tamiz pera la separación de la arena de moldeo.
On modo da construcción de este tipo básico ha sido objeto de 
varios inventos sucesivos, que prev&i sobre todo intensificar 
el enfriamiento de las piezas coladas y de la arene de moldeo.

El aparato descrito en la patente francesa no.
2.167.308, adiciona al proceso de enfriamiento una fase oue 
tiene lugar deepuás de la separación de las piezas celadas y 
de la armea de moldeo. El contenedor rotativo, cuyos orifi­
cios de entrada y de salida están abiertos, está revestido 
por una vaina coaxial. El espacio que se encuentra entre la 
vaina y el contenedor está cerrado, por el lado del orificio 
de entrada, por una pantalla conectada a la instalación de 
aspiración, ha superficie lateral, cubierta por la vaina, po 
sos una pared de tamiz. El segmento final de la vaina eetá 
temblón formado por un tamiz, y eetá rodeado por un depósito
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¿a arena de moldeo. Durante al movimiento rotativo del conte­
nedor, la arena de moldeo pasa, a travós de la pared de tamiz 
y es a continuación expulsada contra la pared interior de la 
vaina, donde se desplaza y, cribada, por el tamiz, cae en el 

5. depósito. Se observa un flujo de aire continuo en el interior
del dispositivo: este flujo está animado por la acción aspi­
ran te de la pemtalla; el aire entra por loe dos orificios de 
loe dos dos ladea del contenedor -por el orificio de entrada 
y el da salida-, pasa por los orificios de la pared de tamiz 

10. del contenedor, yendo hacia el espacio cus sat& delimitado
por la vaina y, finalmente, hacia la pantalla. 31 desplaza­
miento de la arena en toda la longitud del contenedor acorta 
el tiempo y aumenta la intensidad del intercambio de calor en 
tro la pieza colada y la arena de moldeo, limitando al mismo 

15. tiempo la posibilidad de introducir agua suplementaria, las
corrientes principales del flujo da aire, que entra en el con 
tenedor, no pasan directamente por encima de la arena de mô  
áeo en desplazamiento y de las piezas coladas, sino por las 
partes superiores de la sección del contenedor, lo Que está 

20. ligado de hecho, puesto que están dirigidas a loe orificios 
de lo pared de tamiz. lSLlo lleva a disminuir la intensidad de 
la evaporación del agua y la de intercambio directo del calor. 
Para obtener laa temperaturas finales de las piezas coladas y 
de la arena de moldeo, requeridas en la práctica, la oonstrug 

25. eión del aparato debe tener dimensiones considerables. - - -

La invención tiene por objeto eliminar estos incon 
venientes por la puesta a punto de una construcción de este
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tipo del aparato, donde la intensidad del enfriamiento ea au 
mentada hadado pasar la corriente de aire por el volumen 
completo de la arena de moldeo y de las piezas coladas, en das 
plazastonto en el contenedor, antes de que sean separadas. - -

5. SI aparato eegdn la invención comprende, en el con
tomo de la superficie lateral del contenedor, en una o va­
rias posiciones enfrentadas de la pared de tamiz, unas hendí 
duras para el paso del aire hacia el interior. La superficie 
lateral del contenedor, oon las hendiduras, puede estar fer­

io* nada por una conexión coaxial de tambores cilindricos y/o aó
nbos, cuyos diámetros aumentan en la dirección del orificio 
de salida. Los tambores están conectados entre si de manera 
tal que el tambor sucesivo abarque, a lo largo de un cierto 
segmento, el tambor precedente, formando una hendidura anu- 

15. lar que permite el paso de un flujo longitudinal de aire en­
tre los tambores. La entrada del aire en el contenedor eatA 
provocada por la diferencia de presión entre el exterior y 

el interior del contenedor. El orificio de entrada del conté 
nador está rodeado por una tapa ó"* está unida por un canal 

20. de aspiración a la instalación de aspiración. SI orificio de
salida está protegido por un cobertor inmóvil que posee, en 
su parte inferior, un orificio para la evacuación de las pig 
zas coladas, cerrado por una trampilla. El modo de construc­
ción representado intensifica la evaporación del agua contení 

2$. da en la arena de moldeo realisando una presión negativa en
la zona de temperatura máxima, y aumentando el potencie! de 
secado del aire, que es calentado previamente en el espacio



entre loe tamborea. 31 aparato begáa la invención ejerce tam­
bién una acción cobre d  flujo de aire provocado por la aspi­
ración hacia la tapa del orificio de entrada, fijando en el 
capado entre las paredes de loe tamborea unan paredes incli­
nadas, dirigidas de manara que, durante la rotación al aire 
es impulsado hacia el interior del contenedor, se obtienen 
unas corrientes de aire puestas en turbulencia, lo que eontrjL 
buyo ulteriormente a intensificar el intercambio da oalor* -

Sa un modo de coatrueaión derivado, que constituye 
una versión mejorada de la invención, el espacie entre las %  
rodea de loe tambores está gubdividido, por unas paredes, en 
varios canales longitudinales, la entrada del aire en este es 
pació está regulada por un registro. Bate registro permite al 
aire entrar en al contenedor solamente bajo un ángulo que eo 
rreaponde al ángulo de desplazamiento de la arena de moldeo 
en el tambor. Asi, la corriente de aire que entre an el con­
tenedor debe pasar por la capa de arena de moldeo en despla­
zamiento, enfriándola directamente. Además, estas paredes 
constituyen unos elementos que aumentan la superficie del in 
tereambio del calor con el aire en movimiento, la intensidad 
del movimiento del aire puede ser aumentada, sobre todo an 
lo que concierne al paso del aire por la capa do arena que se 
desplaza entre les tambores, empleando un ventilador que im­
pulsa el aire por un tubo hacia ¿1 espacio entre loe tambo­
res. —

la intensidad del flujo de aire de enfriamiento que



Pasa por la capa da aíra de moldeo en movimiento, puede eer 
tambión aumentada cambiando la construcción de la pared late­
ral dal contenedor: frente a la pared de temía, ae coloca una 
reja coa ranuras contenida, ea al exterior# en una caja de 
viento, eobre una superficie que está determinada por al An­
gulo en el centro de desplazamiento de la masa arenosa durog, 
te la rotación del contenedor. B1 aire, impulsado por un ca­
nal hacia la caja de viento, fluye a continuación por las ra 
nuras de la reja y el material que se ha parado sobre la re­
ja. bicho modo de construcción puede ser mejorado instalando 
una pantalla, unida a la caja de viento y que abarca la reja 
en la parte restante de su contorno. La reja puede estar equi 
pada, en eu oara exterior, por unes aletas longitudinales, cu 
yoa vórtices determinan, durante la rotación, la forma y las 
dimensiones de la pantalla! ae obtiene, de esta manera, una 
guarnición en laberinto de la caja de viento, la reja puede 
oatar realizada en chapa perforada, provista de oriálcioe, en 
forma do puntos o do orificios alargados, orientados a lo lar 
%o del eje del contenedor y formados, preferentemente, curvan 
do la pared cortada. La construcción recomendada de la reja 
comprende unos elementos longitudinales, colocados los unos 
con raspeoto a loa otros, de forma que se intercalen en un 
cierto segmento y con un cierto desplazamiento, y que las ra 
nuras linéalos así formadas dirijan ol flujo do aire en el 
sentido contrario con respecto a la rotación dol contenedor, 
Kilo protege contra la calda de la arena ea la caja de aire 
en los puntos donde la presión es menos elevada. Un perfeeoic



anniento sucesivo ge la invención prevé que las aletas longitu 
dinales no están orientadas verticalmente, aino que sufran un 
desplazamiento en el sentido de rotación del contenedor, y 
que se introduzca en la caia de viento un canal, en una direo 
oión perpendicular y en el sentido contrario al sentido de r& 
tación. Las aletas desplazadas forman unos bolsillos que apro 
ve^an el carácter dinámico del flujo de aire que entra en la 
caja* La pequeña cantidad de arena que pasa por la roja, es 
eliminada fuera por una ranura o por un diapositive de evacua 
eión con funcionamiento continuo o periódico. Ss ventajoco 
utilizar un transportador de tomillo, cuyo orificio de sali­
da está conectado al lugar de recepción de la arena recupera­
da del contenedor, poro se puede también utilizar una trapa 
iaclinabl* prevista de una palanca de maniobra* El paso del 
aire por la masa do la arena de moldeo es más fácil cuando la 
compacidad de la masa en movimiento durante la rotación del 
contenedor está disminuida. - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención presentada permite intercambiar, gran­
des cantidades de calor, creando el mismo tiempo les condicio 
nes necesarias para una evaporación intensa del agua, lo que 
permite introducir cantidades mayores de agua en el contene­
dor* Bracios a ello, las temperaturas finales requeridas para 
la arena de moldeo y la pieza colada, se obtienen durante un 
tiempo más corto y en unos aparatos de menor longitud. Ello 
permite economizar la superficie productiva en las naves de 
producción* - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -



La invención está -representada, a titule da ejem­
plo, en los planos, cuyas figuran 1, 2, 3, 4, 5 y 6 ae reiT& 
yen a unce aparatos en los que la pared lateral del contene­
dor está formada por dos o varios tamborea coaxiales, mientres 
que las figuras 7, 8, 9 y 10 representan un modo da construc­
ción donde la parad lateral está equipada con una reja. La 
fi%. l representa una vista lateral con una semiaeceión axial 
del primer ejemplo del aparato, - - - - - - - - - - - - - -

- la fig. 2 una sección transversal del aparato segdo 11-11
do la fig. 1, poseyendo este aparato además un registro; - - -

- la fig. 3 representa una vieta lateral con una camisa ación 
axial del segundo ejemplo del aparato; - - - - - - - - - - -

- la ílg. 4 una sección transversal del aparato de la fig. 3, 
aegdn la linea 111-111; - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- la fi%. 5 una vista lateral oon una samieección de un ter­
cer ejemplo del aparato; y - - - - - - - - - - - - - - - - -

- la fig. 6 la sección transversal del aparato de la fig. 5 

aegdn la linea IV-IV. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las figuras sucesivas representan; - - - - - - - -

- la fig. 7 un cuarto ejemplo dal aparato, equipado oon una 
reja de ranuras, visto por el lado y representado en aeniaec 
ción axial; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



- la fig. 8 al fragmento ge otro aparato, equipado con un 
transportador do tomillo;

** la fig. 9 la sección tranevereai de la reja de ranuras: y - 

** la fig. 10 un detalle de construcción de la reja. - - - - -

B1 aparato representado en la fig. 1 comprende un 
contenedor cilindrico fijado de manera rotativa, sobre los 
ejes longitudinal y vertical, en unos conjuntos de rodamien­
tos: un camino de rodadura 26 fijado al contenedor, y unos r& 
dilles de sostenimiento 27 sobre el marco 29 cuya inclinación 
estd regulada en el soporte 30. El movimiento de rotación se 
obtiene cor un conjunto de arrastre 28 que comprende: un mo­
tor eléctrico, une transmisión continua y un engranaje de r& 
loción fija* 31 contenedor está formado por una conexión de 
dos tambores: un tambor cilindrico de entrada 1 cuyo diámetro 
ee más pequeHo que el del tambor de salida 3, estando estos 
dos tambores conectados de manera tal que el tambor de salida 
3 abarque en un cierto segmento el tambor de entrada !+ Esta 
conexión permite sin embargo al aire pasar libremente en la 
dirección longitudinal por la hendidura anular 6 formada entre 
los dos tambores. La superficie lateral del tambor de salida 
3, en el segmento donde esta tambor abarca el tambor de entra 
da 1, tiene una forma cónica que forma una tolva de aspira­
ción, cuya superficie menor de la sección recta corresponde 
al extremo del tambor de entrada 1. Este detalle tiene por ob 
jeto aumentar la velocidad del flujo de aire* La hendidura



(Mular 6 está eubdividida en varios canales 17 por unas pare 
des inclinadas 1S entre el tambor de entrada y el tambor de 
salida, siendo tal esta inclinación que el aire que entra en 
el contenedor sufre una aceleración ulterior. --------

El tambor de entrada 1 posee, en su parte anterior, 
un orificio de entrada 4, por el cual se introduce, en el con 
tenedor, la arena de moldeo y las piesas coladas, SI orificio 
do entrada 4 está rodeado por una tapa 7 en el interior del 
cual se encuentra un dietribuidor vibratorio 24# En la pared 
superior de la tapa 7 se encuentra el orificio de vertido 23 
y la tubería del canal de aspiración Ó de la instalación de 
aspiración. En el otro extremo del contenedor, el orificio de 
salida 5 dol tambor da salida 3 cató cerrado por un cobertor 
inmóvil 9 Que posee, en su parte inferior, un orificio de eya 
ouación 10 de las piesas coladas. Este orificio de evacuación 
10 está protegido por una trampilla 11 que se abre bajo la 
acción del peso de la pieza colada que deja el aparato, la rg 
gulación vertical de la poaición de la trampilla 11 peralte 
cambiar la cantidad de aire que entra en el aparato a partir 
de esta dirección. Cerca del orificio de salida 5, el tenbor 
de salida 3 está equipado con una pared de tamiz 14 que sirve 
para la separación de la arena de moldeo. El cilindro del tam 
bor da salida 3 está contenido en una vaina 13 coaxial, que 
tiene la forma de un cono truncado. El espacio entre el tam­
bor 3 y le vaina 13 está cerrado por un lado, detrás de la 
pared de tamiz 14, en el diámetro menor del cono. La superfi 
cié lateral de la vaina posee una parte de tamiz 31 situada



sobro un cierto segmento cerca de la mayor de las dos bases 
del cono, esta pared de tamiz permita cribar mejor la arena. 
La parte de tamiz 31 está abarcada por un protector 32 cuya 
extensiva corresponde al ángulo de desplazamiento de la arena 
de moldeo en la vaina, protector abierto en toda la longitud 
de la parte de tamiz y en la parte frontal. Bn la parte ini­
cial del tambor 1 y en el tambor 3, en el lugar de vertido de 
la arena que proviene del tambor 1, se encuentran unas direc­
trices de entrada 12 conformadas en Chapa de tal manera que, 
durante la rotación, la arena es desplazada en al sentido que 
corresponde a la dirección de trabajo del aparato. En La par 
te final del tambor 1 y en el tambor 3, antas do la pared de 
tamiz 14, se encuentran unas directrices de salida 13 que 
e jercen una acción fresadora sobre el contenido del tambor áu 
ranta aa movimiento de rotación. Entra las directrices 12 y 
13, asi como en la superficie interior de la vaina 15, se en 
cuentran unas aletas longitudinales 16 do repartición. La t̂  
pa 7 es atravesada por un tubo 25 que desemboca en el espacio 
del tambor 1 y que asegura el regado, por unas tuberías, de 
la capa de arena do moldeo en un movimiento.

Sog&n otro modo de cono tracción de la invención, 
el aparato, cuya aonetmoeión es análoga a la del aparato deje 
erite anteriormente, está equipado con un registro 19 que as& 
gura la aportación de aire en el espacio entre los tamboree. 
Este modo de construcción está representado en una eaaisee- 
eión traaavereal, en la fig. 2, a lo largo de la linea 1-1.



* *

En este modo da construcción* la corriente da aire aspirado 
en el contanador as obligado a pasar por la capa do arana da 
moldeo en vertido entre el tambor de entrada 1 y el tambor de 
salida 3* Silo es posible gracias a la utilización del regis- 

5. tro inmóvil 19 que baca accesibles al aire* que llega desde
el exterior, únicamente aquellos de entre loa canales 17 que 
están actualmente abarcados por el ángulo en el centro alfa* 
que corresponde al ángulo de desplazamiento de la arena de 
moldeo ¿turante la rotación del contenedor. - - - - - - - - -

10. la fig. 3 representa otro modo de realización de la
invención, que intensifica el enfriamiento directamente duran 
te el vertido entre loa tambores. Al contrario de los apara­
tos descritos anteriormente, esta aparato comprende tres tag 
boyas 1, 2 y 3, que forman el contenedor, el tambor de salida 

15* es alargado, y las entradas de las dos hendiduras anulares 6
están dispuestas en un mismo plano. El orificio del registro 
19 montado en dicho plano es abarcado por un canal da impul­
sión 22, conectado a un ventilador. Respetando la regia prin 
oipal, que dice que la presión en el contenedor debe ser ne- 

20. gativa, lo quo se realiza por la elección adecuada de la po­
tencia del ventilador de impulsión y del ventilador de evaeug 
ción, este modo de construcción asegura un enfriamiento muy 
eficaz, sobre todo en los aparatos de alto rendimiento. - - -

Cn tercer modo de realización de la invención está 
25. representado en la fig. $. En este modo de construcción, el 

contenedor está formado por un tambor de entrada 1, oilíndri,



eo, cuya sección recta, tiene la forma de un polígono regular, 
y un tambor de salida 3, cónico. la forma de la superficie la 
toral del tambor 3 es la de dos conos truncado# unidos por 
sus bases mayores y cuyas baeea mañeree satán conectadas, rea 
y activamente, a una superficie en embudo que delimita elrede- 
dor del tambor 1 una hendidura anular 6, y a una superficie 
cilindrica con la pared de tamiz 14. El tambor 3 no posee di 
rectrices de salida 13* puesto que la función de frenado de 
movimiento de la arena de moldeo y de las piezas coladas es 
ejercida por la superficie lateral cónica. Loa otros elemen­
tos y conjuntos funcionales, no representados en el plano, 
son idánticoe a loa que se encuentran en los ejemplos deacr̂  
toe precedentemente.

El cuarto ejemplo de realización de la invención, 
representado en la fig* 7 y, en algunos detalles, en las figo. 
9 y 10, comprenda un contenedor cilindrico 20 formado por un 
solo tambor, arrastrado de una forma idéntica al aparato re­
presentado en la fig. 1. Antee de la pared de tamiz, en una 
cierta longitud del contenedor 20, la superficie lateral es­
tá formada por una reja coa ranuras 33. La superficie de la 
reja con ranuras es abarcada, por la parte exterior, por un 
protector 34 que, en una parte del contorno determinada por 
el valor del ángulo en el centro beta, que corresponde ai án 
guio da desplazamiento de la arena de moldeo, está conectado 
a una caja de viento 35. El espacio de la caja 35 es alimen­
tado con aire por medio de un canal 36 conectado a un venti­
lador de impulsión. La reja con ranuras está formada por unos

/
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elementos longitudinalee 37 que satán conectados entre ai de 
cañara qua aa intercalen Isa unos a loa otroa, delimitando 
unas ranuras lineales 38. Loa slementos 37 est&e situados da 
cañera tal qua dirigen al flujo da aire en un sentido contxa 
rio al da la rotación del contenedor 20, lo qua reduce al 
ximo la superficie de la reja que puede ser atravesada por 
arena de moldeo. Sobre la superficie exterior de la reja de 
ranuras 33 están fijadas unas aletas longitudinales 39, que 
constituyen un elemento de construcción y que ejercen tam-

10. biga influencia sobre el flujo de aire. Desplazando las ale­
tas 39 con respecto a orientación radial, en el sentido de 
rotación del contenedor 20 y dirigiendo el canal 36 perpendi 
ciliarmente y taageaoialmeate al contenedor, so aprovecha el 
carácter dinámico del flujo de aire que entra en la caja 35, 

15+ Los vórtices de las aletas longitudinales 39 forman, con el
protector 34, una guarnición móvil en laberinto que impide 
que el aire salga por la reja 33 fuera del ángulo en el cen 
tro beta. En la superficie lateral de la caja de viento 35 
se encuentra, en el fondo, una ranura de evacuación 40, dii* 

%0. gid* hacia si interior de la vaina 15, por la cual es evactig
da la arena que ha atravesado la reja 33, siendo movida esta 
arena por el flujo de aire.

El proceso de enfriamiento es intensificado por la 
creación, en el contenedor 20, de una presión negativa que 

25. acelera la evaporación del agua contenida en la arena de mol
deo, o introducida suplementariamente + A este fin, los arifi 
cioè de entrada del contenedor 20 catón cerrados, y el caudal
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de adra do la instalación da aspiración es mayor que la impul 
sión do aire por el ventilador que alimenta la roja 33. - - -

la fig. 3 representa, en semisección, el fragmento 
de otro aparato, donde la evacuación de la arena de la caja

5. de viento 39 cató resuelta do una manera diferente que en el
aparato descrito anteriormente. Sn el modo de construcción re 
presentado por la fig. 3, no está prevista la vaina 15 que ro 
dea el contenedor 30. SI fondo de la caja de viento 39 está 
cerrado por un transportador de tomillo 41 dirigido a lo lar 

10. go del contenedor 30 de forma tal que su canal de vertido 43

forme una caída 31 bajo la pared de temía. - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para España, sus territorios y plazas de sobera­
nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -



R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en loa aparatos para si en­
friamiento y separación da las pionas coladas y la arana da 
moldeo, cuyo contenedor rotativo, con al aja longitudinal ha

9. risontal o casi horizontal, presenta, poruña parta, al ori­
ficio da entrada para la introducción de la arana da moldeo 
y da las piezas coladas y, por otra parta, un orificio da SA 
lida para la evacuación da las piezas coladas y, entra ellos, 
una parad da tamiz, por la cual as evacuada la arana da mol-

10. deo, caracterizados porque el aparato comprende, en al contog 
no de la superficie lateral del contenedor (1, 2, 3, 20), 
por lo menos una hendidura (6, 38) para el paso del aire ha­
cia el interior, situada frente a la pared de tamiz (14) per 
el ledo del orificio de entrada (4).

19. 2.- Perfeccionamientos aegdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque la hendidura anular (6) está formada 
por unos tambores cilindricos coaxiales (1, 2, 3), cuyos diá 
metros aumentan en el sentido del orificio de salida 5, co­
ñac tadoa entra ai de manera que el tambor aucaalvo abarque,

20. a lo largo de un cierto segmento, el tambor precedente, mien 
trae que el orificio do entrada (4) del contenedor está ro­
deado por una tapa (?) conectada por un canal de aspiración 
(8) con la instalación de aspiración mientras que el orifi­
cio de salida (5) está cerrado por un cobertor inmóvil (9)

29. que presenta, en su parte inferior, un orificio de evacúa-
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eión (10) 3c las piezas coladas, cerrado por una trampilla 
(11)^------- ^ -------- - - - - - ----- -

1.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, 
caracterizados porque solara las superficies de desplazamiento 

5. de la arena de moldeo con laa piezas coladas, cada tambor (1,
2 y 3) comprende al principio y al final, unas directrices 
oblicuas (12, 13) dirigidas de manera que durante el aovimiê  
to rotativo del tambor, las directrices de entrada (12) ejer­
cen una acción acelerante, y las directrices de salida (13) 

10. una acción frenadora sobre la arena de moldeo en movimiento 
en 01 contenedor, estando las directrices de salida (13) lo­
calizadas en al último tambor (3) antas de la pared de tamiz 
(14) . --- -------------------------------*-

4*- Perfeccionamientos según la reivindicación 3,
19. caracterizados porque el último tambor (3) comprende una vai 

na coaxial (1$) conectada unilateralmente coa 61 después do 
la pared de tamiz (14).

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3 ó 
4, caracterizados porque entre las directrices (12 y 13) de

20. los tambores (1, 2, 3) y sobre la superficie interior de la 
vaina (1$), se encuentran unas aletas de repartición (16). -

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, 
caracterizados porque las hendiduras anulares (6) estén subdi 
vididas en varios canales (17) por unas paredes (16) fijadas



oblicuamente entra las superficies de lea tambaras, en un a en 
tido que correeponáe al da la impulsión del aíra hacia el in­
terior del tambor durante au movimiento rotativo, - - - - -

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, 
oaraoterieadoe perqué lae hendiduras anulares (6) están subdi 
vididaa en varios canelas (17) longitudinales por unas para­
dos (18) fijadas entre las superficies de los tambores* - - -

8. - Psrfecoionsmimetos segdn la reivindicación 7, 
earaetarisados porque él orificio da entrada del aire en la 
hendidura anular (6) ea abarcado por un canal de impulsión 
(38) conectado a un vontilador. - - - - - - - - - - - - - -

9. ** Perfeccionamientos segdn la reivindicación 7 ó 
8+ caracterizados porque la entrada del aire en las hendidu­
ras anuí aras (Ó) est& limitada por un registro (19) cuyo orí 
floio corresponde si ángulo aa al centro alfa, igual al ánĝ  
lo da desplazamiento da la arana de moldeo en al tambor, - -

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque las ranuras (38) están formadas a con 
secuencia de una localización particular da los elementos de 
la reja de ranuras (33) que constituye una parte de la aupar 
ficia lateral del contenedor (30) antea de la pared de tamiz 
(14), estando dicha reja, desde el exterior, abarcada, en una 
superficie determinada por el ángulo en el centro beta que 
corresponde al ángulo de desplazamiento de la arena de moldeo,
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por una caja de viento (35) hacia la cual el aire es impulsan­
do por un canal (36)* - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10* 
caracterizMoB porque con la caja da viento (35) está fijado

5* un protector (34) que abarca la reja de ranuras (33) en al
reato del contomo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10* 
caracterizados porque sobre la superficie exterior de la reja 
de ranuras (33), se encuentran unas aletas longitudinales (39)

10. cuyos vórtices colaboren con-la superficie del protector (34)
formando una guarnición en laberinto. - - - - - - - - - - -

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 
caracterizados porque la reja de ranuras (33) está formada 
por unos elementos longitudinales (37) conectados entre sí de

15. manera que se intercalen parcialmente los unos a los otros,
delimitando unas ranuras lineales (38) que dirigen el flujo 
de aire en un sentido contrario al de la rotación del conteng 
dor (20). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

14. -* Perfeccionamientos según la reivindicación 1%,
SO. caracterizados porque las Actas longitudinales (39) están deg

placadas en el sentido del movimiento de rotación del conteng 
dor (20) y el canal de impulsión (36) del aire es introducido 
en la caja de viento (35) perpendicularmonta contenedor 
(M) y en una dirección contraria a la de su rotación. - - -



** 2§  -

15.- Perfeccionamientos aagdn la raivindicación 11, 
caracterizados porque el aparate presenta en el fondo de la 
caga de viente (35), una ranura de evacuación (40) de la a% 
na de moldeo que ha atravesado la reja de ranuras (33). - - -

3* 16.- Perfeccionamiento* eagdn la reivindicación 11,
caracterizados porque el fondo de la caja de viento (35) es­
tá cerrado por un dispositivo da evacuación, continua o pe­
riódica# de la arena que ha atravesado la ra ja de ranuras (33), 
particularmente por un transportador de tomillo (4). - - - -

13. 1?.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA BE EN
PRIABI3NT0 Y SEPARACION DB LAS PIEZAS COMPAS Y LA ARENA PE 
MOLDEO". - - - - ------ - --- -.----- - -------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que conata de veinte hojas foliadas y mecano 

1$. r̂efiadas por una sola de sus cavas y de cinco láminas de di
bujes que la ilustran.

acm.
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