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La invencién se refiere a un procedimiento
para lavar y enjuagar loza a mdquina, a temperaturas mds ele-
vadas, empledndo agentes de limpieza alcalinos y agentes de
aclarado 4cidos.

El lavado a mdquina de loza se efectua por lo
éeneral en varias etapas. En la etapa de limpieza propiamente
dicho se emplean en 1la mayoria de los casos medios de reaccidn
alcalino que disuelven los restos de comida y los emulsionan.
Después se interconectan una o varias etapas de enjuague inter-
medio con agua limpia y en el proceso de enjuague o aclarado
propiamente dicho se agregan agentes de aclarado especiales.
Estos han de tener una buena capacidad humectadora para que el
agua de enjuague ulterior se escurra en forma de pelicula de
la loza y no deje restos de agua o residuos visibles tales como
manchas de cal, obteniéndose una loza.seca de brillo claro.

El procedimiento de la presente invencidn
se earacteriza pérque la lozase enjuaga en 'una mdquina de la-
vado de loza a 50-75°C, preferentemente a 55-70°C con una solu-
cién de limpieza alcalina vivamente agitada, a continuacidn se
trata con agua clara y finalmente se enjuaga con una flota de
aclarado, asimismo vivamente agitada, a una temperatura de asi-
mismo 50-75°C, preferentemente 60-70°0, agregandose a éste Ul-
timo proceso de enjuague un agente de aclarado que como compo-
nente escurridor contiene productos de reaccidén dcidamente ca-
talizados de monosacdridos reductores con 5 - 6 dtomos de car—
bono o bien oligosacdiridos compuestos de éstos con hasta 4 uni-
dades de monosacdrido y poliglicoléteres con un peso molecular
medio de 190-450, preferentemente 300-400, en proporcién molar

de 1:0,4—1:1,5, preferentemente de 1:0,75 en los monosacdridos,

o bien 1:1,4 en los oligosacdridos,
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Al emplear estos agentes de aclarado hidro-
solubles, prdcticamente libres de espuma, se presenta sobre
la loza una destacada humectacién que conduce a un efecto es-
qurridor en forma de pelicula especialmente bueno y da una
loza seca, brillantemente clara, sin restos de agua o residuos
visibles, tales como manchas de cal.

Los compuestos empleados como componentes
escurridores se pueden obtener en una sola etapa, bajo catdlie
sis 4cida de monosacdridos reductores (aldosas) con poliglicol—
§teres en analogfa a2l procedimiento descrito en la patente US
2.407.002, Estos se disuelven claramente en agua por lo gque su
empleo en los agentes de aclarado es posible también sin el
empleo simultdneo de disolventes.

Como aldosas se pueden emplear 1los monosacé=
ridos, tales como por ejemplo glucosa, manosa, galactosa, ara=-
binosa y xilosa y oliéosacéridos tales como maltosa, lactosa,
celobiosa y jarabe de glucosa (mezcla de glucosa, maltosa y
maltooligosacéridos que se forman en la hidrélisis de féculas).
Ias cetosas (monosacdridos no reductores) talescomo por ejemplo
fructosa, son menos adecuados para la reaccién ya que son mu-
cho mdz ldbiles respecto a los dcidos que las aldosas y bajo
las condiciones de reaccién se descomponen muy‘fuertemente.

Como poliglicoléteres se pueden emplear polie:
tilenglicoles con pesos moleculares de 190 hasta 450, polietile;
glicoles monoproxilados con pesgos moleculares hasta 300, di-
¥y trioles etoxilados y parcialmente ain monopropoxilados, ta=-
les como por ejemplo butandiol-1,3, butandiol-1,4, dipropilen-

glicol o glicerina, con un peso molecular hasta un mdximo de

450,

LLod

El final de la reaccién se ha alcanzado cuan-
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do el contenido residual en aldosa libre asciende a menos de
un 4%, lo que se puede apreciar con ayuda del reactivo segin
Fehlingschem.

Los productos obtenidos son pobres en espuw-
ma, biolégicamente muy bien degradébles, presentan una toxici
dad oral aguda extremadamente reducida y, ante todo, no son
t6xicos contra los organismos del agua.

TLos productos obtenidos como se ha indicado
se emplean en el procedimiento reivindicado en el agente de
aciarado en forma de sus séluciones acuosas concentradas o,
giempre que la solubilidad de ulteriores aditivos usuales lo
exiga, soluciones acuoso-alcohdélicas, como componente de es-
currido para las mdquinas de lavado de loza que trabajan con
un proceso de limpieza previa con agentes de limpieza prefe-
rentemente alcalinos y uno ¢ varios procesos de enjuague in-
termedios, especialmente en las mdquinas de lavado de loza pa-
ra el hogar. E1 empleo exclusivo de estos productos en el agen-
te de aclarado en el procedimiento reivindicado ya conduce a
efectos de secado claro excelentes.

Para lograr en todos los materigles de loza
que se presentan en la prdctica resultados igual de buenos
puede ser conveniente emplear mezclas de agente de aclarado
donde hasta un 50, preferentemente un 10 ~ 40% en peso de los
componentes de escurrido estén sustituidos por agentes tensioac-
tivos no’ionégenos degradables. Preferentemente se trata'aqui
de agentes tensioactivos no iondgenos de débil formacidén de es -
puma, tales como por ejemplo los productos de adiecidn de dxido
etilénico a alcoholes grasos o alquilfenoles con 8 hasta 22 4to-

mos de carbono o a decidos carboxilicos superiores con més de

12 4tomos de carbono, por ejemplo, dcido talresinoso, ademds
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los productos de adicidn de 6xido propilénico a productos de
adicién de 6xido etilénico de alcohol graso o bien éxido eti-
lénico de alquilfenol, o restos de azicar de 4cidos grasos
con 8 a 20 dtomos de carbono y azdcares y similares.

Los agentes de aclarado se agregan a la flo-
ta de aclarado como concentrados acuosos o acuoso-alcohélicos,
convenientemente con ayuda de aparatos dosificadores automdti-
cos, tal y como son usuales para tales fines, o también a mano.
Presentan un contenido de 10-80, preferentemente 15-60% en peso)
de los componentes de escurrido reivindicados y en c¢aso dado
ademds 1-40, preferentemente 1,5-30 % en peso de un agente
tensioactivo no iénico, preferentemente de débil formacién de
espuma., Como componente disolvente alcohdélico, en caso dado a
agregar, entran preferentemente en consideracién el etanol,
propanol, e isopropanocl, etilenglicol, propilenglicol, etilgli-
col y similares. Su cantidad puede ascender jasta un 30, pre-

ferentemente un 1-20% en peso, referido a la totalidad del con-

Las concentraciones de aplicacién en la flota
de aclarado ascienden aproximadamente a 0,1 hasta 2,0, prefe-

rentemente 0,2 hasta 1,0g/1 del concentrado de aclarado, de-

pendiendo hasta cierto grado de la clase de la superffcie a lims
piar. Asi, las superficies de material sintético exigen por lo
general una cantidad algo mayor de agente de aclarado. La du-
reza del agua, por el contrario, no ejerce précticamente ningina
influencia.

Los agentes de aclarado pueden contener, por
lo demds, naturalmente ulteriores materiales usuales en tales

agentes. Por ejemplo, & los concentrados o bien a la flota de

aclarado se le pueden agregar, para evitar incrustaciones de eal
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¥y velos férmados por la cal sobre la loza enjuagada adends
dcidos hidfoxicarboxilicos orgénicos con 2-6 dtomos de carbono,
Preferentemente se emplean 4dcidos que son fisioldgicamente com-
patibles y que con respecto a los formadores de dureza del
agua posean propiedades formadoras de complejo, tales como . pon
ejemplo 4cido tartdrico, 4cido ldctico, deido glicélico y,
especialmente, dcido citrico. El aditivo de 4cido a los concen-
trados de aclarado asciende aproximadémente a un 5-40, prefe-
rentemente 10-35% en peso, Los agentes de aclarado ajustados
dcidamente son adecuados, debido a su efecto de escurrido exw
celente, especialmente para la realizacidn del proceso de lime
pieza segln la presente invencién en las mdquinas de lavado
industriales, pero se debiera evitar uné reduccién mayor del
pH de las flotas de aclarado ﬁor razones de corrosidn.

Ademds, a los medios de aclarado se les pue-
den agregar colorantes y odorantes y, en caso dado en reduci-
dasg cantidades, en la mayoria de los casos aproximadamente un
0,05 - 1,0%, de agentes de conservacién, tales como por ejemplo
formaldehido y/o benzoato sédico.

PARTE EXPERIMENTAL

A, Preparacién del componente de escurrido.

Reaccidén de monosacdridos.

En wn matraz se introducen 0,75 moles (refe-_
rido al peso molecular medio) de un poliglicol y dcido sulfdri-
co concentrado (1% en peso, referido a la cantidad de monosacéd~
rido empleada) y bajo agitacidn se calienta en un bafio de acei-
te a 100°, Después se agrega un mol de un monosacdrido. Me—
diante aplicacién de vacio se separan por destilacidn en el

transcurso de 4 horas el agua de crigtal eventualmente existente

en el monosacirido y el agua que ge forma durante la reaccién.
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El vacio se regula aquf de manera que se evite una sobre-espuma
¢idn. E1 final de la reaccién se aprecia por determinacién de
la parte residual en azdcar redﬁctora. El producto de reaccidn
en forma de jarabe o bien se disuelve en agua, se neutraliza
con un intercambiador de iones bisico, a continuacién se aclara
con carbén activo y se concentra en vacio, o bien se neutraliza
aln caliente mediante adicidn de solucién concentrada de sosa
0 bien de NaOH y a 80°C se blanquea con una solucién de H'202
al 35%.

Un producto con un contenido en H,0, espe-
cialmente reducido se pueden obtener si después del blanqueo
se agrega una cantidad correspondiente de anhidrido acético.
El restante H202 se transforma aquf en dcido peracético, que
bajo estas condiciones sé descompone rapidamente.

Reaccidn de oligosacdridos.

En un matraz se introducen 1,4 moles de un
poliglicol y 4cido sulfdrico concentrado (un % en peso referido
a la cantidad de oligosacdrico empleada) y bajo agitacidn se
calienta en un bafio de aceite a 100°C. Después se agrega una
solucidn acuosa concentrada de un oligosacdrido. La cantidad
de oligosacdrido se calcula de manera que se empleé un mol de
azticar reductora libre. El agua se separa entonces por desti-
lacidn en vacio. Si se presentasen dificultades en la disolu-~
cién del oligosacdrido en el poliglicol se puede proceder tam—
bién comosigue: 1 mol de una solucidn acuosa de oligosacdrido
(ealculado Eomo azdcar reductora) se introduce en un matraz y
en bafo de aceite se calienta a 110°C, Bajo agitacién se gotea
ahora una mezecla de poliglicol (1,4 moles) y 4deido sulfiirico

concentrado (un % en peso, referido al oligosacdrido) y simul-

tdneamente se separa el agua por destilacidén. Ia adicidn del pow
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liglicol se efectua de manera que en el matraz en cada caso se
forme solo un ligero enturbiamiento., Una adicién de algo de
producto final terminado facilita la reaccidn que dura unas

7 - 8 horas.

El final de la reaccidén se aprecia por de-
terminacién de la amplia desaparicién de la proporcién de azi-
car reductora. La elaboracién del producto de reaccidén se rea-
liza como anteriormente indicado.

Los componentes de escurrido asi preparados
que se utilizan en el procedimiento de la presente invencién,
se mencionan en la tabla I a continuacién. Aqui se indican parﬂ
su identificacidn sus Indices hidroxilo y también los resulta-
dos de las comprobaciones respecto a la degradabilidad biolé-
gica,determinado segin el ensayo GF segin W.K. Fischer (vedse
"Fette-Seifen-Anstrichmittel” 65 (1963), pdgina 37 y siguien-
tes).

Los puntos de enturbiacién de todos los com-
ponentes de escurrido, determinado segin DIN 53.917, se encon-

traban por encima de 80°C.

IABLA I

Compo~ | Compuesto de partida Contenido Degrada—
nente (Moles residual |y ... [cion biol
escurri- en azdecar|~1%1C€148gica
dor reductora Ensayo

ne Azdear Poliglicol % OH GF

25

30

1 Glucosa (1) tetraeti- (0,75) 0,85 735 X
' lenglicol

2 moo(1) " (0,6) 0,52 | 759 x)

3 " (1) Polieti- 200 0,94 | 772 X)
lenglicol

(0,75)
4 mo(1) w300 (0,75 0,65 615 81

5 " (1) " 300 (1,0) 0,41 588 TX)
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TABLA I (Continuacidn)
Com- Compuesto de partida Conteni- Degrada-
ponen do resi~- cién bio=-
te e3 (Moles) dual en 1légica
curri azdcar .
dor reducto-| Indice {Ensayo
re
no Azdcar Poliglicol OH GF
6 Glucosa (1) Polieti 400 (0,75)| 1,5 513 | 69 - 72
lengli- .
col :
7 " (1) Polieti~-
lengli- ‘
col 200 + 1 PO 3,4 651 | 69
(0,75)
8 " (1) n 300 + 1 PO 1,8 555 | 67
(0,75)
9 " (1) Glicerina + 6 X0 1,03 625 | 51
(0,75)
10 (1) + 8 X0 0,26 541 | X
a (0,75)
11 " (1) » +6 %0+ 1P0| 0,45 582 x)
(0,75)
12 n (1) Butilen 0,75 721 | 68 - 72
glicol™ 1,4 + 3 X0
(0,75)
13 " (1) n: + 4 X0 0,66 663 | 68 - 69
(0,75)
14 noo(1) v + 6 X0 0,98 553 | 73
(0,75)
15 " (1) * 1,3+ 4 X0 0,62 643 | 74 - T5
(0,75)
16 | Xilosa (1) Polietilenglicol 200| 0,74 | 631 | =X
(0,75)
17 |Jarabe de
glucosa x)
DE 38 (1) Polietilenglicol 200| 3,2 814 -
(1,4)
18 " (1) Polietilenglicol 400{ 1,7 724 )
(1,4)
19 |Meltosa (1) Polietilenglicol 200| 1,25 736 | -X)
(1,4)
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B. Comportamiento de espumacidn.

En un ensayo de vapor de espuma (Método de machaca)
do a mano segin DIN 53 902) se comprobd el comportamiento a la
espumacidn de distintos componentes de escurrido segin la pre-
sente invencidén. Los resultados de los ensayos reflejados en
la tabla II demuestran en comportamiento a la espumacidn ex-
traordinariamente favorable de los componentes de escurrido
reivindicados,

Con una dosificacién de 0,2 g del componente de
escurrido indicado, se hace referencia al mimero de la tabla
I, se machacaron los derivados indicados en la tabla II a 20
¥ a 50°C 20 veces en un cilindro medidor y seguidamente se ley$
la altura de espuma en centimetros después de 10, 30 y 60 se~
gundos, El agua de la red empleada tenia una dureza de 16°

de dureza s@lemana. !

TABLA IT

Dosificacidn=Q2 g de | Altura de espuma en cm después de

componente escurridor

no X de la tabla I por

%:gfoaggcagua de 1a 10 seg. 30 seg. 60 seg.
7 8 0 0
9 0 0 0
10 745 1 0
11 8 0 0
3 0 0 0
4 0 0 0
6 2,5 0 0
17 ‘ 0 0 0
12 0,5 0 0
13 1y 0 0




10

15

20

25

30

A 50°%C todos los componentes de escurrido prdcticamente no

tienen espuma,

C. Ejemplos.

En los ejemplos a continuacién se realizarcén en-
sayos de limpieza con distintos agentes de aclarado con y sin
adicién de agentes tensioactivos, con y sin adicidn de 4cido
asi como éon ¥y sin adicidn de disolventes. Las mdquinas de la=-
vado trabajaron utilizando agua de distintas durezas. En to-
dos los casos se lograron efectos de aclarado excelentes. No
ge pudieron apreciar ni sedimentaciones de cal sobre la loza
ni fendmenos de corrosidn en los esmaltados de la mdquina. No
hubo ninguna formacidn molesta de espuma. Todos los agentes

de aclarado se mantuvieron claros y estables al almacenamiento
a tempepaturas entre -1°C y - 70°¢,

EJEMPLO 1,

En una miquina de lavar loza se limpié loza ensu-
ciada normalmente con una solucién de limpieza alcalina, ca~
lentada a 55 - 70°C, que por litro contenfa 1,4 g de tripolifos
fato sédico, 0,56 g de metasilicato sédico y 0,04 g de dicloro-
isocianurato potédsico, y se enjuagd en un proceso de enjuague
intermedio con agua clara.

En el siguiente procexo de aclarado se empled una
flota que contenfa 0,5 - 0,9 g/l de un concentrado acuoso con
un contenido de un 20% en peso del producto de reaccidn de 1 mol

de glucosa y 0,75 moles de un polietilenglicol con un peso mo-

lecular medio de 300 (n? 4 de la tabla I). La temperatura de 1a!

flota ascendid a 60-70°C. El agua empleada en el proceso de
aclarado se habfa desendurecido a través de un intercambiador

de cationes de manera que la durezs del agua ascendid a 1 grado

L

de dureza alemana, La loza presentaba después de la realizacidn
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de este procedimiento con cada concentracién de agente de acla
rado un efecto de secado claro impecable,
EJENPLO 2.-

Se mantuvieron esencialmente las condiciones de
ensayo del ejemplo 1 pero se trabajé con una mdquina de lavado
de loza industrial y agua de la red de 16° de dureza alemana.
Péra el proceso de aclarado se empled aqu{ una flota que con=
tenfa 0,5 hasta 0,9 g/l de un concentrado acuoso conteniendo:
30% en peso del producto de reaccién de flucosa con polietilen-

glicol con un peso molecular medio de 300 (nf 5 de la tabla
I)
0,3% en peso de benzoato sddico y
0,2% en peso de formaldehido.
También aquf se logré con cada concentracidn de agentede acla-
rado un efecto de secado claro, que en elerjuiciamiento Sptico
alcanzé los mdximos puntos de evaluacién.
EJEMPLO 3.-

Para el siguiente ensayo de enjuague se empled
agua con una dureza de 16° de dureza alemané que con cloruro
de cdlcio se habia endurscido adicionalmente a 30° de durezs
alemana. De este agua se prepard para cada proceso de enjuague
la cantidad en cada caso necesaria para una miquina de lavado
de loza del hogar. Se enjusgd con una solucidén limpiadora al-
calina que contenfa 3,5 g/l de tripolifosfdto sédico, 1,4 g/l
de metasilicato sddico y 0,1 g/1 de dicloroisccianurato pofési—
co.

En el proceso de aclarado se empledé una flota que
por litro contenia 0,5 g de un concentrado acuoso con un con-

tenido de

20% en peso de un producto de reaccién de glucosa con 0,75 moles
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de una glicerina reaccionada previamente con 6 moles de
éxido etilénico (n? 9 de la tabla I) asf como
20% en peso de Zcido eftrico.

Se logré un buen efecto de secado claro. Después
de 150 programas de enjuague no se pudierdn apreciar ni sedi=-
mentaciones de cal ni fendmenos de corrosién en el material de
enjuague ni en la mdquina,

EJEMPLO 4.~
Bajo las condiciones de ensayo del ejemplo 3 se
trabajé agul con un aclarador que se componfa de
15% en peso de un producto de reaccién de un mol de glucosa
con 0,75 moles de polietilenglicol del peso molecular medio
300 (n? 4 de la tabla I)

25% en peso'de dcido eitrico,

20% en peso de isopropanol,

5% en peso de un 0124015-oxoalcohol, reaccionado con 5,5 moles

de 6xido etilénico y 4,2 moles de 6xido propilénico,

0,4% en peso de benzoato sédico,

0,3% en peso de solucién de formaldehido (al 30%),

0,7% en peso de aceite de perfume y

33,6% en peso de agua.

Este aclarador es en un mérgen de concentracidén de 0,3 - 0,9 g/1

de flota de aclarado igualadamente bien adecuado para su em-

pleo en mdquinas de lavado de loza con y sin calentamiento en

el proceso de secado.

EJEMPLO 5.~

Bajo condiciones iguales a las del ejemplo 4 y con
resultado igual de bueno se empled como aclarador un concentra-—

do de

10% en peso de un producto de reaccién de un mol de glucosa con
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0,75 moles de un mol de glicerina reaccionada con 6 moles
de 8xido etilénico (n%? 9 de la tabla I)

10% en peso de un Cy, _ 45 —oxoaleohol reaccionado con 5,5 mo-

les de déxido etilénico y 4,2 moles de 6xido propilénico,

20% en peso de dcido eftrico,

15% en peso de isopropanol,

17% en peso de dipropilenglicol,

0,3% en peso de benzoato sédico,

0,2% en peso de formaldehido,

0,7% en peso de aceite de perfume y

26,8% en peso de agua.

Se mantuvieron las condiciones de ensayo del ejem—
plo 1.En.el proceso de aclarado se emple$ sin embargo una flo-
ta que por litro contenfa 0,3 g de un'concentrado acuoso de
55% en peso.de un producto de reacecién de un mol de glucosa con
0,75 moles de un mol de glicerina reaccionado con 6 moles de
6xido etilénico (n? 9 de la tabla I). Con buenos efectos de
secado claro no se apreciarén después de 150 programas de en-
juague sedimentaciones calcdreas sobre la loza ni en la miqui-
na fenémenos de corrosién en el vitrificado de porcelana. Tam-
poco se presentd ninguna molesta formacidén de espuma.

EJEMPLO 7 a 26.~

Se trabajé empleando agua totalmente desalada con
aclaradores de la composicidn siguiente correspondiendo loé
nimeros de los derivados de azdcar a aquellos de la relacidn
de la tabla I e indicghdose las cantidades de los componentes

en porcientos en peso:
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_TABLA IIT
Componente | Acido Isopro=~| Na= Formalde-| Agua total-
escurridor | eftrico| panol benzoato | hido al nmente desa-
35% lada
n¢ % % % % % %
3 10 - 10 0,3 0,2 79,5
4 20 - 10 - - 70
6 30 - - 0,3 0,2 69,5
7 40 - - 0,3 0,2 59,5
g 50 - - 0,3 0,2 49,5
10 60 - - 0,3 0,2 39,5
11 70 - - 0,3 0,2 29,5
12 | 80 - - 0,3 0,2 19,5
13 15 - 10 - - T4,5
17 20 - 30 0,3 0,2 49,5
3 15 25 - 0,3 0,2 59,5
4 20 20 - 0,3 0,2 59,5
6 25 15 - 0,3 0,2 59,5
7 30 10 - 0,3 0,2 59,5
9 35 5 5 0,3 0,2 54,5
10 40 5 10 0,3 0,2 44,5
1 30 35 5 0,3 0,2 29,5
12 20 30 10 0,3 0,2 39,5
13° | 20 20 20 0,3 0,2 39,5
17 60 10 - 0,3 0,2 29,5

aclarado indicados en la tabla III se encontraban por encima

de los 84°C. Los agentes aclaradores se mantuvieron claros y
estables al almacenamiento dentro del mdrgen de temperaturasde
-1°C hasta +70°C. Todos los agentes estaban prdcticamente 1li- I
bres de espuma en todo el miArgende temperaturas de aplicacién.
Tanto los agentes de aclarado neutros como también los 4cidos
presentarén en el procedimiento de la presente invencién ex-

celentes efectos secadores claros,

Los puntos en enturbiarmiento de los agentes de




Descrita suficientemente 1ls naturaleza del invenw
to, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-

teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para lavar y enjuagar loza &
mdquina a temperaturas més elevadas empleando agentes de limw
pieza alcalinos y agentes de aclarado 4cidos, caracterizado
porque la loza se enjuaga. en una mdquina lavadora de loza a
50-75°C con una solucién de limpieza alcalina vivamente agi-
tada, a continuacién se trata con agua clara y finalmente se
enjuaga con una flota de aclarado, asfmismo fuertemente agita-
da, a una temperatura de 50—75°0, agregindose a éste dltimo
proceso de enjuague un agente aclarador que como componente
de escurrido contiene productos de reaccién catalizados de mono:
sacdridos reducidos con 5-6 Atomos de carbono, o bien oligosacd
ridos compuestos de éstos con hasta 4 unidades de monosacdridos
¥y poliglicoléteres con un peso molecular medio ce 190-450 en

proporcién molar de 1:0,4 hasta 1:1,5.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la loza se enjuaga a 55-70°C con una solu-

cién de limpieza alcalina vivamente agitada.

3.= Procedimiento segin la reivindiecacién 1, ca-
racterizado porque la loza se enjuaga. a una temperatura de

60-70°C con una flota de aclarado vivamente agitada.

4.,— Procedimiento segin la reivindicacién 1 y 3,
caracterizado porque hasta un 50, preferentemente un 10 = 40%
en peso del componente de escurrido en el agente de aclarado

del proceso de enjuague se sustituye por agentes tensioactivos

no ionégenos de débil formacidén de espuma.
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5.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, 3 ¥
4, cracterizado porque los agentes de aclarado agregados al
proceso de aclarado contienen adicionalmente 5 - 40, prefe-
rentemente 10-35%en peso, referido a la totalidad del agente
de aclarado, de un deido hidroxicarboxilico orgdnico con 2-6

4dtomos de carbono.

6.~ Procedimiento segin la reivindicaeién 1 - 5,
caracterizado porque la concentracidn del agente de aclarado
en el proceso de aclarado asciende g 0,1 - 2,0, preferentemente
0,2 - 1,0 g de agente de aclarado por litro de flota de acla-
rado.

7.~ Procedimiento para lavar y enjuagar loza a
miquina, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

a mdquina por una sola cara. 10 MAY0 1978

CHA®T
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