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RESULBE D2 L4 DIVULGACTON

Ia invencién pretende téenicas mejoradas para

producir un injerto del cristalino pari emplearse en la

.cirugia oftalmolégica, siendo el lente o cristalino un sus4

tituto para el cristalino natural cubierto con cataratas

e instaldndose el lente cristalino en la pupila en el i?is
como elapa operativa después de quitar el crisbtalino lleno
de cataratas, El.lente cristalino producido por el método
de la invencién se caracteriza por una estructurs adap-
tadora enéamblada a un elemento de eristelino intra-ocular
Yy qﬁeAtiene una primera y una segunda multiplicidades de
patas estabiliza@oras radialmente hacie afueras en una re-
lacién engulormente espaciada e interlazadas con las patas
de la otra multiplicidad; y las multiplicidades respectivag
de las patas estabilizadoras estdn en lados opuestos del
iris, dando luger de esa manera a que el iris rebenga 7 '
coloque el lente .cristalino de injerto.

Esta solicitud es una continuacidn en parte en
cuanto a la materia que no fue elegida en la solicitud
pendiente, minero de serie 691.033, presentada el dfe 28
de mayo de 1976,

Esta invencién se refiere a métodos para hacer
un.ihjerto mejorado del lente cristalino; como sustituto
para un cristalino natural lleno de cateratas o de otra
manoera enfermo,

Casi 500,000 norteamericanos requieren anualren~

te cirugio para remover el cristalipo natural que se hz hed

cho opaco (cataratas), cousondo la pérdida de lz visidn.

la terapie moderna pzura las catarates es la remocidén qui-

rirgicai.es decir se lleva & cabo generalmente quitzndo el|
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cristalino opaco del ojo de una pieza o fragmentando el

cristalino y separando con enjuagues los fragmentos. Cuan-—

1

do se quita el cristalino sujeto a cataratas, un método als
ternativo debe proporcionar para enfocar la luz que entra
al ojo de manera que se enfoque una imagen aguda en la re-
tiha, Unos lentes para anteojos potentes y lentes de con-
tacto se emplean ambos para este objeto,'pero anbos tienen
desventajas importantes. Los lentes potentes para anteojos
aunenten tremendamente la imagen, ecortan las distancias,
restringen la visidn periférica, y evitan que ambos ojos
se empleen simulfdneamenhe gl ambos ojos no han sido some-~
tidos a la cirugia por cataratas; los lentes de contacto
vencen algunos de estos problemas pero introducen otros,

implicados en la insercién remocién y frecuente manbeni-
i )

miento, '

E1l concepto de injertar un cristalino intra- o-

4

cular en vez del cristalino naturel que se quita no es nue;
vos ain cuando es de origen relativamente reciente, Sin
smbargo, hasta la fecha, una limitaciéq importante en tal
procediniento ha sido la relativa falta de disponibilidad
de cristalinos para injerto, ya que su produccidn ha de-
pepdido de pequeiios talleres del tipo de artesanfa y la
calidad del lente cristalino ha sido menos que satisfacto-
ria,

Consecuentemente es un objeto de la invencidn
proporcionar un método mejorado para producir lentes cris-
talinos intra-oculares, para procedimionto ée injerto de
la naturaleza indicada. '

Ctro objeto es el de proporeionur un método pare

producir una estructurc de montaje mejorada para tales
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cristalinos, mediante lo cual puede llevarse & cabo los prg-
cedimientos operativos con mayor seguridad.y confisbilidad.

Es también un objéto el de proporcionar un méto-
do paras producir tales lentes cristalinos completos con ung
estructura de montaje, de calidad elevaaa'inherentey ad-
herencie a las especificaciones y reproductibilidad median+
te técnicas de prodwccidén en masa precisas,

Otros objetos y varias caracteristicas ulterio~
res de novedad y se sefialard la invencién o se les ocurri-
rdn & aquellos entrenados en la téenica a partir de la
lectura de las siguientes ssgpecificacioness en relacién cop
los dibujos que se acompafian. En dichos dibujos que ilus-
trans para objetos ilustrativos solamente, las formas pre-
ferentesz de la invencién;

Ia Figura 1 es una vista aumentada en perspecti-
va, mostrando un lente cristalino intfa—ocuiar y montaje
unitario de la invencién listo para su injerto operativo,
como en el curso de una operacidn por cataratasi

las Tiguras 2 y 3 son vista en planta del monta-
je unitario de la TFigura 1, la Figura 2 ilustrando una
condicidén formativa interna, y la Figura 3 ilustrando el
montaje :totalmente formado listo para el ensamblado del
elemento de lente cristalino;

Ias Figuras'4, 5y 6 son vista fragmentarias en
seccién tomadas en los planocs 4, 5 y 6 indicados en las
Piguras 1 y 35

la Pigura 7 es unz vista similar a la de la Pi-
gﬁra 3 pare mostrar una modificacidn;

La Pigura § es una vista fragmentaria aumentada,

de la estructura de la Figura 7 para permitir la identifi-

]
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cacidn de las caracteristicas dimensionales;

Ia Tigura 9 es una vista fragmentaria en seccidn,

con contornos sdlidos segin se toma en el plano 9, y con

contornos de lineas no contfruas segun se toma en el pla-
no 9+ de la Figura 7;

La Figura 10 es una vista similar a la de la Ii-
gura 9 para mostrar una modificacién;

las Figuras 11 y 12 son vistas en pergpectiva
para ilustrar modilficaciones ulteriores;

Las Tiguras 13 y 14 son viséas en planta y en
perspectiva para mostrar la forma de la pieza y la confi-
guracibén doblade en dltimo término de un montaje que se
adapta particularnente a la fdbrice a partir de un mate-
rial pléstico;

Ia Tigura 144 es una ;ista fragmentaria similar
& la de la Figura 14 para mostrar una veriacién;

La Figura 15 es una vista fragmentaria en plan-
ta de una multiplicidad de piezas de montaje y lente dupli-
cadas fokogrdficamente en una relacidn @ﬁltiﬁle una al la-
do de otra y conectadas para su separacibni y

Las Figuraﬁ 16 y 18 son vistas en planta y en
planta fragmentaria similares a las Figuras 14 y 15 para
ilustrar otra eplicacidn del método de la invencién,

| Con reiacién a lag Figuras 1 a 6, la invencién
ge ilustra en una aplicacién respectio a un cristalino para
injerto 10 de un pldstico transparente no tdéxico tal como
metilmetacrilato. El cristalino 10 tiene un fndice refrac-
tario tal y estd de tal manera pulido que cuando se monta
en el iris y se introduce dentro, de manera que el ojo asi

injertado desarrollard un foco agudo de la imagen en la
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retina. El cristalino 10 esAtipicamehte circular aidn cuandd
no necesariamente alrededor de su eje fptico; puede por
ejemplo tener un didmetro de 5 mm. y tener un grosor del
borde periférico T de 1 mm, o menos,

De acuerdo con la invencién, la estructura uni-
taria dé montaje 1l estd asegurada al criétalino 10 y pPro—
porciond una primera y una segunda rmultiplicidad de patas
radialmente hacia afuera péra referencia de colocacién

axilmente estabilizada respecto al iris, estando las patas

de una multiplicidad axilmente descentradas respecto y angy-

larmente entrelazadas con aquellas de la otra multiplici-
dad, de manera que ambos lados del iris contribuyan a.la
estabilidad, Como se¢ ilustra, un anillo circunferencial~
mente continuo lé coincide con el contorno periférico del
borde del cristalino 10 estando dispuesto adyacenie s una
cara del cristalino. Ia primera multiﬁlicidad de patas
comprende tres varillas engulermente espacizdas 13 exten-~
didas radialmente hacia afuera pafa su retencibén adyacen—

te al lado externo (superficie anterior) del iriss cerrdn-

dose el limite pupilar del iris en si sobre el borde cir-

cular dédl cristalino, Ia segunGa multiplicidad de patas conj-

prende tres espi?ales radialmente hacia afuera 14 en un plg
radial que estd axilmente descentrado respecto 21 anillo
12 hasta sustancialmente la distancia T. Por lo tanto, ca-

da una de las patas 14 incluye porciones de pata descentrad

das cortas y espaciadas 15 que se acoplan con el borde cird

cular del cristalino 10 y la porcidén espiral radial se ex-
tiende desde las porciones de pata 15, Para el caso del
eristalino plastico 10 de la Pigura 1, se extienden seis

uiias de anclaje en forne de L 16 y 17 primeramente en for-

no-
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ma radial hecia adentro y en seguida axilmente hacia atrds,
estando las mismas incrustadas en las regiones adyacentes
de borde del cristalino 10,

Ia estructura de montaje o adaptador deserito 1l
puede ser ung sola pieza de metal, estando integralmente
formadas todas las wiias de anclaje 16 y 17 y las patus es-
tabilizadoras 13 y 14 con el anillo del cuerpo 2, El metal
es inerte respecto ol tejido del cuerpo y fluidos y con-
venientemente es acero inoxidable, de un grosor dentro del
orden de 0,1 mmn, Se ha encontrado que‘es prédetico construix
la “pieza 6 patrén" de la Figura 2, pera la estructura de
nontaje 11 empleando téenicas de grabado quimico y foto-
grificas,

lids especificamente, para el caso de la "pieza"
de la Figura 2, se prepard iniciﬁlmente un dibujos en es-
cala muy eunentade, por ejemplo 40 veces. Este dibujo se
redujo fotogréficamente hasta el tamaiio Wltino, y se multi
plicéd en localizaciones graduadas para produqir un negativg
fotogrdfico con imdgenes reducidas mﬁlt@ples del dibujo,.
En seguidas una de una clase de metales que ce tolexra en
el cuerpo (por ejémplo, acero inoxidables platinoy iridio,
etc. ) se revistiéd de un material fotosensible., Se puso
el negaltivo en contacto con el revestimiento fotosensible,
expuesto a la luz y cnseguida se reveld on una "reversiébn"
fotogrdfica, removiendo de e¢sa manera, de la superficie
expuesta aquellas:éreas que hayan sido expuestas a la luz,
Ia hoja que quedd en sesuida se colocd en una solucién qui-

mica (cloruro Fférrico) que elimind quimicamente ¢l meborial

[)

no deseado, dejando solamente un perfil terminado de la “pi

za', Bl proceso Ge gravado quimico descrilo tiene la vernba-
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jo de que tiende a producir bordes radondos exentos de rebg-
bas y que puede emplear materiales mids lizeros y mds delzad
dos que cuvalquier material hasta ahora disponible a mi co;
nocimiento ¥y consideracién,

ILa Pigura 2 ilustra la pieza asi preporada, ha-
ciéndose notar gue los lébulos 14' tienen una proyeccidn
extendida radial, con el fin de poder dar acomodo al descen
trado 15 y las espirales 14; de la misra manera, las puas
l6’y'l7"tienen ung proyeccidn extendida radial hacia aden-
tro tanto como radialmente hacia adentro de las ulias 16y
17. las matrices dobladoras se emplean para operar gn la
pieza'" de la Iisura 2, de nmanera que se produzcan todas
las acciones descentradas axiles necesarias, dando por re-
sultado la reduceidn del circulo total definido por las pa-
tas 14 y la expansién del circulo definido por.las uilas
16 y l7:%todo como &parece en la comparacién de las vistas
-de plante "entes y despuds" de las Piguras 2 y 3.

Para completar la descripcién de la modalidad
fisica real de les Piguras 1 hasta 6, se indica que cada
una de las patas retenedoras a manera de varilla 13 termi-
nan con una pequeia formacion de perilla, para evitar la
presentacidén de cualquier borde agudo que pueda irritar el
tejido del iris, Estas perillas quedan dispuestas dentro
de un circulo de 7,5 mn de diémetro, y los limites exter-~
nos de las patas 14 quedan dentro de un circulo de 8 mm,
de didmetro, Ias ﬁﬁas 16 y 17 estén dobladas axilmente en
un lugarjdescentrado radialmente hacia cdentro alrededor
de 0,15 rm del anillo de cuerypo 12; estén incrustedas en el
cristalino 10 una distancia de alrededor de 0,30 mm. en

direccién axil, Tal incrustacidén pucde lograrse sin perfo-

-
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racidén, mediantce impulsos hincadores ultrasénicos axilmen-
te dirigidos eplicados en las uiias 16 y 17, en tanto se
retiene al anillo 12 y lag parteé de pata (13-14) del adab»
tador 11 en condicidén amortiguada, Ia distorsidn épbica
del cristalino 10 debido a tal ensamblcdo accionado dél
adaptador al lente cristalino es nula, |

En la modalidad de las Iiguras 7 a 9, la dis-—
posicibén de la "pieza" adaptadora por lo general es igual
a la descrita pura la Figura 2, con la salvedad de que el
redio R, del anillo de cuerpo 12! excede el radio Ry del
1eﬁte crigbalino 10' alrededor de su eje éptico hasta una
distancia AR que es ligeranente menor que la extensién
proyectante efectiva redialmente hacia adentro AR de
las phas de anclaje 16! y 17', Fas multiplicidades entre—
lazadas de las patas estabilizadoras radialmente hacia
afuera 13' y 14' estén en una relaciéﬁ axilmente descentra-
das, estando cada multiplicidad descentrada en direccidn
opuesta a la otra multiplicidad, como resulta evidente a
partir de la Figura 9. Para ensanblar e; adaptador de la
FPigura 7 al lente cristalino 10',-el anillo de cuerpo 12!
ge distorsiona momentdneamente con una herramienta adecua-
das; para aproximarse a una forma poligonal; la accién de
tal herramienta se hace notar con las flechas radialmente
hacia adentro y radialmente hacia afuera que simbolizan la
aplicacién de la fuerza local para desplazar momenbdneamen-
te radialmente hacia afuera todas las plas 16! y 17' con
el fin de que el borde externo en el radio Ré del lente
cristalino 10' quede libre. Una vez centrado axilmente al-
rededor de egte borde, la herramienta se relaja para permi-

tir la restauracidn eldsticas las plas 16°y 17 'se ponen en
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| ducen en una distancia corta radial local en el lente; con

1 te 20 tiene una ranura periférica 21 y el adaptador unita-

ll(;jn nan. ’-10" . 23057 .

una herramienta ﬁltrasénica. Entonces yu estd completo y
listo para su esterilizacidén e injerto el conjunto.

La Pigura 10 ilustra una ligera modificacién de
las Figures 7 a 9, en que el cuerpo del anillo 12". estd en
un extremo axil del lente 10" y las multiplicidades de pa-
tas estabilizado;as 13" y 14" determinan la retencién del
iris en un plano que esté axilmente descentrado respecto
al lente 10", Las pidas 16" y 17" son mﬁs largas que las
previamente descritas, para permitir una proyeccidn axil-
mente descentradoras respecto al anillo 12" antes de doblar
se radialmente hacia adentro pera acoplarse e incrustarse
local y radialmente en lugares éspgciados a lo largo del
borde del lente éristalino 100,

3

En la modalidad de la Figura 11, el borde del len

rio de montaje 22 estd formado de tal RaNera que se ensame-
ble permanentemente con una accibn eldstica dentro de la
ranura 21, El adaptador 22 puede atn formarse a partir de
una sola pieza dé “patrén" mediante la técnica foto-quimi~
ca indicadas y pﬁedc ser ain una éstructura circunferen—~
cialmente continua, Como se ilustra, las patas en forma es-
piral 23 que comprende una multiplicidad de patas localiza-
doras conectan integralmente los exlremos adyacentes de los
arcos espaciados del anillo y cuerpo 24, y las patas a ma-
nera de varillas ;25 de la otra multiplicidad se extiencen
radialmente desde los arcos respectivos 24; el desceuntrado
axil de-estas multiplicidades se introduce a los rameles

23, de la manera generalmente descrita en 15 de la Figura 1

1
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con 1a'salvedad de un pequeilo descentrado inicial radial-
mente hacia afuera en tales ramales 23 -en su unién con los
arcos 24. En condicién sin esfuerzos, los arcos 24 tienen
una curvatura gue coincide con aguella de la ranura 21 y
preferentemente estén en una posicién ligeramente despla-
zada radialmente hacia adentro respecto al circulo de la
renura 21, Para ensamblarlo al lente 20, los arcos 24 se

expansionan hacia afucra contra la accidn eldstica de las

espiras 23, con el fin de permitir la colocacidén y la reten
cién de accidn eldstica de los arcos 24 en la ranura 21,
Entonces queda listo el conjunto para su esterilizacién e
injerto.

-En la modalidad de la Figura 12, el anillo cir-
cular de cuerpo 30 del adaptado% unitario 31 queda retenido
en su conjunto a un lente cristélino %2 con unas pias ra-
dialmente hacia adentro 33 y 34 de wna multiplicidad (33)
que se acoplan sobre un extremo axil del lente 32 y de otlra
multiplicidad (34) enbrelazadas con las pias de la primera
multiplicidad y acopldndose sobre el otro extremo axil del
lente 32, retoniendo de esa manera al conjunto sin recurrir
& la incrustacidn mecdnica en el material del lente.

Otra se ilustras, les patas establlizadoras del
iris 35 de una multiplicidad son varillas radiales espacia-
das en localizaciones de anillo de las plas 34; y las plas
34 incluyen descentramientos axiles hagta de un gredo igual
al grosor del lente y arillo. Las patas 36 de la otra mul-

tiplicidad incluyen desceirtramientou axiles en la unidn

con el anillo del cuerpo 30, lugares en que las plas 33 bam

bién se extliende rudisluente hacia adentro. lLas patas 36

difieren de las espiras ya deseritos en que estdn 2lso enro-
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lladas o en espiral en un plano radial comin, estando aguje

que la Pigura 12 ilustra la condicidn normal sin esfuer-

zos impuestos y la orientacién de las patas 36.

De acuerdo con una caracteristica de la invencidn)

le elasticidad inherente de las patas 36 y sus extremos con
aberturas 37 se emplean para facilitar la insercidn operati
va a través de la pupila del iris., En preparacién, se ama-

rra una sutura 36 tal como de un filamento de nilén con una

espira 38' en medio de sus extremos libres 39 y 39', Bl ex-

tremo 39 se pasa & través de todas las aberturas 37 de las
patas antes de pasarse a través de la espira 38' y en segul
da se apricta, para jalar elédsticamente de manera radial ha
cia adentro todos los extremos de las patas 37 hasfa quedar
dentro de los confines periféricos de la lente 30, como se
hace notar con un contorno en lineas Giscontinuas 36' en la
Tigura 12. En la insercién operativa de las patas retraidas
36 més allé de la pupila, los extremos de la subtura 39 y
39t se retienen, manteniéndose el extremo 39 apretadamente
hasta liberarse cuando las patas estén ya segufas por de—
trds del iris. ALl liberarse el extremo 39, el otro extre-
mo 39' se jala, retirando mediante lo anterior primero la
espira 38! y permitiendo que el extremo restante 39 se sal-
ga fuera de la espira 38! y todas las aberturas 37 antes de
quitar completamente la subura,

Las Figuras 13 y 14 ilustran otra modalidad de
montaje para el lente de la invencidén en que el cueryo a ma-
nera de anillo comprende una multiplicidad de tramos arquea-

dos espaciados 40-41-42 entrc las espiras integralmente cong

tadas 43, y en que cada espira se conecta un puente corto 44

¥

T

Cm=
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arcos del cuerpos40~ul~42, en la pieza de la Pigura 13) los
ramsles espaciados de la espira y refuerzs circunferencial-
mente la integridsd circunferencial del cuerpo. Extendida
radislmente hocis sdentro de cads puente 44 hay uns forma-
cidn retenedors de lente 45, sislads efectivemente del
puente ssocisdo 44 salvo por las conexiones de ramal inte-
gral asrqueadsmente espsgcisdss 4§ al mismo. Liss patas a ma-
ners de varilla 47 de lss modslidsdes prevismente descri-
tas irradion centralmente de cads uno de los arcos del cuer
po 40-41-42,

La pieza de la Figura 13 estd doblada con una
herramients sdecusda hasta la coniiguracién retenedora de

Ay

lente ilustrads en la Figura 14, en que es evidente que las
proyecciones 45 han sido descenéradas axilmentg respecto
al plano de los asrcos del cuerpo 4O~41L42, de manera que
los limites sxiles respectivos de la periferia del elemen-
to de lente (sugerido por un contorno en liness disconti-
nuas 48) se scople psrs retener permsnentemeznte el lente
a8 su montaje. Les extensidn radisl relativamente sustancial
[&r' mediante la cusl el puente 44 estd conectasdo @ los
ramales de cads espira 43, en el contexto de uns naturale-
za eldstics relativamente en direccidn torsionsl de cone-
xién de csds espirs 43 a su esrco de cuerpo adyacente (40-
41-42) se comprenderd pars poder manipulsr rsdisl y momen-
t8neamente hacia afuera cualquiers de las proyecciones de
acoplamiento con el lente 45 simplemente flexionsndo una
de las espirales 4%, permitiendo de ess meners la facil
insercibn de un lente 48 a su arillo y el scoplamiento del

lente 8l mismo.
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Para completar la descripcién de la Figura 14,
1las espiras 43 también se ilustrén haber sido sometidas al.
doblasdo, de manera que cads elemento de puente 44 se extien
de axilmente para proporcionar un descentrsdo axil respecto
al plsno rsadial de las esbiras 43 respecto'a un descentrsdo
axil en el plano rsdisl de las espiras respecto al plsno ra
dial de lss patas 47, de manera que las espiras 43 y las pe
tas 47 puedsn scoplasrse g los lados opuestos de un iris de
soporte.

Taubidn se ilustra en las Tiguras 13 y 14 la
provisién de un elemento de arco de cuerpo singulsrnente
ancho en ‘42 para objetos de identificscidbn, tal como la.
msrca del, fabricante, clavé de identificscidn y fechs de
fabricacibn. '

Hasta shora se ha descrito la invpncién en el
contexto particular de emplear un metal como el material
para la estructurs de montaje del lente. Esto no deberd
tomarée como que evita el uso de otros msteriasles, tal
como por ejemplo, un pldstico convenientemente inerte, tal
comno nilén o polipropileno. Zn un empleo preferente de una
hoja de peliculs de nildén o una polimida de elevada tem-
peratura (por ejeﬁplo, Kapton, un producto de la i.I1.
Dupont Company), puede emplearse una técnica de grabado
quimico muy parecids a la indicada con antelacidn para el
cajo de una hoja de metal grabada quimicsmente. Tsta si-
nilitud aparecerd s partir del Ejemplo I, siendo unas des-
cripcidn especifica - de los pasos tomados para producir el

articulo plastico.

I
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EJEMPTO I

1. Se selecciona una hoja de nilbén o una peli-
culs polimida, de un grosor de 0,005 hasta 0,0125 centime-
tros, siendo la misma escala de grosores empleados en la
técnica de grabo quimico de metales descrita con sntels-
cién. la hoja de plistico seleccionads se evallia respecto
a su contenido do sgus, resistencis mecdnics y espectrogri-
ficamente para ls fidelidad de la composicibn.,

2. Se enjuaga la hoja en scetons y en seguida
se seca bl aire.:

3, Se enjusgs la hoja en agus destileds y en
seguida se seca al sire.

4, Se inspecciona visualmente la hojas para su
limpiezs y defecto de su superficie. '

5. La hojs se preparas para un revestimiento fo-
to-resistente sl vacio o mediante otro'depésit6 de cromo.

6. 3e aplics un revestimiento foto-resistente
de uns ewulsidn fotozrifics s ambos lasdos de la hojs y en

seguids se dejs secar sl aire.

7. Preparando primersmente un dibujo en una es
cala de 20X hasta 50X, y en seguida reduciéndolo fotogrdfi-
camente en las etapas segin sea necessrio, culminsndo en
reproduccibn en uns placa fotogrifica de vidrio, se hace
una negstive maestrs hasta la escala Gltima deseada; prefe-
rentemente, la negstiva maestra incluye una multiplicidad
de duplicsdos del mismo dibujo reducido Ffotogrificsmente,
en sdyscencis uns sl lado de otra con unas formasciones de
ramal interconcctados, como es evidente para lss conexioneg
tangenciales s moners de verills 50 a los rsmales de la

configuracidn repetids en la Figurs 15.
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'se coloca en un bastidor de vacio psra aplsnar y mantener-

.
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8. La hoja de pelicula de poliimida o de nilén

le spretsdsmente contrs una platina de vidrio y la negati-
va maestra se expone fotbgréficamenﬁe en ambos lados de la
hoja con precisién del registro. .

9. La hoja expuesta se revela, con el resultado
que lss 3reass no reveladas por estar enmascaradas por ls
negativa y por 1§ tonto no expuestas a la luz. Las dreas
alcanzadas por la luz se remueven mediante un enjusgue con
el revelador y eﬁ el caso de una hoja ﬁe.poliimida; puede
haber una accidn inicisl de grabado quimico atribuible sl
revelador. ' |

10, de fijs la hoja revelads.

1l. Se graba la hoja, empleando un hidruro de
hidraziné para e¥ grabado quimico del nildn o }a hojs de
poliimids, y pudiéndosé emplesr para ciertos otros materia-
les plésticos.

' 12. Se sepsra por enjﬁague el material foto-re-
sistente empleando ys ses un proceso de plasma o un limpiaj .
dor de fluorcarbono.

13. Ia hoja de montaje del lente resultante de
piezas cbnectadas pars poderse separar en seguids se sumer-
gen en una solucidn al 30 por ciento de hidruro de hidrazi-
na para redendear los bordes de las piezas.

14, Tis hoja de las piezas por otra parte termi-
nadas se desgasifican incrementando la tewmperstura de la
hoja hasta 1499C en el caso de nildn y hasta 2602C en el
caso de poliimida de elevada temperatura.

15. 3e cortan libres de la hoja los snillos de

montaje en 50, pars dar owigen a los piezas individusles
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‘'men 8 partir de una hojé pldstica como resulta evidente o
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de anillo o arillo_como en la Figura 13.

16. Los piezss individuales de anillo se doblan
mecénicamente hosta el perfil que sparece en ls Figurs 14,
¥y se revisa el perfil. '

17. 3¢ seleccions y se monts un lente de plése
tico moldesdo o de vidrio tal como aparece en la relscidn
linitada con lineas discontinuas en ls Figurs li4.

18. e revista el conjunto total y se marca el
conjunto con su nimero de serie Y de clave en 42 en la Fi- |
gura 14. ‘

19. Je lleva a cabo la revisibn final.

20. Bl conjunto individusl totasl se limpis con
plasma y se empacs y en seguida se esteriliza con gas o en
sutoclave. 4 ;

21. 3e lleva a cabo uns inspeccién finsl a tra-
vés de 1la mirillajdel émpaque ¥y se marcas el pasquete respec-
to & su fecha y 1ote.. '

Pambién se puede aplicar uns técenics de erosidn
o de foto-grabado'totalmente distinta a.la fobricacibn de

adaptadores del montaje de lentes'de la presente natursleza

parcialmente para el caso en que tsles adapbadores se for=
pertir del siguiente Ejemplo II.

BJEHPLO IT
1. Dos méscaras metdlicss coincidentes G hojss
maestras, por ejenplo, de aluminio se preparsn de acuerdo
con la técnica de foto-grabado descrita en la pagina 5 sn-
terior. l

2. 3¢ gelecciong uns hoja de plistico adecusado,
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cibn de las mdscarss de sluminio u hojss maestras para lim-
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tal como de nildén o una pelficula de poliimide de un grosor
de 0,005 hasta 0,0125 centimetros, y se sujeta a pruebss,
se enjuaga y se éeca como se hs hecho notar en las ebapss
1 a 4 del Ejemplo I, '

3. ﬁas hojas usestras metélicés se les aplica
una capa de cemento a sus superficies anterior y posterior
de 1s hojs pldstics en registro preciso.

4, Ta limina de la hojs pldstice, asi enmascars
ds, se expone a la descargs de un generador de piasma 0 MO
lino de micro-iones, en ls presencia de un gas reactivo
adecuado, por ejemplo, durante uns hora, hasta que se hays
generado la confﬁguracién deseads por la erosién de las re-
giones no enmasqaradas del materisl plastico. :

5. Se disuelve el cemento psra permitir la remg
pisrlas y volverlss a emplear. '

6. Te hoja de plistico configurads tiene la
apsriencis de la Figura 15 y puedé limpiarse mediante su
exposicién ulterior como en la Itapa Wim. 4 de este Ejem~
plo II, por ejemplo dursnte un ﬁeriodo de exposiciébn de
aproximadanmente dos minutos, para remover cualquier bssurs
0 rebabé orgdnica posible. 7

"Resultard evidente que se hs descrito el lente
intra~ocular y las estructuras de montsje que llenan todos
los objetos mencionados y de manera importante que se pres-
sentsn a las técnicas de produccidn en mass, de precisibn
¥y control inherente. Las opersciones de perfoyacién previ.a-
mente consideradas necesariss se han evitsdo totslmente,
9si como la confiabilidad de las partes miltiples, simpli-
ficendo de esa maners ls fabricscidn y e&itando la geners—
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cibn de particulos de desecho. Aflin cusndo se han mencionadd

especificamente los lentes plisticos en los diversos conte&—

tos ilustrastivos, serd evidente que la invencién no se limij-
ts necesarismente a tales usos. Por ejemplo, serin prefe-
rentes los lentes de vidrio y ciertamente puede montarse

bien y con seguridad gmpléando las estructuras de las TFigu-
ras 11 hasta 14. Afin cuando también se han descrito contor-
nos periféricos del. arillo y del lente circulares para to-
das las formss, serd evidente que ésto fué para simplifica
ls descripciéh, ya que las téenicas y estructurss tienen

igusl splicacidn cuslquiers que fuers el contorno perifé-
rico del lente; por ejemplo, pucde seleccionsrse un contor-
no del arillo y lente ovalado psras uns insercidn operati-~
va mds f8cil s través de la ﬁﬁpiia, pars ciertos requisitos
de un paciente, y pars reducir la posibilidsd de un trauma
quirGrgico. Afin mds, la natursleza inhérente dé los lentes
de la invencidbn montsdos es tsl que un minimo absoluto de

la'estruétura sobressle a la cdusra anterior del ojo; por

lo tanto, el peligro del contacto del tejido de la cornea

con cualquier parte de lo estructura del lente intra~ocu-

lar de lé invencibén es sustsncislmente menor que en las es:
tructuras de la técnica previs. Para las formas descritas
de ls invencidn en que el iris sé cierra en lsz periferia
circular del lente, hay'un esfuerzo minimo en el misculo
del esfinter con una reduccién en el riesgo del traums
acompafiante. ‘

En la descripcidn hssta ahors, se ha indicado
que el elemento de lente scomodado por ei adaptador del
arillo de montaje puede ser de vidrio o de material plis—

tico, siendo la implicacidén que el clemento de lente es
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moldea por inyeccidn en la cavidad. La. piezs de la Figura

‘blado con los elementos de lentes pldsticos. En un proce-
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un articulé de fabricacidn separsdo, ensamblado después

a su montaje. Sin embargo, resultsrd evidente que cads una
de las modalidades descritas de arillo de montaje pueden
aplicarse a la colocacidén dentro de una cavidad moldeadora
de lenté convenientemeate formsdas de menera ﬁue cuando me-
nos la parte retenedors del lente del arillo de montaje

quede incrustado en un elemento plistico de lente que se

13 se presta particularmente bien a tal uso en el momento
del moldso por inyeccidén del elemento Ge lente, ys qQue no
se necesita doblar la extensibn retenedors del lente 45
radialménte, como se ilustra en 45' de 1s Figuré 144, en
cuyo caéo el materisl del lente moldeado por inycccidn pue-
de forzsrse en el proceso def‘mdldeo para entrar por la
hendidufa o abertura 49 entre el puente 44 y la extensibn
45, De esa manera moldesdo, el elementb de lente puede en~
clavarse positivemente y localizarse con un materisl de
lente formsdo radislmente hacis sfuers en cads uns de las
sberturas 49,

También se ha indicado con antelscidn que el
proceso preferente de las regiones reveladss con el gra-
bado de un negativo maestro del montsje del lenbe fobogra_
ficsmente reducido se presta para la produccién.en masa de
multiplicidades de tales montajes para lentes, en miltiplos
adyacentes como se sugiere en la Figura 15. Y tal produc-

cibén se prests paras opciones ulteriores respecto 3l ensam=-

dimiento, las plezss en bruto psra el montaje individuasl
se cortsn en 50 y en seguids se doblan psrs formar unas

salientesy retenedorss del lente, como se describe cn 45'
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y similarmente formados. Tambidén, ls referencis a la pre-

- paraciédn foto-quimica de las "piezas metdlicas" es ilus-
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en relacibén con la Figura 144; el montaje individual, pre-

parado de esa maners puede enseguida ensamblarse a la cavis

dad de moldeo de ls lente para uns incrustacidén localizs~—

das en el materisl del lente en el curso del moldeo por inj
veccién del lente. Alternativamente, las salientes retene¥
doras del lente 45' pueden doblarse hacis afuers de todas
lss estructurss de montaje de los lentes en uns gren mul-
tiplicidad en uns sole hoja, antes de cortarse en 50; en

ese ¢aso, y habiéndose introducido la hoja de los montajes

de lente asi formados convenientementé de un molde de caviij
dad mﬁlﬁiple pore moldear simulténesmente uns multiplici-
dad de elementos de lente similarmente espaciados, todos
los conjuntos mfiltiples de montaje y lente pueden comple-
tarse en una sola etapa de moldeo por inyeccién, es decir,
un sélo moldeo por inyeccidn de todos los elementos de
lente, cada uno en ung relacién ensamblada con'su propio
montsjes De esa maners formsdos se manejsn convenientemen-
te los mﬁltiples conjuntos se embarean ¥ se slmacensn como
una sols hoja con el corte y separaciéq de los conjuntos

individusles en 50 solamente cusndo y segln se requieren.

Adn cusndo ls invencién se ha descrito con ded

talle psrs las foruss preferentes ilustradas, se comprendef
rd que pueden hacerse modificaciones dentro del alcance de
la invencidn., Por ejemnplo, se comprenderd que ls referen—
cis 8l metsl pars las estructuras asdaptadoras de las Figu~
ras 1l y 12 es ilustrativs puesto que pueden servir el

mismo objeto plasticos no tbéxicos convenientemente rigidos
]

trativa de una técnics preferente, puesto que también puc-
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den emplearse técnicas foto-resistentes y de enchapado de
ls tecnologia de circuitos impresos, con uns liberacién
subsiguiente del sustrato; y el uso de terminologia positi-

va ¥ negstiva en referencia con el processmiento fotogré-

gue también se pueden considersr como aplicables técnicas
de revelado reversible pars pfoseguir a'partir de un ori-
ginal positivo, directamente hasta una imazgen positiva re-
velsda, |

También alin cusndo se han descrito lss estruc-
turas de arillo metdlico en combinacién con el elemento
de lenté montadq en las mismas, se comprenderd que tales
estructuras unitsrias pueden someterse, y en ciertos pre;'
ferentenente se someten a un revestimiento protector iner-
te de uﬁ meterial pléstico tal como el nilén, asegursndo
de esa @anera contra cuaslquier posibiiidad de que una pe-
quefia rebaba metdlice o pls se proyectard poniéndose en
contacto con el tejido del cuerpo. in virtud de lo ante-
rior, lds modalidsdes y métodos de hojs de pléstico des-
critas se comprenders que se relacionan con las formscio-
nes estructursles bidsicas y no necesarismente se relacio-
nsn con .el acabaao o revestimiento final que se pueds de~

: )

sear psra objetos psrticulares; por ejemplo, un revesti-
miento de material inerte, tal como un Teflén o platino
depositado al vacio o chisporroteado puede aplicarse a un
elemento adaptador configurado por lo demds terminado, pa-
ra proporcionar ﬁna seguridsd mejoradas de un producﬁo tl-
timo no tbéxico. ,

De manera ulterior, se comprenderd que aun

cusndo todos los asdaptsdores de montsje hastas shora des=-
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" pieza, los métodos de fabricscibn descritos tembién pueden

‘mentos adsptadores 60-63 sesn duplicados uno del otro, for-

o nui, eglfe d:‘job‘/

critos han sido de una construccidn unitaria de una sola

aplicsrse a adaptadores de montaje de piezas miltiples,
tal como las configuracibnes de dos piezas descritas con
mayor detalle en la soliciéud de patente (expediente del
Apoderado Nfimero 737) presentads el mismo dfa que ésta.
El elemento bdsico es decir, psra la mitad de una estruc-
tura tal, se ilustra en 60, en .contorno de lineas continuag
en la Figura 16, con sus dos lbbulos de montaje 61 proyec-—
téndose rodialmente hacia afuera de su cuesrpo a maneras de
anillo 62, en localizaciones dismétricamente opuestas;

se ilustra olro elemento 63 en qontorno de lineas discon-
tinuas con sus dos ldbulos de montaje 64 en una relacidn
angularménte entrelazade reséécto s los lébulos 61. Los
16bulos (61) de un elemento adap%ador (60) y los lbébulos
(64) del,otro elemento adaptador (63) se retienen en unas
regionesghendidas interlobulares 65-65' de los elementos
respectivos 60-53, y los elementos adéptadores asi ensam-
blados singularmeute localizan y retienen un lente 66;
cusndo se inserts en el ojo, los lébuleos 61 estabilizan el
conjunto.respecto.a un lado del iris, y los lbébulos 64 pro-+
porcionan estabilidad respecto al otro lado del iris. -La
naturaleia del material de los elementos 60~63 debers ser
tal que puedan insertarse cuando menos los 1ébulos més
alld del iris o ses eldsticamente flexible, y pueden hacer-

se conjuntos elevadamente sstisfactorios en que ambos ele-

nados de un pljstico sdecusado tal como nildén o una hoja de
poliimida, de scuerdo con los métodos descritos con antela-

cibn en el Tjemplo I y el Bjemplo II. Por lo tento, uds
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lsola hoja de elementos miltiples, un fragmento de la cual
se ilustra en la Figura 17 puede prepararse para servir
como el elemento adaptador de montaje (60-63) de una multi .
plicidad de conjuntos de la Figura 16. Deberi comprenderse
ademéis que el grabado quimico y la erosién mecénica, elec-
trénica o de otra pueden considerarse etapas equivalente
manipulativas, dependiendo de la fabricacidén y materiales

seleccionado que queden implicados.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean-objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencibén en Egpafia, por VEINTE afios, son los gque se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un método para producir un elemento adapta
dor de montaje para ensamblado a un elemento de lente intra
ocular que tiene un borde periférico que esti espaciado de
¥y rodea su eje 6ptico, método que comprende preparar una
vista en planta maestra en escala muy aumentada del elemen-
to adaptador, siendo dicha vista en planta de una configural
c¢ién que define un cuerpo a manera de anillo con unas patas)
radialmente hacia afuera un lugares angularmente espacia-
dos y con unas formaciones radialmente hacia adentro que

pueden acoplarse con la periferia del lente, seleccionar

gl
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L una hoja delgada de un material que se puede grabar quimi-
camente, que tolere el cuerpo humano, y revestir una super
ficie del mismo con un material fotosensible, exponer foto
graficamente dicho revestimiento fotosensible en una escalsg
reducida respgcto a dicha vista en planta maestra, revelar
el revestimiento expuesto a una imagen del cuerpo a maners
de anillo en la hoja ¥y someter el lado revelado de la hoja
a una solucibén de grabado quimico, mediante lo cual resul-
ta una pieza terminada a manera de anillo que es consisten
te respecto a la configuracidén de la imagen positiva.

28.- E1 método de la reivindicacién 12, en
que se lleva a cabo la etapa de revestimiento en ambos la~
dos de dicha hoja y en que dicha exposicidn fotogrifica en
escala reducida se hace adicionalmente en relacidém inverti
da en el otro lado de dicha hoja estando ambas exposicio-
nes en registro geométrico, reveléndose ambos lados de la
hoja expuesta y en seguida grabéndose.

3%,~ E1 método de la reivindicacibén 12, en
que ambas exposiciones se hacen simultineamente en lados
opuestos de la hoja.

42,. E1 método de la reivindicacién 12, en
que dicha exposicidn fotogrdfica es una de una multiplici-
dad de exposiciones duplicadas adyacentes de la misma vis-
ta en planta maestra reducida fotogréficamente, estando
dichas exposiciones en adyacencia una al lado de otra en
la misma hoja fotosensible estando cusndo menos una de las
patas de las imégenes de exposicibén adyacente interconectg
das.

52,- El método de la reivindicacién 42, y que

incluye seleccionar y ensamblar los elementos individuales

ale
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-de lente a las piezas de cuerpo interconectadas, mediente
lo cual los conjuntos de lente pueden permanecei interco-
nectados hasta que se requiere uno de tales conjuntos,
tiempo en que puede separarse de su conexidn con un conjun
to adyacehte.

6%.~ El método de la reivindicacién 52, en
que antes del conjunto del elemento de lente y en cada uno
de dichos cuerpos interconectados, algunas de las patas ex
tendidas radialmente hacia afuera estén dobladas en una re
lacibén radialmente descentrada respecto a las otras de las
patas extendidas radialmente hacia afuera.

72,- E1 mé&todo de la reivindicacidn 12, que
comprende préparar en una escala muy aumentada una vista
en planta maestra de una pieza unitaria plana para el ele-
mento adaptador, ?eniendo dicho dibujo una configuracidn
que define un cuerpo a manera de anillo con unas patas ex-
tendidas radialmente hacia afuera en lugares angularmente
espaciados y extendiéndose un dispositivo acoplable con la
lente radialmente haciaadentro de la periferia.de la lente
que vaya a quedar acoplada con el mismo, seleccionar una
hoja delgada de un material erosionable que pueda tolerar
el cuerpo, aplicar a una superficie de dicha hoja una mas-
cara resistente a la erosidn que es una reduccidn fotogré-
fica de dicha vista en planta maestra hasta la escala 4lti
ma pretendida para el elemento y sujetar la superficie en-
mascarada de dicha hoja a un ambiente erosivo, mediante el
cual resulta una pieza terminada comnsistente con la confi-
| guracidn de la méscara.

8%.- E1 método de la reivindicacién 72, en

que se aplica una segunda méscara coincidente resistente a

M le
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1 [la erosidn a la otra superficie de dicha hoja en registro
con la aplicacidén de la primera méscara ya mencionada.

9%.- El método de la reivindicacién 7%, en
que la aplicacidén de la méscara implica el revestimiento
5 .fotosensible de la hoja, y la exposicibén fotogréfica y el
revelado de dicha reduccibén fotogréfica.

10%.- E1 método de la reivindicacién 7%, en
que la aplicacibn de la méscara implica la seleccibén de un
hoja de material de méscara resistente a la erosibn, el trg
10 . | tamiento foto-grabado de la hoja del material de méscara
que es separada de la hoja del material que se pueden ero=
sionar, y la retencibén de la méscara a una superficie de 14
hoja que se puede erosionar durante la exposicibén al ambiey
te erosivo.

15 11%.- E1 método de la reivindicacién 7%, en
que la etapa de someter la hoja a un ambiente erosivo in-
cluye un grabado quimico.

12%.- E1 método de la reivindicacién 72, en
que la etapa de someter la hoja a un ambiente erosivo in-
20 cluye la exposicibdn de la misma a la descarga de un genersa
dor de plasma.

13%,.~ E1 método de la reivindicacidén 7%, en
que la etapa de someter la hoja a un ambiente erosivo in-
cluye su exposicién en un molino de micro-iones en la pre-

25 sencia de un gas reactivo adecuado.

14%,.~ E1 método de la reivindicacién 72, en
que dicha méscara contiene una multiplicidad de duplicados
de la reduccibén fotogrédfica de dicho dibujo.

15%.- E1 método de la reivindicacibn 1%,

30 que comprende preparar en una escala muy aumentada un dibu

e | (M€
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—jo de una pieza planta unitaria del elemento adaptador, te-
niendo dicho dibujo la configuracién que define un cuerpo
como anillo con unas patas extendidas radialmente hacia
afuera en lugares angularmente espaciados, reducir fotogri
ficamente dicho dibujo hasta un negativo de la escala Glti
na pretendida para el montaje, seleccionar una hoja delga-
da’ de materia grabable que sea tolerado por el cuerpo y re
vestir una superficie del mismo:con un material fotosensi-
ble, exponer por contacto el negativo al revestimiento fo-
tosensible, revelar el mismo hasta una imagen positiva en
la hoja, someter el lado revelado de la hoja a una solucidy
grabadora quimica, mediante lo cual la pieza terminada a
manera de anillo resulta consistente respecto a la cbnfigg
racién de imagen positiva, y moldear por inyeccidn el ele-
mento de lente con la pieza a manera de anillo incrustada
periféricamente en el mismo.

16%.- El método de la reivindicacién 152,
en que dicha negativa es una de una multiplicidad de nega-
tivos duplicados adyacentes del mismo dibujo reducido foto
graficamente, estando dichos negativos en una adyacencia
uno al lado de otro en una sola hoja, estando cuando menos
una de las pétas de los negativos adyacentes interconecta-
dos, exponiéndose por contacto dicha hoja de material gra-
bable a dicha sola hoja de multiplicidad de negativos, me-
diante lo cual se produce una multiplicidad de piezas de
cuerpo a manera de anillo interconectadas con la etapa gra
badora, llevidndose a cabo dicha etapa de moldeo por inyec-
cibén por miltiples veces en tanto se interconectan dichas
piezas y después se geparan cortindose la conexidén de los

conjuntos individuales de lentes montadas.
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17%.= E1 método de la reivindicacién 162, en
que para cada uno de dichos cuerpos interconectados algu-
nas de las patas extendidas radialmente hacia afuera se
doblan en una relacién axilmente descentrada respecto a
las otras de las patas extendidas radialmente hacia afuera
en una etapa dobladora que se lleva a cabo antes del mol-
deo por inyeccidn de los elementos de lente.

18%,- E1 método de la reivindicacién 1%, que
comprende preparar en una escala muy aumentada un dibujo
de una pieza unitaria plana para el montaje, teniendo diehg
dibujo una configuracidn que define un ecuerpo a manera de
anillo con unas plias extendidas radialmemte hacia adentro
en lugares angularmente espaciadas y con unas patas exten-
didas radialmente hacia afuera en lugares angularmente espa
ciados, reducir fotogréficamente dicho dibujo hasta una ng
gativa de la escala (ltima pretendida para el montaje, se=
leccionar una hoja delgada de un metal éue tolere el cuer-
po humano y revestir una superfiecie de la misma eon un ma=-
terial fotosensible, exponer por contacto a la negativa al
revestimiento fotosensible, y revelar la misma a una imagen
positiva sobre la hoja metdlica, someter el lado revelado
de la hoja metélica a una solucién quimica grabadora, me-
diante lo cual la pieza terminada resulta consistente res-
pecto a la configuracidén de imagen positiva, y dobl ando al
gunas de las patas radialmente extendidas hacia afuera en
unag relacién axilmente descentrada respecto a las otras de
las patas extendidas radialmente hacia afuera.

19%.- E1 método de la reivindicacién 18%, que
incluye adicionalmente la etapa de doblar cuando menos al-

gunas de las pias fuera del plano de dicha pieza y dentro

(e




27048

10 .

15

20

25

30

| de las formaciones que pueden retener el lente axilmente de

Hoja nim. 30

¢entradas respecto a dicho plano.

20%.- El método de la reivindicacién 1%, qud
comprende preparar en unsa escala muy aumentada wun dibujo de
una pieza unitaria planta para el montaje, teniendo dicho
dibujo una configuracidén que define un cuerpo a manera de
anillo, que tiene unas proyecciones retenedoras del lente
extendidas radialmente hacia adentro en.lugares angularmen-
te espaciadas, reducir fotogréficamente dicho dibujo hasta
un negativo hasta una escala Qltima pretendida para el mon
taje, seleccionar una hoja delgada de un material pléstico
que tolere el cuerpo humsno y revestir un material foto-
sensible en una superficie de la misma, exponer por contac
to el negativo al revestimiento fotosensible y revelar el
mismo hasta una imagen positiva sobre la hoja de pléstico,
someter el lado revelado de la hoja de pléstico a una so-
lucidén de grabado quimico, mediante lo cual una pieza ter-
minada resulta consistente ¢on la configuracidn de la ima-
gen positiva, y doblar algunas de las patas extendidas ra-
dialmente hasiia afuera en una relacién axilmente descentra
da con relacidn a las otras patas extendidas radialmente
hacia afuera.

212.- El método de la reivindicacién 202,
gque incluye adicionalmente la etapa de doblar cuando menos
algunas de las proyecciones retenedoras del lente fuera
del plamo de dicha pieza y dentro de las formaciones rete-
nedoras del lente axilmente descentradas respecto a dicho
plano.

22%,- E1 método de la reivindicacién 202,

en que el material pléstico es una poliimida.
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[ 232 . E1 método de la reivindicacién aoa,
en que el material pléstico se selecciona del grupo que
comprende poliamidas, poliimidas y polipropileno.

248,~ E1 método de la reivindicacibn 202,
en que el producto quimico grabador consiste esencialmente
de hidruro de hidrazina.

25%.~ Un método para producir un elemento
adaptador de montaje para ensamblado a un elemento de len~
te intraocular.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y una hojas eg
critas a miquina por una sola cara.

!

Madrid,ﬂz

MAY1978

e




;;;
w s, L









	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



