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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se relaciona con neumd
ticos para vehiculos y més particularmente con mejo-
ras en los niicleos de los talones de tales neuméticos.

Los neumédticos para vehiculos compren
den ganeralmante una coronha o bandé de rodamiento que
establece contacto con sl suelo y, a cada lado de tal
corona, un costado o pared lateral. Cada costado es
sostenido por la llante da la rueda a lo-largo de eu-
borde interno, que esté constitufdo por un taldn, el
cual se halla ordinariamente reforzado por un nlcleo--
en forma de anilla, que sirve de fijacidn de la tela -
o telas gue forman la carcasa del neumético, propur-:
cionando al mlsmo tiempo una construccidn més solidap
En sl ceso de neumdticos sin cémara, el ndcleo del te
1én assgura también una adecuads junta hermética entre
el taldn del neumdtico y el borde de la llanta,

Se han empleado nlclsos de talones gue
comprendsn una serie de espiras de alambre de acero -
de seccidn circular o una trenza o cordén formada por .
alambres de seccifn circular. Tambi#n se ha propussto,
por ejemplo en la patente estadounidense n@ 1.503.883,
emplear como niicleo del taldn una anilla formada por
una serie de espiras de tira de acero de seccidn rec-
tangular. )

Particularmente en el caso de neumdti-

cos sin camara usados en ruedas dotadas de asientos =
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cénicos pare el taldn, han surgido problemas en la
obtencifn de un correcto asentamisnto de éste Gltimo
y de un adecuado ajuste hermético. Es dessabls gqus =
el nlcleo del taldn ss ajuste & la forms cdnics del
citado asiento, psro elle no ha sido posible con los
sistemes o disposicionse antes mencionados. En la pg
tente estadounidense n? 3,949,800 se ha descrito un
intento de resolucidn de este problema, pero tal in-
tento implica el uso de un gran nimero de espiras nd
yacentes de un alambre de seccidn cuadrada.

La invencidn proporciona una tira e.-.

_emplear como niiclea de taldn de neumdtico, que es da’

seccidn transversalmente ahusaga, siendo mas largu -.
el borde més delgado de la tirs que el borde més grug
80.

Como se verd, la citeda tira pueds en
rollarse en forma de anille, con una o mas espiras,
encontréndose el espesor de la tira en ls direccién
iadinl en que la pared radialmente més interna pre-
sentard una forma cénica, pudiendo adaptarse asi a la
forme cénica del asiento del taldén de la rueda. Si es
preciso, las espiras que forman una anilla pueden qug
dar retenides en su posicidén por medios adecuados, ta
lgs como clips o bandas espaciadas circunferencialmen
te altrededor de la anilla,

La citada tira, que en términos genera

les deberé ser de un metal adecuado, tel como acero,
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puede tenar convenisentemente un grosor inicial de 0,6
a 1,2 mm y una anchura de 6 a 20 mm. La seccidn trans
versal ahusada puede formarse pasando la tira a tra-

vés de superficies de rodillos inclinadas, por sjem-

~ plo mediante un aparato que comprenda un par de rodi

llos deformadores espaciados, a través de los cuales

pueda pasarse una tira: tales-rodillos deformadores
tendrén unas superficies mutuamgnte inclineadas, adgg'
tedas para producir una seccidén transversalments éhgf

sade en la referids tira, de modo que el borde més -

' delgado de &sta sea més largo que sl bords de mayc: -

grosor, comprendiende ademés el citado aparato me&idé
que definan una superficie cénica, dispuestos para»qda'
se enrglle a sd alrededor la tira que ha paéado é;ﬁ;é-
vés de los rodillos deformadores en el uso del aparato.
Los medios que definen una superficie
cénica pueden consistir, por ejemplo, en un tambor cg
nico. Las superficies inclinadas de .los rodillos defor
madores podrian establecerse, en caso'necesario, dispo
nisndo unos rodillos de seccidn transversal ahusada -
con sus sgjes paralelaments extendidos, Sin embargo, =~
los rodillos deformadores seran de preferencia unifox
memente cilindricos, con sus ejes de rotacifn mutua-
mente inclinedos. Variando el &ngulo de inclinacién ~-
de los rodillos deformadores da esta disposicidn, -
pueden emplearse difersentes ahuéamiantos para acomo-~

darlos a distintos didmetros de neuméticos, atc} Pueg~-
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den disponerse medios adecusdos para accionsr los rg
dillos deformedores., El aparsto puede incorporar ads
més unos rodillos-guia que conduzcan la tire hacias
los rodilloa_deformadores; estos rodillos se acoplén
e los bordes da la tira; doténdose prefsriblemente -
de unas muescas circunferenciales pare facilitar el
scoplamiento a teles bordes. Tembién pueden disponez
se estos rodillos de guia a la salida de los rodillos
d.formadoreg, ventajosamente para guiar la tirs pdz42
una trayectoria arqueada de acuerdo con su configura-
cién a la salida da los rodillos deformadores.

Aunque la seccidn ahusade de la tira-
podria ser no uniforme, y conc?biblnmontn para detuz
minades aplicsciones el shusamianto no tiens que ex-
tenderse & través de toda la anchura de la tira, es

preferible que tal shusamiento sea uniforme y se ex-

 tisnda de un borde a otro de aquélla., Ademés, aunque

sea preferible deformar una tira de seccién rectangu
lar par establecer la seccidn transversal shusads, -
serfs también posible usar otras secciones, incluso
ahusadas, en la tira inicial. Esto podrie ser necsesg
rio, por ejemplo, 8i esta tira hubiese de ser defor=

mada en una serie de etapas.

A continuecidén se describiréd un posi--
ble método de formacidn de una tirs a emplear como =
nicleo de talén de neumético, que se reivindica en =

otra patente del mismo titular. El mdtodo comprende
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la operaciﬁn de peser una tire a través de un par de

rodillos deformadores provistos de superficies mutus

mente inclinadas gue producen una seccidn transversal
mente ahusada en la tire, siendo més largo el borde -
de menor grosor de ésts que sl borde mes grueso.

Después de pasarse a través de los ro=
dillos deformedores, la tite puede enrollarse directs
mente sobre una superficie cénice, tal como un tambor.
Une vez que se he efectuade un nimero adecuado de "~ 28~
piras o vueltas, ;a anilla as{ formada puede retiraer~
se, menteniéndose en posicidn les citadas espiras fa=
diante adecuades clips o bandas espaciadas circunfas -
rencialmente. Eﬁ caso necessrio, le tira puede compren
der una serie Je elementos longitudinalmente exteﬁd;r
dos y lateralmente adyacentes, gque pueden ser de ace-
ro u otro material adecuado y pueden presentar la for
ma de alambres o de tiras, formando parte de la anchy
ra de la tira completa. Estos elsmentos pueden ser to
dos elles de iguel anchurs, o de anchures veriables,
geglin se requiera. '

Preferiblemente, estos elementos adya~
centes se acoplan a lo largo da sus caras laterales,
siendo tembién preferiblemente de seccidn transversal
cuadrildtera. Las caras laterales de teles eslementos
pueden ser paralelas, pero en una versién preferida no
lo soh, de modo que en la tira dichos elementos son de

seccidn transversal cuadrilatera sin ninguna'cara para
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lels,

Esto puede faciliter el acoplamiento
reciprooo de esos elemsntos. En el primer caso, @s-
tos podrian ser inicialmente alembres de seccidn cua
drads y en el segundo caso de seccién trapezoidal, -
siendo deformados en cualquier caso para producir el
requeride shusamiento de le tira. La deformecidn ﬁqg‘
de efectuarse con dichos elementos dispuestos uno al
lado del otro pare formar le tire, por ejemplo medi--:
snte el sparato entes descriton, sdecuadamente adapts
do en caso necessario. R

Como verisnte, los elementos podrien
deformerse segparademente, o en’grupoé edecuados, en 7
une magnitud acorde con su posicidn en la tira finail,
disponiéndose luego uno al lado del otro para formar
la tira ahusada, la cual podris comprender dos o més
cepes de los elesmentos adyacentes, gue seriaﬁ defor-
madas en su conjunto pera producir el shusemiento re
querido; como verisnte, los elementos individueales,
las capas individuales de ellos o grupos de los mis«
mos pueden ser también predeformados de acuerdo con
su posicién en la tira finsl. )

| En la préctice, cuando un niclen de

talén de neumdtico comprende una serie de espires de
la citede tira, tales espiras se hallaradn preferiblg
mente en contacto reciproco, Tanto si ;a uss una sola

espira como una serie de ellas, puede verse la posi-
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bilidad de producir un nlcleo de taldn provisto de
une serie de elementos lateralmente adyacentes y lon
gitudinalmente extendidos, siendo dicho niclec de -
seccifn transversal shusade y su borde més delgado
de mayor longitud gue el més grueso.

Seguidemente se desbribird detallade-
mente la invencidn, & modo de ejemplo, con referaﬁ$¥;
a8 los adjuntos dibujosy sn los cuales? ]

La figura 1 es una seccién transveéaéf
ssquemdtice del taldn de un neumitico que incorpora -
un nlcleo segln la inQenci6n, celocado en su posicidn
an una llanta de rueda. . i

La figura 2 es una representacidn es=
gquemdtica que muestra la formacién de una tire a em= -
plear como niicleo de taldn de acuerde con la invencidn.

La figura 3 es una vista en perspecti.
va de un ndcleo de taldn formado de acuerdo con la ip
vencidn,

La figura 4 es una seccidén transversal
de un alambre destinado a constituir un elemento de -
una segunda versidn de tire segdn la invencidn.

La figura 5 es una seccidn transversal
de la segunde versidn de tire, que comprende cuatro -
alambres, como el mostradoc en la figura 1, antes de
deformarse de acuerdo con la invencidn, -

La figufa 6 es una seccidn transversal

de la tira de la figura 5, despuds de deformarse de -
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acuerdo con la invencidn; y

La figure 7 es una seccidn transversal
de una tercera versidén de tirs, entes de deformarse -
de acuerdo con la invencidn.

Con referencia ahora a2 la figurs 1, se
muestre un taldén 1 de neumético, asentado sobre una
parte de una llente 2 de rueda, la cual parte consti~
tuye el asiento del taldn. Tal como se muestra, olﬁ -
esiento 2 es cdnico. E1l taldn del neumdtico incorpoze
un nlcleo de acerc 3 en forma de anilla, que consta -
de uns serie de espires superpuestes de una tire ce--
acero, como se muestre en la figura 3, Para establecer
unas buenas caracteristices da’aaentamianto y hermati-
cided, el nlicleo 3 del taldn estd disefado de menera
que presente una configuracidn cdnica sjustable a la
del citado asiento 2. As{, como puede verse en la fi-
gura 1, la persd radialmente més interna de la anilla
gue constituye el nlcleo del teldn es cdnica y ss ex=
tiende sensiblemente parelela & la suparficie del -
asiento de aquél. ]

El procedimiento mediante el cual pue-
de obtenerse la configuracidén cénice del nlicleo del -
taldén se muestra esguemdticemente en la figura 2. Asi,
una tira de acero 5, de lados paralelos, y de secoidn,
transversal rectengular, como se indica por la poreidén
sombreada, se lleva desde una bobina & un per de rodi-

llos deformadores 6, a travas de los cuales puede pa-
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sarse la tira. Los rodillos deformadores tienen sus
ejaé mutuamente inclinados, Y por consiguiente, al
pasar la tira 5 entre ellos, cambia su seccidn trang
versal, de modo gue se shusa uniformemente desde un
borde al otro, tal como se muestra por la segunda =
porcién sombreade, siendo el borde més delgado el =
situado al lado derecho de la tirs en ls figure 2.
Loa'bardes de la tira permanecen sensiblemente para
lelos. A R
" E1l shusamiento tiene por resultado el
que el borde derecho, més delgado, sea de maYor lone
gitud gue el borde izquierdo, més grueso, tendian&ai:
por consiguiente la tira § a enrollarse sn forma eé-
nica.'kor lo t;nto, como se ilustra, la tira deforms -
da § qﬁe sale de los rodillos 6 pasa'sobra un tambor
cdnico 7 con un Engulo apical 2-{, formendo fécilmen
te la tira una anille alradedsr del tambor, El éngu~
lo o{ corresponde al dei_asiento cdnico del taldn, sg
bre el cual ha de asentarse un neumdtico que incorpg
re el nlcleo de taldn.

Una vez gue se ha enrollado un ndmero
adgcﬁado de espiras superpuestas de tira 5 sobre sl
tambor 7, se aspaciah citcunferengialmante alrededor
de la anilla unos clips 8 (figura 3), pudiendo entopn
ces retirarse la anille e incorporarse en un neuméti
co en construccién, sole, como se ﬁuestra en la figu

ra 1, o junto con uno o més ndclens de talén simila-
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Ies,

Para faciliter sl suministro de la ti
re 5.a los rodillos deformadores 6 y & travds da ellos,
ge disponen unos rodillos de guia (no mostrados) @
uno y otro lado de los rodillos deformedores, por paJ
res, un par a cadas lado de estos (ltimos, que se aco~
plen a los respectivos bordes de la tira 5, siendo -
perpendiculares los ejes de los rodillos al plano_ge-
neral de la tira, Los rodillos pueden aotarse de muas
ces circunferencisles para facilitar la gufe de los -

vvvvv

bordes de la tira.

Como se muestra en la figura 4, el alam
bre de acero 9 es de seccidn transversal trapezoidel
en &ngulo recto, con une alture h de 1 mm, una an¢hura
wl de 2,7 mm y una anchura w2 de 3,0 mm. Para produ; :
cir la tira 10 mostrada en le figura 5, se disponen =
conjuntamente cuatro- elambres 9, dessnrollados por = -
ejemplo de bobinss separadas, con sus caras laterales
en contacto para former una tira de una enchure de =«
11,4 mm, Las carss margineles de esta tira son paralg
les, Luego se deforma ésta de manera que presente un
ahusamiento uniforme, con un borde 11 més largo y del
gado que el otro borde 12, tal como se muestra en la
figura 6. |

Esto puede hacerse pasando la tire a
través del eparsto antes descrito.

Le tira shusada puede enrollarse sobre
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una-superficie cénica, reteniéndose conjuntamente una
serie de espiras o vueltas para formar un nicleo de
talén, de la manera antes descrita,

A ‘En la versidn adicionel de la figura 7,

la tira 13 comprende dos alambres 9 y dos alambres 14

de seccién transversal trapszoidal isdscsles, que sub

-~

siguientemente se deformarén de igual manera que las
tiras antes descritss, para formar el ahusamiento re-

querido. PR

Los materiales, forma, tamafio y dispo-

sicién de los elementos serdn susceptibles de varig~

cién, elempre que éllo no supongs una slteracidn en- .

la asencié;idad del invento. -
 'Los términos en que se ha radactadé‘gg _

ta.memoria deberén ser tomados siempre en sentido am-

plio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES "

Se reivindica como de propia y nueva
invencién, a fevor de N. V. BEKAERT, S.A., con domici
lio en 8550 Zwevegem (B&lgica), lo especificedo en =
las siguientes reivindigaciones: '

1= Majoras en nlcleos para taelones de
neuméticos o relacionadas con ellos, carecterizadas "=
@n que la tira a emplear como tal nlcleo de taldn de
neumético, es de seccidn transvsrsalmente shusada, . ;
siendo el borde més delgado de la tira de mayor longi
tud que el borde més gruesc. ..

2.~ Mejoras en nlcleos para talonss de
neuméticos o relacionadas con Pllos, segln la reivin-
dicacidn 1, caracterizedas en gue la tire es de azero.

o= Mejoras en nicleus para talones de
neuméticos o relacionadas con ellos, seglin las reivip
dicaciones 1 & 2, caracterizadas en que la seccidn -
transversal de la tire se ahusa uniformemente desde -
un borde al otro.

4.~ Najores En nliclsos para talones de
neumticos o relacionades con ellos, segin las reivin
dicaciones 1, 2 § 3, caracterizadas en la tira compren
de une seris de alameﬁtos lateralments adyacentes y =
longitudinalmente extsndidos.

5.~ Mejoras en nicleos pare talones de
neunéticos o relacionadas con ellos, segin la reivin-

dicecidn 4, ceracterizades en que los citados elemen-

(e
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.tos se acoplan a lo largo de sus caras laterales,
6.~ Mejoras en nlicleos para talones de
neumdticos o relacionadas con ellos, seglin las reivin
dicaciones 4 § 5, caracterizadas en que los menciona-
dos elementos de la tira son de seccidn transversales
cuadrildtera, sin ninguna cara paralela.
7= Mejoras en nlcleos pars taloneéhaé
neuméticos o relacionadas con sllos, segin cualquisra
de las anteriores reivindicaciones, caracterizadas an
que la citada tira del nlcleo presenta la forma de -
una anilla, extendiéndose el grosor de dicha tira en
direccién radial y presentasndo la pared radialments- -
' més interna de aquella anilla una forma cdnica.

8- Mejoras en niicleos para talones de
nguméticos o relacionadas con ellos, seglin la reivin-
dicacidén 7, caracterizadas en que la citada anilla «
comprende una serie de espiros o vueltas de dicha tira,

9,- Mejoras en nicleos para talones de
neumdticos o relacionadas con ellos, seglin la reivindi
cacidén B, caracterizadas en gque las referidas espiras
son retenidas conjuntemente mediante clips o_bandas -
circunferencialmente espaciados.

10.~ Mejoras en nliclsos pers talonas de
neumdticos o relacionadas con ellos, seglin las reivin-
dicaciones anteriores caracterizadas en que la pasred -
radialmente més interna de la anilla se dispone de mo~

do que sea sensiblemente paralels a la superficie del

e
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asignto del taldn sobre el cuzl puede asentarse sl
neumitico, _
| 1l.- "MEJORAS EN NUCLEDS PARA TALONES
DE NEUMATICOS O RELACIONADAS CON ELLOS".

Tal y como se deja descrito en la me~
moria precedents, que consta de catorce hojas foliaw~
das y mecanografiadas por una sole ds sus caras y pla
nos de forma y famaﬁo reglamentarios.

Madrid, 9 de Mayo de 1978
P.As de N Y+ BEKAERT, S.A.
or Gil Vega:
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