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"éncapsulacién, el empuje descendénte de ls encspsuladors ejer-

La presente invencién se refiere a un aparato util pa-

ra tapar recipientes incluyendo los recipientes destinsdos 3
contener liquidos a presiones elevadss como bebidas carbénicss
cervezs y otros ligquidos.

Los recipientes utilizados para contener liquidos a
presién elevads, por ejemplc bebidas carbénicas, agus de soda
0 cerveza, sSe deben cerrar hermeticsmente psra constrifiir ls
presibén sutdgens en el recipiente. Este recipiente tienen uns
parte de tapas rigidas relativsmente gruess y pueden estsr pfo-
vistas de unas psrte inferior o parte de cuerpo que es genersl-
mente una extructura de psredes delgadas que pueden ser rels—
tivemente rigides o resilientes. Los recipientes tienen paredes
autoestsbles encontrandose ls psrte de taps en la parte'supe-
rior cuando ios recipientes estén en posicidn vertical., La ts-
pa se sitiia sobre la parte de las taps y se cierrs herméticamen
te sl recipiente ejefciendo una fuerzs de compresidn relstivs=
mente grande contra la tapa o0 capsula z lo largo del eje del
recipiente suficiente paras forzar la tapa o capsula spretads
herméticemente sobre el recipiente, El dispositivo de encapsu=~
lacibén puede formar hilos de rosca sobre la tapa o c¢apsuls pa-
T8 qué se conforme 3 la forma de los hilos de roscas en ls par-
te de encapsulacibn del recipiente.

"En el funcionsmiento de los diversos dispositivos de

¢e una presidn relativamente grande sobre el recipiente de pa-
redes delgadss que estd de pie sobre su base, y el recipiente
se puede deformar o romper si tiene lados reslientes o frasgmen
tarse si es relativamente rigido. Alnque los reéipiéntes que
se fabrican preferiblemente de plastico o materisl polimero

pueden tener paredes suficientemente gruesass pars poder resis-




Se

10.

15.

20,

25.

30.

-2 -

tir las cargss de encapsulacidén sin deterioro, el coste de di~
chos recipientes suele ser prohibitivo, Normalmente es conve=-
niente utilizar menos material polimero y proporcionsr un reci
piente de paredes relastivsmente delgadas cuyss paredes pueden
que no resistsn la fuerza de encapsulscibén necessria para colo
car la tapas o capsula sobre el recipiente en un scoplamiento
apretado hermético,

Las paredes de los recipientes de paredes delgadas nop
males pueden tener por lo menos 254 micrones, frecuentemente
entre 254 y 1.270 micrones de espesor en la parte del cuerpo.
La parte de encapsulacibén de los recipientes esta provists fre
cuentemente de una parte agrandada hacia fuera 0 circunferen-
cialmente o pestsiia con paredes que en general son tan gruesas
0 prefériblemente més gruesas que la psrte de encsgpsulacibn,
La pestafia se habilita como syuda a la operacibn de verter el
1{quido de un recipiente grande, por ejemplo un recipiente con
un tamaiio de 1,892 cmz, cuasndo se gbre. Eséa pestafia colocada
en general horizontslmente se puede acoplar tsmbién durante la
operacidn de encapsulacién y sbsorber, por lo tanto, psrte de
ls fuerza de encapsulacidn para evitsr una deformacibén o la ro=
tura del recipiente.

La patente Estedounidense N2 3.875.725 describe un apa
rato para encapsulsr frascos de plastico de peso relativamente
ligero y paredes delgedss con una pestafia en el cuello. Durante
la encapsulacidn, las botellss o frascos se colocan sobre un
transportador y se glojesn en un dispositivo que comprende un
carrusel que séstiene dos mordaszss pivotsntes opuestas en ceds
posicidn, de slojamiento de la botella, Las mordazas se sbren
para recibir una botells y se cierran cuzndo la botella se co~

loca por la encapsulacibn. La capsula se aplica a la parte de

encapsulacién de la botella empleando una fuerza de compresidn
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gxiel que es absorbida por ls botells sl deprimirse la pestaila
contra lass mordazas cerradss. Este spsrato tiene inconvenien~-
tes porque el movimiento y posicibn de las mordazss se debe
controlar con el fin de tener la seguridad de que los recipien
Se tes se coloquen éprOpiadamente en la posicién de encapsulacibni
Ademds, la fuerza descendente splicada a los recipientes pars
acoplar su pestafia cén'la superficie superior de las mordazas
puede producir dgterioro o slin destruir los recipientes.

Lfin con cuidedo adécuado en la formacibn de los reci-

10. pientes y en el diseflo y funcionamiento del equipo ilustrado

M

en la patente mencionads, larestafia se puede colocar en las mo;
dazss mbviles solamente con una ligera holgura entre ls super=—
ficie inferior de 1s pestaﬁq ¥ la superficie superior de las
mordazas de modo que menos de ls fuerzs total de encapsulscidn
15. sea gbsorbida por las psredes delgadss de los recipientes antes
de que sus pestsfias queden sostenidas por lss mordazas, puede
ser sconsejable disponer de una separacidn verticsl .mayor a es:
te respecto con el f£fin de tener la seguridad de que la pesta-
is no quede sgarrotada en las mordazas y produzca por lo tanto
20. graves deterioros en ls maquina, No obstante, cuando se aumen-
te este espacio vertical se debe splicer una meyor fuerza a las
paredes delgadas del recipiente pars que su pestsiia alcance el
Aacoplamiento con lss mordazas. Por consiguiente, los recipien-
tes son més propensos al deterioro o a ls destruccién dursnte
25. . 1a encapsulacidn. ‘

. El presente invento proporciona un sgpasrato perfeccio-
nado @itil pars encapsuler recipientes que tienen uns parte de
encapsulacibn relstivemente rigids con un ‘soporte o pestafiz sa~
liente. El1 aparsto puede encspsular dichas botellas a velocidg

20, des relativamente elevedas con buena fiabilidad y sin agarrotg
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miento ni deterioro ni experimentsr otras averias mecénicas.
El gparsto del invento es psrticulsrmente @til psrs encapsular
recipientes que tengan psredes resilientes relstivamente delgs
das y que se pueden fsbricar de material de pléstico, en la

5 encapsulacidn se puede reslizar ejerciendo muy poca fuerza, si
es que se tiene que ejercer alguna, sobre las peredes delgadas
de los recipientes.

Seglin este invento, los recipientes, v.g., botellas o
frascos, se slimentsn a un dispositive rotatorio, v.g., un ca-
10. rrusel, equipado en su periferia con una plurslidad de portare
cipientes que tienen partes sbiertas encaradss hacia fuera las
cusles reciben los recipientes y ofrecen sustentacién al lado
interior de una psrte de la pestafia del recipiente situsda ha~
cig dentro. Estos soportes se unen preferiblemente de una for-
15. ma fija sl dispositivo rotatorio y pueden formar parte del mis
mo. Los recipientes se slimentan en secuencis en los soportes
¢on la pestalia sgrandads de los recipientes situsds por encima
del soporte, y cuando los recipientes se colocan en los sopor—
tes, una parte de ls pestaiis ssle del soporte. Durante la gli=
20, mentacidn én los portarecipientes, los recipientes descansan
verticales sobre un soporte. La rotacién del elemento receptor
de recipientes desde ls posicibn de alimentacibn transporta los
recipientes sostenidos por ls base hasta un.soporte estaciona=-
rio separado hacis fuers del elemento rotatorio y se sitias pa-
25, ra adsptarse por debajo del lado inferior de ls parte de pests
fia saliente de los recipientes. Los recipientes permanecen sog
tenidos sobre su base hasta que sus pestsfias estdn por encima
del soporte de la pestaiia fijo situado hscia fuers. Entonces,

el dispositivo rotatorio saca los recipientes del soporte de

30, su base y, por consiguiente, los recipientes csen ligersmente
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Y quedan suspendidos de su pestafis que descansa sobre un por-
tarecipientes respectivo del dispositivo rotatorio y el sopor-
te de la pestsfia ssliente estacionsriv. El soporte estaciona-
rio del dispositivo del presente invento se extiende alrededor
Se de una parte sustancisl de ls periferia del elemento rotatorio
dursnte una distsncis suficiente peras proporcionar tiempo ade-
cuado pars encspsular los recipientes, mientras que estos fltl
mos se enéuentran en posicibn suspendida. La separacibén del )
porte estacionario a partir del elemento rotatorio es sdecuada
10, para permitir el movimiento de los recipientes entre estos elg
mentos mientras se encspsuls los recipientes. La posicidén del
soporte estacionario saliente puede dar por resultedo su cho-
que con la pestéﬁa del recipiente si el lado inferior de ls

pestafla estuviera por debajo de la superficie superior del so-
15, porte pars la parte interior de ls pestafia cusndo los recipien
tes se alimentan'en el dispositivo de encapsulacibén, Por consi
‘guiente, los reéipientes rechazados por no situarse apropiada-
mente en los portarecipientes del dispositivo receptor de reci
‘plentes rotatorio pueden ser expelidos de la operacibn de en—~
20. capsulacibén, por ejemplo, por choque de la pestafia con el so=-

porte saliente estacionario que corta ls parte de encapsulacid

(=)

del recipiente. Afin: en dicho caso, no se interrumpe ls opers=—
‘cibén de encapsulacién.
Un dispositivo encapsuledor encapsuls los recipientes
25, | por aplicacidn de uns fuerzs sxial cuando las partes,intérior
v exberior de la pestaifis de los recipientes estén en posicién
gostenida, Como, en dicho instante, las botellass estin suspen~
didas de su pestafia, esencislmente tods la fuerzs de encapsula

cibn es absorbida por la pestafia y no se aplica fuerza alguna

30, a las paredes delgadas de los recipientes, ain cuando los reciT
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pientes se slimenten al dispositivo de encapsulacién con la
pestafis del recipiente en uns pbsicibn relativemente alta pars
agsegurar que las pestafias se separen inicislmente por encima
de log portarecipientes en los elementos rotatorios a pesar de
5. las variaciones normsles de las dimensiones de los recipientes
y funcionsmiento del equipo. Después de la encapsulscién, los
recipientes se separan de sus portarecipientes sntes de que
estos vuelvan s la posicién‘de alimentacibn de recipientes.

Tos recipientes de pléstico de paredes delgadas que
10. se pueden encapsular preferiblemente segiin este invento se
pueden fabricar de diversos materisles de plastico spropisdos.
Afnque los recipienteé pueden tener paredes relativamente rig;
das, es preferible que los recipientes se fabriquen de material
termoplastico resiliente. Estos materisles comprende, por ejem:
15 plo, polimeros de olefinas como el polietileno y polipropileno
de gran densidad o de poca densidad, que pueden ser atacticos
o isotacticos. Otros materisles térmoPIésticos Gtiles compren-—
den el poliesteres como el polietilentereftalato; polimeros de
vinilo, v.ge, poliestireno, cloruro de polivinilo, poligcrila-
20, tos o polimetacrilatos; y polinitrilos como los polimeros de
acrilonitrilo y metacrilonitrilo. Los polimeros pueden encon-
trarse en forma de homopolimero o copolimero segin sea el caso)
por ejemplo, copoiimeros de metacrilonitrilo o aerilomitrilo jy|
uno o m8s de los compuestos estireno y scidos carboxilicos con
25. insasturacidén olefinice como el $cido acrilico y el 3cido meta
crilico,

La parte del cuello de las botellas de meterial termo
pléstico es en gemeral uns estructurs sustsncislmente més grue,

8a y més rigids que los lados y fondo de las botellas., La par-

30. te del cuello, y por lo tento la pestafia descrita snteriormen~
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~ s6lids horizontalmente sgrandads 2 y una capsuls 4 colocads

lacifn 3, se mueven por un transportador 17 sl interior de une

rueda de estrells 5 que, junto con uns guia estacionsria 9, sl
tral potstorio 6. La rueds de estrells 5 se mueve en un planoc

bancsda estacionaria 13 sgituada parz sostener la basse de la b9

' ﬁella segin gira en la rueds de estrella 5. De este modo, 13

-?-

te, ge pueden formar por moldeo por inyeccibébn con el espesor

deseado. Debido a ls resistencis de 1a pestafia, es necesario

sostener tan s8lo una parte de la periferia de ls pestafia du~
rante ls eﬁcapsulacién.

Las ventajass anteriores y otras ventsjas, earacteris-
ticass y rasgos dél invento se describirén con mes detalle to-
mando como referencia los dibujos sdjuntos, en loé quea!

La figura 1 es una vista en plsnta de uns modslidad
de aparatode encapsulsciém del tiﬁo de carrusel de este inven-
to, que ilustra ls colocacién de las botellss y los portareci-
pientes por debasjo de lss csbezas de encspsulscidn.

La figura 2 es una vista fragmenteda de costado, tomal
da a lo largo de 13 lines 2-2 de 1la figurs 1 e ilustras 1la cap-
sula unids por uns cabeza encapsuladora.

Las botellass de materisl termopléstico resilientes

llenas de liquido 1, cads uns de las cuales tiene uns pestafia

£loja con slimentecibn por gravedsd sobre suvparte de encapsu-

2

menta las botellas en secuencia sobre un carrusel o anillo cen

por debajo del anillo central rotatorio 6 y por encims de una

rueds de estrells 5 se acopla a lg pared lateral grande de ls
botella y desliza la botella sobre su bsse en la banceda 13,
El carrusel 6 tiene una pluralidad deportasrecipientes 7, por

ejemplo y aproximadamente de 4 a 24, que estén en posicidn

equidistante geparados slrededor de su periferis. Cada poftarg
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cipiente 7 tiene una parte sbierta encasrads hacia fuera 8 que
recibe una de les botellas 1 seglin se alimenta en el portare-
cipientes. Normelmente, la colocacibén de los elementos del apg
rato se coordins con ls alturs normalmente esperads de las bo
5. tellss llenas 1, por lo que el lasdo interior d; 1ls pestafia 2
queda por encima, V.gs, pOr lo menos aproximsdsmente 0,25 mm,
de la superficie superior del portarecipientes 7 paras asegurax
la colocacidn de las botellss sostenidas sobre la bancada 13
dentro de ios portarecipientes 7 de modo que el lado inferior
10, gituado hacia el interior de ls pestafia 2 se separe por lo me-
nos ligersmente por encima del portarecipientes 7. Si fuera ng
cesario, cﬁando se modifique el equipo existente para que las
botellas se encuentren a une altura spropiada, la bancada esta
cionaria 13 se puede equipsr con una rampa inclinads hacisa
15. arriba situads por debsjo de la rueds de estrells 5 psara ele~-
var la pestafia 2 por‘encima del portarecipientes 7.

La rotacidn del carrusel 6 s derechss vuelve la bote-
{ 1la 1 desde su posicidn inicial dentro de su portarecipientes
? 8 una posicidn en las cusl el lado exterior de la pestasfia del
20, recipiente queda por encima de un collarin de sustentacibén es-
tscionario 12, pero la botells permanece sobre la bancada 13.
El collarin 12 se sitla sobre la base 11 que se sostiene por
.goportes 18 dirigidos hacis abajo hasta el guelo o otra base
de sustentscién. Seglin continlia la rotacibén del elemento 6, ls
25. base de la botella 1 se desliza desde la bencsda 13. La botellf
cae entonces en el portarecipientes 7 de modo que el lado inig
rior situsdo hacis dentro de la pestafia 2 se mueva en contacto
con la superficie superior de su portarecipientes 7 y el collg

rin 12, y la botella queda por lo tanto suspendids libremente.

50, La superficies superior del portarecipientes 7 y el collarin
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12 sostienen por 1o tanto el lsdo inferior de ambas psrtes Si-
tuasdas hacia el interior y hacie el exterior de la pestsfia 2.
Las partes abiertés 8 tienen preferiblemente forma de U y el
tomafio necessrio psra aslojesr libremente la parte del cuello
Se de las botellas y pesrs adaptarse por debajo de ls parte si-
‘ tuada haciz el interior de ls pestafia 2. Como el lado inferiox
de la pestafia 2 en las botellss que se slimentan s los ﬁorté-
recipientes 7 se separsn normalmente por encima del portareci-
pientes 7 y el collarin 12, la holgura resultente permite pe-
10. quefias varisciones en la distaneis vertical entre el fondo de
las pestafias 2 y la psrte superior de los portsrecipientes 7
sin que se rechace‘una botells porque su pestafia golpee en el
portarecipientes»7 y el collsrin 12.

El collarin 12 se extiende slrededor de una psrte sus
15. tancial de ls periferis del carrusel: 6 suficiente pars dejar
tiempo s la encapsulacién de las botellss 1 mientras se suspen

. den por sus pestéﬁas en portarecipientes 7 y el collarin 12.

(%

Durente la encepsulacidn, se ejerce una fuerzs axial sustancis
sobre el extremo superior del recipiente, Lia parte de encapsu-
20, ‘anacién de 165 recipientes es suficientemene gruess pars resis-
tir dichs fuerza sin deformscién sensible. Como la fuerzs de
_encapsulacibn se aplica a las botellss mientras estan suspen-—
:'féidas por su pestaiia, las pasredeg delgsdas de los recipientes
'iﬁo reciben ninguna csntidad sustancisl de la fuerzs de encapsu

25, | lacibn, si es que reciben alguna. '

| El collarin 12 se separa hacia afuera de los porta=
recipientes 7 y el carrusel 6 uns distancis suficiente psrs
permitir el psso de los cuellos de las botellas 1 entre el ca—

rrusel 6 y el collarin 12 cusndo se éncapsula los recipientes.

30. El collarin 12 es preferiblemente un elemento estacionario con
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forma circular que se sitls verticalmente con relscién sl ca=-
rrusel 6 y los portarecipientes 7 para que el collarin 12 se
adapte por debsjo de la pestafia 2 y la ofrezca sustentscién.
En genersl, la superficie superior de los portarecipientes 7
5 y el collarin 12 se encuentran practicamente en el mismo pland
horizontal, Si la superficie superior del collsrin 12 esté no+
tablementepor encima de la superficie de los soportes 7, los
cuellos de las botellas se pueden deteriorsr durante la encap=
sulacidén, mientras que si el. collarin estéd demasiado bsjo,
10, puede que ser que las capsulas no se gpliquen spropisdamente
a8 las botellas. '

Las botellas se encapsulsn por aqoplamiento de unsa
cabeza encapsuladora ln.con la cepsula 4 descansagndo sobre la
parte superior de la botells. Le csbeza encspsuladora 14 se
15. acopla a las botellas después de quedar sostenidas por el co-
1llsrin 12 y segin saie de 1z bancada una botella dada 13, y
la fuerza axisl aplicsda a la parte de encapsulacién de las bd
tellas es absorbids por ls pestafla 2. La cabeza encapsuladora
14 cierrs la capsula 4 sobre las botellas aplicando una fuersz
20. de compresidn axisl, La encapsuiaci6n tiene lugar cuando las
botellas se mueven a lo largo de la longitud del collarin 12

por rotacibén del carrusel 6, Cuando se aslcsnza el extremo del

collerin 12, 1ls cabezas de encspsulacibén 14 se retira de las
botellas que passn sobre la bancada 20 y quedan sostenidas poﬁ
25, | 1z misms, Seglin salen las botellass del collarin 12 ls rueda dl
estrells 15 se acopla a los costsdos de las botellas y las sa=
ca con ayuds de la guia 9 de los portarecipientes 7 haciendo-
las pasar sobre un transportador mévil 16. Los portarecipien-

tes 7 vuelven entonces s la posicién de alimentscidén de reci-

30, pientes.
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El agparasto del invento proporcions una forms sencills
y conveniente de encapsular los recipientes con pestafis sin
encontrar dificultades de funcionsmiento. Como los medios presT
vistos psra sostener los recipientes durante la encapsulacidn

5, no necesiﬁan:éxperimentar un gcoplsmiento pivotal, se consigu
" una operscidén muy fisble. Los recipientes se pueden encapsulaz

sin aplicscidén de ninguna fuerza adicionsl sobre sus psredes,

glin cuando los recipientes llenos se alimenten s uns slturs

que asegure su manejo apropiado dursnte la operacidn de encsp~
10. sulacién,

Descrits suficientemente la naturslezs del invento,
asi como 1z manera de reslizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificsciones de detalle en cusnto no alteren sy

15. Principio fundamental. _ ‘
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en aparatos para encapsular
recipientes, que tienme uns parte de encapsulacién con una pest
tafia horizontalmente agrandada, por apiicacién de fuerza axial
a la parte de encapsulacidén delos recipientes, caracterizsdos
porqué se dota 3 cadé aparsto de un dispositivo rotatorio que
tiene una pluralidad de dispositivos portarecipientes situados

en la periferia del dispositivo rotatorio, teniendo el dispo-

sitivo portarecipientes una parte sbierta encarsda hacia fuera
pera recibir los recipientes, y proporcionsndo un primer dispé
sitivo de sustentacidn pars sostener el lado inferior de una
parte situsdas hacis el interior de la pestafia sgrendads de log
recipientes extendiéndose uns parte de la pestafia hacis fuera
del primer dispositivo de sustentacibn; medios para alimentar

los recipientes en secuencia en el dispositivo portarecipien-

tes de! modo que la pestsfia horizontelmente sgrsndsda en la par
te de encapsulacién de los recipientes esté por encima del prﬂ
Mer dispositivo de sustentacibn; un segundo dispositivo de qu
tentacibén estacionario situado hacis fuera del dispositivo ro-
tatorio con un espacio entre los mismos, siendo idbneo el dis-
vositivo rotatorlo para transportsr los recipientes sobre el

primer dispositivo de sustentacién hasta el segundo dispositi-

vo de sustentacifn estacionario; medios para sostener la parte
inferior de los recipientes segin se mueven desde el dispositi
vo de alimentacibén al interior del espacio entre elbd:i.sposii:i--g
vo rotatorio y el segundo dispositivo de sustentacidn, siendo
idéneos el primer y el segundo dispositivos de sustentascibén ps

ra suspender los recipientes por la pestaria y entre el primer

Yy el segundo dispositivos de sustentacibn, sepsrandose el se~-
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gundo dispositivo de sustentacién hacia fuera del dispositivo

rotatorio opuesto a una parte sustancisl de la periferia del

dispositivo rotatorio suficiente para permitir la encapsula-
¢ibén de los recipientes mientras se sostienen y se suspenden

Se del primer y segundo dispositivos de sustentscién, siendo la

separacibn suficiente pars permitir el movimiento de los reci+t

pientes entre el dispositivo rotator?o y el segundo dispositis
vo de sustentacifn cuando se encapsulan los recipientes; me-
dios para encapsular los recipientes por aplicacidén de fuerza

10. axial cusndo los recipientes se sostienen y se suspenden del

primér v segundo dispositivos de sustentacién, y medios para |

sacar recipientes encapsulados del dispositivo portarecipien-
tes antes de que el dispositivo portarecipientes vuelva a la
posicibén de slimentacién de recipientes.

15, _ 2.~ Perfeccionamientos segln ls reivindicacién 1, cs=

racterizados porque las partes encsradas hgcia fuers del dis-

positivo portasrecipientes tienen practicamente forms de U y

el dispositivo portarecipientes se separa equidistantemente

slrededor de ls periferis del dispositivo rotatorio.

20. " 3.- Perfeccionamientos segin la reivindicscién 1, ca=
racterizados porque el dispositivo de sustentacidn exterior es
un collarin estacionario que se extiende alrededor de una par-

- te sustancial, pero no tods, cde la periferia del dispositivo
rotatorio.

25, , ~ 4,- Perfeccionamientos segfn la reivindicscién 1, can

[ racterizados porque el dispositivoe portarecipieﬁtes se sitda

fijo sobre el dispositivo rotatorio.

5.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1

& 4, caracterizados porque el dispositivo rotstorio tiene una

30. - Pluralided de dispositivos portarecipientes situados fijos so-
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bre el dispositivo rotatorio y estan separsdos equidistante-

mente alrededor de ls periferis del dispositivo rotatorio, te
niendo los portarecipientes una parte sbierta en forma de U
encagrada hacia fuers pars recibir los recipientes, y propor-
5e cionando un primer dispositivo de sustentscidn para sostener
el lado inferior de una parte situsda hacis el interior de la
pestefia sgrandeda delos recipientes, extendiendose una parte
de la pestafie hacie fuers del primer dispositivo de sustenta=-
cidn; medios para slimentar los recipientes en secuencis al
10, interior del dispositivo portarecipientes separsndose la par—
te horizontalmente sgrandada dels parte de encapsulscidén de
los recipientes por encima de ls superficie sgperior del pri=
mer dispositivo de sustentacibém; un collarin estaciomsrio si-
tusdo hacis fuera del dispositivo rotatorio con un espacio
15. entremediss, teniendo‘el collarin estacionario una superficie
superior psra sostenér el lgdo inferior de la psrte situsda
hacia fuers de la pestafia agrandada delos recipientes précti-

camente en el mismo plsno horizontal que el primer dispositi-

70 de sustentacidn, siendo el dispositivo rotstorio idéneo pa-

20, ra trensportar los recipientes en el primer dispositivo de sus
tentacifn sl collarin estacionariojmedios pares sostener la pai
te inferior delos recipientes segin se mueven del dispositivo
de alimentacidén a8l interior del espscio comprendido entre el

dispositivo rotatorio y el collarin, siendo idéneos el primer

25 I dispositivo de sustentacidn y el collasrin pars suspender los
recipientes por la pestofia, extendiéndose el collarin hscia |
fuera del digpositivo rotstorio slrededor deuna parte sustan-—
cial, pero no tods, de la periferia del dispositivo rotatorio

suficiente pars permitir la encapsulacidn de los recipientes

30, mientras se sostienen y se suspenden del primer dispositivo de




Se

10.

15.

P

sustentacibén y el collarin, siendo dichs separacidn suficiente

Para permitir el movimiento de log recipientes entre el dispos
sitivo rotatorio y el collarin cusndo se encapsulsn los reci~
pientes, medios psra encapsular los recipientes por splics-
¢ién de fuerza axial cuando los recipientes se sostienen y se
suspenden por el primer dispositivo de sustentscidén y el co-
llarin, y medios psrs sacsr recipientes encapsulados del dis-
positivo portagecipientes antes de que el dispositivo porta-
recipientes vuelva a la posicibn de alimentscién de recipien-
tes. . .

6.~ Perfeccionsmientos en aparatos para encapsular
recipientes, tal y como queds sustsncialmente descrito en la
presente Memoriz y en los dibujos adjuntos.

Ests Memoris consts de quince hojss escritas a8 miqui-
ng por una sola cara.

Madrid, +5 I 178

PEPSICO, ING.

RPN PR

@ B Flnadus L Sugiwe Dlag

A




SPAIN

“661 2

w
PEPSICO, INC., Hoja unica,

TR

FIG?2 .

4

&x\\}\\\\/’”

E2TALA

- ¥
gomerr s 4 % JUN 1878




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



