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IA DESCRIPTIVA

La invencién a que nos rsferiremos en al cuerpo
.de la pregente memoria descriptiva y con 8l auxilio de los
dibujos complementarios que se acompafian, trata de una ma-
quina especialmente disefiada con su cnrrespondlente procedl—
5 miento, con los qua sa generan 8 insertan bandas generalmen=-
te transversales, en las que posteriormante se procedera a
: la’ rotula01on por mejlos convenc1onales, de aquallas leyendas
1nd1ﬂat1vas del contenldo dal saco y sus caracterlstlcas.
El procedimisnto para generarre'inse;tar éstas ban
10 das en los sacos, seguirdn un proceso consistente primefamen-
te en un carro soporte, en el que al iniciarse é; procesa,

1

se aplicardn dos bobinas continuas de malla, conectéhdosa el
extremo de una de estas bobinas a la maquina proplam;nte di-
cha pasando primeramente par un rodillo recublerto pFr una ban

15 dé de silicona, quedando tangente con otro rodille ptovxsgo de
medios de refrigeracidn. La banda qus se adherirs a la malla,
‘procedera de un mecanismo extrusor aplicado superiormente sntre
el rpdillc de silicona y el reffigerador, de forma gue 8l pass
de ests por el puqté tangencial a una temperatura y grado de

20 " slasticidad a medic fraguar dsl material, produce uné relativa
incrystaciéh en la propia banda en las mallas que van discurrien
do por los rodillos conductores, haciendo constar que el rodi-
llo provisto da m;d;qs de refrigeracidn, presentard su superfi-
cie matizada al queto de que la banda adherida por su plano

25 externo, ofrezca una superficie mate que permite mejor la roty
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lacién y con mayor precisidn,
' Sequidamente, la malla del saco con la banda incrus-
tada, parcialmentes, paséré entre unos rodillos motrices gue lav
depositardn en sl intariﬁr de una 4mplia zoﬁa de acumulacidn
é reposo delLfejidq, formando bucles o dobleces, dandole un
margen para el acabédo del procesc antes de que por la parte
inferior de &sta cémara de acumulacidn, salga la malla condu=
cida debidamente por otros rodillos a la mdquina impfesora |
que producira la rotulacién o métiuos qué se pfecisen.
La adﬁesién de la banda procedents del extrﬁsor,

viene dada por la distancia existente entre la hilera del ex-

trusor y el punto de contacté con lg malla,
§ .
' Para obtener la mafcha ininterrumpida de la maqui-
na sin paradas que podrian pﬁoducirfauerias en el mecanismn.
R . ' H
gextrysor, al finalizar casi una de las bobinas ds malla, se
incorporard automdticamente la segunda ds ellas mediante.el
accianémiento por el operarid de un pulmdn neumatico, der;a.
segunda bobina'por su iniciaéién brovistalde una banda aufo-
adhesiva por las dos caras, que”cbnéiﬁuaré'el'proceéo; per-
nitigndose entretanto la intercambiabilidad ds la bobina ya
agotada por otré.eﬁ.coﬁAiciones,para su inéorporacién automa-
tica al trabajo. | 7
Para ﬁna me jor cémprans@én de las caracteristicas
generales anteribrmanté expuestas, se acompafian cuatro ldmi-
nas de dibujos que nos muestran gééf;gamenfe representado,A
un caso de realizacidn practica de ;é maquina con su corres-

pondiente procedimiento para generar e insertar bandas para
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rotulacidén de sacos, objeto de la invencidn, haciendo cons-

‘tar, que dada la condicién eminsntemente informativa de los

dibujos en cuestidn, las figuras disefadas en los mismos,
deberdn ser examinadas con sl mds amplio criterio y sin ca=-
rdcter limitativo dlguno,

Las figuras representadas en las cuatro hojas de
dibujos que se acomp?ﬁan, axﬁonen como a continuacidn ss de-

termina:

Figura 1.-7Proyeccién longltudinal gsneral sn al=-
zado del conjunto qué’constiﬁuye'las distintas fasss da la
maquina, habiéndose representado en forma esquemdtica obser=
vandose el cieloc que sigue la malla desde su iniéiacién en
bobinas hasta su acumulacidén en una zona aqecuada, ya provis-
ta de la banda obtenida por extrusidn,

. ,
Figura 2,- Detalle en parspectiva:de la forma de

- acoplamiento y puesta en servicio en'forma aytomdtica, de

la segunda de las bobinas de malla, cuando la primera sstd

a punto de finalizar, observdndose el mecanismo neumdtico de
presidn incorporable, y el rodillo guia provisto de platos
extremos, con los qus se centrard y ghiaréli; malla a tratar,

Figura 3.- Seccidn vertical déi gééanismp extrusop
con su boquilla ds salida del material eﬁ fafma de banda,
cuya anchura seri graduable mediante la introduccidn mis §
menos profundamente de una reglesta gue actla de tope,

Figura 4,- Dstélla en perspectiva del conjunto for~
mado por la hilera del ex?rusor, las ;udillus guia con banda
de silicona y con medios de rsfrigeracién, y finalmentg los

motrices gue conducen la halla ya con la banda adherida, a
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la zona de acumulacidn & reposo para su posterior rotula-
cién & grabada, |

Al objetq de facilitar la localizacidn de las dife-
rantes partes que constituyen ésta maquina con su procedimiaé
ta para generar 8 ihsertar bandas para rotulacién de sacos,
se han incorporadoracotaciones numéricas an las figuras dé'las
cuatro laminas de dibﬁjos adjuntés,'relacionadas con las des~
6ripcionas gue de sujp caractaristicas y funciocnamiento se reé-
lizan a continuacién; in;ciéndo;e gstas descripciones'tal co-“'
mo se desarrolla sl ﬁroceso,liniciéndosa gste en ei armazéﬁ "
-1~ que constituird é; meaioeda a;imentaciﬁn de la malla =-2-,
al dispenerse las Buhinas_-S- y ~4= qué giraran librementé |
por sus respectivns éjas “5= y -6-; quedando en principio
conectada la bobina &3- ai rodillolinicial ~-7- y posteriormen-
te diséurriré por ﬁeﬁajo qel sagundo rodillﬁ ;B- provisto en‘
los extremos de los discos -9~ que actuan de guia para el cen
trad? de la malla -2-, antes de introducirse en la miquina prg
ﬁiaménte dicha., . |

La malla -2- procedsnte de la parte inferiar del
rodillo -8~, discurfiré por debajo de la plataforma é tarima
~10- para permitir-qus losIOperarios pasando por encima de é;;a,
barmita la intercambiabilidad de la bobina -3~ al quédar esta
sin malla & bien para procederia cualdﬁier tiéo de rgpafabién
en la maquina. | ‘

Cuando la bosiﬁa -3- estd a punto de Finalizar la
malla que contiene, ée'pondré en sérvicio'ia bobina 44-; y
para ello se accionard el pulmdn -11-; el cual a trabéé'de su

émbolo -12-, hara bascular los brazos de palanca -13- porta-



10

15

20

25

R TET I TR e LY SR a8 LA AL MR LB - Pabe Mep kel BDoNuse | 4 Eh st T e e voee mn - v et e

6=

ddres del rodillo -14-; al desplazarse el rodillo =-14-, arras-
tra consigo al extremo de la malla -2-, prévisto para tal fin,
de la banda autoadhesiva por ambos lados ?15!; poer la que
se unird al final de la malla -2~ de la bobina -3~ que se
estard terminando, manteniéndose el trabajo ininterrumpidamen
te al objeto de que en la hilera =16~ del sxtrusor =17=-, sa
evite cualquier averia,

La malla -2- de cualquiera de las bobinas ~3- &
-4~ que gerén intercambiables para repasicidn, se introducim
ra en el;guerpo gensral -18- de la mdquina, por debajo -
del yodiflo -19-, slevandose hasta rodear por arriba, sl

rodillo -20- provisto en su superficie cilindrica, de una ca-

pa de silicona, pasando seguidamente por debajo del rodillo

. refrigerador =21-, situado en forma tangencial al rodille
. 13

=20~, permaneciendo en la.parte_suberior de ambos rodillos, vy
fran?e a su punto tangsncial, la hilera ~16- con la que se
obtiene por extrusidn la banda -22- que se adherird a la ma-
1la por introducidn parcial de esta en la propia banda -22-,
tirando de la malla, el rodilloc motriz ;23-, gus con el rodi=-
1llo éonddcido =24-, introducen la malla ya provista de la ban=
da, en el recintg -25- qué constituye una zona de acumulacidn
é reposo hel te jido que pérmaneceré circunstancialmeﬁte forman
do bucles, para finalmenté salir por la parte inferior, entre
los ?odillos ~26- y ~-27-, que conducirén la ﬁalla con la banda,
a la'méquiha impresora con la qus se producird la rotulacidn,

. Para obtener uné mayor eficdcia y duracidn de la
impresidn realizada en ;aibanda =22=, gonviens que esta'pffezs

ca qﬁa superficie mate, y para ello, el rodillg provisto de

AT
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refrigeracidn -21-, estard construido cpn superficie matiza-
da para conseguir dicho objetivo,
Para mantener la presidn tangencial del rodillo

-20~ sobre el =21-, nos valdremos del pulmdn neumdtico -28-,

" cuyo émbolo -29-, se fija articuladamente por el punto =-30-,

al brazo ds palanca ;31-, el cual al bascular por el punto
superior -32-, nbligé a ejeréer tal presiép an forma permanen-
te. g

éuperiormente, la mdquina ~18-, comprende la tolva
-33- para la alimentacidn del material con el que se produce
la extrusidén para obtener la banda -22- saliendo por la hile-
ra ~-16-, pudiendo regularse La anchura de la propia banda,
al 1ntrodu01rse mis & menos, la regleta ~34-, da acuerdo con
las caracteristicas ;el trabajo a real;zir,

Una vez descritas ampliamente tddas y cada una ds
las partes que constituyen la maquina cen su correspondisnte
procsdimiento para generar,e insertar bandas para rotulaCLOn
de sacos objeto de la invencidn, solamente nos resta consig=
nar la posibilidad de que sus diferentss partes, puedan fa-
bricarse 8n variédad de materiales, tamafios y formas, pudisn=-
do igualmente introducirse en su constitucidn, aguellas varia-
ciones de tipo constructivo que la priactica aconseje . siempre
y cuando las mismas, no sean capaces da alterar los puntos

esenciales de que es objéto la presente Patente de Invencidn,

L
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Los punfos nuevos y de prﬁpia'invanqién que s8 pra-
sentan para su faivindicaciéh en a;ta Patente de Invencidn, )
sons ' | .

1¢,- Maquina con su correspondiente procedimiento
para ganerar e insertar bandas para rotulacién darsacos, esen
cialmente caracterlzada porque en el armazon que comporta las
bohinas de malla para la Forma01on de los sacos, las cuales

guedaran formadas al menos de dos de ellas, comprenda un bra=~

zo de palanca basculante inferiorments, aécionadq desde un pun

to intermedio de su altura p@r el émboio'@a un pulmén neumiti-

co para desplazar su extremoisuperior proqistd de un rodillo
sobre sl qus descans; el éxt}amo cd;fado én punta de Flecha,
de la bobina que no permanece en serv1c1q esperando la termina=-
cidn de la otra bobina que se va desarrollando, dls%onlsndosa )
en dicho extremo de la bobina de reserua, una tira ﬁ lémlna
autoadhesiva por sus dos caras, al. ObJBtO da qus cuando ests

por tarminar la bobina de malla an serv1c1o, sea acc1onado el

pulmon que al desplazar su rodillo superior, adhlsrs e incarpo

ra la sesgunda hobina, procediéndose seguidamente a recambiar la

bobina gque anteriormente se habia acabado por otra cuya puesta
en servicio se realizaréd por sl mismo procedimiento,

20~ Méquina'cgn su correspondiente procedimiento
para gensarar e insertar bandas para rotulacién de sacos seg@n
1la precedenta reivindicacién,'esehéiéimehfe caracterizada por=

gue la malla procadente de las boblnas, se 1ntroduce en el in-

terlor de la maqu;na a traves de un xodlllo lnferlor, elevando

o - : e s

e
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se hasta montar sobre otro rodillo provisto de una capa de
silicona, permaneciendo este rogillo en contacto tangencial
con otro rodillo de superficie mateada provisto de medios in
ternos ds refrigaracién, ejerciendose dicha presién y contace-
to.tangancial por un pulmdn neumético, guedanda el punto tan-
gente de los mismos,idabajo de la hilera de uh mecanismo ex=
trusor, de forma gque la adheéién de la banda producida por

el mecanismo extrusor y sali?nte.por su hilera, viens dada
por la distancia entre esta y el punto de contacto tangencial
sobre la malla del sacao, p;dduciéndose'unq ligera incrustacidn
con las fibras de la malla, saliendgila banda mateada, unida

a la malla perfectamente guiada por.ﬁéos_podillos motricaes

con transmisidn, hasfa una zona de acumulacidn 6 reposo del
. ' P , i

tejido ya provisto di la banda, que sa déposita formando bu=
cles, saliendo de esta por la parte extrema inferior, a traves
de unos rodillos que la conducirdn a la mdquina que realizard
las rotulaciones & gréficos requeridos en cada caso,

32,- Maquisa con su correspondiente procedimisnto

. ) . 2 ’

para generar e insertar bandas para rotulaciodn de sacos segun

la precedente reivindicacidn, .esencialmente caracterizada pors

gque el mecanismo extrusor en la parte correspondiente a la hi

lera a través de la ﬁual procede la banda aplicable a la malla
continua, se encuentra aplicéda por un lateral, una regla dess
plazable manual & mecdnicamentse, que actuard de slemento ragus
lador en profundidad, con la que se determinara el ancho de

la banda producida gue deberd ser fijada a la malla continua

}

de la bobina.
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42.-"MAQUINA CON SU CORRESPONDIENTE PROCEDIMIENTO
PARA GENERAR E INSERTAR BANDAS PARA ROTULACIUN DE SACOS".
- De conformicdad en un todo en lo esenciai y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip
tiva y gréficameﬁte representado en los adjuntos ‘planos pa-
ra su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de DIEZ ho jas escr;tas 0 meca-
nografiadas por una sola cara a doble espacio.

Maqiid,. 9 MAY. 1978

Por autarizacidn dsl intsrssado,
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