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- ~ Ia presente invencidn se refiere a un procedi-
niento para/las tincidn de gémero textil en forma de made-
-jas, a base de fibras naturales o sinldticas-o ﬁe mezeclas
de tales fibras, con colorantes fijables en caliente ade-
cuados al tipo de fibra correspondiente, segin el método _
| do impregnacidn con agotemiento del bafio en instalaciones

R

de tineidn de toberas (chorro) o de~rebosamiento. -

s

) En el sector de trabajo citado, segin un articu-
lo sobre "Posibilidades y objetivos de la tintoreria en;ﬁg;
beras" en Melliand Textilberichte 52 (1971), pégines 216 -~
220 y 318 a 323, el baiio de tinciln se necesita ya para él\
proceso de llensdo del aparato con el género textil, poglf
10 que por lo gemersl no es posible una operacidn de tié:’
cibn isoterma. Con la pretensién de acortar los ciclos déf

tincidn, en el caso de esta técniga se ha aumentedo cada’

vez mas la velocidad de rotacién de la madeja de género,
y taibidn la velocided de circulscién del bafio de tineidn
por reduccidn de la relacidn del bafio y por medio de poten
cia reforzada de la bomba. Sin embargo, hasta shora todos
estos esfuerzos no condujeron a ciclos de tincibn simila-
res, a los que hece ya mucho tiempo han sido glcanzZzdos en
1a tintorer{a de bobinas. Para esta nisién son todavia ne-
cesarias al menos 3 horas. |

Ta misidn de la presente invencibn consistia en

concebir un procedimiento de la clase menciopnada en el que

-
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ol material textil en medejas pueds ser tefiido isotérmica-
mente en instalaciones de tineidn de toberas o de rebosa-

niento, y que redusca considerablemenie los ciclos‘de tin-
cibn hesta shora necesarios por los métodos convencioneles
a causa del largo tiémpo de calentamiento del bafio de tin-
cibn conjuntamente con el género textils Tal proyecto pre=

gsupone que el meterial fibroso a tefiir es desaireado pop. .

tratamiento con vapor en un recipiente de tineidn y - des-

.

pués de cerrar este recipienmte respecto & la atmbsfera elir

Al A

cundante - calentzdo por el vapor a aproximadsmente la tem

A

peratura de tincidn, después de lo cual todo el baiio de

tincidn, a aproximadamente la temperaturs de tineidn y con.

ayuda do sobrepresidn que sctda sobre el baio, se introdu~

" -

ce répidamente en el recipiente de tincién cerredo y lleno

con vapor y de este modo se pone en contacto con el génerd’
textii, y finslmente se puede llevar 2 cebo 8l proceso de

tinciln propiesmente dicho por eirculecidn del bafio de tip

qién asi como por movimiento en rotacién del género, a la

presidn de vapor correspondiente del Dbafio de tincién calen
tado, en condiciones isotérmicas.

Ia solucidn de le misidn plantesdn segin lo in-
ﬁencién puede ser shora realizada medisnte el recurso de
que se encarga pavcialmente del transporte del género tex
til el bafio de tincidn caliente, introducido a presién en

el recipiente de tincidn cerrado, en el curso de la fase
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- propiamente dlchO, en el que la instalacidn de $ineidn de'

FHoja ntim, 3

empleado enirelacidn con instaleciones de tincibn de tobe- |
ras 0 de rebosamiento, el tiempo de +incidnm,-con grado
igual de aplicacidén del colorante, se reduce al menos a la

mitad frente a los procedimientos empleaﬁos hasta ahora.

tuberas esti abierta y por con51bulente se encuentra baao
presidn atmosférica, se combina 00n un tratamiento prevmo
del genero, realizando un rociado de la madeja con agua :a.
caliente g unos 80-902C, habiendo sido inyectados, o 1ntro
ducldos mediante una compuerta de presidn,-en ella 1ntes ;
de la tobera los productos quimicos y sustancias auxilia—’
res necesarlos, en especial enues humectanies. Despues
de reallzada 1la 1ntroducc1on del genero y de varias rota< |
ciones de la madeja de género en este bafio, se vacia lue~
g0 el bafio de tratamiento previo (y eventualmente se reco-
ge para un mevo empleo), reduciéndose por Lo general la
temperatura en el recipiente de tincién a 60-702C. Acto se
guido se insufla vapor en el scumulador de género, 1o gue
tiene como consecuencis un calentemiento adicionel del gé
nero textil a 1008C, después de que se habia realizado un
cierre de la entrada de génerc. '

En el curso posterior del proceso de tincidn se-
gin la invencidn, se realiza a continuacidn desde un reci-

N
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' de tineidn en el recipiente de tincidn. Por consiguiente,
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desde un depbsito de agua caliente a presidn, ventajosa-
mente central, la introduccidn del bafio de tincidn calien
te en.el recipiente de tincidn, de t2l modo que el coloran
te esté contenido ya en el bafio al llegar & la tobera de
introduceibn. En esle caso es indiferemte si el colorantes.
acompafiado de las sugbancias auxiliares de tincidn asi @9}}
mo eventualmente de productos quimicos reguladores del pEp
ha sido ya afiedido al bafio en el recipiente de preparacidu;
0 si estos componentes del bafio de tineidn hen sido dosihg,
cados o inbroducidos en las vias de comunicacién durante’éj

ERIEIRY i

llenedo de la instalacidn de tincibn de toberas. En el max

co de la forma de realizacién mencionada en ultimo lugar
es posible en principio que la concentracién de coloramtbe. |
y/0 de sustancias suxiliares de tincidn y/o de productos

quimicos sea varisda durante la fase de llenado del bafio

tampoco esté excluido gue el proceso de llenndo empiece

’ .’ ’ R ,
con una concentracion de colorante mas baja y que despues
se afiada el colorante en una concentracion qus se haga ca
da vez maoyor. Naturalmente lo mismo es también valido para
las sustarcias suxiliares de tincidn, que sin embargo tam-
bién pueden ser introducidas en el circuito al principio

4 ’ . P

en mayor concentracion y mas tarde con concentracion de-

creciente. De este modo se pueden afiadir ya al principio
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-de la fase de llenado las cantidades elevadas deiagentes
dispsrsantes y de otras sustancias ouxiliares eventuales,

tales como egentes antiespumantes e ipnhibidores de arru-

gas. - A ‘ , T i

| Lo temperatura del baﬁo de tlrclon se agusta a
1os artlculos ¥y tipos de fibras a tefiir asi como a los co:,'
loranﬁes empleados, pretendiendose un.procedim;ento de @@%@
cién isotérmico. Asi, en el caso de la tincidn de madejas .
de genaro textil a base de lana, flbras,de polismida y fi‘
brag de poll(nltrllo serilico) 1a temperatura es de unoa

100eC, y en la tincidn de las de fibras de polzesteres de

120 - 1352C. En el caso de la tincidn de copolineros la.

temperatura de tincidn nuede ser asimismo de 100sG, 1gual

gque en la Llnclon de fibras de celulosa con colorantes dj

rectos. En el caso de empleo de colorantes reactivos -la

temperatura de tincion puede estar entre 90 ¥ 100 G, sezin

8l grupo reactivo y el +ipo y/o., concentraclon de alcall.

Yor regulaclon especlal de la temperatura del bafio de tin

cidn a alimenter se puede ademds agustar tamblon a callda

des de gene:o esp601a1mente_sen31bles ¥ a su comportamisn
Cy B

$0 de encogimiento.

CGorrespondiendo & otra:par{iculafidad, el nuevo

- procedimiento se puede reélizar tambiénﬂde modo que el ba

fio existente en el recipiente de tincidn.se hace circular
ya mediante la bomba, incluso cuando el proceso de llena-

L. .
- . N v
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E1 procedimiento de tincidn segin la invencidn
es adecuado pare todo tipo de miquinas de tineidn por to-
berag o por'febosamiento, especialmente‘tambiéﬁ en el caso
de instalaciones percialmente snegadas, pudiendo ser cu-
bierto el bafio con presidn de mire en la instalacidn de~~--

fincibn. Respecto a le reslizabilidad del nuevo modo da’..

trabejo resultd sorprendente e inespera@o, que a pesar'dei

“

difevente tiempo para la rotacibn de la medeja de género -

y el llenado de la instalacidn da'toberas, sin embargo ﬁdﬁf

obtenibles tinciones homogéneas en un tlempo de tincidn . .

esencialmente

x

mer lug ar por madio pOSlbllldudeS de introduccibn en el.

circuito de wn baflo caliente que contiene colorantes, suo*;~

banclas auxiliares, productos bulmlCOS, etc., con ayuda de
toberas o de szstemus de toberas. Al mismo tiempo las eta-
pas individuales de #ra$amiento se intercalan unas con

otras sin friccibn. Asi por ejeﬁblo,'el'recipiente de tin

cidén abierto se llena ya con bafio de tratamiento previo.

Trmediatemente después de la evacu3010n de este bafio se

realiza la ucumulaclon de presmon por 1nbrodu001on de va
por. Bl género textil se trata con vapor, se calienta y
se inicie la contraceidn del género. Ennestos recipientes
de tincidn precalentados y en el género caliente se intro

duce el bafio de tincibn, como es conocido por la técnica

acortado. Lo dltimo se hace posivle en pri-’
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| de tincidén isotérmica en la tintoreria de hilados.

puranﬁe la operaﬁién de tincibn propizmente ai-
cha, es decir durante 1a'impreghaci6n hasta agotamiento
de los colorantes, se.rgaliza Iuego el transporte del ba-
fio de tincién mediante la bamba de reéirculécién, preferen
temente una bomba con eleveda potencia de transporte.  £1;
transporte‘del género se reagliza con ayudé de un sis temaL:
@e’propulsién de devenadera y/o de un dispositivo de tokg .
ras o de rociado. La circulacién del bafio de timcidn y del
género se realiza a mayor velocidad gque 1o que es habitqél

hasta shora. La regulacidn de temperatura se realiza muy

W

fase. pueden ser reallzadas a traves de la olrculacxon abLC‘
ta o por 1nyecclon.medlante bombas de presmon, por 1o tan-

to por la técnica de introauccion hermética.

3
<
[

Ejenplo |

En wna instalecién de tincidn de toberas de $ipo construc-
tivo conocido se hace actuar un baﬁo acuéso de tratamiento
,prev1o, calentado =2 9000, que conviens un agente humectan—
te comerclal durante 5 minutos sobre un genero de punto
de materizl texturizado de ‘fibras de pollesteres en forma

de maaeaas, hacisndo 01rcu1ar el género textil y recircu-

~

répida y sencillamente por intercambiadores de calor en,el|
circuito del bafio de tincidn circulente. Las adiciones ini

ciales y posteriores evenftualmente necesarlias durante esta,

R

T~




a————

10

15

20

25

11058

! Jando @1 bafio. Despuds se vacia de muevo este bafio y el mat

7 : ’ Hojn ntun. 8

1
k]

rial fibroso se trata lusgo con vapor, y el recipiente de
tincidn se llena con vapor saturado a 10090,'d§spués ds lo
cual la instalscién se cierra frents a'la presién atmosfe—
rica. Después de este tratamiento previo dé tincidn, que
dura 15 mimutos, ée hace afluir en aparéxo con ayuda de--**
aire afpresién y contra la presidn de vepor existente (aéﬁ
densecibn) un bafio acuoso de -tincilm, cglentado'a 10090;?~
: e |
que contiene en forma de una dispersidn acuosa - referi@éff
al peso de género - o o . e
0,3 % de un colorante de dispersidn cqnsisténte en una meg|

cla (aproximadamente en porciones iguales) de compusstos d¢

1

«

las formulas siguientes

0 OH

NH, O H-CH,OH - NH, b
Y

e “

o O OH . ::OH O NH-—CH20H

y que estd ajustado a un pH deiaproxiﬁadamente 4,5.

Con este bafio, después del calentamiento a la temperatura
de tincibn y con cirouleeibn répidé, se tifie durente 20
minutos a 1309C el género toxtil en forma de madejas, que
se encuventra en movimiento, con una propbrci6n de bafio de
1: 6,5, despuds de 1o cual el génerb tefiido se deja en-

friar durante 30 minutos. Al llegar a 802C se mantiene eg
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'

-ba temperatura durante otros 10 minutos. Después de un
tiempo total de tincidn de como méximo 90 minutos, inclul

da la fase de lleﬁado, se realize gl i:ra-hmierﬂ;o. posterior -
P s
habitual de la madeja tefiida de este modo. '

En el caso de un material de género menos sensible, la fg

se de enfriamiento se puede acortar en 15 - 20 minutos.

R

Frente-zl modo de trabajo emplsado hasta shora con instalz

ciones de tincibn de toberas, el mevo procedimiento pro-

Lo

porciona en la préctica una ganancia de' tiempo de 40 - 60,.

W

3.

minutose. S V.- =

3

. A : 3
Resulta una tincidn azul completamente uniforme del género |

de punto.

e g S e G GBS Em e e Am e S — - et
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Tos puntos de invencién propia y nueva que se
presenten paré que sean objeto de esta solicitud de ?gteg

te de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, gon los qu@‘sé”

‘2

recozen en las reivindicaciones siguientes: RO
18 .~ Procedimiento para la tincibn de género teXx
AN

til en forma de madejas, a base de fibras naturales o smnu

téticas o de mezclau de tales fibras, con coloramtes flJ&-

bles en caliente, adecuados al tipo de fibra correspondien..
te, segin el metodo de impregnecidn con egotamiento del“bgg

fio en instalaciones de tincidn de toberas o de rebosamien- |-

t0, desairesndo por tratamientotcon vapor el material fibfd
so 8 tenlr en un re01plente de tincibn y - después de ce-
rrar egte re01p1ente respecto a la atmdsfera circundante -
calenténdolo por el vapor a sproximadamente la temperatura
de tincidn, despuds de 1o cual todo el bafio de tincidn, a
aproximadamente la temperamura de tincibn y con ayuda de
sobrepresidn que actlia sobre el bafio, se introduce rapide
ments en el recipiente de tincidn cerrado ¥y lleno con va-

por, y de este modo se pone en contacto con el género tex

til, y finelmente se lleva 2 cabo el proceso de tincidn pro

piamente dicho por circulacidén del baiio y movimiento en ro

tacidn del género a la presién de vapor correspondiente

-
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1 p

f.del bafio de tincibén calentado, en condiciones isotérmicas,

caracterizado porque el bafio caliente introducido a pre-
sidn en el recipienie de tincidn cerrado, en el curso de
la fase de llenado se encarga parcialments del‘transp0rte
‘del género textil. S

8 .~ Procedimiento segin la reivindicecidn 12,. -
caracterizado porque se emplea un género textil que, an¢§§
del.trataniento con vépor, ha sido ya previamente tratadqﬂ
a.presién atmosférica con un bafio acuoso con wna #emperg{f
tura inferior a la de tincidn y que contiens agenfe humee .
tante. ' . o
: 38,~ Procedimiento segin la reivindicacidn lﬁ;.«
caracterizado porque el beaflo de tineidn caliente, prepaégug
do en un récipiente de preparaciéﬁ a presidn dispuesto pgp
separﬁdo, que conbtiene coloxante,,agentes auxiliaves de |
gincidn y eventualmente productos quimicos.reguladores de
PH, se introduce a2 presidn directamentie en el recipienmte
de tincidn. o |

42 o~ Procedimiento segin la rei#indipacién 1§;
ceracterizado poique al agua calienfe que circula desde un
depdsito de agua caliente a presidn, se afiaden o se intro-
ducen en cireuito las centidades necesarias de colorante,
agentes auxiliarés de tincidn y eventualmente productos
quinicos reguledores de pH, y 6l bafio de tincidn caliente,
asi préparado en el curso de la fase de l1lenado, se'ihtpg

~

v
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-duce & presidn en el recipiente de tincidn.

5&.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 42,
caracterizado porque la concentrecidn de colorante y/o de
egentes auxiliares de tineidn y/o de productos guimicos se
varia durante la fase de 1lenado del bafio de tincién en el
recipiente de tincidn.

68 o~ "PROCEDIIIENTO PARs Ln TINCION DE GENERG, .
TEXTIL BN FORMs DE MaDBJaS®s | . |
Tal 7 como’se hia descrito en la Memoria que an-."
tecede y con los £ines gue se han especificado.. .
Esta LKiemorla consta de doce hpjas escritas a @é“ 

guina por una sola cara. -1
. Madria, 19-MAY1978

<]
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