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PA2BNTE DE INVENCIORN

por YVEINTE afion

solicitada en Espafis a favor de ETAPLISSENENT SUPERVIS, de
nacionalidad liochtenstiense, domiciliada ¢ Pootfach 34 749,
Vaiug, Principddo dg Liechtensteiny por *"Frocedimiento y spg
rato para faltvicar piosas modiante extrusidn en frfo de ple«
mas brutas cilfndrican®, con prioridal de la sclicitud suisa
5722/77 36 Locha 6 Mayo 1077 m e m v n v w w w wmw

ia invencidn oe wefiere @ un procedimiento para £a
tricar una piesa de tradajo medimnte sxtrusidn en frfo de
wia piesa bruta cilfndrioa, asf como uno aplicacién de este
procedimiento y wn dimpositive para gjecutar ¢l procedimien-

’h_c.#ww-n-am---—na-bnwn»---uuq‘aa—

Son canocidos divernos procedimientos parda fabrie
car crucetas Gp cardédn, los ocualen exigen todos e11log mucha
mano de obrg ¥ SO por 10 $anfo 0arOfs = w o = = w = = w « -

ILa presento invenciln se plantea sl problewma de




- -

orear W procedimiento medisnte el cual pusdan fabricarse eg
tas piesas de trabajo, particularments crucetas, d¢ unn mang
ra ads pencille y por consiguiente nds barata. = = v w « = »

Bl procediniento segdn 1lu invencidn esetd caracteri
54 sado porque leo doa supsrficies frontales de la plesa bruta
oilindrion e comprimen con 1s missa distancia hacis el cen=
10 de la piesa bruta y porqus se comprime mmterial con ex~
trusidn sisdtrica de materia respacic s las dos mperfioies
frontales dende el centro de la parts bruts cilfndrios radial
104 mente hacia fucra al swpacio hieco de ung matyis, « « » » «

Zate procediniento as apto para la fabricacida de
las nds diversas piosar de trabejo. Segin 1a invencién, el
procedisisnto puede aplicarse pars fabricar wna crucstas, oo
donda cuatro pivotes distribuidos wiformemente en 61 contor

15« no as prenaan dande ¢l centro d¢ im piesa brutn cilindries.

Bl dimpositive pars ejecutar sl procedimiento saté
caracterisadc porque un primer mecho ge encusntrs en contsc—
to con la supeyficie frontal inferior de la pisga truta ol=
1fndrica, porque un segundo macho sa encuenira en contacto

20, cau; la supsrficio frontal superior de la pisza hrata oilin-
drice, y porene satén dispusctas dos mitades de matris qua
pueden dguplasarss con la misoa velocided respsoto a los dow

BOLNOMe * % o @ o= W - s W N W W

Prefersntemente oe encuentra fijadc en cada mitad
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wris un dubolo hidrdulico, cade dmbolo estd alojadc de
ra desplagable dentroc de wn ¢ilindro, y cada ciliniro en
A4 llenado oon Mquido de preaifle »m e mv e v v v v o e w -

A lg lup de los planos adjuntos ae deporiben deta-
Lisdaments a cantinuacidn wios ¢jemplos de ejocucidn del dig
positivo segin 1a invencidn. Los planos miestrany = « = = =

Ya Fige 1 una ropreseutaciln eogquenmdtica, pavrcigl=
meute eu sgcoiln, del digpogitivo para fabricm una cruceta
medimnte el procedimiento de extrusiln en frfo, antes de la
oporaviin Qe pranesit, ~w s n wa R R v E LR b oo -

Ia Pig. 2 lo micmo que 1o Fig. 1 despuds de la opg
m’.&d@pmsaﬁn._,.\i’-mq-r-n-w-v’-ﬁuqu«-—q-uao

Ia Pig. 3 wa vieta ds la orucetn dsude arriba. -
ia Fig. 4 wa viota do 1la orucots deede sl lndo, -

1a Pigs 5 =1 Giapositivo aggin 0tro ajeuplo de cjg
oncidn, en seccidn, mostrando la mitad deracha el dispopiti-
ve anten de la operacifn de prensado, ¥ la mitad isquierda
o1 dispositivo despudo de la cperacidn de prensaic. = « = -

Lg Tige 6 otro gjemplo de ejecuwoidn on seceidn,
siontrande 1a mitad deracha el dippositivo antes du la opora=
oidn de prensado y la mital igquierda el dispopitivo dospuds
do 1o operacidn do prensado.s w w v e w m v e mww o= -
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Segdn 1a Figs 1, 61 dimwpositive para la éjecucida
del procedimiento segin la invencién presents dos placam 10
¥ 11 de soporte. la placa inferior 10 de moporte estd fijada
on vn lugar sstacionario de una prensa meofaica o hidrdulica
no reprasanteds sn los planos, ¥ la placa superior 11 se en-
onmntra fijada en wuna parte ndvil de dicha prensa. In s Pl
ox inferior 10 de soporte 58 enousntra fijado un macho 12 43
rigido haoia avride, y en la placa supsrior 11 ds soports se
sncusntra 21ijado un macho 13 dirigido hacis adajo. Lo dom
machos 12 ¥ 13 eatdn configurados de la mime maners y tlew
nen 1a misos longitud. Fatre las don placas 10 y 11 de sopop
ts se encusntran dimntan don mitaden 14 y 15 de matris,
Entes 1a placn inferior 10 d¢ moporte ¥ la mited inferior 14
ds mateis se encumtrs dispuesto wa muslle 16 de- compreaidn,
¥ snive la pleca suparior 11 de soporte y lu mitsd superior
15 de matria ss snoumtra dispusato un segundo suelle 17 Ge
compreasifin, Extos dos mwlles 16 y 17 ds compresifn tisnen
1s tendmucia 4¢ prenser las dos nitades 14 y 15 de matris la
wma contra Ja otra. De 1a Fig. 1 se desprends, ademds, que
1a mitad infericr 14 de matris presenta un taladro central
ininterrumpido 18 e el que penstra sl macho 12, y que 1s mi
tad supsrior 15 de masriz prepenta igusliments un taladro ceg
tral ininterrumpide 19 en el que penetra el macho 13, Medlag
te anton talsiros 18 y 19, lans dow mitades 14 y 1% de matris
antdn guinins de menera desplasable gobrs los machos 12 y

b P L N R R I
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Entrs los dos machos 12 y 13 ye encusntra una pie-
sa Muts cilfndrica 20, de la quo se tiens que fabricar wna
cruceta 22 megin las Pias. 3 ¥ 4+ la forma de esta crucetn
22 eatd determinads por las eocotaluras en lus dos mitades
4 ¥ 13 de matris. e LR L L LR LR T

Tal oomo a0 dosprende de la Pig. 2, la oruceta 22
sogin las Yige. 3 y 4 08 obtiene Se la pipsa brutn 20 medisn
te la compresitn de las des plavas 10 y 1t de soportc s wn
trame A« Mediante eato desplaganionto de la placs ouperior
11 de soporde an 1s digtancia hy la plega toutn resulis
iguslmente gplastsda en la distancia h y sntonces sg prensa
materisl desdo ol centro de la pieza truta 20 hacle lss escg
taduras 46 las mitades 14 y 15 de matrip. Dobido & que lon
dom muelles 16 ¥ 17 do comprosién tigmen la misma fuersa,
1n9 400 ue comprimoh en la minme extenaifn, o8 decir, caldw
una en la extennida de h/2. lao oworficien con las gue las
don mitades 14, 15 do matris ostén on contacto entre af, se
desplagan tembién -a causa ds la configuratidn pimtrica del
dippositivo reprocentaic en las Figs., ¥ y 2= igualments en
lu oxtoneiln de B/2 hacla abajo, e w v wu v www o~ -

Las matrices dicpuestas ds forma mlvil se designsn
por matedoon FLOSANLONY, w @ o = W - - - -

Ia magnitud do la distancia h yesulta de lo cantie
dad d¢ material qus debe prensarst radialumente hacia fuers,
en decir, cuanto nayorew sewn loa cuadro pivotes 2t do la
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cruceta 22 representads en lap Figss 3 y 4, tanto mayor es
is cantidad del matexrial gue deds prensarss havia fuerm . y
tanto payor as la diastancin h RCEBEXId. =« = mw - .- - -

 Segin otro modo de ejecucitn, no reprasentado en
108 planos, las dos mitsdes 14, 15 de mateis pusden prensar-
se la wma canira la otra y sujetarse de taners £ija en una
proosa nipcom, ¥y satonces pueds presoiniires de los dca
mislies 16 y 17. 8in cmbargo, entonces oS necesario mover
simaltdnsamente los dos machos 12 ¥ 13 en 1a mimos distoncia
h/2 o1 wno contya el otro. I este CaBo NO B requiere uns =g

SPLE L10BKM00, @ m o - -

El fercer ejemplo de ajecuciln seglin la Fig. 5 cog
prendy para las mtrices de alojsmiento flotants unos xae~
1les hidronsusdticon en lugm de los muelles 16 y 17 de aire
somprinido, segdn se describird mia detallsdaments a conti-

DUSGIEG e ™ % o0 0 om v 0 0w = W w

Exactamente izual que sa sl primer ejenplo de eje~
oucids, se han previsto dos placas 10 y 11 de soporte, de
1ss cuales la placa infericr 10 de soporte se encuentra fija
ds e wua parte estacionaria de uns prenss mecdnion o hidrdl
lisa no represehiada en los planos. Ia placs superior 10 4e
soporte so encusntra fijeds en una parte mévil de dicha prof}
gs. B la place inferior 10 de soporte se sncuentra fijado
w portansohos 12a dirigido hacia arriba, y en la placs evpg
rior 11 ds soporte se encusntra fijafo un portumechos 13a 43
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rigido hacia abajo« Tombién aqui lom dog portamaches 128 ¥
13a tlonan la miaua cmfiguracily y 1o misng Tongitul. Sobre
#1 portamswhos inferior 120 oo encusntrs diepuseto el macho
12 propiuncnte diche y solwe el portamacho inferdop 13z so
amouentra Glopusate ol macko 13 propiaumante dicho, y entrs
los doo machos 12 ¥ 13 ve gnousntrs 1a piess bruta cilfndrie-

“20&‘.'*"**"*‘*“ﬁ&n#ﬁ«wuw'mw”*u—u‘

Sokre ol partemachos inferior t2a se anouantra alg
Jafio de manera dosplasablo un primor ubolo hidrsulico 24 ¥
aobre el pordamachon suparior 133 go enchentra alojado de ma
nera desplazobls un segmdc dmbole Widrdulico 25. Estos dos
nbolos hidrdulices 24 y 25 ocpbdn dispusstos de mencrs deo-
plagable on dog oilindros hidréulicos 26 y 27, vstando fija=
8o el ¢ilindro hidrfulice inferior 26 en Ia plsca infericr
10 de soports, y el cilindro hidrfulico superior 27 e la
placa suparior 11 de soporte. Entre las placas 10y 11 de wo-
porte y los Subolos hidrduiicos 24 y 25 se forman en vl intg
pio de lop 46y cilindros hidriulicos 26 y 27 sendas cémarns

QB Y 20¢ = o or 0 o o o e e~

Botas doa clmarss 28 y 29 votdn wniday através de
tuberfas 30, 31 con fusntes do aceite de prosidn no represep
tadas en loy planos. Eotas fuentes Ge aveite do presidn eo-
tdn Formadas poyr ojemplo medimnts dapdeitos d¢ avwmilacidn
de membwarsy on los cusles sl aceite se gncuentra bejo la
presidn necesaris medimte W1 gad toprimido, por ¢jemplo
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Nae Modients entos. depluitos de acumilacidn de menbrsin oe
produce en las ofmaras 28 y 29 wna presién exactanente idfne
ticn, medignte la cual las meirices 32 y 33 que se desoriden
nds abajo eon spretadas la wna omtra 1a otra. Estos dos pa-
Be trices 32 ¥ 33 estdn £ijadas ocn la aywis de sendos anillos
34, 35 de £ijacidn su dos portamtrices 36 y 37. los poriang
tricen 36 y 37 satdn fijados por s parts mediante medios de
£ijanidn no represshitalos sn los plenocs, por ejesple tormni-
llow, et los dxbolos hidrdulicos 24 y 25 coxrsspndisntens =

10. Iag dos matrices 32 ¥ 33 pranmw ot las swportis-
elen con las que eatdn recfprocamente en contacto wnas esco=
taduras correspondientes a la forma de la piosg de trabajo a
Latricnr, por ‘aamlo de¢ la orucein reprgsentaldn en las Pign.

Sy‘, - G WS AN MR T B SR WD U AN O B N SR G e R N W R Gm G W W

15e Tom dos portamachos 12a y 13a presentan sendos taly
dros lmgitiinalen, en 1o que s sscuentran alojadas de ng
nera desplacable sendas baxras 38 y 39 de expulpidn, = = « -

2l modo e funoimamisnto del) dispositivo vepresell
tadoen la Fige S on ol sigulentof mw v wwc e www o e

20, Ian Aoy mitades del dimponitivo degerito se sepa~
ran oon aynda de la prensa no representada eu los planos hag
ta qus M pusds ingertar tna pissa bruta 20 entre los doo mj
choa 12 y 13« Cuando s effectia esta colovacifn de 1a plesa

 hruta 20 eatre los dog machos 12 ¥ 13 impera en loa dos ol
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ras 28 y 293 plena presidn hidrfulica, pero & pesar do ello
¢B posible meparar las dos matricss 32 y 33 entre of ds tal
nanera que as obtonga w espacio suficiente sutre las matri-
ces para colooar ls pisga bruta 20, debido o que la carrera
de los dou dmbolos 24, 25 estd limitads mediante topes en
1oz vilindrog 26 y 27« En wna de laa mitades d¢ la figurs
dos émbolom 24, 25 Ba encugntran en contactc con ¢atos topes
de lom cilindrom 26, 27, mieatras que en la otra nitad de la
figura 5o encuentra ung separacifn /2 entre los Subolos 24,
25 y log Yopes de los cilindros 26, 27. Despudn de haber cow
locado 1o piega twuta 20, loe dos machos Y2 y 13 pueden movep
8¢ sin gplicacidn de fuersa ol wmo contra el olro hastz qus
log maghos 12 ¥y 13 se encuentran can sus superficios fronta-
1es en ¢ontaoto con las superficies frontales oyucstas de la
pleza truta cilindwicas Pal como Be desprands de wna do las
mitados do la figura, las dom matrices 32 y 33 tambifn ee en
suentran entonces en aontacto entre sl No cbotante, on seta
posiolén de loa dos machos 12 y 13, @ la qus los don oo enw
ousntran justaments en contacts won la pleso brute 20, toda~
via pueds haber wnn pogustia mua entee lan dos patrices
32 ¥y 33; 1la cunl tious quo cerrayes, sin owbargo, durante la
comprasiin da la plezs bruta 20 con tiempe muficiente para
que no pucda penctrar matorial de 1s piera bruts 20 en emta -

mija, B e K

Bajo la fuorsa de 1o prensa nu represcntada en los
planos, las dos placas 10 y 11 de soporic s prenssdas la
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wa gondrs la otra oot los dos machon 12 y 13 en 1a digtan
ofa h y me compyime la pieoza bruta 20, Dntonces oe desplass
NWWMMhMMI}aFW centyal de

1a pless bruta 20 y penetra en lan ssaotadures 23 de las oo
trices 12 § 13» Duvonte eota operaciln se desplasa aceite

comprimido denis 1as don clnaran 28 y 29 a través do las tue
barfas 30 ¥ 31 & los depdaisos de acumulacidn de menbrana 1o
TIPrensntadon en 108 PlENoS. w s m wm m m w " www oo -

Onde w0 de log dos dubolos 24 y 25 se desplasa e
1s ditamcia h/2 en el oilindrs 26 y 27 correspondieate, tal
somo me demprende de voa de las mitodes de 1o Pig. S = = -

Ton prontc como los don mackon se han movido entre
of en 1a distsncia by 1a Diess Dents 20 ha quededo ya transe
Zormads mediante extruside sn frio e woa orweota segia las

Tigm. 3y‘*«mmnu~umauwmm&u«uw~mnwnﬂu

Bl méﬂajs flotants de las matrices 12 ¥ 13 que
ss ha desorito mis arriba, popibilite f£ijar ol macho infexior
12 do manern estucionaris sn lo miguina y mover solammte sl
mscho suparior 13} hacia abojo, 8¢ manera que on ¢ste desplae
sanionto del macho 13 las dos makrices 32 y 33 se mwvsn Qof
Juntanents con la mitad de la velooidnd paro en la nisma &iw
recoidn qua el macho 13+ El mataerial ds la piesa bruta resu]
ta entoncen prensadc d¢ manera exmchemente sinftricn desde
arribe y dende abajo e lan sgeotaduras 23 de la matris, « «
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De eate modo no solamente eo pooibls fabricar la
eruceta reprosantadn un las Figss 3 ¥.4, 8ine tanbidn otros
cuerpos poteatativos cun pimetrin centraly por gjemplo ruce

Gass Aenlnlitfe = o o o o v "W W B - e

B 1n Pige 6 80 ha ropropentado de wna manera més
dotallads el sjomplo de ojecucidn 80 las Pige. 1 y 2. Eutre
6l portamatrices infordicy 36 y 1a placa inferior 10 do wopor
to se shousntra dispnosto un primor pagwetc 40 do muelles de
plato y entre al portmmstrices superior 37 y ls placa swpe-
rior 11 do soports wn segdo pacuete 41 de mielloe do pla~
toe Egton dos paspotes 40 y 41 de muwlles estédn swactamento
ajustados entrs 8f, do manara que la presiln &¢ clorre do
los matrices 32 ¥ 33 s gloansa saten de la oporacidn de
prensaio, 12 prosifn de olerre pormanses slempre suficignie-
mente grande durante la opsrapidn de premsado, ¥y mo tranomi-
tm fuerzas iddnticas o Jo mgtris superior 33 e inferior 32.

Para 01 portamatrices superdior 37 con la matric su
pazdior 33 ge ba pravisto wa dispositive 42 de retroceso. El
recoxsido d¢ los muelles es pavs log dop paguotes 40 y 41 de
aollng OXRCHAMOALE h/Re w e o - - -

EL modo de funclmaniento oo similar gl del tercer
839@19 de Hjmi& ﬂemla?ig' s PR N R R

A los sfoctos consipuientos se declaram de novedad
y prupiednl poars Eopatia, ot Serritoricn y plagas de sobora~
nia, lan reivindicaciotios qUO HIZUNTI. = = v i = « = w - -
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REIVINDICACIONES

Tew Procedlmiento para fabrionr plesas modiante ex
trusito en frfo de plesas bLrutas cilfhivicas, paracterisado
porque las dog euparficies frontales de la piess truta cilfy
dricn (20) se comprimen con la misma d&istancia hacia el cone
tro do 1s pieca bruta (20) y porowe g2 comprime material
(21} oon extrusidn simdteica de mteria respecto o las dos
mperficles frontalen dende o1 centro de la pleza brubs o=
1fndrica (20) redialmente hacis fusra al espacic hbueco de wa
vatriz (14 15, 32, s v mwconennnnecnnwe

2w= Procedimiento segl o reivindicacidn 1, covag
tarimﬁopmm actia Ao forma que la piesa obtenida wea
mmm‘aﬁ). P N N T L T F I AW S S S

3. Aparato para sjecutar el prooedimisnto saptin
la reivindionoida 1, caractarizaic porque W primer macho
{12) »e snouentra en contaoto con la muperficie froutal infg
vioy de la plesa ruta ollindrica, porgua w segmdo macho
(13) s encumtra en contacte oon la guperficie frontal supg
rior de Ja plose bruts cilfndrioa {20), y porgque sstda dis-
pusatas don mitades (14, 13, 32, 33) de matrix gue puoden
deuplasarne con lo misws velocided respacto a los machos

(12’ 13).“unuuunmnuuw&mmmum*-uauuw

4o~ Aparato sep¥n la reivindicacitn 3y caracterisg .

do porqus el primor mache (12) estd dimpuesto do manern ests
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clicnarin en win prensa, porquo ol sagundn macho (13) ostd
diepussto de manera mivil en la prebsy, y porque las dos mie
Yades du matris estén Aispuontas de manora flotuntos en dow
oiry S0 maaven do monera reintiva ronpacto & los doo machos

('*2; ?3). A B X B A A & 2 E N K S B S E B 2 B B _E A dh db 2

5. Apavato segin la relvindicasidn 3, caracteriza
do porque on cada mitad (32, 33) do matrds o cnoventrs dise
pussto un dubolo hidedulice (24, 25)s porque cada émbolo hie
drdulico astd alojado de manora degplasablo on i eilindro
(26, 27) ¥ porque csdn cilindro {264 27) sutd llemado oon
Hauido de prepifis wm v b v m s ws mw e m e new e«

6+» PPROCEDIMIENTO ¥ APARATO PARA PABRICAR PIEZAS
¥EDIANTE EXTRUSIGH BN PRYC DE PIEZAS BRUTAY CILINDRICAST™, =

Todo ello conforme bg devaride y reivindics en l1a
presonts nomoria gus sanstn 3o trece hojas, foliadas y mecn~

nografiodas por una nols de ouo curas, ¥y da neis Figuras quo

in iluatrens

MADRID= § H2Y01978
p.A M. CURELL SUROL
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ETABLISSEMENT SUPERVIS HOJA 2 (3 HOJAS)
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ETABLISSEMENT SUPERVIS HOJA 3 (3 HOJAS)
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