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PATENTE DB IRVEROION

por VEINTE afiom

golicitadn on Bopafia n favor de INDUSIRIA XECCANYCA LORENZIN
SePeley 48 nacionalided italiong, domiciliada en Strads
Mriatics, 113, Albignasego, Palova, Italis, por “Perfeceio-
namienton en 189 pronaas de inyoeoidn con pabepal giratorio®,
o prioridad da la colicitud itelians 41594 A/77 de fechn
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La pmmge ._mvenctdn ticne poy objeto wios perfeg
cionamientod on lse prensay con pabugel givatorioy para la
inyeceidn do tormopldetico, wew e mb b e nw e wwon

B e producciln do calsados ¢ wrtfoulos eimilares
o material termopldstico se empleuan premsas de varios bipos
que tiensn pomo caracterfotiva comin el siples de moldes di-
vididos on dop partod qus, una vog ha tonlde luga la inyec—
oldn, ue donplagan la wn rempacto a 1a otra para permitir
1a axtracoidn del produsto aeabidos w e m e v v e w w e - -

Znta popicidn de molde abierto se utilisa tanmbidn
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pars disponer g ol interior de lom menmimolden sventusles
piesus postines de materinles digtinton de low que pe inyece

Mw. T L Y Y T T T T v

Ms partiouwlarmmntys on la profucoidn de suslae dg
ra sapatos s introduoss las correspondientes partes 4 los
tasonesy por ajemplo de cuaro, dispmiéndalos dentro de de-
terainodon asientos procticadon en Yon semizdldim. « « = w =

Como #e ha dicho, esta operacidn ne efectia con
lox moldes abisrtos pero promsenta notables dificultades dedi
a0 a que oo dos pomimoldes estdn poce msparados entre sf ¥
o1 oparario es obligedo & irabejsr con las manos introducie
das e la ghertura y en una ponicidn en la o no pusds ver
eémo tiene luger la Adeposicift, s e r wnww o m e w e o -

oo s pusds cosprenders osto remidta wer wn oty
bls inomvenients que se refleje nogativanente tento solwe
la profuctividad como sotrw la calidad del trabajo y del prg
Guoto ObtMING: m m r v v v B w G T Em .-

. objetivo tlonics que me propone sloamsar la prg
mmis invenoidn o elininar log inconvenientes quo #e hallon
mmmwmm“‘**“ﬁ“ﬁwﬁ&ﬁmﬁ<ﬂﬂ

#ss particularmente countituys el objativo de da
premetite invencifa dar al opgravio la posibilidad do dispo-
ner piesas postisas y sudlogos aon facilidad y precisidn, rg
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duciands los tiempos de trabajo ¥y mejorandc la proeducciln. -

Estos y otrom objetivon quo aperecerdn mis clara-
mento & continuucidn se sleangan por tedio de wns pronss con
cuberal giratorio para la inyocceiln de fermopldstico, caracw
tarigada por sozprender wn par da Semimoldpsy uno de los cuz
1o estd £ijado a la bomonda do da pAguing ¥ el otro be dese
plags ¥ glea, bajo nando, en 4l menvs Y809 alvedodor de un
aje soportado por dos columas, prawsntande dicho samimolde
giratorioy o queda simdtrinoe Mmto a dicho ojey por 1o
menos on wan do pug ogras loo ospacios o inyeceidn y halidg
dose provistoes medios para determinar dicha rotacilny = - «

Otras caracterfsticas y vantajag resulisrdn mac
claras da la Gesoripeidn detallnda do una forma preferida de
sjecucidn y de ung variante do la misma, dudas o titulo indi
vative yere no linitative ¢ ilupteedas oo lss ldininas anoxas
46 planos, AR LoP CUALEEl ww v v m w s mw B w R ww = -

la Sige 1 roprosenta ex vigta frondal el oonjunto
d&l&m; P T e Y L L L L

1a £ig. 2 veprgsents on vista laters) e wdquing

o lafige §; o monemasvamnbsenmme e~

las £ig9e 3ae 3b ¥ 36 vepresontan, respeciivamane
tey tran poniciones de trabajo carasteristices de la miquina
Mhm&; D L L T T N N
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in £ige 4 vopresends en seocidn dos semimoldes ce-
rrados s mem wig ml&pm CALZAR0] = w - - -

1a fig. 5 repressuta los alojamisntos para postclp
nay 1u8 plesan postisas qua deben amociarse con el termoplds

BAODS ™ 5 oo v o0 00 oo on 00 0% w4 B0 dh S0 AN B W W e A
la fig. § vepresenta un producto tfpios obbenido;

da fig. 7 raprepenta et parapsctive Wi pemimolde
doble, varimity del ilustrado on las mnteriores figurad; « «

Ix fig. 8 raprents eu vista lateral el cemizmolde
ﬂﬁm“hﬂm‘f.nu»»nunm-nammnwunq»

15 X8 figuras sntes menciocaadas se indics oo 2
en 1a fig, 1, un geupo de mdouing ques cosprends vnn NODA BU-
parity 3 an la que 8¢ halla %odo 61 grupo que soporta el pop
WS BIVAL 4y r v m v mmam Gt .-

Dicho portanclde névil 4 entd sopariado por medilo
ds wn drbol pasants 5 que coopara con doa mopories laterales
6 y T« Dichos mopovkes laterales & y 7 ostin mnitafon ¢ dos
solusnas 8 y 9 £1ijadas, por medio de bLridas no indicadas y
omvoldng an of; o 1o benoada 48 1o ndquing en cusstifng, -~ »

£a Gichas columas 8 y 9 sa halls scoplado el porw
Sanolde Fijo 10 capar de recibir wn asaimolds 11 indicado ep
uemdticaomte on las figs. ia, 3b y 3o, blogusalo por medio
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de clemanton mecfnicos normales de clerre, indicados con 12

¥ 13. NS G N N e G e G W RS GNP D SR W e W N G W G Mmoo

Las figa. 3as 30 ¥ 3o masstran las diveroas posie
oiongs asuidas por ol portamolds § sepgin las necesidadca
Gmtimﬁﬂhm. P R B T N R

Ratipoctivamente, la fig. 3o veproventu ol portos
molde sn posiolfa de tradajo, mientras qua las fige. 3b y 3o
represwntan dos posioicnies de garga e las plemas poutisas y
anflogod, 4 NE Y 1808, v e v mmmmmnwewesow.

Digho movimiento ga obticrs mediante wia agosice
cifn do wa oremallera 14 con ung »ueds dentada thy « « « -

Dichs cremallera 14 o8 manduds por medioc do wn pig
tn olsodinfnico 16 anclade £1jomente ol goports Ge w = = -

n dicho soporte so halla presente wa odwmars huee
ca 17 en la qus pueds introlucirse, pars su carrera libre,
ia orsmallern 34y oremillora quus ooiso u¢ ha desoritc anto-
riormante, manda o la rusda dntada 15 qua de agopla por ma~
dio 4o wia cliaveta al &rdo) 5 qua sopurts ak poriamolde 4. -

bicho portamolds 4 entd rigidamante anclado al mep
eionade Srbol 3 por 1o quo ostd dotado del mismd movimiento
e 6L 015880 BXN0Ls = w o o w0 W - .- .-

Por sllo,; ruando lg mlevn 14 astda sobre la
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rusds demtada 15, o1 grupo portamalde 4 es hacho girar autow
mitioamenta sn mn dngulo variable entre Of y 1808 o & ww o

Tas figuvan indicoles ootk 4y 5 ¥ 6 represeniaon go-
gusndtioameite alpmas aplicaciones en las que Son nacssariay
1a introducoids pavia de plesan 18 de diverso materisl quo
dsbardn mar Juege eubebides ¢n o) termopifatico de modo que
% obtenge wi producto acabado 19 Llustrodo s In £4g. 6y =

De lo descrite ge obsorva que ol mamimolds mévil
o¢ levanta y lusgo give sn 1808, de modo gque permite al opee
rario yealizer tolss las operseiones de introducoidn ds lag
yimmzmacmm‘uuatwn&mmmwanm

B8 INYEOTRE o w6 v o wi

Segdn otre varisnte, el maninmolde giratoric o on
ante cuno doble »fig. 7~ y pramenta dos placas somirapuestas
101 ¥ 102 e lan cualss estdn practicados los sspacion 103
de inyecoifn del tormopldetico, cuando @l molde ostd oervam
do. Dichas placas 101 y 102 e8tdn accplodas y soporiadas por
un plemenso 104 de bastidor qus a s ves eatd stravesadc por
un drbol 105 dal que es solidario y qua soporta el doble se~
sinclde ¥ Lo haos girar bajo ol mando de una orsmallera 106
oo pimtés 107 de acolonamiento, coms y& ne ha visto en la
primers vergis s e v w e v dm b m ..

Se pusde obusrvar ¢nseguida que e slimina una Cam
se do trabajos on ufaoto, shora sl operario silo debe espe-
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rax que el molde o abva y give para introducir las partes
ascosorian, pare realiza emia oporscifn en in plinta givaia
del semimolde mimntrad que la cedtrapusoin eotd en fase de
OorYalo ¥ Qe inyeocifie = m mw m mw e m - - -

4ot se reducen notollenmente log tiempom Gp trabajo
¥ se sumenta ¢l rondimients de ion nfquinas, tanto las do la
prinors como 1as de ia sepunda versille c e w v e v v e v -

Son obvimmante posibles otras vardantes y los mabg
rinles v dimmaiones podrdn ger cusleguiertis « « « « w « «

A lou ofoctos canpiguiantos se declaran de noveded
¥ propivdad poava Dcpafin, sus tervitorios y plazas de mobera~
nia, lag yeivinficaciones nue‘m.; - . - -
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REIYIBRDIOACLIONES

1+~ Perfeccionamientos en las prensas de inysceidn
con cabesal giratorio, pers materisl termopldatico, caractes
risados porque la prenss comprende W par de semizoldes, o
do los cualem estd fijado a iz dancada ds la méquing y el
otro se desplasa y gira en al menons 1002 qlrededor de wn eje
soportado poy dos columas, presentando dicho semimolde girg
torio, que queda siwétrico respecto u dicho eje, por lc me-
nos en uny de sum caras los espacios de inyscoidn y halléndp
se previntes medios para determinar dicha rotacilne = = » «

2,~ Parfeccionanientos ssgin la reivindicaoidn 1,
oaracterizaios porque dicho senimolde mévil presenta en una
de sus caras uu placa en donde estdn practicados lom espa~
vios de¢ inyeccidn para el termopldatico, pressnténdoms en
uwia fase de trabajo @irha placa girada hacia el operario, de
modo que permita la fdoil introduceidn y posieionado de ple-
san pontizan de material heteroginap. = « « = w w o w m « ~

3e= Perfsccimanienton segin la reivindicucifn 1,
caracterinados porque, on una segunda forma de ajecucida,
dioho senimolde giratorioc es doble o premsnta en dos caras,
sinftricanente dispusstas respecto al sje &¢ rotacidn, uwn
par ds dichas plsocas con dichom espacios de inysocidn, de
modo que ¢l operario dispons lag piezas postizas an 1s cars
vista mientras que la otra participa de la fave de inyeccidn.
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4o= Perfeccionanientos sopdn la reivindicacibn 1,
ocaracterisados porgqus sobre dicho aje estd cnlado un pifitn
dentado sobrs al oual actia uns oremallera accichada por un
platén oleodindmios que detarming su rotacille « « = «w w = «

Se "PERFECCICHAMIENTOS BN LAS PRUNSAS DE INYEC-

_ T0do ello conforme oe descridbe y reivindica en la
presents wmamoris que gomets de nueve hojas, folislas y weca-
nografisdes por ma sola de sus caras, y de ocho figuras que
ia iluatran.

MADRID= § hxiu 1578
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