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‘tidas ademéds a altas cargas al ser deformadas para dotarles

- de una seccidn transversal poligonal, cargas que frecuente-

= 2. REF: 19 157

‘E1 invento se refiere a un dispositivo para fabri-

car manguitos de variss capas para la confeccidn de recipicn
L 4 - .

tes de embalaje, con sececidn transvérsal poligonal con pre

fevencla cuadrada, empleando para. ello tiras cont%puas suel4

..v.

tas de Dapel tejido o material sintético, asi corlo hoaas

-,
' »
e

de tocas clases.

A la vez que mangultos redondos arrollados en es-

piral, que se arrollan en forma he11001dal en torno'de un
mandril de una maqulna arrolladora, se conocen también man-
guitos arrollados pbligonalés, que se obtienen soﬂétfémdo
el mangulto arrollado redondo a una deformacidn peb,mlado—'
ra‘en la zona de los bordes de la_se001on transversaﬂ‘poll~ -
gonal Los dlSPOuithOS para la fabrlcaCLOn de tale$ mangul
tos pollgopales a partlr de tlras de papel ar:olladas en

forma helicoidal, requieren una gran inversidn en recursos

técnicos; las paredes del manguito en espiral se¢ ven some-

mente originan esfuerzos excesivos de-las'diversas tiraé
contlnuas de papel y, con ello, una solldez defectuosa del
mangulto terminado. o ' 4.‘

, E> invento se ha propuesto crear un dlsp051t1vo pa-i
Ia la fabricacibn de mangultos de varlas capas para la con-
feccibn de rec1p1entes de embalage, con seccidn transversalﬂ
poligenal, con preferencla cuadrada, que pueda ser fabrica-
do con medios técaicos sencillos a partir de un nimero cual

quiera de tlras continuas de un material cualqplera, ¥y que

s B . -

esté dotado de una gran re51stencla mecanlca.l

"El mangulto de varias capas a base de tlras con~
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tlnuas sueltas de papel tegldo o material sintético, esi
Acomo de hojas de todas clases,‘se distingue por el heoho

de que las tiras continuas, discurrentes en la direceidn
longitudinal del manguito, son de anchos dlstxnto Qon4or—
me a la periferia que hsn de 01rcundar, ¥ estan ademaa co~
rridas lateralmente una respecto a las otras, ¥ poréue, en
la céstura longitudiﬁal del:manguito,'ias diversasuti?as
continuas estén pegadas entre si tan solo por sus é&?érfi-

cies frontales, asi como lateralmente con las tiras conti-

nuas contlguas, cuyas superficies frontales: contlguag estén
dlspuestas a cierta dlstancla del pegamiento fronta: ue la
ti;a_contmnua situada entre ellas,-de manera correspbadlen—'
teﬂal corrimiento lateral de las tiras Qonﬁinﬁas. ‘J.}

Con el invento se crea un manguito de varias ca-
pas con seccidn t?ans#ersal pqligbnal, cuyas diversas tiras
‘continuas se tocan con sus superficies~ffontales, sin lle-
gar a solaparse, ¥y estén pegadas entre si en forma escalo-
ﬁada;.de modo que resulta una unidn encolada segura y dura-
dera, sin que en ia zona'de la costura‘longitudiﬁal aumente
%gl Erueso de pared del ﬁauguito..Frenteral corriente pega—
miento a solape de un manguito de varias capas, la“configu—
racién de acuerdo cdn el invento posee la ventaja de un me-
jorlaspecto, de una superficie interiér de pared lisa, ¥
de una mayor solidesz, pﬁesto que eu.el pegémiento a solape
Qnicamente se puede pegar la superficie exterior de lé tirg
éontinua extrena exterior,‘éon-ia supefficie interior de 1ls

tira continua extrema interior, de modo que en la zona de

ety

la costura longitudinal de ‘tal menguito existe una resis-

tencia mecinica reducida comnsiderablemente.
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El manguito fabricado con el aispositivolsegﬁn el

invento puede preseantar, como capa extrema exterior, una
[ 4 : ' N

~ tira continua de etiqueta, que se solapa en medida insig-

nificante en la costura longitudinal del menguito, para

.. .

asegurar una unidn 1rreorochab1e de la ethueta. Comb una

O' .

tlra continua de ethueta asi presenta un grueso tan =olo

pequeno, y no se utiliza para aumentar la r991stencla me-

..

canica, no ‘tiene la solapadura de la tlra contlnua de etl—
queta COHSGCUGDClaS perfudlclales.

Con respecto al manguito fabricado con el disposi-
tlvo de acuerdo con el lnvento, es posible aszmlsmeu pli—
caf como capa extrema interior una hoja 1mpermeabl€.d los

lquIdOS y/o al vapor, de modo gue con medios, sencz}los

se puede confeccionar un recipiente estanco. al vapor y a

los liquides, respectlvamente.

El procedlmlento utilizado en el dlsp081tivo confor-

‘me al invento para la fabrlca01on de mangultos de varias

capas, se distingue por el Qecho'de-que,lésAdiversas tiras|.-

‘continuas se retiran de rollos, se encolan al menos por

Lhna cara, ¥ se juntan y comprimen conjuntamente, manteniend.

4

do el corrimiento lateral; porqué'de la tira continua de
—materlal que se. va produciendo 4e manera contlnua, se cor-
tan -secciones de un largo cOrrespondlente al largo del man
guito, sometiéndose dichas secciones sucesivamente a un
procéso de plegado para la confeccidn de un‘manguit§, y

porque la costura longitudinal-&e los manguitos se confee-

-.cionan, eventualmente desoues de una actlvaclon del pega-

e--a

mento, medwante pegamlento y comores;on 31gu1ente, antes

de que los manguitos terminados sean entregados con sec-

.

¢idn transversal normal, o plegada en forma plana.
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- gon relacién'a los procedimientos conocidos,
este procedimiento esta caracterizado por operaciones sen-
’ ' ¢

¢illas, que protegen contra esfuerzos excesivos el material

empleado para la confeccidn del manguito. El procaso de

‘plegado puede tener lugaw de manera continua, ex1stlendo

la posibilidad de plogar el mangulto, o bien en for&a ‘pla-

na, ¢ bien como elemento hueco. Es p031ble ademés ;eqllzar
A , : . . %

el proceso de plegado paso a paso; 0 sea, dé‘maneré'aiscon—

tinua, pudiendd ser plegadas a un mismo tiempé varias sec-

.

ciones en forma de manguitos, para aumentar la capacidad

3

El dlsp031t1vo conforme ‘al invento para “1a fa-
br1cac1on de manguitos de varias capas y respectlvﬁaentc
para la puesta en practica del procedlmlento antes 01tado,

estd caracterizado por el hecho de que, visto en la direc-

cibn de paso, esté dispuesto detrés de los mecanismos para

encolar para las tiras continuas retiradas de sus respec-—

tivos rollos, un mecanlsmo de pre516n con al menos un par

‘de rodillos compresores y al menos dos pares de cilindros

.de arrastre, entre los que esthd dispuesta una cortadora
pod Ta

transversal con una cuchilla rotatoria y otra fija.

" En una forma de realizacidn preferente del dis
positivo conforme al invento, esta dispueéto detrds del
mecanismo de presién y de la cortadora transversal, uﬁ_
puesto de plegar con un cambio estacionario de piegado ¥

con una pluralidad de rodillos de transporte y rodillos

de apriéte; En este dispositiﬁo se producen los manguitos

de varias capas por un procedimiento de fabricacida conti-

nuo.

-
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ma plana, ppede el cambiofde plegado consistir, de acuerdo

. las secclones planas 1802 ha01a dentro, de tal mod( auﬁ las

-se-toquen, sin ‘llegar a solaparse. . o

el empleo de tiras de gran espesor, de acuerdo con otra ca-

Para la confeccidén de manguitos plegades en for-

con otra caracteristica del infento, en dos chapas:directris

ces laterales, cada una de las cuales dobla una parte de

superficies frontales de cada tira contlnua se toquewupero
sin solaparse. En el caso de que los mangultos hayan de ser
producidos como elementos huecos, propone el inveni::é, Que el
cambié de plegado esté formado por dos secciones de cambio,
cada una.&e 1as cuales dobla una pafte de las secéiqp«*
nlanas 902 hacia arriba y hacia dentro, respectzvamgntp, de

tal modo que las superficieés frontales de cada tira, cqntlnua

'. *
cee®

‘ Con el fin de garantizar uma conflgura016n exacta
de las esquinas del manguito incluso en ‘el caso de grugsos
de pared relativamente grandes del manguito, producidos por

el empleo de un ntYmero considerable de tiras continuas o pos

racteristica deltihventd se dispone-delante del cambio de

plegado al menos un par de cilindros estriadores, que estric

’ﬁreviamente las secciones en las esquinas ulteriores del may

gulto pollgonal
Otra forma de reallzac1on del dlSpOSltlvo de
acuerdo con el invento resulta gracias a que detrds del me-

canismo de presxon y de la cortadora transversal esté dis-

puesto un dep051to con al menos un grupo de rodlllos en ca- 4'

lidad de depdsito lntermedlo para las secciones que se ob-

tienen continuamente, y detrds del cual estd montado un disw

posifivo de'plegar, gue trabaja de.manera'periédica{ Mediand

te la eleccidn o, respectivamente, el ajuste de velocidades
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_asi%comp en el dispositivo de plegado, se puede asegurar

'que% a pesar del funcionamientd periddico del dispositivo

-el dispositivo de plegado comprende un mandril estaciona-

‘ponde con la seccidén transversal libre del manguito, asi

- dril de'piegado; con lés supefficies frontales de las“?irés 3

' coptiéuas haciendo junta en la costura longitudinal.

- pongan cintas de transporte discurrentes en la direccidn de

%;énsporte y conducidas sobre rodillos sustentadores, y se

‘do. Esta cinta de transporte mencionada en_&ltimo lugar

[

t
i
L

de \transporte correspondientes en el mecanismo de presidn,

: L - - ’ . X X

de' plegado, tenga lugar de manera continua la fabricacién
: . . . - ’ :0. e .
de las secciones. N B

.

N De acuerdo con otra caracteristica del invento,

- H

. B B i > ) 2 ) s> v '. -~
rio de plegado con una seccién longitudinal que se ;Coyres-
como pares de dedos plegadores, que son movibles en.sénti-
do paralelo con respecto a las superficies lateralé@:ﬁkl

mandril ‘de plegado, ¥ que pliegaﬁ'la éeccién contra-qg man-

’ teo

 ‘Para disminuir la fridbién en el transporte de
las secciones. o manguitos en la zona del dispdsitivo de
biegadé; y asegurar la resisﬁencia mecénicé necesaria de
la costura longitﬁdinal, propone el invento asimismo, que

por debajo, asi como dentro del mandril de plegado, se dis-

prevea otra cinta de tfagsporte de la misma clase por enci=-
ma»del mandril de plegado y que, desde una posicién levan- |
tadag-es aplicablé, una-yez'lleéado a cabo el proceso de

plegado, sobre la costura longitudinal. del manguito plega-

sirve por lo tanto para oprimir las diversas tiras conti-
nuas en la zona de la costura longitudinal, después de fi-
nalizado el proceso de plegado, y ademds provoca, despues-

de la solidifcacidn necesaria de los puntos encolados, la




10

15

a0

28

.mentos de plegar, ¥

evacuacién del ménguito ° ﬁanguitos terminados desde el dis-
positivo de plegado, por medio de la impulsidén de los rodi-
llos sustentadores Y en comb1nac1on con las otras cintas de
transporte. En los extremos de los dedos plegadores estan
dispuestos preferentemente rodillos de spriete o, resb;ctl-
vamente, piezas conformadores que, reduciendo la frlcczén,

orlgldan un plegado exacto del manguito en torno del mandril

1 3
4 .
-

estacionario. S S e
En el dlbujo han 31do representados tres ejemplos

de realizacidn del dispositivo de acuerdo con el 1nven*o,

s 3
-

mostrando: - o . .7 n:,"
§ i La figura 1, un alzado lateral esquematlco de una

.o
.

primera forma de reallzaci6n del 1nvento- -, "L
La flsura 2, una seccidn transversal seghn la 1i-

nea de corte A—A en la figura l, en una pOSlClOD de partida

de los elementos de plegar~ _ _ N '
La flgura 3, una secclén transversal correspondien

te a la flgura 2, en una prlmera p031c10n intermedia de los

elementos de plegar; . ,

' La figura 4, otra'seccién transversal conforme a

ds

Ta figura 2, en una segunda posicidn 1ntermedla de los ele-

La f1gura 5, una secclon transversal conforme a
las flguras 2 al, en una p051c10n final de los elementos de
plegar; \ _ .

La flgura 6 un slzado lateral esquematlvo de una
segunda forma de realxzacxon del 1nvento'

La figura 7, un alzado lateral de una tercera for-
ma de realizacién del d18p051t1vo, Yy ‘

La figura 8, una seccién transversal a través de -
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¥ 1d, de los que en cada caso se retira una tira continua

de reallzaclon representado cuatro pares de rodlllos compre-

‘b4, que se hacen cargo del transporte de la tira continua de

.|l una cortadora transversal 5, que comprende una cuchilla ro=-

'cha‘cortadora transversal 5 se corta la tira continua de ma=)

los elementos de plegar, segin la linea de corte VIII-VIII
en la figura_?;
E1 primer'ejemplo de'realizacién representado en

las flguras la 5 muestra un dlsp051t1vo, con el que se fa—

,‘_.' *

brican mangultos H de. cuatro capas. E1l dlSpOSlthO posée me-

' dios para el soporte giratorio de cuatro rqllqs la, Ibs,lc,

e -

2a, 2b y 2c y respectivamente una tira continua de ;f{éuéfa
2d. La cara inferior de las tiras continuas-1b, 1c y 14 se
dota de cola con ayuda de-sendos mecanismos de encoler:3,
santes .de qugllas tiras continuas 2a a 2d sean conduki@}s*a
uh%mbcanismp de presidn 4. o - e o et

Dicho mecanismo de presién 4 posee en el ejéhplo

sores Qa, que no solo retiran las’ tlras contlnuas 2a a 2d
de los rollos la a 1d, sino que tambzen las Juntan b4 compri-
men._Visto en la d1r30016n de paso de 1la tira contlnua de
materlal de varias capas produclda, estén dlspuestos en el
mecanismo de- preszon 4 un primer par de’ cilindros de arras-
tre 4b, asi como otros dos pares de c¢ilindros de arrastre
s

mayerlal. ,
. ' Entre los cilindros de arrastre 4b y los ¢ilindrog

de arrastre 4c, esti dispuesta en el mecanismo de presiém 4
tatoria Sa, asi como una cuchilla fija 5b. Por medio de di-
terial que llega de manera continua, formando secciones in-

diViduales A, cuyo‘iargo‘seﬁcorresponde con el largo de los

manguitos H que sg‘pretenden fabricar.
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de los grupos de TOdlllOS 6a puede tener lugar, por"eoemplo,

‘asi{ hasta que ¢ade uno de los cuatro grupos de_ rodlllos 6a

§ tado detras, en el que son plegadas a un mismo tiempo en

Pl

‘ecanismo de presidn 4,

-10-~

Estaé seéciones A se conducen a un depdsito 6 que,
en el ejemplo de reallzaclon conforme a la flgura 1, com-.
prende cuatro grupos de rodlllos 6a. La seccidn A que 11ega
la primera es transportada-hasta el grupo de rodlllos 6a si<
tuado mas a la derecha en la-figura l. En:cuanto la se;cxon
A ha llegado a este grupo de rodlllos 6a, se desconecta el
acclonamlento de dicho grupo de rodillos 6a,de’ modo que la |
secclon A se queda en este grupo de rodlllos 6a. EL cohtrol

del movimiento de transporte y, respectivamente, la parada

por nedio de b rreras de luz 6b. La segunda secclon.A llega

seguldamente al grupo de rodlllos 6a contiguo, 51guieuuo

est& ocupado por una seccibn 4.
En cuanto es tal el caso, se transportan las cua-
tro secciones A, poniendo en marcha los accionamientos de

los grupos de rodill&é 6a, a un dispositivo de plegar 7 mon-

forma de manguitos H, mientras que el dGPOSltO 6 se llena
sucesivamente con secciones A. De este modd ¥ a pesar del
trabaao dlsqontlnuo del dispositivo de plegar 7, resilta po-

sible la elaboracién continua de las secciones A en el me-

ia'estructura“fundamental del dispositivo de ple-
gar 7 ha gido representada, tanto en la figura 1, como tam-
bién en las figuras 2 a 5. Estos éibujos permiten apreciar
un mapdril estacionario de plegado 8, en torno del cual se
piiegan laé seccioneé 8 conforme a la feprésentacién en las
flguras 2 a 5, a saber, por medio de listones plegadores 9

Y 10 que, por parejas, son movidos paralelamente con respecs
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‘que en sus extremos estdn provistos de.semdos rodillos de .

tfansporte 13 correspondlente, que a su vez es una’ cmnta de

‘;.11;.

to a las superficies laterales del mandril de plegado 8, ¥

apriete 9a y; respectivamente,'de sendas plezas conformado-‘
ras ioa. ‘ - ) » .

El tran5porte de las cuatro secclones A p;oﬁeden-
tes del deposzto '6 hasta el dispositivo de plegado- 7 se rea-
llza por medio de cintas de transporte sin fin 12, cada una
de 1as ‘cuales discurre sobre una- pluralldad de rodzllos sus-
tentadorgg 11, %ales clntaS'de transporte 12 estin dispues=
tas en las supe flczes horlzontales del mandril estaeronarlo
de plegado 8, por debajo de dicho’ mandr11 de plegadQ ‘8. Por

encima del mandril de plegado 8 se encuentra una c;nta‘de

franqurte 51n fin, y que dlscurre sobre rodlllos sustenta-
ﬁores 13&. Esta cznta de- transporte 13 puede ser movida en
direccidn vertlcal con rela01on al mandrll de plegado 8,
conforme a 1a~flecha en la fzgura 1., Para este £in, los ro-
dillos sustentadores 13a estén SOportados en un marco 13b .
ajustable en la altura. _ _
JE A contlnuaclon sera descrlta la realzzac1on del
%;ocesb de rlegado en el d15posxt1vo,de plegado 7 y, en es- |
ta. relaclén, la estructura de los mangultos H, en combina-
c16n con las figuras 285, |

_1; La figura 2 muestra una seccién A que ha penetra-
ﬁo,en el d;sp051t1vo de p;ega@o 75 ¥ que esté formada por
cuatro cépés a base &e lag tiras continuas 2a, 2b y 2¢c, asi |
como de la tlra continua de ethueta 2d. Las tiras continuas
2ay 2b ¥y 2c son de ancho distinto, conforme a la perlferla

que han de clrcundar, y estén a31mzsmo corrldas lateralmen-

te tnas respectoia las otras. Esta conformac1on y alineacidn
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| de 1as tiras cpntinuas 2a, 2b y 2c entre si, ﬁfopOrciona,
‘una vez efectuado el plegéde segln la figura 5, un manguito

H, cuyas diversas tiras contindas 2a, 2b y 2c no se solapan,

.frontales,'mienﬁras que las tiras continuas contiguas se ped -

gan.entre'si en la zona de la costura 1ongitudinal a:2%. lar-

{1 corrimiento cofrespondiente de las superficies frontales pe-
gadas entre si} tal como se aprecia especialmente enlig fi-

ﬁgura D De ello resulta no sélo un pegamiento de las diver-

'mas ancha de modo que estando plegado el manguito H, resul-
ta la insignificante solapa dibujada en la flgura 5. Esta

- solapa es conveniente para conseguir un remate irreprochable

 etiqueta 2d, que estd aplicada sobre la tira continua 2¢, s¢

-12-

sino que se tocan en la costura longitudinal del manguito HJ

de modo que no tienen como consecuencia un aumento deisgrue-
so de pared en la zona de la costura longitudinal. Dg:1lo
resulta adémés que cada una de las tiras continuas 2a 6 2b

6 2c estén pegadas entre si tan sélo en sus superflthes

go de una supeyficie relativamente grande, a saber,igﬁ}un

sas tiras continuas éa,:eb ¥ 2¢ ebtre si, sino también un
pegamiento'durédéfo de las tiras continuas contiguas, de mo-
do que la. resistencia mecénica del manguito H en la zona de
la costura 10ng1tud1nal no va en zaga de la res1stenc1a me=~
cénlca restante del manguito H

Exclu51vamente la tira contlnua de- et1queta 2d es

de la etiqueta, y debido al poco grueso de la tira continua

de etiqueta 2é&, no ﬁolesta. AY jgual que la tira continua de

puede aplicar sobre la.cara 1nter1or de la tira contxnua 2aﬁ
por eaemplo, una hoaa de aluminio, si se quiere conformar el
mangulto H estanco frente al vapor o los liquidos,

El proceso de plegado que se desarrolla de manera
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cho segun la flgura 4 oprime con la pleza conformadora 10a
la parte derecha de la seccidn A que sobresale hacza a:riba

:por encima del mandril de plegado 8 llevandola a la posicidn

_10a, contra el mandr11 de plegado 8, de modo que 1a seccidn

ra long1tud1nal del mangu1to H, de modo que se puede ejercer

.
t

! . -

§ :

per % dlcas en el dlspoeltlvo de plegar 7, comlenza de modo
que‘loé listones plegadores 9, con los rodillos de aprlete
%a, son conducldos desde la poélclon represéntada en la fl—v
gura 2 h301a arrlba a lo largo de las superficies vertlca-
les del mandrll de plegado 8, tal como muestra la fﬁgara %
Con ello se doblan hacia. arrlba las partes de la secc16n A
que en la figura 2 estan s1tuadas a derecha e izquierda del
mandril de plegado 8. La conformacibn de las esqulnas aepen-
de a este respecto de 1la conformacidn del mandril de plega- |
do 8. En cuanto los llstones plegares 9 han adoptadp,.le po-

sicién dibujada en la figura 3, el listén plegador iQ dere~

rea?®

dibujada en la figura 4. A cont1nuac1on es arrlmada también

el listén plegador izquierdo 10 con 1la pieza conformadora

A forma ahora el mangulto H que ha sido dibujado en la fi-
gura 5. ‘ - ‘

Tieﬁe lugar'éntonces el pegémiento de-lés diversas
t:ras continuas 2a a.2d entre sf vy, respectivamente, con las
tiras continuas contlguas, a saber, eventualmente después dJ
una'actlvaclén del pegamento, que con preferencia ha sido
apllcado en los mecanismos de encolar 3, Las figuras 4y 5
muestran que la superficie encolada de la costura longitudi-
nal es de forma escalomada.. E1 pegamiento y, respectivamen=- |}
te, la solidificacién se fomentan aplicandd, conforme a la

figura 5, la cinta de transporte superior 13 sobre la costus

la presidn necesar;a sobre los puntos de pegamlento.
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se retiran los listones plegadores 9 y 10. Mediante un ac-

cionamiento de los rodillos sudtentadores 11, asi. como 13a,

-abandopar el dispoSitivo_dé plegar 7, por ejemplo, é?gén'la

sigte en dos secciones de cambio 16a ¥y 16b. Ademas estan pre
'v1stos:una pluralidad de rodillos de transporte 17, asi comg
' presoras cortas 20 que estan conducidas sobre rodillos sus-

'se de las secciones A, Cada seccidén 4, que es hecha pasar

] de sus partes laterales, para adqulrlr una secclon transver-

~ 14;-,:;
. Exi cuanto ha tenido lugar el pegamiento preciso,

tiene lugar ahora la evacuacidén de los manguitos H termina-
. - . » e %

dos del'dispositivo de piegar 7. Estos maﬁguitos H §ﬁeéen

figura 1, por una rampa de transporte 14, Al mismo tiempo
son hechas entrar las cuatro secciones'A siguientes;&e% de-
pésito 6 en el dlsp031t1vo de plegar ?. |

En el segundo eaemplo de realizacién del disposi=-
tivo de acuerdo con la figura 6, estéd prev1sto un pu@stb de

L]

plegado 15 con un camblo de plegar 16 estaclonarlo, qqe con=

de rodillos de apriete 18, sobre lqs q&e discurren en seccig
nes o en su totalidad cintaé de traﬁéporte 19. Al final del
puesto de plegar 15 estén dispuestas ademds dos cintas com-
tentadores 20a. ' _

~ En el dlsp051t1vo representado en la flgura 6 tie-

e 1ugar, en contraposxcxon al dzspos1t1vo conforme a las

flsuras 1l a5, una fabrlca01on contlnga de mangultos H a ba-f

por el puesto de plegado .15 por medio de las cintas de trang
porte 19 movidas sobre los rodilloes de transpoite 17 y, resH
pectivamente, los rodillos de apriete 18, es curvada en la

seccién de cambio 16a, medlante plegado hacza arrzba en. 902

sal de forma de U, que a contlnuac1on, en la seccidn de

cambmo 16b, adqulere, mediante doblado de los extremos supe-
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"‘traAsversal tubular, a la manera de un tubo cuadrangular.

puesto de plegado 15 por la rampa de transporte 14,

't los dlSpOSlthOS descrltos anterlormente, a excepcldn del

plegado 15. En ésta tercera forma de realizacién, el meca-

! estacionario de plegado 22 a base de dos chapas directrlces

Yor L . - . . .
‘éo estd conducida en su totalidad o por secciones una cinta

cioties A en forma plana, conforme a la flgura 8. Las estrlas

\

riores de las ramas en otros 90¢ hacia dentro, su seccidn

Despuds de formada -1a costura fongitudinal, pasa el mangui-
to H por entre las cintas compresoras 20, por las que son
comprlmldos - SOlldlflcadOS los puntos de pegamlenta.'21
001onam1ento de los rodlllos ;de transporte 17, rodllIos de |
aprlete 18, 351 como rodlllos sustentadores 20a, culda a

continuacidén de que/el mangulto H termlnado sea- retirado del

La tercera forma de realizacidn del dlsposxtavo,

representada en las figuras 7.y 8, concuerda de nueﬁ@,don
dispositivb de'plegado 7 ¥ respectlvamente, del pué§§9'de

nismo de presx.on 4, con la cortadora transversal 5, lleva

montado detras un puesto de plegado 21, que posee un cambio

laterales 22a y 22b. También‘pentro de este puesto de plega-
‘ . , )
do 21 estdn dispuestos una pluralidad de rodillos de trans-

porte 23 y rodillos de apriete 24, sobre los que en cada ca-

de. transporte sin fin 25.

'\a . Mediante cilindros estrladores 26 dispuestos en:
el mecénismo de presién 4, ls tira continug de material pro-
ducida en el mecanismo de presién 4 es estriada ya previaQ
mente en las ésquinas ulteriores del manéuito H. Estas es-
trias existen por consiguiente témbién en las secciones A
aiimentadas‘al puesto de plegado 21. El. cambioc estacionario

de plegado 22 superpone en el puesto de plegado 21 las sec-
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llclta, deberd recaer sobre las 31gu1entes~ ' mL

=16 o

longitudinales 27, ‘que no resultan activadas en este ple-

gado, se convierten iﬁeficacés por su posicién entre las
. " ‘ : N
cintas de transporte 25, tal como ha sido representado en

la flgura 8. - o T ‘ oy o, .

Pambién en esta forma de realizacibn . tlene lugar

»
'-

>un pegamlento descrito anterlormente de las diversas firas

.

continuas 2a a 2d del mangulto H que, no obstante,~en con-

Q
trap031c10n a los dos primeros eaemplos de reallzaclon,

abandona el pu‘sto de plegado 21 en estado plegado por 1la

rampa de transporte 14. R

En r sumen, la Patente de Introducclon que se SO-

~ e *
. .5

REIVINDICACIONES RIS

,

1. TUn dispositivo para fabricar manguitos:dé5va—

rias capas para la confeccidn de recipientes de embalaje,

con seccidn transversal poligonal, con preferencia cuadra-

da, empleando para>ello tiras‘cobtinuas sueltas de papel,

tejido o mgteria;‘sintético,iasi—éomo hojas de todas cla-
ses, y en los que las tifas continuas, discurrentes en la
dlrecclon longitudinal del mangulto, son ‘de anchos distin-

tos, conforme a la periferia que han de clrcundar, y estén

corridas lateralmente unas respecto a las otras, ¥y porque, i
en la cosbura longitudinal del manguito, cada tira conti-

nua individual est4, pegada consigaimisma tan sdlo por sus

superficies frontales, asi como lateralmente con las tiras
contlnuas contiguas, cuyas superficies frontales gque se

tocan, entre si estan dlspuestas a c1erta distancia del pe-

_’_3

gamientc frontal de la tira contlnua 31tuada entre ellas,
de manera correspondlente al corrlmlento lateral de las bi-

ras contlnuas' de acuerdo con un prooedlmlento en el que
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\

la \Edlversas tlras continuas se retlran de rollos, se enco-
_lan\al menos POr una. cara, se juntan ¥y comprlmen eﬁtre si

. [ ’ 4

mané?niendo el corrimiento lateral; de 1a tira continua de
mateflal que se va produciendo de manera contlnua sp cortan
secclones individuales de un 1argo correspondlenue al 1argo
de 1os mangultos, sometlendose dichas secciones suce;ivamen-
te a wn proceso de plegado para la confeccién de un mangui-
$0, ¥ ‘en el que la éostura longztudlnal de los manguiébs se
confecc1ona, eventualmente despues de una activacibn del pe-
gamento, mediante pegamlento y compr931on 31gu¢ente, antes
de que los manguitoe ‘terminados sean entregados conpsebcxoq'
transversal normal, o plegados en forma plana, carac%erl”ﬂ—
do porque, visto en la direccidn de paso, esté dlspﬁe;%o
detris de los meoanlsmos de encolar para las tiras contl-
nuas retiradas de sus respect1vos rollos, un mecanismo de
presidn con al menos un par de rodl;los compresores y al
menos dos pares de_ cilindros de arrastre, entre los que es-
,téAdiSPQesta una cortadora transversal con una cuchilla ro-
tatorla ¥y otra fija.

. 2.~ Un ‘dispositivo de acuerdo con la reivindica-
c¢ibn 1, caracterizado porque, detras del necanismo de pre-
sibn y de la cortadora trensversal, esta dispuesto un pues-—|

to ée plegado con un cambio estacionario de>p1eggdo, una
pluralidad de rodillos de transporte y de rodillos dé aprie
te. o T '

3.~ Un disppéitivo de acuerdo con las reivindica-
ciones ly 2, caracterizado porqﬁe el cambio de plegado con
siste en dos chapas dlreCur;Ees laterales, cada una de las

cuales dobla una parte de las secciones ﬁanas 180o hacia

dentro, de tal modo que_las superflcles frontales de cada

1y
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_continua, detrds del cual estd montado un dispositivo de

frontales de las tiras continuas tocéndosg en la costura .

- 18 -

et T

\
\
{

S

tira continua se toguen entre si, pero sin solaparse.

4.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-~

| _ - ’ ,
cioges l ¥ 2, caracterizado porque el cambio de plegado con-
31ste en dos secciones ‘de camblo consecutivas, cada una de

C-

las cuales dobla una parte de lds secciones planas 904 ha-
cia ;rrlba v, respectlvamente hacia dentro, de tal mgés que
las superflc1es frontales de cada tlra continua se toquen
entre si, pero sin ;olaparse. S I ‘.ﬁ,
—~5.- Un dispositivo de aéuerdo con al menos una
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, aélan-
te del camblo de plegado, estan dispuestos al menos-un par |
de clllndros estrladores, que estrlan prev1amente las.sec-
ciones en las esquinas ulterlores del manguito poligonal;
6A- Un dlSpOSltlvo de acuerdo con la re1v1nd1ca—
cibn 1, caracterlzado porgue, detras del mecanismo de pre-
sibn y la cortadora_tranéversal, esta dispuesto un depbsi-

to con al menos un grupo de rodillos, en calidad de depdsi-

to intermedio para las secciones que se producen de manera

,plegado que trabaaa de manera perlodlca.

7.- Un dlSpOSltlvo de acuerdo con la reivindica-
cibn 6, caracterlzado porque €l dlsp051t1vo de plegado com-| -
prende un mandril estacionario de plegado con uaa seccidn ;
longltudlnal'correspondlente a la seccibn transversgl llbre
del'm&nguito,fasi'pomo bares de listones de plegado, que
son movibles en sentido paralelo con réspecto a las super-
ficies léterales del ﬁandril‘de plegado, y que pliegan‘l#

. _ _ R o )
seccidn contra el mandril de¢ plegado con las superficies

longitudinal.
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I que dlscurren en la direccidn de transporte y que estén cona

; . ,' ¢ =19 -

4
i
§

o

\ - 8.= Un_dispositivo de acuerdo con la reivindica-

T

’

\ . - )
‘¢ién 7, caracterizado porque debajo, asi como dentro del
mendril de plegado, estan dispuestas cintas de transporte

ducldas sobre rodillos sustentadores, y porque en01ma.3el
mandrll de plegado se halla dlspuesta otra cinta de ér;ns—
porte de la misma clase, que desde una posicidn levﬁ??fda*
y deSpuésvde realizédo el proéeso de élegado, puede~§§§ he-
cha descender hasta encima de la costura longltudlnal del

I.Dl‘

mangulto plegado. ‘ N
- 9 - Un dlsp051t1vo de acuerdo con las FSIVlﬁﬁlca—
~clones 7 y 8, caracterizado porque en los extremos de dos |
llstones plegadores estén dlspuestos rodillos de apf&eté ¥,
respectivamente, plezas conformadoras.
. 10.- Se re1V1ndlca por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se soli-
cita: UN DISPOSITIVO PARA FABRICAR MANGUITOS DE VARIAS CA-
PAS PARA I& CONFECCION DE RECIPIENQES DE EMBALAJE.
Todo conforme gueda descrito y reivindicado e&'la~
Egresente memoria descriptiva que consta de diecinueve pigi-
nas mecanqgrafiadas-y dibuqu adjuntos. |

Madrid, 5 gayo 1. 978
BERNARDY | UNGRIA
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