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= Memoria Deseriptiva -

El invento se refiere a un procedimiento para soltar piezase
enganchadas o adheridas, especialmente piezas de montaje, me
diante el cual se cambia de sitio una cantidad desordenada =
de piezas, por nmedio de unos dispositivos de aceionamiento,-
en relacidn con una base y las p:leza-' separadas son expulsa-
das, a través de unas bocas de salida.

El invento se refiere también a un dispositivo pae
ra la ejecucibn préctica del mismo, dediante el cual, o bien
se prevé un dispositivo de transporte y extracciln que actfa
desde un depdsito, a través de una boca de salida y, llega-
do el caso, en &l sentido de una separacifn, o bien se cam ~
bia de posicifn una cantidad desordenada de plezas, por me -
dio de un dispositivo de accionamiento o agitacién en rela «
cifn con una base, y se prevén ademés unas salidas para ex -
traer las piezas separadas del conjunto, asf como las insta«
laciones de transporte y conducciln necesarias para una me-
jor ordenacién o preparacién de las piezas.

Los procedimientos conocidos y los aparatos del ti
po citado, necesarios para su ejecucién sblo pueden utilizar
se fundamentalmente para la separacifn de determinadas pie =
zas, poco entremezcladas, y de configuracifn sencilla. Prefe
rentemente, las plezas tales como muelles, grapas, ganchos,~
pasadores, contactos, tubos, arandelas, aros, mbdulos eléc ~
trénicos, ‘asi como resistencias, condensadores o transistg -
res; se colocan en un depbsito en forma desordenada, y des -
pués se ponen en movim.ient'q por medio de agitadores o flui -
dos en circulacidan, como por ejemplo aire insuflade o liqui-
dos inyectados ¥ se expulsan a través de unas bocas de salie
da de unas dimensiones tales que permiten dnicamente el paso
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de una sola piexas Con los dispositivos conocidos, sclasente
puede conseguirse un mal rendimiento, lo que significa que,=
por cada piesa separads, por término medio, las restantes =
piezas deben sfectuar muchos movimientos, lo que puede traer
cano casscuencia, en el caso de plezas sensibles, el desgas
te de las misnas u otros dafioss« Con los dispositivos wonocie
dos, en el caso de piesas de formas couplicadas, camo por =
ejemplo mujetadores de alambre de fngulos vueltos, pueden su
ceder que se incremente el grado de enganche de éstas piexas
Yy que en lugar de una separacifn se produsca una aglasera =
cidn o que no se muelden las aglomeraciones de tales plesase
¢ incluso que se enganchen otras nuevas en las agloueracig -
nes formadass Ademés, en las piezas muy entreladadas, se pue
den producir aglomeraciones cuando éstas se encuentran sieme
pre on los nismos lugares, cosa que suele suceder con la ma~
yoria de los sistemas de separacién utilixados hasta ahoraee
Incluso cuando sea posible comseguir una separacifn pareial,
las cantidades que me presentan en la unidad de tiempo en ¢
cuanto a plosas separadas, estin sujetas a grandes oscilacig
nes porque después del dispositivo separador hay que acoplar
unos conpensadores de piezas ordenadas o separadas, para gae
rantisar con alguna seguridad la circulacifn de piexas hasta
los lugares de captacibn.

En uno de los dispositivos conocidos se ha previge
to un vibrador, en euya camisa ung especie do camino de ex -
traccibn conduce hacia arriba hasta una salida de plezas «
sueltas« En éste sistema, las piezas se colocan en el fondo
del recipiente y éste es sometido a vibraciones giratorias,=
con 1lo que las piezas susltas se encaminan hacia arriba porw
la via transportadora. Igualmente, pueden preverse desviado=
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res y chapas de gufa que, a partir de ésta pista de extrag =
cifn, devuelven al recipiente las piezas cuya posicifn défie
ra de 1a posicifn tefrica detemminada o estén todavia engane
chadas. El desprendimiento de las pilezas muy enganchadas, re
sulta imposible, porque con la vibracién exclusivamente, por
ejemplo en el caso de piezas que giren hacia adentro, no pue
de conseguirse ninguna alteracifn miltiple de la posicifn re
lativa de las plezas, sind que lo dnico que se haco es sacu=~
dir las aglomeraciones formadas hacia un solo lados De ésta-
manera, se pueden soltar los muelles helicoidales que se hae
yan enganchado de una manera sencillaj pero no los sujetado=
res de codos mdltipless Para mejorar el rendimiento de estos
vibradores, se les ha dotado de toberas insufladoras que de~
sembocan en el fondo, de cfmaras turbillonarias y de pozos o
cimaras de cafda con diversas supérﬁoiel salientes de rebo-
te} pero a pesar de todo, las piezas solo se sueltan cuandoe
el grado de entremezclado o enganche es esgaso, mientras que
por el cmtrario, las piezas muy enganchadas lo siguen estan
do a pesar de ésta manipulacibn.

En el caso de piezas muy enganchadas, se ha propues
%o 1la instalacifn do cfmaras turbillenarias en las que 86 =
arremolinen las plezas y sean expulsadas luego por trupos, a
través de una boca de salidaj pero en éste caso, se presen -
ta el problema de que la chmara debe ser cargada con piezase
ya previamente separadas y, por consiguiente, con pequefios =

grupys de piexas. Ademés es necesaric acoplar a ésta cémara~
turbillonaria otra de desenganche previo, en el caso de grie

pos de plezas muy eatremezcladase En estos casos se emplea =
un ¢pransportador de cepillos, colocado en la salida de un re
cipiente campaniforme, por donde se expulsan las pleszass Ene
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sl caso de algunos muelles y de piezas de forma couplicada,w
este transportador ha dado buenos resultadosj pero en otrose
casos, especialmente cuando se trata de pilezas de codos mile
tiples y también con otras piegaa que forman aglomeracionese
sueltaa al prinecipio, con muchos huecos libres en el espa =
cio interior, cuando entra en accifn el transportador de oo
pillos sucede que estos transportadores couprimen las agloag
raciones & inclusc introducen otras pleszas en los huecos que
quedan sntre las mimtas, con lo que aumenta la masa total =
del ovillo y, a duras penas, resulta posible soltar las pie-
#as con los medios indicados.

La finalidad que se persigue eon el invento es la.
de perfeccionar el procedimiento mencionado al prinecipio, =
asi gomo el dispositivo adecuado para llevarle a la préctica
de forma que pusdan separarse también, de una manera lo mése
regular posible, piezas complicadas que puodan dar lugar a «
la formacidn de aglomeraciones u ovilloss El dispositivo uti
lizado puede emplearse, para la mayoria de las pierzas que so
presenten, couo separador exdlusivo y solamente en el caao «
de plexas especialmente couplicadas, as{ cono cuando con une
dispositivo quieren separsese grandes cantidades de piesas,-
deberi utilisarse como dispoaitivo de separado previo, parae
desenmaraiiar los ovillos.

El procedimiento inventado se lleva a e¢abo, de =
forma tal que para soltar las aglomeraciones de plezas, lase
nismas se mueven en uno y otro sentido o se levantan y se o
vaslven a depositar, cambiando, en las fases sucesivas de mo
vimiento, los lugares de agarre de los ovillos y los puntose
de colocaclbn de los mismos sobre la base.

El procedinmiento inveniado se basa en ¢l hecho dew
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que para desenmarafiar un ovillo de plezas de forma complicaw
da o pe piezas que han formado una marafia relativamente per=
manente, en primer lugar debe tratarse de conaeguir‘ que di =
chas aglomeraciones se suelten y se mantengan sueltas. Estew
aflojamiento se consigue con movimientes prevacidos en una w
u otra direcciln o levantando y bajando el ovillo, si se ime
pide que se apoye siempre en el suelo ol miamo lado de la mg
raiias S1 se consigue cambiar de posicién en la marafla de pie
zas y se cambian también los puntos de agarre y de apoyo ene
el suelo, pueden irse soltando las piezas del ovillo cambian
do su posicién con respecto al mimmos Merced a éstas altera=
ciones de posicién con respecto a los ovillos y también cone
respecto a las plezas enganchadas de los misuos, terminan «
soltindose éstas piezaz y se separan, evitando que vuelvan a
engancharses Las bocas de salida estén concebidas de forma =
tal que por las mismas sélo pueden pasar piezas sueltas, con
1o que el procedimiento inventado se sigue utilizando hastae
la separacifu definitiva. En muchos casos, pueden utilizarse
también salidas por las que puedan pasar grupos ds dos o de=
tres plezas enganchadas y la separaciim final se lleva a ca=
bo en otro dispositivo equipado, por ejemplo, con una cémara
turbillonariae

Un posible dispositivo con depdsito y boca de sali
da para poner en préictica el procedimiento inventado, se caw
racteriza porque en el depésito o recipiente similar, se aco
pla un receptor de marafias de piezas de montaje que puede mu
bir y bajar; merced a un dispositivo accionador y que estl =«
configurado cano unas tenazas o e¢amo un caberzal magnético o=
aspirador o algo parecido; que pﬁec_le graduarse para recibire
el ovillo hasta dn la zona de salida o del dispositivo de =
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transporte o expulsifn y que gobernado en funcifn del movimien
to, suelta el ovillo recogida en una posicifn determinada,

El fondo del depésito o almacén puede formar, en ese
te caso, junto con las piezas existentes en el depésito del -
transportader o expulsor, la base sobre la que se coloca o se =
deja caer el ovillo de piezas, permitiendo luego la evacuacifn
ripida y sendilla de las piezas que se han soltados La boca de
salida puede ser directamente el lugar de extraccién, un trans
portador que conduzca a dicho lugar o bien 1la boca de entrada
de otra estacifn separadoera, clasificadora o preparadoras En «
la forma de ejecucién dltimamente descrita, el recptor se uti-
liza prodominantemente para la preseparacifn y desenmarafiamien
to, mientras que, por el contrario, la separacifém definitiva y
la clasificacién, se lleva a cabo con los dispositivos acopla=
dos después, siendo posible, mediante una maniobra adecuada =
del mecanismo elevador, una prodesificacién considerablemente
regular. E1 receptor debe coger automiticamente las marafias de
piezas existentes en el depbsito o almacén y podré scltarlas,
permitiendo un desarrollo automiticamente regulable y sin frig
ciones de la dosificacién o de la preseparacibém.Para cargar =
el depbsito, pueden preverse unas aberturas con tapa, como por
ejeuplo unas aberturas en las paredes laterales, cerrables por
medio de trampillas o persianas.

Cuando se prevé un cepillo redondo, de forma cilindri
ca, caoso dispositivo extractor, que sirve para mejorar también
la separaciin en la gzona de la boca de salida, con el fin do «
graduar la longitud activa del cepillo se recamienda prever en
la boca de salida unas tapas o cubiertas para una parte del ce
pillo o bilen hacer posible que éste pueda cambiarse por otro =
que actiie solo cono cepillo en una parte de su longitud, mien=
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tras que en el resto de la misma permanezca sin cerdas, con =
el fin de que, merced a la adscuada eleccifn de la longitud =
activa del cepillo, para las diferentes piezas de montaje se
consiga, en cada caso, el grado de expulsién deseado; es dew=
cir, que en la unidad de tiempo puedan separarse las piczas =
de montaje deseadas.

Otro dispositivo adecuado para poner en préctica el
procedimiento inventado y dotado de sistemas de accionamiento
o agitaclién, se caracteriza porque la base se mueve en moviee
miento giratorioso de vaivén y porque va prevista de unos agu
Jeros adaptados a la seceifn transversal de deslizamiento de
las piezas o de unas piezas de arrastre de laz piezas de mon-
taje, que forman unos brazos de apoyo, pasadores, agitadores,
etce, que durante el funcicnamiento entran en contacto con di
ferentes partes de las marailas de piezss.

Con este dispositivo, durante el funcionamiento, =
las maraflas de piezas entran en contacto, en puntos siempre -
diferentes, con la base, los nervies de apoyo, los brazos agl
tadores, etcs, y ademéis los puntos de apoyo de los ovillos de
piezas estin variando constantementes Por otra parte, se proe
ducen sacudidas del ovillo que dan lugar a un aflojamiento =
de posicifn de las piezas que le forman, con lo que dichas «
plezas se sueltan del ovillo. Luego, con la evacuacifn de es~
tas pilezas de la zona en que se apoya y se mueve el ovillo, o
maraiia de piezas, se impide que las mismas puedan volver a en
gancharse en el conglameradoe Variando la veloeldad de moviee
mieanto durante el cambio de posicifn y también la amplitud =
del movimiento, pueden adaptarse a las diferentes plezas, tan
to la velocidad de separacidn, de acuerdo con las posibilidades
de los dispositivos acoplados; como también el proceso de Sew=
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paracidn. Asi por ejemplo, pueden determinarse cnpiriciunte
para las distintas piezas enganchadas, las condiciones de ma
nipulacifn nfs satisfactorias. Las dimensiones de los dispo=
sitivoa se ajustarfin a las cantidades necesarias y también -
al tamaiio correspondiente de las piezas. Con éste dispositi-
vo, es posible una separacifm de sujetadores elfsticos de =
codos mdltiples, as{ como de otras muchas piezas de formas -
complicadas y considerablemente enganchadasj pero ademés tam
bién puede llevarse a cabo una separaciin especialmente répi
da de piezas poco ent'remezcladu, asi cono una preseparacifn
o una dosificacifn para el caso de un preseparador o de un =
selector postacoplado. Entendemos por "seccilm de desliza -
miento®, 1la forma y tamafio de una abertura que permita preci
samente el paso de una pieza. Esta seccifn de deslizamientoe
puede ser menor que la superficie de proyeccidn minima de =
una pieza de miltiples codos o dobleces. Como sencillo ejem
plo, podemos citar un gancho para el que la seccién de desli
zamiento solamente debe ssr mayor que la secel’on del brazoe
necesaria para que despuds de haber piaado uno de los bragos
permita una inversifn y un paso del lugar de acodamiento o ~
plegados .
Segln otrs configuracifn, la base adecpta la formae
de tambor, y, a través del sistema de accionamiento, pueds «
dar vueltas alrededor de su eje geométrico« Para facilitar =
la carga, el tambor puede estar dotado de una cara froantal -
cerrada b, por lo menos, parclalmente abierta, con su eje de
giro geométrico ascendiendo hacia el lado ablerto« Con ésta~
configuracidn, el tambor se llena solamente lo necesario pae
ra que, al dar %ueltas, no se salgan las piezas por la aberw
turas E1 tambor puede cargarae de una forma parecida a comow
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mo se cargan las hormigoneras, si bien también es posible
prever tambores de cierre bilaterals Phra la carga del tam -
bor y, también en muchss casos, para poder efectuar un came
bio cuando se emplee el mismo dispositivo bésico para distin
tas piezas a desenganchar, conviene que el tambor vaya aco -
plado en forma desmontable, con un dispositive de aceiong =
mientos Con dste objeto, se ha prevosto, o bien un acoply =
miento enchufable, o el montaje del tambor, sobre unos rodi.
1103, uno de los cuales por 1o menos, debe estar configurado
couo rodillo de friceibn accionados Comio ya hemos diche, las
revoluciones del tambor deben ser graduables. En muchos cae-
808, aumenta el grado de desenganche, cuando el tambor se¢ o
acciona en forma giratoria y gradual, pudiendo graduarse lae
magnitud del movimiento giratorio para adaptarse a las distin
tas piezas, o incluso graduéndose unos movimientos giratg -
rios de distinta magnitud en forma sucesivas Todavia existee
otra posibilidad de carga cuando una parte de la camisa dele
tambor se construye como trampilla de carga desmontable o =
basculante.

Tanto para facilitar la carga del tambor, cono pae
ra peraitir un coamportamiento alternative durante el trabajo
con diferentes piezas, el tambor puede ir suspendido en fore
na basculante, alrededor de un eje transversal a su eje de «
giro y, si es preciso, puede fijarse en diferentes posicio -
ness

La camisa del tambor puede eatar formada por diver
sos segnentos determinantes, preferentemente, de un perfil m

multiangular regular del tambore En el tambor puede preverse
también unas piezas de arrastre o unos brazos agitadores fi-

jos u otros elementos parecidos, que giren con 61 o que 80 «
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bresalgan a través de la boca del tambors Los brazos de arras
tre o plezas parecidas que dan vueltas con el tambor puedene
1levar, en la parte que queda hacia adelante, durante el moe
vimiento de giro, un apoyo para una o para algunas de las pie
zas & separars Durante el funcionamiento de los tambores asi
equipados, los brazos o listones de la parte inferior de su-
recorrido pueden poner también en movimiento grandes maraiias
de piezas a separar, pero éstas marafias de piezas solo pue =
den arrastrar una pieza pequeiia y cuanto menos plezas tenga=
un grupo, tanto més lejos podrfa ser arrastrado por los bra=
zos des arrastre y alejado de la zona de las maradias de pie -
zas mayoress

En otra forma de ejecuciém preferida, el tambor se
configura como criba con la seceién de deslisamiento adaptaw
da a las distintas piezas y con unos orificios de tamaiio dis
orecionale Preferentemente, el tambor se configura cano un «
tamiz de léminas. En una camisa de tabor constituida por vae
rios segmentos, la distancia entre segmentos contiguos puede
graduarse, modificando la anchura de las ranuras entre los -
mismos, para lo cual se elige la ssccién de deslizamiento -
idénea. En el caso més sencillo, el tambor es do forma cikin
drica, pero las liminas sucesivas o las varillas de la camie
sa del tamirz pueden disponerse con distinta inclinacién, por
lo menos, en el cilindro geométrico que pasa a través del o
plano radial rodeando al tamize Otra posibilidad consiste en
disponer las liminas o varillas con un ligero abovedamiento-
hacia afuera y también en éste caso podrén cambiarse las vae-
rillas de curvatura diferente. El tambiry pusde disponerse -
también con una forma bésica de cono truncado con el eje in-

clinados Todas estas medidas favorecen la variacifo de la po
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sicifn y 1la comfiguracibtn de las maraiflas durante el funciona
miento del tamiz y tienden a soltar las diferentes pilezas =
del ovilloe Adem&s de los brazos agitarcres, nervaduras, etc
ya mencionados, en el tambor eribador puedex{ disponerse tane
bién otros dispositivos separadores que actdan sobre las pie
zas, desde el exterior, a travées de las ranuras del tamiz.w
Asi pueden preverse unos portaescobillas que actdan, junto -
con su guarnicién, desde el exterior, &l exterior, entre las
varillas y cuyos ejes se entrecruzan con el eje correspon -
diente do las varillas, o bien montar unas toberas insufladg
ras a distancias determinadas, fuera de la periferia del tam
bor,

Segén otra configuracibn, que se utiliza especial-
mente para el transporte de grandes cantidades de piegas, el
dispositivo se instala, como preseparador y dosificador de =
lante de un separador final equipado con una cémara turbillg
naria, y se carga la boca de ésta cimara, que tiene la fore
ma de un cilindro horizontal, a través de unas toberas de ad
misifn, aproximadamente tangenciales, existentes en la parte
inferior, por medio de aire comprimido (chorros de aire),con
una salidas adecuadas a la pequefla seccibn de preoyeccidn de-
las pilezas a las que se acoplan las cémaras que conducen a &
las instalaciones de almacenamiento o de montaje final.

Una construccliémn de éste tipo puede utilizarae, en
tre otras cosas cono aparato para el transporte de muelles =
en maquinaria de montaje. En ella puede preverse un eaptador
que conecta al preseparador cuando la centidad de piezas =
existente en la ehmara turbillonaria quede por debajo de une
nivel mfnimo. Para evitar una cbtruccién de las salidas pore
las piezas todavia enganchadas, etces Las bocas de salida =~
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pueden saueterse a la acclén de alre comprimido desde fuerae
a adentro, a través de unas tuberfas previstas al efectoe.

En los dibujos que se acompailan, se representa ele
objeto del invento en uno de los modelos posibles y asi;

La figura 1, representa un separador del tipo inven
tado, en secclifn parcials '

La figura 2, es una seccién a través de la linca =
Ii«II, de la figura 1.

La figura 3, es un esquema de otro dispositivo, vis
%o por delantes

La figura 4, reproduce el dispositivo de la figura
3, visto desde un lado con la caja cortadas

La figura 5, representa otro tambor cribador utili
zable en el dispositivo de las figuras 3 y 4»

Y la figura 63 representa otro dispositivo en vise
ta parclal de frente,

El dispositivo de las figuras 1 y 2, presenta un =
depbsito 1, para las piezas de montaje a separar, cuyo fondo
forma una tolva 3, que conduce a la boca 2, en forma de ranu
ras En la zona de éata boca de salida 2, va colocado un cepi
11e e¢ilindrico accionable 4, que sirve como medio impulsor =
en el sentide de la separacifne Para conseguir una expulsifn
regular e influir en la proporcibn de expulsifn, la longitud
activa del cepillo puede elegirse libremente, para lo cual =
pueden cambiarse los mismos. Las piezas impulsadas por el cg
pillo 4, a través de la salida 2, caen, luego do pasar por =
las piezas de desviaciln y rebote 5, scbre la superficle des
ligzante 6, que conduce hasta un transportador lineal 7, que-
1leva hasta un puesto de toma o captacién no representado en

la figura, las piezas completamento separadase



10

15

20

25

30

- 14

Con el fin de conseguir con éste dispositive una =
predosificacién y buna preseparacibm, que permita también <
una separacifn de marafias de plezas de gran tamafio y muy con
gloneradas, se acopla al depbHsito 1 @¥n aparato elevador fore
madoy por ejemplo, por un sistema de accionamiento 8, conse
titufdo por un émbolo neumitica, y por una tenaza 9, regula=
ble en el sentido de la apertura y del cierre, que puede pew
netrar en el depbsito 1, desde la parte superiors Los conjun
tos de piezas colocados a través de la tapa lateral 10 del =
depbsito 1 en éste depbsito, se cogen por su parte superior-
con las tenazas 9 y se separan, levénliindoles, de la base -
formada por el cepillo 4 y por la tolva 3, volviéndose a co=
locar después sobre ésta base y soltando o soltando y dejan=
do caer ya antes de depositarlosy Durante éste proecesoc, quew
se repite hasta que se ha soltado todo el conjunto de piezas
las piezas ya separadas o sueltas son recogidas por el cepie
1lo y distribuidas de una maera regular medisnte una nueva =
seleccibtne. Mediante una eleccifm adecuada de 1la longitud ace
tiva de los cepillos, incluso en el caso de una presencia =
repentina de muchas pilezas, a través de la salida 2, pasa sg
lamente una cantidad regular de plezas de montaje sueltas, =
con 1o que se garantiza un rendimiento muy elevado de la se=
paraciéne La posibilidad de poder levantar y soltar nuevamen
te con auxiliodl aparato elevador 8, 9 las piezas de montae
Jje enganchadas o adheridas entre sif, permite; ademis, que se
suelten las uniones especialmente fuertes entre las diferene
tes plezas de montaje. .

En los modelos representados en las figuras 3, 4 vy
§ el dispositivo lleva armadura 11, en la que va suspendido,
entre la pared delantera 12 y 1la péred posterior 13, un tame
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bor eribador 14 & 15, de forma gue pueda dar vueltas.

Segdn puede verse en las figuras 3 a 5, éste tan -
bor cribador 14 &6 15, lleva unas paredes frontales planas 16
17, asi coeo unos seguentos 18 y 19, que unen las mismmas. E1
tambor se coloca por la parte superior, en el bastidor de 1z
m4quina 11 y se apoya, a través de las paredes froutales plg
nas 16 y 17, sobre los rodillos 20 y 21, uno de los cuales =
participa libremente dsl movimiento, mientras que el otro es
acoionado, o bien por wmedio do un motor no representado, a %
las revoluciones regulables, o a través ds un mecanismo de -
digtribucibn gradual 22, indicado por rayase. La velocidad de
giro puede graduarse preferentemonte.

Una parte del tambor 14 6 15, estid configurada cano
tranpilla da carga 23 6 24, basculante y cerrables Igualmenw
te, una de las paredes laterales 25, o la tapa 26 de la caja
pueden configuarse como trampilla hasculante y a través de »
la misma pueden sacarse los tambores 14 & 15, y sustitulrse«
por otros llenos.

bebajo del tambor 14, se han previsto unas barras-
antichoghes, unas chapas conductoras 27, o las correspondien
tes superficios de deslizamientos Segin puede verse en lag «
figuras 3 y 4, ontre las placas segmeatades 18, contiguas, =
se han previsto unos orificios de cribado 28, que mantienenw
las distanclas entre las placase En caso necesario, las plae
cas pueden graduarse en sentido radical o pueden girarse, de
forma que la dimensifn de estos interstieios 28, puede adap-
tarse a la seccifn de deslizamiento correspondiente de las =
plezas a separar.

En el caso del tambor de la figura 5, las placas 19
chocan y, por éste motivo, van provistas de unas aberturas =~
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de deslizamiento 29. Las placas 18 y 19 soportan a los agita
dores 30 y 31, aplicindose a los mismos (véase la figura 35),
los pasadores de retencién 32, para las plezas ya separadase
El espacio 33, que queda entre los pasadores 32, la regleta-
31 y la placa correspondiente, es suficiente, en cada caso,=
para recibir una pieza separada, que serf arrastrada, duran-
te el giro del tambor, en el sentido marcado por la flecha =
por 1la parte superior y después expulsada, saliendo del tam-
bor 15 las piezas separadas a través de las aberturas 29,

Cuando se encuentran en funcionamiento los disposi
tivos de las figuras 3 y 4, con el tambor accionado, las pie
zas que ge han soltado del cofjunto, salen a través de la ra
nura 28 y pasan al transportador lineal 35, que va acoplado=
a un vibrador 36+E1 tramsportador lineal 35, dispone de va =
rias vias de transporte que llevan a unos deflectores y a =
unos brazos compensadores, de forma que las plezas todavia «
enganchadas o cuya posicién es distinta de la tebrica, puge =
den separarse y enviarse, en casos de necesidad, a un depbsi
to colector« En la figura 3, se ha representado por puntos =
y rayas el hecho de que las pilezas pueden caer, a través de=
la chapa conductora 27, en la cubeta 37.

La transmisién gradual 22 o un motor de accionamien
to, pueden actuar también directamente schre un &rbol del =
tambor 14 6 15. También es posible acoplar al separador re -
presentado otro separador final con cémara turbillonaria, por
taceplllos etecs, asf camo varias estaciones selectoras Y pre
paradoras.

En el modelo representado en la figura 6, el tam -
bor 40, configurado como criba de l4minas y provisto de las~
paredep frontales 38 y de las varillas 39, deacansa, en la -
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caja 41, en forma de embudo, sobre los rodillos 42 y 43, uno
de los cuales, como ya se ha descrito anteriormente (véanse«
los rodilles 20 y 21 do la figura 3), es accionable. El tame
bor eribador 40, puede cargarse desde uno de los extremos o=
a través de una boca de carga. También es posible suspenderw
los tambores de ejes diagonales y configurar en forsa abierw
ta la pared frontal superior, de forma que, durante el fun -
clonamiento, puedan lanzarse allf las piezas¢ Tanbién es po~
sible un aceionamiento giratorio gradual o continuo del tame
bor 40,

El tambor 40 recibe las piezas enganchadas y enmara
ifadas, comtb por ejemplo los muelles helicoidales, que hay «
que montar en las vilvulas de los botes de "spray". Cuando -
el takbor da vueltas, éstas piezas, una vez que se han solta
do de las demés, caen a través de la ranura 44, entre las va
rillas 39, hacia la parte inferior del cuello del embudo 45.
Este cuello del embudo va a desembocar en una cémara turbillo
naria 46, que, en el presente ejemglo, adopta la forma de un-
cilindro horizontal, en donde el cuello 45 se transforma des
pués en la abertura 47 prevista en la parte inferior de la -
cémara 46+ Aqui van dispuestas unas toberas insufladoras tan
gencialea 48, que, a través de 45, dirigen las piezas que «
llegan, por medio de corrientes de aire, hacia una pista
aproximadamente semicircular, de la cémara 46« Los escalones
de rebote 49 de los cuales sflo se representa 1, recogen las
plezas, deshaciéndose los enganches.

Por la parte superior, varios tubos de =alida 50.
con sus extremos inferiores 51 achaflanados, penetran en law
cémars 46. La seccién de abertura de estos tubos 50, que sir
ven coazo toberas de evacuacién se ajustan a la seccifn de .
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proyeccifn menor de las piezas que se encuentran aproximada-
mente alineadas, con su eje longitudinal, con los agujeros =
de los tubos, penetran, por ccnsiguiente, en los tubos 50. =
Para las plezas transversales, los extremos 51 sirven de sup
perficies de choques A las salidas 50, se acoplan unas man =
gueras 52, que conducen a las instalaciones de almacenamien
to o0 a los legares de captacifn de los centros de montaje. =
La boquilla roscada §3, puede ir provista de un tubo de aire
desde el interior al exterior, a través del tubo 50, con lo-
que las piezas separadas, una de las cuales ha llegado al ex
tremo del tubo 51, bloqueando la salida, vuelve a ser insu «
flada a la cémara 46. '

Durante el serviclo, debe evitarse un llemado exce
sivo de la cdmara 46. Cuando se lleva a cabo una toma contfi=
nua desde las salidas 52, graduandeo la velocidad del taubore
40, puede ajustarse la dosificacidn del transporte de pilezas
a la forma de suministros En el caso de toma considerablemen
te discontfnua, puede preverse también un captador que desco
necte o reduzca la velocidad del accionamiento del tambor =
cribador 40, en el caso de sobrecarga de la clmara 46, y que
al disminuir el grado de llenado de la cémara 46 y quedar =
por debajo de un valor predeterminado, vuelve a conectar el=
acciomamiento del tambore Como dispositiveo de vigilancia de-
éste tipo, pueden emplearse por ejemplo combinadiones de cée
lnlas fotoeléetricas y fuentes luminosas en las caras fromta
les opuestas de la clmara 46, que se colocan en la parte sue
perior, con lo que el nfmero de interrupciones del rayo luni
noso con la tobera 48 conecta, cano comsecuencia de las pie=
zas en circulacién, sirven para conocer el grado de llenado-
de la cémara 46.



10

15

20

25

36

- 19=

~REIVINDICACYONES-

18,4 Procedimiento para la separacifin de piezas entremezcla~
das o adheridas y dlspositivo para llevar a cabo ésbe proce=
dimiento, especialmente piezas de montaje, en el que una can
tidad desordenada de piezas cambia de posicibn sobre una bae
se, por medio de finos sistemas de accionamiento, expulaindo~
se las piexzas desprendidas, a través de unas bocas de salida
y caracterizado porque para soltar las marafias formadas pore
estas pilezas, las mismas se mueven en uno y otro sentido, =
con respescto a la base o se levantan y se vuelven a depositar
en la misma, cambiando durante los procesos sucesivos de mo-
viniento, los lugares de agarre de la maraila de piezas y los
puntos sn que dicha marafia o conjunto de plezas se golocan -

sobre la base o apoyoe

- 2%+« Dispositivo, para la ejecucién del procedimiento de law

reivindicacifn 1, con un sistema de trnsporte o de expulsifén
que actia desde un depbsito u brgano parecido, a través de -
una boca de salida, y, en caso de necesidad, en forma de ase-
parador, con el lugar de captacién cargable con las piezas -
de montaje, caracterizado porque en el depbsito, u &rgano sl
nilar, funciona un tomador de conjuntos de piezas configura-
do como unas tenazas, o couno un cabezal magndtic, o aspira -
dor 0 algo similar y que puede subir y bajar a través de un-
sistema do aceionamiento, que puede graduarse para coger lae
maraia de piezas hasta en la zona de la salida, o del siaste-
ma de transporte o expulsifm, y que en funcibn del movimiene
toy deja después a la marafia de piezas recogida, en una posi
eibn predeterminadae

3%+» Dispositivo, segfiin la reivindicacibm 2, econ un cepillo=
cilindrico accionable exiastente en 1a zona de salida, que ac
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téa como sistema transportador, caracterizado porque, para =
graduar la longitud efectiva del cepillo en la boca de salie
da, se han previsto, para una parte de los cepillos, unas ta
paso cubiertas o porque los cepillos pueden cambiarse por =
otros configurados solamente como tales en una parte de su =
longitud, pero que en el resto de su seccifn lengitudinal ca
recen de guarnicifm, y que presentan especialmente una forma
cilindrica. o

48.~ Dispositivo, para la ejecucibn del procedimiento de la=
reivindicacién 1, qn el que una cantidad desordenada de pie-
zas se cambia de posicién, por medio de un aparato acciona =
dor o agitador en relacién con una base, y porque las sali =
das para la extraccifn de las plezas que se han soltado dela
conjunto, asf como en caso de necesidad, se prevén también -
unos medios de transporte y d:l.rccé:l.ﬁn que sirven para la se-
paracifn u ordenacién de las piezas, caracterizado porque la
base puede moverse, en sentido giratorio o en moviniento de=
vaivén, a través del sistema de accionamiento, y porque va =
provista de unas zonas de paso adaptadas a las diferentes pie
zas o con unas plezas de arrastre para las diferentes piezas
as{ como con unos brazos de apoyo, pasadores y brazos agira=
dores, que durante el funciomamiento se ponen en contacto su
cosivamente con diferentes partes de los conjuntos o maraflas
de plezas.

58.=~ Dispositivo, segin reivindicacién 4, caracterizado pore
que la base est§ configurada como tambor y porque, a través-
de su sistema de accionamiento, se mueve en forma giratoria-
alrededor de su eje geanétrico horizontal.

68+ Dispositivo, segdn reivindicacién 5, caracterizdo por =
que las rekeluciones del tambor pueden graduarse
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78¢= Dispositivo, segin las reivindicaciones § & 6, caracteri
zado porque el tambor puede accionarse escalonadamente y en-

caso de necesidad; hacia uno y otro sentido, y porgue puede-

regularse la magnitud de los movimientos de giroe

88,~ Dispositivo, segin una de las reivindicaciones 5 a 7, ca
racterizado porque una parte de la camisa del tambor estf -

configurada cano trampilla de carga desmontable o basculante.
03.« Dispositivo, segdin una de las reivindicaciones 5 a 8, ==
caracterizado porque la camisa del tambor consta de varios -
segmentos que determinan el perfil multiangular regular del -
i smo.

1084~ n:lsposii-:ivo, segdn una de las reivindicaciomes 5 a 9, »
caracterizado porque en el tambor se han previsto unas plezas
de arrastre fijas o brazos agibadores, sujetos a soportes que
sobresalen por la boca del tambor y que dan vueltas con el =
mnismos

112,« Dispositivo, segin reivindicacitm, 10, caracterizadd «
porque los lados delanteros de los listones de arrastre que =
dan vueltas con el tambor o pilezas similares, forman un apoyo
o base para una o varias de las piezas separadas.

123+« Dispositivo, seglin una de las reivindicaciones § a 11,-
caracterizado porque el takbor esté configurado cono un tamiz
cet unas aberturas de tamafio discrecional, ajustadas a la seg
cibtn de deslizamiento de las piezas a separars

138.~ Dispositivo, segin reivindicaciém 12, caracterizado por
que el tambor forma un tamiz de léminas.

148+« Dispositivo, segdin reivindicaciomes 9, 12 y 13, caracts

rizado porque las separaciones entre segnentos contfguos puee-

den ajustarse variando la anchura ds la ranura existente en -

E88 los mismnose
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158+« Dispositivo, segfn una de las reivindicaciones 2 a 1ljwe
caracterizado porque va dispuesto, cano preseparador y dofie
cador delante de un separador final equipadeo con una cimarae
turbillonaria, y porque la boca sirve para cargar 4sta clmae
ra que presenta preferentemente la forma de un cilindro hori
zontal, con toberas de admisida dirigidas en sentido aproxi-
madamente tangenciaj. en la parte inferior, que se pueden car
gar con chorros de aire, y con varias salidas ajustadas a la
seccién de proyeccidn menor de las piezas a separar, eh done
de se acoplan las mangueras o tubos de las instalaciones dew
almacenamiento o mentaje fimal.

16d3¢= "PROCEDIMIENTO PARA LA SEPARACION DE PIEZAS ENTREMEZ
CLADAS O ADHERIDAS Y DISPOSITIVO PARA LLEVAR A CABO ESTE PRQ

SEDIMIENTO".

Consta la memoria descriptiva de veintidos hojas
nuneradas y mecanografiadas por una sola cara a las que 86 =
le acompaiian cinco de planos para su mejor ccmprensiébne

José Pérez™Cpllado
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