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que estdn atornilladas a una armazdn a base de perfiles

M',llaminados. En atencidén a su mangjo durante el mohtaje g

- 2 REF, : 648:2

El invento se refiere a perfecclonamientos in
trgducidos sn un juego de piezas constructivas para:ls
coﬁsﬁruccién de dispositivos distriﬁuidores de gas en-ca-
nales de gas que se ensanchan a manera de difusoreég}en

especial delante de electrofiltros. i ﬁﬁ

Para distribuir una corriente de gas de mane-
ra uniforme en una seccién transversal gue se va enéénchar;
do, hay que prever: dlspos1t1vos distribuidores cuando el
angulo de difusidén sobrepasa un determlnado valor l’mlfe
1nferlor. Esta necesidad resulta espec1almente en plezas
;de alimentacibén de gas delante de elecuroflluros, dande
f . -
‘pueden ser precisos- ensanchamiéntos de secciones trans-
versales ‘en una relacién de hasta 1:15. Estos dispositi-
VoS dlstrlbuldores de gas suelen consistir en chapas per-
‘foradas, es decir, en paredes de chapa en las que med:n.an—
;te esbampaciones y/o rebatido hacia fuera de una multitud'
ide elementos de superficie, se crea una relacidn determi~- |
‘nada entre superficie de paso para el gas, y superficie
~de reﬁanso. Las chapas perforadas se disponen perpendicu-
lares con respecto a la corriente del gas y, siendo el cav
\nal corr e5pond1entemente grande estén hechas de varias
‘gartes, estando las. diversas placas de chapa'pgrfqrada f;.
~jddas mediante elementos de unidn en.un-dispositivo espe-
cial de sustentacifn. °
En un dispositivo donocido de distribucidn de

gas, 1as'chapas perforadas consisten en placas planas,

ple de ohra,'las diversas placas de chapa perforada no dg'

ben sobrepasar tamafios y pesos determinados. Tratdndose dg
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'gte el gasto de montaje. En especial se pretende prefégfi-

grandes secclones transversales de canales de gas, se pre-

ciﬁan por lo tanto una multitud de placas de chapa?ﬁai%ora
da, con el nlmero correspondiente de elementos de Qﬁiéh.

| Se ha podido comprobar que en el tipo de:cons- '
trucciédn tradicional, con placas perfdraéas planasu&€a§or-
nillamiento de las mismas en una armazdn éustentadoré; se
requiere un gasto de montaje desproporcionadamente gran-
de. El iﬁvento se ha propuesto qonformar de tal modq;pie-
éas constructivaé para la construccidn de dispositivos:

H -

i . )
‘distribuidores de gas, que se pueda reducir sustancialmen-—

car en amplio grado las piezas constructivas, y limitar en
lo posiblé ei.nﬁmero de piezas sueltas.
o Como solucién de este problema se propone un
;juego de piegas constructivas, éue estd caracterizado por [el
jhecho dé que las placas de chapa perforada estén plega-
rdas en dos lados opuestos en forma de Ly, en los otros
dos 1§dos, en forma de U; porgue los elementos sustenta-
dores consisten en perfiles laminados de forma de I y de U,
¥ porque para la unidén de las placas de chapa perforada
“con los perfiles laminados estén previstos exclusivamente
‘elementos de enchufe, due consiéten'en-upa seccién de tubd.
dﬁédrangulér y una‘chapa distanciadora que, en un plano
perpendicuiar con respéqto al eje del tubo, estéd unida porx
el extremo o centralmente.con la seccidn de tubo cuadran-
gular.
Ia seccidén de tubo cuadrangular se a;usta en
sus dimensiones transversales convenientemente de tal mo-

do al plegado en forma de U de las placas'de chapa perforg-

da, gue pueda ser introducide con holgura en dicho pliegug
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\'paredrdel canal, se emplean perfilgs?laminédds, de forma

La chapa distanciadora se conforma de tal modo en cuanto
a gorma ¥ tamaﬁd, que sustancialmente se corresponQagpgn
laisuperficie libre de seccidn transversal de los perriles
laminados de forma de I y de U. -

‘En la construccidn de un dispositivo dis&:ibu;
dor de gas empieando para ello las piezas.constructiﬁgé
de acuerdo con el invento, se procede conVenientemeqte_de
modo que; por lo pronto, se dispomen y fijan verticglmen-
ie perfiles laminares eﬁ separaciones siempre iguélgé dis
stribuidos a lo ancho del canal de bag; seguidamente;se
1ntroducen entre los perflleb lamlnados el numero necesa-
lrlo de placas de chapa perforada en calidad de flla -extre
ma 1nferlor, reteniéndose por medio de las piezas de enchy-
fe en los.perfilés laminados, paré.seguidémente intyoducii
"entre los perfiles laminados uﬁé segﬁnda y las deméds filas
fprecisas de'placas'de chapa perforada, apligéndose sobre
I
ilas chapas distanciadoras de la fila inferior de cada ca-
.so, y reteniéndose por medio denlas-piezas de enchufe.

Preferentemente se broqedé dé ﬁodo que para

los elementos sustentadores exteriores, apoyados contra 1a

“de U, bor lo demés eiclusivamenteréérfiies laminados
d° forma de I. De acuerdo con’ otro per;ecclonamlento del
procedlmlento, se emplean para la retenc1on de las chapas
perforadas en los extremos 1nferlo:~y supe:;or del dispo-
sitivo‘distribuidbr de gas piézas défeﬁchufe, con chapas
dlstan01adoras apllcadas en el ext*emo de 1a seccidén de tu
bo cuadrangular, ¥ para laa restantns, Dlezas de enchufe’
con chapas distanciadoras aplicadas en. el centro.

-

Otros detalles y ventéjaé del invento -srdn
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explicados con més detalle a base del ejemplo de realiza-

cién representados en las figuras:
' La figura 1 muestra un dispositivo distiiﬁpi—
dor de gas de acuerdo con el estado actual de la téégica.

“La figura 2 muestra un dispositivo dist?ib?i-

dor de gas de acuerdo con el invento.

‘La figura 3 muestra, en representacidn en pers
pectiva, la coordinacidén de las piezas constructivas entre
sl.
i . - - Y
; En la figura 1, ha sido representado un .dispo-
isitivo distribuidor de gas de acuerdo con el estado .actual
de la.técnica, en una vista de frente, en seccidén transvepr
sal, y en un detalle ampliado. En una armazdén a base de

perfiles de forma de L estédn fijadas, mediante una multi-

‘tud de torni}los, las placas plénas de chapa perforéda, pa
fra lo cual hay gue prever un nimero correspondiente de
'taladros en los perfiles de forma de L. Ademds son preci-
!sos calces que, con bordes deblados en édngulo, encajan en
las piacas de chapa perforada, con objeto de garantizaxr
una fijacidn segura y alineacidn exacta.de las piacas de
\chapa perforada. Finalmente, hay que unir todavia las pla-
‘cas de chapa perforada entre si, para evitar que queden
hﬁécps en ias junfas, ¥ conseguir la distribuciéﬁ del gas
détermihada'por la relacién entre seccidén transversal librp
y superficie de rTemanso.

' El dispositivo distribuidor de gas de acuerdo
con el invento ha sido repfesentado en la figura 2, asi-
mismo en vista de frente, en seccidn transversal ¥y en un
detalle ampliado, coﬁ objeto'de facilitar una comparacidn

directa con la figura 1. La armszdn sustentadora consiste

1
i
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én este caso en perfiles 2 de forma de I dispuestos ver-
icalmente, y. respectivamente perfiles 3 de forma dé_p% en
el borde. Las superficies de seccién transversal lib;és 8,
9 de los perfiles forman espacios de éuia verticaleé;;en

los que -las placas 1 de chapa perforada, dobladas enipbrma

de U en los bordes verticalés, y en forma de L en los bor

dés horizontales, se hallan insertadas y fijadas por medig

de las piezas de enchufe 5.?A este respecto el ancho de
1as placas 1 de chapsa perforada esta coordinado de tal-mo—
do con la separac1on horlzontal enrre los perfiles 2,,,
que las placas pueden ser 1nsertadas o bien su0951vamente
desde arrlba, o bien tamblen de tal modo, que las placas 1

de - chapa perforada se 1nsertan por lopronto con un borde

>long1tud1nal vertical en un. perfll 2, 3, ¥ despues se hacg

bascular al interior del segundo perfil, para finalmente

ser puestas en la posicidn correcta con ayuda de las pie-

zas de enchufe 5. En esta forma de montaje citada en Alti-

mo término, no es necesario:que cada placa de chapa perfo
rada sea levantada hasta por encima del borde superior de
la armazén sustentadora. Ademis se simplifica de este modd

¥

bonsi@erablemente el recambio de una placa de chapa perfor

‘da.

En'la'figura 3 sezha're§re§entado otra vez la
coordinacién de las piezas éonstructivés, en un detalle
ampliado visto en perspectiva. Dos piezas de enchufe 5, cd
sistentes en un tubo cuadrangular 6 y una chapa distancia-
dora 7, estén dispuestas en cada casorentre dos placas 1 d
chapa perforada, a derecha e izquierda,‘j sirven el mismo
tiempo para su fijacidn y alineacidn en los perfiles 2,

2, que en esta figura han sido indicados tan sdlo mediantg

lineas de trazos. Para ello encaja el tubo cuadrangular 6

[EY

N~
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!
' ‘sanchan a manera de difusores, en especial delante de

\ porque las placas de chapa perforada estédn dobladas en

cuadrangular y una chapa distanciadora que, en un plano

en los pliegues de forma de U de las placas 1l de chapa
perforada, mientras que la chapa distanciadora 7 cuzae al
mismo tiempo del centraje en las superficies de secnlon
transversal libres de los perfiles 2, 3 y sirve de §gper-
ficie de apoyo para la correspondiente placa de chapé“peg
forada de encima, o

. Todas las piezas constructivas de acuerdo con
el invento pueden confeccionarse en el taller, de méés
que a pié de obra no son necesarios trabajos de roscado o}
de soldadura. El montaje se simplifica y acelera con ello

~

lsustanclalmente. ' 5
; :

: En resumen, la Patente de Invencidn quese sgo

licita deberi recaer sobre las sigulentes: "

REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos introduecidos en un jue
:go de piezas constructivas para la construccidn de dispo-

fsitivos distribuidores de gas en canales de gas que:se en

Qlectfofiltros, Yy consistenfe en chapas perforadas, ele-

mentos sustentadores y elementos de unidn, caracterizados

forma de L en dos lados opuestos, y en forma de U en los
dtros dos lados; porgue los:eleméntos'sqstentadorés consgis
ten en perfiles laminados de forma de I y de forma de U,
¥ porque para ia unidn de las placas de chapa perforada
con los perfiles laminados estdn previstas exclﬁ$iﬁamente

piezas de enchufe, que consisten en una seccidon de tubo

perpendicular con respecto al eje del tubo, estid unida pof

un extremo o centralmente con la seccidén de tubo cuadranw

1
1

¥
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gular, )
{ é.- Perfeccionamientos deracuerdo con 1_'?.,_;"ai—
vilidicacién 1, caracterizados por&lué la seccién de tub’o
cuadrangular es insertable con holgura en el pllegue de
forma de U de las placas de chapa perforada. : ;
3.~ Perfeccionamientos de acuérdo con 1a;';:éi—
vindicacién.1, caracterizados porqﬁe en fofmé Yy tauna.'ﬁog
la chapa distanciadora se corresponde sustaﬁcialmenté con
la superficie de seccién trans.vers-al libre ‘de los pérfi-
}'1es lamlnados de forma de I y:de U. R g
! 7 4.~ Se reivindica: por dltimo como obae’co 50~
bre e—l quer ha de recaer la Patente de Invenc:.on que e
solicita por: "PERFECCIONAMIENTOS iMRODUCIDOé'EN m\t JUE-
GO DE PIEZAS CONSTRUCTIVAS PARA IA CONSTRUCCION DE DISPO-
iSITIVOS DISTRIBUIDORES DE G
E Todo conforme queda descrifto y reivﬁdic?ado
I?en la presente lMemoria descriptiva que consta de ocho pé~

|
ginas, mecanog;raf:.adas 7 dibujos adjuntgsi” .

Madrid, 3 dd mayo de 1. 978
, TNGR
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