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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafis a favor de RIGON S.p.4., de nacionali=
ded italisna, domiciliada en Padova, Italia, por "Procedimien
to de fabricacién de pieszas de ocalzado™, con prioridad de

las solicitules italimnas 64246 B/T7, 85659 A/TT y 85677 A/TT
de fechas 8 Abril 1977, 25 Noviembre 1977 y 30 Dici“é?ﬁ’bre
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MEMORTA DESCRIPTIVA 20

La presents invencién se refiere a wn propgdimien~
to de fabricacién de vna bota o similar en material pldstico

Botas realizadas completamente por inyeccién de ma
terial pldstico en wn molde, se han empleado desde tiempo,
para reemplazar las tradicionales botas de piel. EL material
pléstico puede llegar a ser my parecido a la piel, permi-
tiendo 1la realizacifn de botas mucho mds econbémicas, comple-
tamente impermeables e inaltez‘ables, sunque empleables; por
ejemplo, en caminos en los queé se ha vertido sal para derri-
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Bin ambargo, las conocida.s bota.- de material plés-
tico prenmtan algunoa inoomrenientea ta.l como la falta. de '
rigides y de elasticidad del tacén en relgcti.é_rx.:c_qn';l.a_, gugla.
Estps'_:l..nconvmi.enten son partj,pulmgnte _nota.fblgs_ en. e_:lT caso

de bqtp.s para dama, con ’cacpljles aprociablamqntc.' altog, = = =

o’bjato de 1a. prosente invencidn es realiza.r una. 'bo
ta en materia.l pléltico que ofrezca todas las vonta;]aa de '
12a conocidas botas de piel, pero quc ta.m‘bi&n pem a8 uevar
un ‘tacén apreqigblqmex_a'!:e alto, ¥y por lo tanto se 9@,@933 ma~-

yormente a lag mds costosas botad de piel, = = = = w = = = =

Ao

En uu aspocto reivindicado aquf la presente invcn-

cibn propono un procodimiento para realizar de manera. ocon6-
mica botas en material pléltico, con taconea a.lton, rigidon

. T"‘VO ‘e

}'Oldsticoa.~----~------o.~_u............m........

Tales ob;jetos son aloanzadon, de acuerdo oon 1a. in
vencién, con una bota. en matar:l.al plé.stico, moldos.da. por in-
yeccidn, oomprandiando u elemento de refuerzo, compuuto
por una parte arqueads adherente a la suela y unida al ta-

0611.uwnubpa’u*uunwnn»-wuﬂm-nqﬁqwua*&

Siempre segin la invencidn la bota puede compren—
der un elemento de refuerzo compuesto por una parte arqueada
¥y por wn tacén, realizado en uma sola pieza, englobado en el



material pléstico destinado a formar lg parte superior-de la
bota, incluyendo el resguardo de la piema y la plan’oilla.

estando el conjunto revestido’ por medio de wma segtmda. J.nyec
cién de material plé.atico aprop:l.ado, ‘qué forma la suela y el

Be reveatimientodeltacén.o-a-'----....................‘.

Ventajosamente -1a parte arqueads del: elemento de
refuerzo puede comprender unog agujeros para ser llenados
por el matern.a.l pléstico :.nyectado durante el moldeado de la

S
bota.—uﬁuwuuuwwv—mﬁﬂﬂhmmﬁﬁﬁa‘" T @ -

A
4

10, - En wa diferente forma de realizacidn le: boka se=
gdn 1lg invencién puede comprender wne parte superiof, inclu~
yendo el resguardo de la piema v la plantilla., una parte in
ferior conectada a dicha parte superior, incluyendo una sue-
la. ¥ w tacén hueco, und espiga en mateérial plé.stico. enca,;ja.

15, da en el :.nterior del tacén ¥ provista de 1a suels del tac6n,
s pa.rte arqueada de re:merzo aplicada al m'berior de 1a bo
tay extendiéndoae desde el é.rea del tacdn hasta. alrededor
de 1/3 de 1o 1a.rgo de 1& suela, y dispositivos pa.ra conectar
rigida.mente d:.cha. parte a.rquea.da. de refuerzo con dicha. espiga.

20. - Ségﬁxi la invencién, se ‘éolocé."él ’ei.einenizo de refuer
go. en un molde y ée“mél'de‘a'. en estre ﬁi‘émo”ié. ﬁa;rte"'subefibz?
quedando el elemento de refuerzo conectado con dicha parte _
superior de la. bota, habiendo el ma'berial plé.stico 1lena.6.o

rrrrr

25. los agujeros hechos en la parte a.rqueada de dicho elemento de



S5¢

10

15.

20,

refuerso, ¥y ‘s continuacién se puede formar-la suela 'y el re~
veatimiento del tacén, por inyeccién de material pléetico,
de manera que. éate se conecte con el material pléstico prew
gente en. los agujeros del elemento de refuersoy vineulando.
J.a. parte superior de la .bota a la suela y al revestimiento -

deltacﬁn.-wu-—a-----«-.-“-.-.---._-

La presente invencién se aclara ulteriormente a
continuacién, con referencia a las ldminas de di‘bu;jos ad;ltm-

o
ST - e - e

tas’ enlaﬂ queo --"-‘-'.-*‘-‘—-'ﬁb-‘..w

nﬁ‘:'.‘ ~

la figura 1 es una vista en seccidn vertical de un:elamento
. -de refuerzo, empleado en la bota smegin la inven~
cidn, compuesto de una parte. arqueada, yun taodn,

_realizados en wne sola pieza, - e - -
la t‘igura 2 es una vista en plan'ba del elemento de refuerzo

1

dﬂlafigura,1, ’bv---o-nu-non--m-n

la figura. 3 es una vista la.teral, pa.rcialmen‘be secciona.da, de
wma bota realizada. con un prooedimiento ne.g'dn J.a ‘
:.nvencién. en el que se emplea., el elemanto de

~ refuerzo de la figurs 1, ~ R R R

la figura. 4 es wa vieta en aeccidn vertical de otro elemtn~
%o de refuorzo empleado an la ‘aota seg\in 1a. in-

Vencién, e e s G AR N W W e e W AR W R G W e e WA
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la figura 5 es una vista en planta del elemento de refuerzo

delafig“_raq.’ Qﬂ“‘-%ﬂ-uwﬂt»nﬁﬂq’-‘

la figura 6 es una vista lateral y parcialmente seccionads,
de una bota realizada segin la invencién en la
que se emplea el elemento de refuerzo de la figu

la figura T es una vista lateral y parcialmente seccionada de

wna bota en wa ulterior forma de rea.fd,a%.é:idn. -

Como puede apreciarse de las figuras un @i@gmto
de refuerzo segin la invencidén,que se muestra en de:%;ile en
la figura 1, puede ser realigado en un material _plégt’ioo ri-
gido apropiado o en wn material metdlico o en wna ;iééeidn
metdlica o en una combinacién de dichos mate.ri‘ales; Br esta
reslizacién, que se emplea en botas de tacén alto, :eé:}alemeg_
to0 de refuerzo M incluye un tacén 1+ que presentas :iﬂué;cavi-
dad interior 3, que pusde tener una forma de cono truncado,
para la aplicacién de la suela del tacln y wma parte arquea-
da 2 unida a dicho tacén 1, Ia extremidad o extremo anterior
de la parte arqueaia 2 se ha previsto para soporbtar el empei
ne de la bota, es decir aquél segmento de la suela que se ex
tiende desde el tactn 1 hasta el drea de contacto con el sug
lo. La parte arqueada 2 lleva wna serie de agujeros 4 aptos
para recibir el material pléstico inyectado en ellos durante
la fase inicial del procedimiento de formacitn de la bota.

Como se aprecia em ls figura 2 los agujeros 4 pueden ser con
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venientemente distribuidos. en dos filas paralelas al.eje lon
gitudinal de la parte arqueada 2. = = = = = = = « = = « » -

. Paya realizer la bota segin la invencién el elemen
%o de refuerzo M me coloca al interior del molde, antes de
inyectar el material pléstico que dard lugar a la formacifn
de la parte superior de la bota, incluyendo el resguardo de |

1a pierna y 1a plantillp, = = = = = = = = = = = = = = = = =

A;l concluirse esta fase de inyeccidn la aig;f'?_}_e supe
rior de la bota tiene la forma indicada en la figtzm}.»s, ine
cluyendo el pise 5 y eénglobando el elemento da..re:m?"z;zgm,. de
bido al hecho de que el matérial pléstico ha llcnanc;;i,‘.!.os agu
jeros 4 de la parte arqueada; la parte del tacén 9 "e;ngrgo
del pie hacla el exterior. — = « = = = = = = = = --.,-.- - -

“aa

n

La :Ln'bera.ccidn entre el materia.l pléatico ket 91 olg
men'bo de refuerzo causa la unién de loa dos. Le. coni:igura- -
oién del molde genaralmente emplea.do para. esta primera fase
de inyeccién os tal que el elemento de ,rofuerso doberé ser
aopor‘bado en el interior dc la cavida.d dol moldo por medio

de w perno, de a.ouerdo con téenicas conocida.a. - -----

‘En lg segunda fué del procedimiento de realizacifn,
se inyects en el molde ulterior material pldstico de tipo
apropiado, para formar la suela 6 y el revestimiento 7 del
tactn. De tal manera se wnen los distintos materiales plésti

cos y se 'rqp.lisa asf una bota con tachn, = = - -
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) .....Después de extrafda lg bota del molde, se completa
la realizacién, insertando.la suela.del.tacln en la base del
tacén. Una apropiada suela del tacén 8, con la que es conec-
tada wna espiga en forms de cono ‘trumcado 9y ‘Yie ‘emerge ham
cia arriba, puede introducirse o presifn-en ‘la cavidad 3,

due Be encuentra en el tacln del elenento de Pefuerzo. = — =

, . .También g'gvposi,:ble moldear en. la superficie.superior
de la suela de tacén 8, clavijas 10 que cooperan con los co-
rrespondientes taladros hechos en la superficie deﬁilﬁé?zparte.
inférior del tacsn, de mamers-que se méjora la estebilided
del ensamblaje entre el tacln y la. suela del tacn; “iw = =

- {i
}‘ . i L]

1a bota reforzada asl producida, ofrece't;n?aj eleva~
da resistencia. mecénica ya que lg .parte.arqueada es r;gidamen
te wida al tacén, lo que imparte al tacén una apreci“able ri
gidez Yy estabil:.daﬂ con reepecto a lsg suela,. me;jorando al

,Jo-'.

mismo tiempo las ca.ractqristica.a de ela.aticidad del +tholn. -

. Ademds el procedimiento -ofrece vent’a,jas.fecoridmicaa
¥ya que el elemento d_e refy.arzo sevcoloca-'ﬁii;éctamente. en el
molde empleado en 1a,.‘fase iniecial del-»moldéa.do, oo lo que se
elimina 1a necesida.d. d.e operaciones adiciona.les para vmcu-
lar el elemen‘bo de refuerzo al :Lnterior de la bo’ca. Como re= !
sultado, las botas asI producidaa presentan caracteristicaa
de estabilida& y de elasticidad aprecia‘blemente més eleva.das
de 19.9 de las conocidas bo‘baa en ma,terial plé.stico y pueden

ser producidaa d.e manera. mé.a econGmica. - -
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 Uhs variante en la realizacifn del procedimiento y
de 12 bota desoritos con referencia a las figuras de 1 a 3,
se indica en l2s figuras de 4 o 6. Este realizacién tiene el
objeto de evitar, & diferencis de 1o''due oourre en el caso
de la bota'descrita arriba, wna configuracién’ complicada del
molde, 'dtbido a 1a necesidad de soportar el elemento de Ye="
fuerso, en 1a. primera fase de :.nyuccidn. De acuerdo con la
invenci.dn ol elemento de refuerso M puede e al'ceme.tiva ser
englobado en la. bota duran‘cc la segunda f.au de inyeapién,
el momento en que se :rorman la suela y el rcvestimfentq del
te.cén. Segﬂn osta. realiza.cién, en la. primera. fasé E:J. moid.ea.
do, ae moldea por inyeooidn de ma.terial plé.atico 1a. pa.rte su.
perior U! de la bota, para incluir wa. plantilla 20 aegtin n
dicado.en la figure 6. El ‘elemento de refuerzo M' qu:ppuoda

fener wna oonformacidn w tanto diferente, Se une a J:a plan-

tilla 20 en el ourso de la segunda rasa de inyaccidn. -

TAA
.- a0 "
- an®

 Segin me indica mé.a claramente en las figuras 4 y
5y la parte arqueada 12 del elemento de refuerzo H' lleva
unos agujeros 14, por los que puede pasar gl_métggigl plﬁat_:g
co, inyectado en la segunda fase del moldeado. = = « = w = =

Resulte. que este material plﬁatico cmecta la par-
te arquead.a 12 a la plantilla. 20 ya formads, Yy 1a plantilla. a
la suela 16 y al revestimiento 17 dol tacén, Ademés acanala-
mientos laterales 26, 27y 28 8o han :Eormwlo en la superfi-
cie le.teral del tacén 11, pa.ra asegarar una me;]or oonexién

¢’
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entre el material pléstico que forma el revestimiento 17 del
tacln y dicha superficie lateral. = = « = « = = = = = = = =

Con el fin de eliminar la necesidad de complicadas
modificaciones del molde, el tacén 11 puede también llevar
une cavidad 13, de preferencis de seccién cuadrangular, para
recibir un pexrno epropiado, de soporte y gufa. Tal perno pue
de fécilmente formarse en ol equipo:del»molde,; con el objeti
vo de soportar el elemento de refuerzo M' en el curso de la

A

Begunde fase de inyecciln, segin técnicas cnocidage s = = =

e
.

Pequefios taladros 21, 22 y 23 hechos en %é*;guperf_‘:g
cie infez_'ior del tacén 11, reciben las clavijas 1a1j:;°;;ales 25,
que emeréen hacia arriba desde la suela 18 del tacGr:, de ma-
nera que esta Ultima puede fdcilmente ser vincuiadg}:é tactn
11, cuando se acaba la realigzacidn de la bota. Is ggw;:éda.d 13
al interior del tacén puede dejarse sin llemar si Sﬁl se de~

gsea, con el fin de reducir el peso de la bota, - - - -

Puede comprenderse sin dificultad que las modificg
ciones del molde que se requieren para soportar el elemento
de refuerzo durante la segunda fase de inyeccién, pueden ser
relativamente sencillas, a pesar de asegurar la realigzacién
de wna bota en la que las caracterfsticas de estabilidad y
de elasticidad del tacén con respecto a la suela son mejores,
si se las compare con las correspondientes caracteristicas
de las conocidas botes en material pléstico. La bota ademds

presenta ventajas substanciales en lo que a costos de produc
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cidn y a facilidad de -enmemblaje se refiere, si se la compa~
ra con los conocidos procedimientos de realiracién y-atin-con

Procedimiento descrito arriba, « « ~ w = « « « w w w “w - - .

- Una tercera forma de realizacién, ilustrade en 1a
figura 7, es’'particularmente indicada para englobar un.elemen
to perfeccionado de refuerzo en wma bota ya realizada. Esta
realigacidn incluye wn elemento de refuerzo M' ¢n dos piezas.
El elemento de refuerzo M" tiene una parte arqueada 32 de mp
terial rfgido que puede llevar por ejemplo wm r'eﬁib:?hé met4~
lico 32', que se extiende desde el tacdn 35 haoia airededor
de 1/3 de la suola. 36. La. par"&e arqueada 32 ae ooli)eg. arriba
de la plan‘billa ¥ Be asegura al tachn por medio de m tormi-
1lo 31 de tipo autorroscante que, junto éon el tacdn, rome.
la parte rnfgida del elemento de refuerzo. Este olexhen%o M
puede asegurarae al 'ba,eGn 35 atomillando la extremidad del
Yornillo 31 en wne eapiga 33 de ma'berial pléatico inﬁroduci-
da al interior de la cavidad 38 del tacGn. Ia espiga 33 pue=
ds ser introducida. en dioha. cavidad por la abertura 38' que
se encuentre. en la. parte extrome. dol tacdn, y la cavidad pue
de cerrarse por medio de una suela de ta.odn 34, moldeana en

elmismomaterialpldstico. e o e - -
U forro de piel 39 'pueaé ger ‘encolalo & ls planti
1la para cubrir la ca‘beza 33" del tormillo 31, y proteger

asi elpiedelutilizador.--n----«-.-...-....-....-..

Egte procedimiento y esta realizaciln ofrecen la -
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veritaja que el elémento. de. refuerzo puede vincularse rigida-
mente. sl tacln, por medio de un tornillo-atornillado en la
espiga de material pldstico, que puede introducirse en el ta
obn en una Mera extremadamente sencilla y econémicae = - =
. Bste procedimiento permite alcanzar una mejora es=-
tructural y funcional ya que otorga el tacén ums &levada es-
tabilidad ¥y wa rigidez: a' la estructura tacén<suela, que.por.

lo tanto no se deforma més con el eMPlEC. w = w = = ~ = = -
L e
~ ,o. L

. A pesar del hecho que 1a.s varia.da.s formas‘_de reall

za.cién 8e han descrito e’ referencia, 8 la. producc;.én de bo=

tas en ma.terial plé.stico, 'y en particular a bota.s da, dama.
con tgeén wn tanto alto, se’ en‘biende que el mvento puede

LR A T

aplicarse también a la produccidn de otros tipos de c,alzados

°¢<

en material pléstico inyectado. e -

Ry __‘ o

Yoo
J'w.»q

A los afeetos consiguien'bea ae d.eclaran de’novedad
y propiedad para, Espaﬁa,, sus territorios y plazas de aobera-'

nia. las re:.vindica.ciones que Biguen. - -; . -

LN
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacién de piezas de cal-
z2do, particularmente de fabricacién de botas en material
pléstico moldeadas por inyeccidn, que comprenden un elemento
de refuerso compussto por una parte arqueada adherente a la
suela y unida al tacén, y de fabricacién de calgzados obteni-
dos en un molde por inyeccidn de material pléstico, que come
prenden una parte superior moldeada en material pléqtico,
una parte inferior moldeada en material plédstico, conocta.da
con dicha parte superior y comprendiendo una pa.rto a. auela
¥y uwa parte de tacén y una parte que coopera con dicha. pa.rto
del tacén para reforzar el empeine que se extiende entre la
parte de la suela y la parte del tacén, cmotorizado porquo
se coloca el elemento de refuerzo én un molde y se forma en
éste la parte superior de la bota por inyeccifn de material
pléstico dentro del molde, el elemento de refuerco "84 dndo
vinoulado a dicha parte superior de la bota por haber pene~
trado el material pldstico en los agujeros hechos en la par-
te arqueada de dicho elemento de refuerzo, y a continuacién
se forma la suela y el revestimiento del tacén por inyeccién
de material pléstico, de manera que este Ultimo coopere con
el material pldstico presente en los agujeros del elemento
de refuerso, vinculando la parte superior de la bota a la

eﬁela ¥y 8l revestimiento del tactn, ~ = s v« w v v = @ = =

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag



Se

10,

15,

20,

25,

-’.'13..

mento de refuerzo es soportado por wn perno en la méquina pa
ra la inyeccién del material pléstico destinado a:formar la -
parte superior de la bota, indluyende el pie,s dsl cual emer-
ge el cuerpo del tacén, y una segumda fase, en la que se llg
ve & cabo wna segunda inyeccidn de~materié;1 plédstico, tam~

bién de tipo apropisdo, para formar la ‘suela y el revesti~ -
miento del tacén, dicha .bota siendo. acabada nicamente por -
insercién de la suela del tacén, que lleva wna espiga central
para ser introducida en ung aberiura 'previéta;en ‘lé.’;éizétremiw
dad del tacln, y clavijas laterales de refuerzo -pr;%}tw en
la superficie superior de la suela del tacén para alf:é°u000pe-
ren con los correspondientes. t’aladroahechoa en el cuerpo

del.tacén. - S G G W AR e m»;-.n [ .3 --qp-.“:-’-)n - aw ws

o @v
. oe,? 2

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn-i,: carag
terizado porque comprende una primera fase de inyeccifn en
1a que se lleva a cabo el moldeado de la parte superior de.
la bota, incluyendo la plantilla, y wna segwda fase de inyec
oién, en la que se forua la suela y el revestimiento. del ta-
oén, englobando el elemento de refuarzo, dicho elemento de -
refuerzo siendo :f.i:rmeqmagte_ vineulado a la plantilla reslize-
da en la primera fage del_mold‘ea.dqgipor, glgd,ig) de los atg!;;j’eros

hechos en dicha parte arquesda. = = = % * % w w - - .- o-

4.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag

Verizado porque se forma wna cavidad en el tacén y se aplica
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a éste una suels de tacén, por insercién dentro-de dichs ca-

ViGaQ, = @« w = = ww oo "wwmm e e womwwwes -w

L 5.- Procodimiento ngﬁn la reivindicacién 1. carag
torizado porque se inyoc'ba ol material pléatico al interior
do u moldo, con ol ob;]eto de. :tormar la parte superior de la.
"bQﬁa_.,‘ -'e.cqloqa__en ol po]_.de ‘ell elemento do,zjem,erzp_, con. su
parte arqueada.conectada con la plantilla as:‘.. formada, Yy se
forma la. -uala ¥ el roveutimiento del tacdn. inyoctando el |
ma.ter:!.al plé.atico al intorior del molde, dc manora. que dicho
material plé.stioo se conec‘ho con el ms.teria.l plﬁatico de 1a
parte auperior do la boto., a tra.vés de los agu;ioron heohos en
dicha parte arquoada dol olemento de retueruo, vinoulendo a
dioha. parte superior dicha auela. ¥y dicho revestimionto del
‘aacén, el elemento de refuergo quedando englobado enirs los
NiBMOB, = w = = = '-A- o mmm - - - --—-'"-°~'.:,_'?' - -

A
a 40

6am Procedimiento segin la reivindioa.cién 1,‘ carag
torizado porque oomprende ace.nalamientos en la uuporﬂcio la
teral dol tac&n. para recibir el matorial pléstico de revu—
timiento del tac6n. poqueﬂos tals.dron hechos en la nuperrioio
inferior de dioho tacdn, ¥y la aplicacidn al mismo de wna. Bug
la de ta.cdn por inurcién dentro de dichos taladron de lu
clavi;las que emergen hacia a.rriba, doade la mperﬁcie au.pe-

riordelasucladeltacdn.u---v--«----»---‘---

7.~ "PROCEDIMIENIO DE FAERICAOTON DE PIEZAS DE CAL

ZADO".”*Wﬁﬂrh‘ﬁ“ﬁﬂ“bh-'M---ﬂ'------“
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.. Todo-ello conforme se describe y reivindica: en la-

presente memoria 'que consta de -quince hojas; foliadas'y meca

nografisdas por wna sola de sus caras, y de.dos léminas de

dibujos que’ la ilustran. o e
BARGELONA, 8 ABRIL 1978
, : ~ PsAs M, QURBLL SUNOL
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