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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por VEINTE sSoB

solicitada en EspaSa a favor de Romano DONAM, de Racionan* 
dad italiana, domiciliado en Via Castelnuovo 28, Prato, 
Firenze, Italia, por "Perfeccionamientos en las instalacic* 
neo para el tratamiento por medio de vapor de materiales teg 
tiles", ccn prioridad de la solicitud italiana 9433 4/77 de 
fecha 4 Hayo 1977* -

10. la presente invencidn se refiere a una instalacidn
para el tratamiento con vapor, capas de numerosas utilizaoi& 
nes y que presenta ventajas coa respecto a las instalaciones 
actuales, como aparecerá evidente a los especialistas con la 
lectura de la descripción que sigue* En particular, la invag 

15* ción se refiere a una instalacidn para el tratamiento, por
medio de vapor, de materiales textiles, y especialmente -pg 
ro no exclusivamente* de las madejas destinadas a la tintoxg 
ría o a usos equivalentes*

De manera general, la instalacidn comprende, en



combinación, una estructura en forma de campana invertida, 
es decir abierta por su parte inferior y en la cual ae man­
tiene una atmósfera de vapor, y un transportador continuo 
que sigue un trayecto por el interior de la campana precita- 

5. da y posee una parte inferior situada en una zona de carga y
de descarga de barraa o de otros soportes sobre loa cuales 
descansa el material a tratar, por ejemplo las madejas de hí 
loe. El movimiento del transportador puede aer continuo o in 
termitente, segón las exigencias de carga y de descarga del 

10. material.

En la zona de descarga, ae pueden prever unos me­
dias para separar automáticamente -por ejemplo- por eleva­
ción, las barras de los soportes del transportador y cargar 
estas barras sobre uno3 carros u otros transportadores para 

15, tratamientos sucesivos.

La campana puede tener la forma de un tejado de
gran pendiente con respecto a la horizontal, y está equipada 
con dispositivos para la recuperación de la condensación.
Uaa sección de la parte inferior, casi horizontal, del trana 

20. portador se extiende entre la estación de descarga del mate­
rial tratado y la de carga del material a tratar y, en oons& 
cueacia, el transportador ea descargado en la sección preci­
tada.

La invención se comprenderá mejor con la lectura 
25. da la descripción siguiente, dada con referencia a los pía-
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nos anexos, de un ejemplo no limitativo de realización. - -

En estos planos! - - -  - -  - -  - -  -- -- -- --

La figura 1 es una vista lateral esquemática del 
conjunto. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

La figura 2 es una vista frontal con arrancado pag 
cial. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

En loe planos anexos, las referencias 1 y 3 desig­
nan dos paredes inclinadas que parten de un vértice 5 y cong 
tituyen prácticamente una cachaña invertida, abierta 7 y 9 

por su extremo inferior, y por debajo de la parte central de 
la cual se halla un recuperador de condensación 10. un todos 
los casos, unos dispositivos T están previstos para crear Mi 
el interior de la campana asi formada una atmósfera hdaeda y 
también, eventualmsnte, una toma de vapor en las paredes 1,
3 y 6 o en una posición central. Las paredes 1, 3 y 6 están 
ventajosamente equipadas con dispositivos pana recuperar los 
productos de condensación y eliminarlos o para enviarlos ha­
cia una unidad de recuperación. Debe notarse que la pérdida 
de vapor que se produce a través de las aberturas inferiores 
7 y 9 es prácticamente despreciable en razón de la forma de 
la campana y de la tendencia del vapor a no escaparse hacia 
abajo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con la caapana del tipo que ha sido descrito coop&



ya un transportador continuo compuesto por w  par de cadenas 
12. paralelas la una a la otra, que siguen en principio la 
superficie interna de la pared 1 para alcanzar un dispositi­
vo de retomo 14$ y después la superficie interna de la pa­
red 3 para alcanzar un dispositivo de retomo 16 situado 
frente a la abertura 9, presentando a continuaciAa una parte 
inferior 12A prácticamente horizontal, y llegan finalmente a 
un dispositivo de retomo 18 gracias al cual remontan hacia 
arriba y entran en la caapana a través de la abertura 7* Es­
tén previstos unos dispositivos de arrastre que comprenden 
un motorreductor 20 o un árgano equivalente, así como unos 
dispositivos eventuales para permitir un movimiento intermi­
tente. para accionar simultáneamente las dos cadenas 12. Es­
tas cadenas, a unas distancias convenientemente repartidas, 
están equipadas por unos ganchos 22 que sirven para soportar 
unas barras 24 sobre las cuales están dispuestas, de forma 
tradicional, unas madejas M de hilos a tratar por medio de 
vapor previamente a la tintura, según un procedimiento de %  
po clásico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

las barras 24 son cargadas en una zona de carga i& 
dicada por la flecha Fe y situada justo antes de la abertura 
7 de entrada del transportador. Las barras se deecargan por 
la abertura 9 después de haber seguido el trayecto precitado 
en el interior de la campana, es decir, después de que las 
madejas M que soportan han sufrido el tratamiento deseado 
por el vapor. Las barras pueden ser retiradas de los ganchos
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correspondientes 22 inmediatamente debajo de la abertura 9# 
es decir en la proximidad del retemo 16, o bien manualmen­
te, o bien do forma automática, por ejemplo por medio de po& 
filas 26 que actúan sobre las barras para levantarlas y aep& 

5. rarlaa de los ganchos 22 que continúan su trayecto y pasan
alrededor del retomo 16. los perfiles 26 pueden realizar m  
depósito con superposición sobra unos aparatos de transporte 
tales como unos carros, pero estos carros pueden también es­
tar equipados de forma que puedan recibir directamente las

10. barras cargadas de madejas y transportarlas, como el carro
representado en 28. La carga y la descarga pueden efectuarse 
por un movimiento relativamente lento del transportador o 
previendo un movimiento intermitente y, por consiguiente, 
unas fases de paro del transportador que pueden facilitar

19. oiertas maniobras, incluso automáticas, de descarga y de esg 
ga. -

Oha instalación del tipo que ha sido descrito pre­
senta numerosas ventajas, en particular, la velocidad de tr& 
tamiento relativamente grande, y se puede por tanto tener

20. una producción elevada coa la ayuda de la instalación de va­
porización según la invención. Craciaa a la utilización, pa­
ra el transporte, de barras situadas a una cierta distancia 
las unas de las otras y por consiguiente de materiales que 
no están concentrados, se obtiene una uniformidad apreoia-

25. ble de tratamiento del material, y se evita la fomacióh de
zonas mojadas, que es inevitable en ciertos tratamientos txa
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dicioualea ocn, como resultado, la condensación del vapor o 
la caída de condensación. Beta uniformidad de vaporización 
sin la presencia de zonas mojadas permite una miformidad 
importante en las operaciones de teRido que comportan unas 

9, fases sucesiva#. Se obtiene taa&idn w  trabajo continuo, lo
que facilita la inserción de la instalación en una cadena de 
trabajo prácticamente continua. A sata fin# ea de notar que 
la velocidad (y por consiguiente la productividad) de la ing, 
tasación de vaporización en cuestión no está ligada a ningu- 
na exigencia y# por consiguiente, puede ser adaptada tempo­
ralmente a las exigencias de las secciones corriente arriba 
y de las secciones corriente abajo de la sección de vaporiza 
ción en una instalación de trabajo de ciclo continuo. La ing 
talación ofrece una economía apreciable de mono de obra, así 

19+ como un volumen y un coate muy limitados. A esto se adicio­
na, para una producción igual, una economía importante de y& 
por con respecto a las instalaciones conocidas. - - - - - -

Debe entenderse que el modo de realización descri­
to y representado no lo ha sido mdo que a titulo de ejemplo 

20. y pued* sufrir numerosas modificaciones sin salir del marco 
de la invención definido por las reivindicaciones siguien­
tes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A loa efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para EcpaHa, sus territorios y plazas de aobera- 

2$. nía, las reivindicaciones que siguen. - -- -- -- -- --
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B B ! V I N B  I C *C I QJtLE_S

1. - Perfeccionamientos en las instalaciones para 
el tratamiento por medio de vapor de materiales textiles, 
en particular -pero no exclusivamente*- de madejas de hilos

9* destinadas a ser teñidas, caracterizados porque la instala­
ción comprende en combinación una estructura en forma de 
campana invertida, es decir abierta por su parto inferior, y 
en la cual oe mantiene una atmósfera de vapor, y un transpor 
tador prácticamente continuo que sigue un trayecto en el in- 

10. terior de la campana precitada y posee una parte inferior e¡&,
tuado en una zona de carga y de descarga de barras o de otros 
soportes sobre los cuales descansa el material a tratar, por 
ejemplo unas madejas de hilos. - - - - - - - - - - - - - - -

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
13. caracterizados por la provisión de unos medios situados en

la zona de descarga para separar automáticamente, por ejem­
plo por elevación, las barras de los soportes del transporta 
dor, y para cargar estas barras sobre unos carros u otros 
transportadores para tratamientos sucesivos. - - - - - -

20. 3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque: a) la campana tiene la forma de un te, 
jado de gran pendiente con reapecto a la horizontal, y está 
equipada con dispositivos para la recuperación de la conden­
sación; y b) una sección de la parta inferior del transporta



dar ea casi hwizcntal y ao extiendan a&tre la eataoidn de 
descarga del material tratado y la de carga del material a 
tratar* --.i-.*-------.'---.*-*"'*'*-**---'*

4 * -  "PERFECOICNAMIENTOS EN LAS IN8SPAMCI0HES PASA 

EL TRATAHIENTO POR HEDIO DE VAPOR DE HATERIAHR TEXTIIES". -

Todo ello conforme ae deacribe y reivindica en la 
presante memoria que cenata de ocho hojas, foliadas y rnecan& 
grafiadaa por una acia de aua caras, y de doa láminas do di­
bujos que la ilustran*



Romano DONATI HOJA 1 (2 HOJAS)



Romano DONATI HOJA 2 (2 HOJAS)
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