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Este invento se refiere a un procedimiento :

L

y un dispositivo para determinar la distribucidén de la

temperatura de las superficies en cualquier &ngulo de

observacifn entre 0° y md3s o menos 90° en la direccién .

de la normal de la superficie mediante técnica de medi-

cidén sin contacto.

En muchos sectores de la técnica de los

procesos es deseable captar la distribucién de tempe-

i
L3
i
A
i
A
¢
g
%
i

i
i

Vi Ve, m¥E Y e

EO ST

ratura de las superficies, para rastrearrlos llamados
"nidos de calor" u otras discrepancias del perfil de ?
temperatura deseado, lo cual estd dificultado con fre- ;
cuenci; porque por motivos dé espacio las superficies
que se han de medir no son alcanzables éin mds, de

-MOdu -que "ma groerficie iy greiuds en otaEsionas L.ene

que ser observada desde un espacio estrechamente limi-

tado.

.
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Asi, por ejemplo, en la técnica de la

BERIES, o 1

fabricacién de coque la distribucién de la femperatura,

por el lado del cogque, de las paredes de los hornos

tiene grandisima importancia para la uniformidad de la
destilacidn del contenido de las cimaras y por lo tanto,
directamente, para la calidad del coque. Sin embargo,
las paredes de las cémaras de los hornos de coque, que
hoy tienen ya longitudes hasta 1? m y alturas hasta 8 m,
Gnicamente son alcanzables por las lumbreras de carga y

las angostas puertas de 0,4 a 0,5 m de anchura.
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No han faltado intentos de hallar proce-
dimientos y dispositivos adecuados para la medicidn
de la temperatura de tales superficies y otras seme-
jantes. Asi, por ejemplo, se miden las temperaturas
de las paredes de las cédmaras de los hornos de coque
a través de las lumbreras de carga por media‘dewg}ré-
metros @e radiacién parcial; pero de este modo sélérA
es posible captar las temperaturas de puntos aislades
de las paredes. Este procedimiento exige ademis un
dispenéio de tiempo que no es soportable en funciona-
aternto cor biinuo.

Por’la solicitud de patente alemana 12 25 143

se conoce un procedimiento para medir la temperatura de

——— b

las paredes que actﬁa‘éon un receptor de radiaciones,
montado en una vara por medio de la cual se hace pasar

el receptor pardlelamente junto a la pared correspon-
dignte. No obstante, aun cuando estén dispuestos varios
receptores de radiacidn en 4dngulo recto respecto a la
direccibn de movimiento de la vara, Gnicamente se obtiene
la distribucién de temperatura de franjas paralelas y no
la de toda la superficie de pared. Adem8s, en este pro-
cedimiento las sefiales de la medicibn estén falseadas

por las diférencias de temperatura entre la pared y el

sistema medidor.

Se conocen asimismo camaras de televisién

infrarroja que permiten determinar la distribucidn de

la temperatura de las superficies de pared. Pero el eje
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dptico de estos aparatos ha de apuntar en dngulo

recto a la superficie de pared respectiva para que ;
resulte un hcuadro de temperatura® sin distérsiones-
En consecuencia el uso de tales aparatos no es posible
en ningunc de los sitios donde las circunstancias del -
trabajo no permiten la ubicacifn pertinente de la

camara, COmO ocurre, pér ejemplo, en las cimaras de

los hornos de cogue a causa de las temperaturas altas,

la escasa anchura de las cdmaras y el tamaho compara-

tivamente grands de las paredes.

El invento se ha impuesto 1la misidn de deter-

minar la distribucién de la temperatura de las super-
4

;

ficies de pared por medio de la té&cnica de'medicidn

sin contacto con la nérma de que el'éngulo de observa-
cidén en que gl aparato medidor estd difigido a la pared
correspondiente, o sea inclinado en ia direccitn de la
normal de la superficie, pueda asumir cualquier valoxr
entre 0° y m&s o menos 90° y que de estaé mediciones

se origine un "cuadro de temperatura" sin distorsiones.

El problema se resuelve segfin este invento
haciendo que las superficies sean exploradas programa-
damente en franjas y que las distorsiones planimétricas

de las sefiales de medicibn sean eliminadas por:
a) transformacién de los datos de medicidén, mediante
una instalacién de cilculo electzdnico, en dpienadriculado
con coordenadas cartesianas

o bien
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b) por modificacidn programada del dngulo horizontél

y vertical de abertura del sistema de observacién

o bien

¢) por combinacién de los métodos a) y b).

El procedimiento de este invento ofrece
la ventaja de que, sobre todo en los casos en los que
no existe un acceso directo a la superficie de pared
que se ha de investigar, la distribucibn de las tempe-
raturas de esta superficie de pared puede reproducirse

gin distorsidén en coordenadas cartesianas.

3
£

Por medio de tales datos de medicidn es
posible, por ejemplo, regular autométicaménte en un
horno de coquizaéién la llegada de los gases de com-—
bustidn para que los sectores de pared cuyas tempera-
tufas discrepen de 1a nominal puedan volver a la tem-
peratura dese;da, lo que conduce a una mejora de la
calidad del coque y de la economia del horno. Ademis,
en comparacién con los métodos usuales, el tiempo para
la medicién y el esfuerzo del éersonal son s6lo una
fracci6én en este procedimiento. Por otra parte, con
un mismo aparato es posible medir una tras otra todas
las paredes de una bateria de hornos de coque, lo gque
implica un ahorro de gastos considerable respecto a

los procedimientos tradicionales.

Se ha revelado sumamente ventajoso emplear
como sistema de observacidn, para la medicién sin con-

tacto de la temperatura de las superficies de pared, un
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sistema pasivo de rayos infrarrojos.

I.a exploracidn de las superficies de pared
que se han de medir se efectfia ventajosamente, segfin
otra modalidad del invento, haciendo que el sistema de
observacidén explore cada vez una fianja angosta de la
pared por exploracibn continua y que el dispositivo
mensurador necesario para ello se mueva en direccidn
perbendicqlar a la exploracidn con distribucién progra-
mada de la velocidad. De este modo puede lograrse gue
no se produzcan en las superficies de pared muy apar-
tadas sobrelapadu;as‘de las franjas de pared exploradas
ni queden en las supefficies de pared cercanas franjas
de pared sin explorar, es decir, que toda la superficie
de pared sea captada uniformemente. Para el caso de que
se elija tal la distribucidén dé la velocidad que se
produzcan sobrélapaduras o légunas de las superficies
de pared exploradas, la correccidn de estos datos de

medicibn se efectfia asimismo por medio de instalacibn

calculadora electrdnica.

El procedimiento de este invento se aclara
todavia mas a continuacién a base'de un ejemplo y de
las figuras 1 a) a 2. De paso se destacard, entre otros
aspectos, la aptitud de este procedimiento para condi-

ciones de mediciln extremas.

La figura 1 a) muestra a escala una camara de horno
de cogue como la que se describe en

el ejemplo.
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La figura 1 b) muestra una de laé paredes laterales
de la cémara del horno de coqué(de
la figura 1 a) desde 1ia posicidn de
la cémgra de infrarrojos (asi ve X f
también esta pared un observador que
se halle delante de la puerta abierta

de la cidmara del horno).

La figura 2 muestra en coordenadas cartesianas
un cuadro de la distribucién de tem-

peraturas de la pared de la figura

O Rt T AN

7 1 b), trazado con ayuda del disposi-

- tivo gue a continuacidén se describe.

En un horno de coquizacidn con cémara de
13 m de longitud, 4 m de altura y anchura de 0,47 m
por el lado de las méguinas debe medirse, después del
dezhornamiento uel coyue, la dlstrlbuulén de las tempe-

raturas de una pared de la cémara y representérsela

_grédficamente. El sngulo de observacidén hacia la normal

de la superficie es aqui de 88° aproximadamente, o sea

que la superficie en la zona ‘lejana se observa con

un 4ngulo de 2° solamente; el dngulo vertical de obser-
vacién varia en cambio entre 16° aproximadamente en la

zona lejana y 125° en la zona cercana.

Fuera de la cédmara, a la mitad de la altura
de esta, se aplica un sistema infrarrojo pasivo sobre
un carro medidor que durante la medicidn puede correr

paralelamente al lado angosto de la cémara con distri-
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bucién graduable de la velocidad. El eje Sptico del
sistema infrarrojo pasivo se endereza paralg;amente’
a la diagonal del fondo de la cé&mara. En virtud de

un mecanismo especial del sistema infrarrojo, la

- L)

célula medidora capta consecutivamente la radiacidn

de los diversos elementos superficiales de una ﬁranja
de la pared. Esta operacidn se repite continuamente y
después de cada exploracidn de una franja de la pared
el carro medidor ha corrido tanto gue el sistema in-
frarrojo pasivo capta una tras otra todas las franjas
de la pare?. El dngulo vertical de abertura del sistema
infrarroio es constanteméﬁte de 120° aproximadamente,

y el horizontal, de 0,075° aproximadamentel. Los datos
de la medicidn se registran en cinta magnéticd ¥y

se evallian en una calculadora eleéfrénicarde modo que
se eliminen las distorsiones, originadas por el dngulo
de observacidn del sistema infrarrojo, de los elementos
superficiales de los gue proéede la radiacidn. los
resultados pueden registrarse:diréctamente en coorde-—

- - 4 ) .
nadas cartesianas en un cuadriculado o como imagen de

televisidn, tal como muestra la figura 2.

También es posible gobernar programadamente
el angulo horizontal y el verﬁical de abertura del sis-
tema infrarrojo para que los daﬁos de médicién almaca-r
nados en la cinta magﬁética correspondan-inmediatamente
a un cuadro de temperaturas en coordenadas cartesianas.
Y por Gltimo es igualmente posible Qobernar programada~

mente uno solo de los dos &ngulos de abertura y eliminar

PR

T ey
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la distorsidn de los datos de medicién en la otra
7
direccién de pared correspondiente mediante-la con-

versibn de los datos en una instalacién calculadora

electrdnica.

El procedimiento de este invento puede
efectuarse en principib tambi&n con otros métodos de

medicibn de las temperaturas sin contacto.

La tarea de crear un dispositivo para la
realizacidn del procedimiento que se ha descrito esti
resuelta con la materializacién de la doctrina técnica

, .

de la parte caracteristica de la reivindicacién 4.

Ed

Se ha descubierto ademis gue es muy venta-
joso proveer el éispositivo de este invento de mecanis-
mos de mando y registro conformes a la parte distintiva
derla reivindicacidn S, asi como de otros mecanismns

conformes a la parte distintiva de la reivindicacién 6.

Una solucibén preferida del objeto del in-~

~vento, apta especialmente para medir la distribucibn

de temperaturas de las paredes de las camaras de bate-
rias de hornos de coque, se expone en la parte distin-

tiva de la reivindicacidn 7.

A continuacidn se describe en detalle el
invento basindose en las figuras adjuntas. Estas mues-
tran diversos pasos (pero s6lo de una modalidad prefe-
rida de realizacidn) del invento segfin la parte distin-

tiva de la reivindicacibén 7. No obstante, de estos di-

& el
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bujos y de la descripcidn, as{ como de las reivindi-

-

caciones, se desprenden sin més otras soluciones. ’
Las figuras muestran en detalle:

Figura 3: una vista lateral del dispositivo del ~
invento (ﬁirando en sentido paralelo a
una bateria de hornos de coque, O sea

que las paredes gue se han de medir se

extienden paralelamente respecto al plano

de la imagen).

Figura 4: una vista frontal del dispositivo de la
r
figura 3.

2

Figura 5: una planta del dispositivo ‘de la figura 3.

Las figuras no estdn dibujadas a escala, ¥y

tampoco se han indicado los detalles de construccidn,

. pur-cua it aouplankean problemas at edperto ademés
L : e

perjudicarfian la claridad. En consecuencia, las figuras

deben entenderse como esquemas de principio solamente.

Se ha descubierto qué es muy ventajoso proveer
al dispositivo de una subarmazdn mévil, rodable, esta-
cionable y groseramente nivelable. Asi el dispositivo
de este invento resulta trasladable sin problemas de
un puesto de medicidén a otro puesto de medicidn. (Esta
subarmazdn podria también estar materializada por un
vehiculo medidor motorizado). La subarmazdn debe ser
estacionable o frenable para gue mantenga su posicidn

respecto a la pared que se ha de medir, durante los pre-

=
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parativos y la medicién. Una nivelacién grosera en

tres o cuatro puntos facilita la alineacidn exacta d

del dispositivo medidor y en combinacidn con un dis—
positivo de nivelacién fina aumenta la precisidn de

las medidas de temperatura: (En efecto, se ha compro- )
bado que la resolucién del procedim;ento de medicidn

de este invento depende en alto grado del posiciona-
miento exacto y la conduccidn exacta del instrumento

de medicién). Valiéndose de la nivelacidn grosera

puede ponerse a la altufa deseada el aparato medidor

de las temperaturas (designado brevemente como “"cémara").
Seglin se hé comprobado ademds, resulta sumamente venta-
joso ubicar la cimara de modo que su sentido central

de observacidén coincida con una linea central de la
pared gque se mide. Asimismo es muy ventajoso que la

nivelacidn grosera sea posible en todos los tres planos

guomdtricos. La subarmazdn del dispositivo de este in~

vento esti ademds dispuesta para alojar mecanismos de
mando y de registro. De esta @anera pueden construirse
con mucha facilidad los disposi%ivos de precisifn que
se citan mis adelante, lo cual es ventajoso sobre todo
para las opéraciones de traslado o de giro gobernadas

por programa.

pDichos dispositivos de mando y de registro
se componen con ventaja de un monitor para el servicio
y el control de la cémara, al cual se conecta consecu-

tivamente un almacenador electrdnico de datos gque per-
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mite conservar los datos de medicidn, siempre que hayan
sido ya corregidos, para la elucidacidn de los cuaéros
de temperatura o bien, en el caso de datos dg medicién
no corregidos, almacenar éstos'(para la conversidn en
5. una computadora). Eventualmente, es decir, cuando ho
se realiza ya de otra manera, se procede a un “control
de banda posterior" del almacenador de datos con un
osciloscopio conectado a continuacidn. Se asegura asi
que los fallos del sistema sean advertidos a tiempo ¥y
10e se efectle una medicidn, eventualmente después de la
eliminacidén del defecto. Se alojan ademids con ventaja
en la subarmazdn los mecanismos de'mando para el pro-
cedimiento gobernado por programa y/o elréiro y/o para
la variacién'gobérnada por programa del &ngulo horizontal
15. y/o vertical de abertura de la cémara y/o para el mando
de los dispositivos dé nivelacifn, asi como eventual-
mente otros dispositivos eléctricos, como la alimenta-

cidén de corriente, etc.

.

Dichos dispositivb§ aportan un maximo de

20. resolucién, rapidez'y comodidad en las mediciones de

la distribucidn de las temperaturas. Pueden aplicarse

tanto alternativa como cumulativamente. Mediante el

mando programado para la movilidad, el traslado y/o el

giro de la céamara se logra, en combinacién con un motor
25, de pasos o similar, que las franjas de pared enfocadas

no se sobrelapen en el campo lejano ni en el cercano ni

abarquen franjas de pared mis pequeias.
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El mando programado para variar el dngula
horizontal y/o el vertical de abertura de la cémaré
conduce a una correcidn inmediata de los datos de medi-
cidén correspondientes, por lo cual huelga, por lo menos
en parte, la conversidn en una instalacién de cdlculo
electrdnico. Sin embargo, tales mandos son muy .caros
y sb6lo realizables con gastos soportables para medi-—
ciones en gserie y condiciones geométricas sencillas.

El mando de los dispositivos de nivelacifn es sumamente
ventajoso combindndolo con elementos reguladores de
accién neumdtica o hidrgulica, porque puede abreviar
considerablemente el gasto de tiempo para la operacifbn,
que se ha de efectuar cuidadosamente, y ahorra mano de
obra. B

A causa de la exploracién por franjas de
la pared que se ha de medir, el captador ae valores
de medicidn de la clmara ha de poder sér movido en dos
coordenadas del espacio. Esto puede efectuarse puramente
por deflexidn electrdnica, cdﬁo en las cimaras de tele-
visién, o también de modo totaimente mecédnico, y por
filtimo es también posible una combinacidn de-estos dos
recursos. Pero se prefieren las soluciones semimecidnicas
o puramente mecé@nicas, pues son especialmente aptas para

ajustarse a las circunstancias geométricas locales ¥

normalmente el gobierno de los dispositivos correspon-

RS S A

dientes se realiza muy ficilmente. La mixima variabilidad
posible de la posicién del captador de valores de medicidn

es en todo caso una ventaja.
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No obstante, es indispensable que la
cimara pueda ser nivelada finamente respecto a la ’
subarmazdn en todos los tres planos del espacio por
medio de los elementos de medicidn y regﬁlacién, lo

cual se logra recurriendo a dispositives ya de si

conocidos.

¢

Por Gltimo, para el almacenamiento electrd-
nico y la evaluacién electrdnica de los datos de medi-
cién es necesario que el comienzo y el fin de las su-
perficies que se miden estén caracterizados por seflales
discernidas. Se ha hallado que para ello son muy aptos
puntos de referencia de la temperatura en el sentido
del plano de movilidad, traslado y/o giroi Estos puntos
de referencia dé la temperatura se establecen en el
trayecto 6ptico de la cémara, para que &sta al barrer
en la cit?da-direCCiép espacial rociba una sefial gcor-
ticular que caracteriza el comienzo de la pared que
se va a medir y una segunda sefial que caracteriza el

’

final de la pared. Tales puntos de referencia de la

:
temperatura pueden ser de formas muy diversas; lo nico
que interesa es que la sefial producida discrepe clara-
mehte de las sefiales gue se reciben de‘la pared en
medicidn.

Seglin el tipo de la cémara, las distancias

hasta la pared que se ha de medir y las temperaturas

de la pared, es ventajoso disponer pantallas anticald-

ricas para una parte del dispositi?o o todo 81.

IR PR e e e e
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Segdn una modalidad preferida de realiza-
cidn del invento, especialmente para medir la aistri-
bucidn de las temperaturas de las paredes de las céma-
ras en las baterias de hqrnos de coque (Figuras 3 a 5),
1a subarmazbn 1 es trasladable de una cémara de horno
a otra por medio de dispositivos de avance 15 ya cono-
cidos. Son aptas para ello, por ejemplo, las ruedas
dirigibles. Con ayuda de los elementos 2 la subarmazdn
es nivelable groseramente ¥y variable en altura. De
esta manera Se compensan siempre desigualdades groseras
del suelo y la cémara puede ser posicionada a media
altura ,independientemente de la altura de las camaras
de los hornos de cogue. Con el elemento 3 se fija la
subarmazdn y éé la ajusta paralelamente a la abertura
de la camara del horno. Para ello estos elementos 3,
ya de s¥ conocidos,-como por ediemplo garras guiadas
por husillos, engrapan en los montantes de anclaje,
por ejemplo, de las baterfas de los hornos de coque.
Sobre la subarmazbn 1, que aebe construirse de modo
que sea lo mis estable posibie, esti dispuesto un
bastidor 4 indeformable, finamente nivelable en todos
los tres planos del espacio con elementos 5 y 6. La
alineacién de este bastidor seglin se desee se controla
valiéndose de mecanismos de medicidn 11, ya de si cono-
cidos. Estos mecanismos de medicidn se hallan sobre un
patin 7 que estd dispuesto sobré el bastidor indeforma-

ble 4 de manera trasladable transversalmente respecto
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a la pared gue se mide. La guia, o respectivamente
el posicionamiento, del patin 7 sobrerel bQ§tidor 4

debe realizarse con extremada exactitud.

El patin 7 lleva la cdmara 8, la cual es

Se regulable finamente en altura por medio de elementos
9 y puede ser girada én torno a su eje verﬁical por
medio de elementos 10. Se puede variar la cémara 8, even-
rualmente también en inclinacién, con elementos 10 antes de
la primera medicién o para el reajuste ocasional. Es

10. ventajoso que la cémara en si esté reéguardada por una
caja que tenga Gnicamente una rendija vertical para

recibir-la sefial de la temperatura.

i Como la cé&mara en este caso sélo puede
captar franjas verticales de pared, para captar las
15. otras coordenadas del espacio debe ser girada o tras-
heoznoe o v o mFt. radada en -.ir-rleno horizontal.:Bsto puelie recli arse. 1 :wr}

de dos maneras:

1. Se traslada el patin 7 entre los dos costados de
1a abertura de la cdmara del horno por medio de
20, un accionamiento de precisifén 12 en unidn con el
bastidor 4 seglin un perfil de velocidad predeter-
minado. Al llegar al punto final, se gira la camara
en un &angulo predeterminado, por medio del elemento
10, se la vuelve a fijar y a continuacién el patin
25, 7 vuelve atrds sobre el bastidor 4. De este modo
puede captarse también la pared opuesta a la péred

primeramente medida de la cémara del horno.
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2. Eh alternativa, se gira la cémara, por mando
programado, con ayuda de un accionamiento de ;
precisién 13 en el plano horizontal y‘para la
captacidn de la pared opuesta se traslada el
patin 7 sobre el bastidor 4 en un trecho apro-
piado y se fija de nuevo; después de esto la

camara, mediante una nueva operacién de giro,

capta también la segunda pared.

Con ayuda de pantallas anticaldricas 14,
que de una parte cubren la subarmazén 1 y de otra
parte el'patin 7 vy la cémara 8 (hasta su rendija de
mira) X éue se sobrelapan una a otra de manera adecuada,
se resguarda todo el dispositivo, por lo’menos en el
lado'de la c8mara del horno de coque, de la irradiacidn
térmica, no despreciable, de las paredes del norno de

coque, calentadas a mis de 1200° C.

A céﬁéa del sencilleo manejo y la construc-
cibn perfeccionada, asi como la captacidn extraordina-
riamente répida de los indiées de medicidn, de los
sistemas infrarrojos, resulta especialmente apta para
el dispositivo de este invento una camara de infrarro-

jos, provista fundamentalmente, de manera ya conocida,

de filtros, un detector vy un espejo giratorio.

Todos los dispositivos de mando y registro
16 citados en este ejemplo preferido de realizaciln y
en la descripcién general precedente estén dispuestos
dentro de la subarmazdén 1, protegidos Qel pclvo y de
otras influencias nocivas del ambiente. — Las partes

verticales 17 de bastidor de las puertas del horno de
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coque act@an en este ejémplo como puntos de referencia

de las temperaturas.

El dispositivo de este invento, sobre
todo en la forma preferida de realizacién, es, no obs-
tante su estructura robuséa impuesta por las circuns-
tancias y no obstante-las cargas extremadas de tempe-
ratura, polvo y eventualmente también inclemencias
atmosféricas, extraofdinariamente precisa y con un
minimo de gasto de tiempo y trabajo proporciona cuadros
de temperatura de gran resolucidn, en coordenadas car-
tesianas, de una pared que por la situacidn desfavorable
para la ogservacién aparece extremadamente deformada

en perspectiva a la contemplacidn pbr el ojo artificial

o por una camard normal.

Con el fin.de facilitar ‘1a localizacifn
de los dibujos de las partes que iﬁ;ceg:-an el objeto
gel invento se expone 2 continuascidén una ligta corre~
lativa de referencias numéricas con su significado co-

rregpondiente. .

€ etvrdan R aduh o
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10

11
12
13
14
15
16
17

18

19
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Subarmazdn

Elementos'pafa la regulacibén en altura y pa;a
la nivelacidn grosera

Elementos para la ?ijacién y para el ajuste en
paralelo

Bastidor indeformable .

Elementos para el ajuste fino en paralelo
Eiementos para la nivelaci6n afinada

P;tin

Camara

Elementos para la regulaci6n fina en altura

Elementos para el giro y eventualmente la

¥
'

inclinacidén

Disposiéiﬁos medidores para la nivelacién
Accionamiento de precisidn para el patin
Accionamiento de precisifn para la cdmara
Pantalla anticalérica v
Dispositivos para el avance

Dilspositivos de mando & de registro

Partes de bastidor Verticales de las puertas
de los hornos de coque

Cémara del horno de coque

Pared longitudinal de una bateria de hornos

de coque

L
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Tescrito el objeto del presente invento, se de-
claran nuevas ¥ d¢ propia invencidn las siguientes reivin-

dicaciones: - .

1. .. Procedimiento, con su dispositive correspondisn-
te, para determinar la distribucién de la temperatura de
guperficies, en cualguier angulo de observacidn entre 02 y
mis o menos 902 en la direccidn de la normal ds la super-
ficie, mediasnte técnica de medicidn sin contacto, caracte-
rizado en que 1&5 superficies son exploradas, por mando pre-
e
gramado, en forma de franjas y en que las distorgiones pla-
nindtricas de las sefiala ae nedicidn son eliminadas por:
a) trensformacidn de los datos de medicidn, mediante una
ingtalacién de calculo electrdnico, en un cuedriculado con
coordensdas cartesianas,- o bien, b) modificacidn programada
der r.él.éé,ulo horizontal y verticsl de chectura wl sistome de
observacidn, o bien ¢) combinacifn de los mgtodos a) y b).
2. Procedimiento se gtin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que el sistema de observacidn es de pre—

ferencia un gisteme infrarrojo pasivo.

3. Procedimiento segin una de lag reivindica-
ciones 1 § 2, caracterizado en que el sistema de obser-—
vacién explora cada vez una franjs angosta de la parsed

por exploracidn continuada y en que sl di_sposi‘civo de me-

B,

e
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dicidn necegario para ello se mueve en direccién perpen-

i3

dicular 2 la exploracidén con distribucién progremada

de la velocidad, . -

4. rocedimiento, sezin una o variag de las,
5e reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el disposi-

tivo egtd congtituido por una cémara mbvil, fraladable
y/o girable, gobernada por programa €n un plano por lo
menos y dispuesta, para la medicidn de la temperaturaza
sobre una sybarmazén mévil, fijeble y de preferencia ni-

10. - velable groseramente en todos los frés planos del egpa—
cio, que sirve entre otras cosas para el alojamiento de
mecanismos de gobierno y de registro, la cual mide en
forma de franjas, en un plano por lo ménos que corta,
preferentemente en Angulo de 902, a lo menos un plano

15 del traglado v/0 el giro, lag temperaturas de la pared
que se ha de medir, ademas de que entre la cémara y la
qubarmazén estdn dispusstos elementos de medicidn y
graduacidn para la nivelacidn fina en todos losg tres pla-
nog del egpacio; 7 €n que para ceracterigzar el comien-

20. zo y el final de las superficies que se han de medir exigien

en el sentido del plano de movilidad, traslado y/o glro

puntos de referencia de las temperasuras.

5e procedimisnto segin la reivindicacidn 4,
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.

caracterizado en que los mecanismos de gobierno y de’

registro dispuestos en la subarmazén se componen de:

un monitor para el servicio y el control de la cémara,

-

B

) un almacenador electrdnico de datos y eventualmente un ) %;
5, osciloscopio conectado a continuacidn de éste; asi g%

. ) ‘)

como otros mecanismos de mando electrdnicos para el §

i

movimiento, el traslado y/o el giro gobernados por g

programa y/o para la variaci6n, gobernada por programa,

del &ngulo horizontal y/o vertical de abertura de la

1o0. camara y/o para el gobierno de los dispositivos de

nivelacidn, asi como eventualmente otros dispositivos

eléctricos, como la alimentacidén de corriente y simi~

lares. %

6. Procedimiento segln las reivindicaciones 4 & 4

. '!‘

) . R . . .-.’]
15, 5, caracterizado por estar total o parcialmente provisto

e,

it 3 Setod

de pantallas anticaldricas.

Ty

7. Procedimient6 segfin las reivindicaciones 4 a 6,

R ETE

o

Tl eépecialmente para la medicidn de la distribucibn de

LRI R

- temperaturas de las paredes de las cémaras de las bate-

20. rias de hornos de coque, caracterizado en que

IR

- a) 1la subarmazdn (1) es mévil o trasladable de una

cidmara de horno de cogue a otra, es nivelable i

_groseramente y regulable en altura, por medio de
' : : i
elementos (2), en el plano horizontal y es fijable E
25, y ajustable paralelamente a la abertura de la cdmara :

del horno con elementos (3) junto al lado longitu-
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dinal de la baterfa de hornos de cogue, por ejemplo

junto a los montantes de anclaje; s

b)

He
)
d)
10.
15.
e)
20.
25.

en todos los tres planos del espacia, con ele-

sobre la subarmazdn (1) es nivelable finamente

mentos (5) y (6), un bastidor indeformable (4);

sobre el bastidor indeformable (4) estd dispuesto
transversalmente respecto a la pared que se mide

un patin (7);

sobre el patin (7) estdn dispuestos la cémara
(8), que se halla ubicada de modo que capta
franjas perpendiculares de pared y qué es regqu-
lable finamente en altura con eleméntos (9) v
girable yreventualmente inclinable con elementos
(10) , v mecanismos mensuradores {(11) para la

nivelacifin en todos leos tres plancs del aspacio;

el patin (7) es movible o trasladable sobre el
bastidor (4) por medio de un accionamiento de
precisién (12) gobernado por programa y la camara
(8) es girable y fijable de manera sencilla, va
de si conocida, en el plano horizontal; o alterna-
tivamente el patin (7) es movible o trasladable

y fijable de manera sencilla, va de sf conocida,

sobre el bastidor (4) y la cémara (8) es girable

en el plano horizontal por medio de un accionamiento

de precisidn (13) gobernado por programa;

P

C e b rmE— AN am



10.

-24-

£f) la subarmazén (1), de una parte, y el patin (7)
y la cémara (8), de otra parte, estan provistos,
por lo menos en el lado de la camara del horno

de coque, de pantallas anticaldricas (14), sepa-

radas y qgue se sobreponen;

g) la cémara (8) es de preferencia una cémara de
infrarrojos, ya de si conocida, con filtro,

detector y espejo giratorio.

8. Procedimiento, con su digpositivo corres-—
pondiente para determinar la digtribucidn de la tempe-

ratura de superficies.

T
]

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 24 hojas foliadag ¥

egeritas a mAquina por una sola caras

Madrid, 2 3 de layo de 1978
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