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Esta invencién fiene por objeto un nuevo procedi-
miento para la fabricacién de tejidéé de punto calados y a-
tefciopelados, utilizables principalmente para fines de aisw
lamiento térmico en 1a‘gohfecci6nide,’por ejemplo, en la
confeccibn de batas, colchas{-maﬁéas, prendas de vestir ex-
teriores, tapiceria u_otros.;_ ' _

El procedimiento se basa en el conocido principio

del tricotado por urdimbre,“segﬁn el cual unos hilos lleva-

dos por pasadores son 1igédos con detérminados hilos parale-

los de un tejido o urdimbre b;se y'despigzados alternativa-
mente uno o vafios lugares para efectuar el ligado sobre hi-
los base distintos. Su caracteristica feside en el hecho de
que uno o més grupos de hilos portados por pasadores, distri-
buidos y alternados entre si a lo largo de la fontura de tra-
bajo, son despiazados de manera que los hilos de cada grupo

se ligan por un ntmero determinado de tramas horizontales

. con dos o mas hilos de base adyacentes,-y luego desplazados

para repetir el ligado sobre grupos'de hilos de base diferen-
tes, repitiendo estas opéraéiones a lo largo del tejido de
manera que los divérsqs grupos de hilés l;evados por pasado-
res, son desplazados con movimiehtbs’laterales complementa-
rios tales que determina dos puntos eptfe cada dos hiloé de
base quedan desprovistos de tfamasAhorizontales formando ca-
lados, y que estos calados quedan diétfibuidqs eh la superfi-
cie del tejido de acuerdo cén un motivo de muestra o dibujo

deseado,_deépués de lo cual;fel'tejidéfformado de esta manera

-es sometido a una operacién de extraccién de fibras.por al

menos una de sus caras, para formar una estructura de pelo
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en las mismas.

Ventajosamenfe, la extraccién de fibras y el acaba-
do de la estructura de pelo formada sdn llevadas a cabo de
manera que la pglusilla de fibras cubre al menos parcialmete
te los calados de dibujo,

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance de la presente invencibn y en re-
presentacioﬁes esquematiéas,'una Forma preferida de llevarla
a la préctica. ’ f

En dicho dibujo: La figﬁra ﬁnica es un esquema
tebrico que muestra la formacién de un tejido de acuerdo con
la invencién, con tres grupos distintos de hilos formadores
de tramas horizontales,

En el dibujo, las referencias -la, 1b, lc, 1d y le-
representan otros tantos hilos paralelos de entre la totali-
dad de ellos que componen la fontura de trabajo en una méqui-l
na‘tricotadora por urdimbre, y las referencias -2a, 2b y 2c~ |
indican, de manera similar, tres hilos destinados a la for-
macién de tramas horizontales, cadé wo de los cuales forma
parte de un grupo de ellos que se hallan distribuidos de a-
cuerdo con cualquier muestra deseada.a 1o largo de dicha
fontura; los tres-grupos-de hilos -~2a, 2b y 2c-~ pueden estar
distribuidos y alternados entre si a 1o largo de la fontura
de acuerdo con las caracteristicas de la muestra que se tra-
ta de formar, '

Con miras a la facilidad dé la representacién, los

tres hilos -2a, 2b y 2c- han sido dibujados respectivamente

con linea seguida, linea de trazos y linea mixta.
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Denominando:pasadas las zonas 1oﬁgi;u&iﬁalesvdel
tejido donde los hilgé-—za,(zb y 2c;'gstén ligando con igua-
les grupos de hilos bgse, la descripcibn del proceso de tra-
bajo en el ejemplo répresentado es‘la siguiente:

En la pasada -3~ se aprecia que los dos hilos de
trama -2a y 2b- estén ligando cincé tramas respectivas sobre
el par de hilos de base -lb y lc-;ven tanto que la trama -2c-
lo hace sobre &l par formado'pof-lo§ hilos de bése ~1l¢c ¥y 1ld-,
Terminada esta pasada -3~} el grupo de hilos -2a- es despla-
zado un lugar hacia la derecha para pasar a ligar con el par

de hilos de base -~lc y 1ld-, en tanto que las dos tramas -2b

-y 2¢- son desplazadas simulténeamehte un lugar hacia la iz-

quierda, con 10 que vienen a ligar respecfivamente con los
pares de hilos de base ~lay lb-ry ~1b y lc-.En esta nueva .
posicibén de las tramas se ejecuta la siguiente pasada -4-.

Un nuevo desplazaminnto contrario de dichas trgmaé conduce a
la misma posicién de la pasada -3-, en la que se ejecuta a- .
simismo la siguiente pasada ~5-, después de la cual las tra-
mas ~-2a- son desplézqdas un'lugar hacia,la izquierda, y las

tramas -2b y 2¢- conjuntameqte un lugaf hacia la derecha, en

‘cuyas posiciones se lleva a cabo la siguiente pasada —6-. Una

nueva inversiodn de los desplazamientos-descritos conduce otra

vez a la posicibn inicial de la pasada -3-, a partir de la

.que se repite el cic}o descrito. .

Se aprecia que en las pasadas ;3 y>5—.aparecen sen-
dos agujeros -7 y 8- entre los hilos de base -la- y =lb-,
mientras que en otras pasgdas como la 46-7a§arecen'égujeros

-9~ entre los hilos de base -1b ¥y 1lc-, y de manera similar
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en toda la superficieodel tgjido; como es natural, variando
paré&metros talés como la disposicién de los pésadores(enhe—.
brados, el ntmero de grupos'de tramas y las relaciones de
desplazamientos entre ellas, es posible variar la distribu-
cidén de los agujetos<pfoducidos, de acuerdo con cualquier
muestra calada deseada., La &ariacién'del ntmero de vueltas de
trama en cada pasada,_o en algunas de eilas,_también altera },‘
la forma y las dimensiones de estos calados. \

Convenientemente, la materia que compone las tra-
mas’comprende gran cantidadvde fibras susceptibles de poder
ser levantadas a modo de pelo del tgjido formado de la mane-
ra descrita anteriormente, de forma que en una subsiguiente
operacidn de extracciOpvde fibras, realizada por cualquiera
de los medios conocidos al efecto, sobre una cualquiera o las
dos caras a la vez del tejido, se levanta una cantidad de

*

pelo que puede ser acabado en la Forma usual en esta clase

" de materiales. Si el pelo es-corto, se pondr4 de manifiesto

el dibujo célado en toda su magnitud, pero con una longitud

de pelo adecuada se'puede llegar a cubrir més o menos los a=-

gujeros, dando lugar a toda una gama de efectos decorativos.

Por lo demés, serén independientes del objeto de la
presenta invencién 1os'deta11es'abcesoribs y demés caracteris-
ticas no esengiales, empleados en la puésta en practica de la
misma, tales como los medios y aparatos utilizados para ello,
por quedér todo comprendido dentro del alcance de las siguien-

tes reivindicaciones, .
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REIVINDICACIONES

1., Procedimiento para la"fabricacién de tejidos de

. punto calados y aterclopelados, por ligado de hilos de trama -

con grupos de hllos de base, y- desplazam:l.ento de 1os prime~
ros para cambiar de ha.los de base sobre los que se efectlia
el ligado, caracterizado esencialménte por Vel hecho de que
dos 0 mé&s grupos de trama llévados por pa{;;adores, distribui-
dos y alternados entre si a lo 1ar§o de la fontura de traba-
jo, son desplazados de manera qué los hilos de cada grupo se
ligan por un nﬁmerc; determinado de tramas .horizontales con
dos o m&s hilos de base adyacentes, y ll_zego desplazados para
repetir ei_ ligado sobre grupb_s.A de hilos c.le‘ base diferentes,
repitiendo estas operaciones a 1o largo del tejido de mane-
ra que los dos grupos de hiiés, o los diversos grupos de
ellos, llevados por pasadores, son desplazados con movimien-
tos laterales complementarlos tales que determinados puntos
‘entre cada dos hilos de base quedan desprovistos de’tramas
horizontales dando lugar a la formacidn de calad;s, ¥ que
estos calados quedan di‘s1;ribuidos en la superficie del teji-'-
do de acuerdo con un;motivo de muéstra o dibujo deseado,
después de 10 cual, el tejido formado de ;esta manera €s SO-
metido a una operacién de extraccién.de Pibras pc;r al menos
una de sus caras,'para formar una.eétrﬁcturé de pelo en las
mismas. '

_ 2, Procedimiento para la Pa‘brlcacn.én de teJldOS de
punto calados 'y atercmpelados de acuerdo con la reivindica-

cién 1, caracterizados esenc:.aquente por _el »hecho de que las




operacioﬁes de extracci6n de fibras y de acabado de la es-

.

tructura de pelo son‘llevadas a cabo de manera que la pelu- .

‘silla de fibras cubre al menos péréialmente los calados del

dibujo.

3. Procedimiento para la fabricacibn de tejidos de

punto calados y aterciopelados.
La presente memoria descriptiva consta de siete
hojas foliadas escritas a maquiha por una sola cara.
’ Barcelona, 4 de abril de 1978

.TEJIDOS SINTETICOS BIOSCA
VANCEL® b

\
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